Oberflichen-Technologie

Surface Technology

Im bereits 5. Jahrzehnt seit der
Markteinfiihrung ist Hymmens

Doppelbandpressentechnologie
nach wie vor gefragt.

Die Grande Dame der

Oberfldachen

»Bei 80% der weltweiten Laminatherstellung
wird auf Hymmen Doppelbandpressen zu-
riickgegriffen”, wurde bereits ein paar Jahre
nach der Markteinfithrung der Doppelband-
pressen auf der Ligna 1985 kommuniziert.
Immer noch ist diese Technologie von he-
rausragender Bedeutung bei der Herstellung
von Arbeitsplatten, Mébelfronten, Ttren,
Fulboden und anderen Produkten — in und
aullerhalb der Holzwerkstoffindustrie.
Erneut hohe Auftragseinginge fiir Doppel-
bandpressen beim ostwestfdlischen Maschi-
nen- und Anlagenbauer Hymmen und ein
runder Geburtstag der Technologie sind An-
lass genug, die Erfolgsgeschichte dieser Pres-
sentechnologie Revue passieren zu lassen.

Anwendungsfelder der Doppelbandpressen-
technologie

FuBboéden, technische Laminate, Baustoffe,
PVC-Boden, Transportbander oder innovative
Verbundstoffmaterialien wie zum Beispiel das
Curv-Material — die Anwendungsfelder der
Doppelbandpressentechnologie fiir Endpro-
dukte innerhalb und auBerhalb der Holz-
werkstoffindustrie sind vielfiltig. Als Stan-
dardanwendung hat sich tiber die Jahrzehnte
jedoch die kontinuierliche Herstellung von
dekorativen Schichtstoffen etabliert, wobei
diese HPL oder CPL-Laminate bei Mobeln,
Arbeitsplatten und Fensterbinken, Tiiren,
Kantenbindern oder anderen Arten von wie-
derstandfdhigen dekorativen Oberflichen viel-
faltig Verwendung finden. Doch was fiihrte zu
dieser Technologie — gab es doch herkémmli-
che Pressen fir vergleichbare Anwendungsfel-
der schon lange vorher?
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Abb. 1: Bei einer Vielfalt von
Endprodukten kommen Materia-
lien zum Einsatz, die mit einer
Doppelbandpresse hergestellt
werden.

Vorteile der kontinuierlichen
Pressentechnologie

»Der kontinuierlichen Produktion gehort

die Zukunft!” Dies war das Leitmotiv von

Dr. Werner Pankoke, Enkel des Firmengriin-
ders, der das Familienunternehmen Hymmen
seit 1968 in dritter Generation flihrte. Er rech-
nete den Herstellern von dekorativem Laminat
und Laminatfullboden erfolgreich vor, dass mit
seiner neu entwickelten Doppelbandpressen-
technologie den Kapazititsanforderungen der
Kunden zu deutlich reduzierten Quadratme-
terpreisen im Vergleich zum herkémmlichen
Taktverfahren gentigt werden kann.

Die Kunden sparen erheblich bei Personal,
Material und Energie. Flexibilitit und Pro-
zesssicherheit gehen mit hoher Produktquali-
tat einher. Es gibt unterschiedliche Verfahren,
ob isobar (Druckkissen) oder isochor (Rollen-
teppich) sowie erprobte Systeme fiir Hoch-
temperatur und Hochdruck. Mit dem Hym-
men TurboSystem koénnen fiir besondere Pro-
duktanforderungen spezifische Temperatur-
profile und Kiihlzonen ohne Druckunterbre-
chung isobar realisiert werden.

1979 wurde die erste kontinuierliche Dop-
pelbandpresse von Hymmen verkauft. Inzwi-
schen stehen mehr als 200 Anlagen weltweit
in den Produktionshallen der Hersteller von
FuBboden, dekorativen und technischen La-
minaten und anderen bahnférmigen Produk-
ten. Auch in Branchen auBerhalb der Holz-
werkstoffindustrie. 1985 iiberzeugte die Tech-
nologie die Besucher der Ligna. Immer mit ei-
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nem Ohr am Markt entwi-
ckelte Pankoke seine Techno-
logie weiter und konnte vor
nunmehr genau 30 Jahren im
Jahr 1992 die ersten Hoch-
glanzlaminate prisentieren,
die auf der Doppelbandpres-
se hergestellt werden konn-
ten (vgl. hierzu den Artikel
aus der HK 11/92 in Abb. 2).

Eine Technologie, die durch
das Riickkiihlverfahren ohne
Druckunterbrechung moglich
wurde und in der weiteren
Entwicklung qualitativ verfei-
nert wurde und auf die, nach
wie vor, namhafte Unterneh-
men der Holzwerkstoffindus-
trie zuriickgreifen.

Die Passergenauigkeit der
Transporte mit entsprechen-
der Steuerungstechnik er-
moglichte dann zu Beginn
der 2000er Jahre erstmalig
die Herstellung von Fufibo-
den mit Synchronpore.

Aber auch andere namhafte
Marktplayer setzen auf Hym-
men-Doppelbandpressen

fur Synchronpore bei HPL-
Laminaten.

Andauernde technische Wei-
terentwicklungen wie die
Uberarbeitung der Dich-
tungssysteme fuhrten und
fithren auch in der Zukunft
zu weiteren Effizienzsteige-
rungen in der Doppelband-
pressentechnologie.

Als Dr. René Pankoke im Jah-
re 2002 die Geschiftsfithrung
des Familienunternehmens
von seinem Vater tibernahm,
kniipfte er an die bisherige
Erfolgsgeschichte der Dop-
pelbandpressentechnologie
an. Es gelang ihm, im Sinne
eines gesamtunternehmeri-
schen Herangehens nicht nur
Maschinen, sondern ganze
Anlagen zu konzipieren, die
gleich mehrere, wenn nicht
alle Prozessschritte in den
Herstellverfahren der Kunden
mit Hymmen-Maschinen
abdecken.
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So wurde beispielsweise die
Doppelbandpressentechnolo-
gie an den Digitaldruck an-
gekoppelt: Direkt mit der Ju-
piter Digital Printing Line di-
gital bedruckte Boards kon-
nen anschliefend im LLT-Ver-
fahren mit Synchronpore ver-
sehen werden. Oder aber es
kann das mit der Jupiter oder
der Saturn Digital Printing Li-
ne hergestellte Dekorpapier
problemlos zu CPL verpresst
werden. War dies zuvor be-
reits mit speziellen UV-Tinten
in der Trockenverpressung
der digital bedruckten Papie-
re moglich, so kann das De-
korpapier aus dem Saturn
kiassisch impragniert und

in der Doppelbandpresse zu
Laminaten oder auf Platten
verpresst werden.

Eine andere Form der Anbin-
dung der Doppelbandpresse
an andere Produktgruppen
von Hymmen stellt das Finis-
hing von CPL im Calender
Coating Inert (CCl) -Verfahren
dar. Matte Anti-Fingerprint-
Oberflichen kénnen so eben-
so entstehen wie Hochglanz-
oberfldchen.

Resumée und Ausblick

Was als alternative Technolo-
gie zu anderen Pressverfah-
ren mit dem Vorteil der Wirt-
schaftlichkeit fir grofRe Kapa-
zitdten entstanden ist, entwi-
ckelte sich mit der Zeit zu ei-
nem Verfahren, das ein Al-
leinstellungsmerkmal beziig-
lich der Integration anderer
vor- oder nachgekoppelter
Prozessschritte im gesamten
Produktionsverfahren der
Kunden bietet. Dass die
Technologie aktuell noch ge-
nauso gefragt ist wie zu sei-
ner Jugendzeit, zeigen die
jlingsten Auftragseingdnge im
Hause Hymmen: Aktuell be-
finden sich sechs Doppel-
bandpressenanlagenprojekte
im Auftragsbestand. ,Gerade

Die Nachfrage und der Bedarf an Hochglanzlaminaten ist sehr

Pradukte bisher kaum gefragt sind, steigt der Bedarf in Europa
Je weiter man nach Six ht. In Ralien und in

Spanien sind die Anteile schon sehr hoch und in Fernost geht

auBer Hochglanz fast gar nichts mehr.

Kontinuierlich

hergestellte
Hochglanzlaminate

Hymmen stellte zu seinem 100jahrigen
Bestehen neue IsoPress-Anlage vor

Durch massive Nachiragen in den vergan-
genen Jahren nach Anlagen fur dekorative
Hoehglanzlaminate insbesondere aus femn-
ostlichen Regionen sah sich das Baelefelder
Unternehmenveranlet, ene entsprachernd
Entwicklung voranzutreien, Esstrrials und
fechtzeitig zum 100jhrigen Firmenjubiiaun
Mitte September d. JJ. fihrie dasUntemeh-
men die kontinuiesliche Produktion dekora-
tves Lamminate mit Hochglanz-Oberfidchen
-ainem susgewshiten Kreis von Fackjourna-
listen vor, Mit der neven isoPress — Typ
HPL - hat dieser Hersteker einen weiteren
Sehvitt zur Ausweitung seiner Produktpa-
fette ber Endlos-Larninaten getan. Der kon-
des,

Zufiedan mit dem Hochglanz”: Ox. Werncy an-
koke F

man, iniks), Hors! Brinkmann (vrkating Dirck
Fymmen, Mita)

tor,

werden ideale Temperatur-Kurven bei
Wahrung des erprobten, isobaren Druck-
icht, Eing

salvorrichtung eraubt zudem einen schnel-

len Wechsel von Pragebindern.
Weltere Entwickiungen flihrten 2u der

Méglichkeit, auch unter Druck zu kiihlen,

Gerade dies, so der Hersteller, si die Vor-

fr eine
Laminate mit guten Hochglanz-Ober-
fidehen. Umbdchste Oberflachen-Abrieb-
weste zu erzielen Ist bekannt, dall dies nur
durch eing enge Zusammenarbeit mit der
Papier- und Harzindustrie magtich ist. Kon-
tinuieriich hergestelite Laminate fir den
Einsatz von hochbeanspruchten Flachen,
Kichenarbeitsplatten und FuBbodenpa-
naele erZielen heute schon Werte zwischen
4000 und 5000 cycles im Taber-Test.

Diinne Laminate fiir den
Postformingbereich

Besonders dinne Laminate lassen sich
selbstverstindiich ebenfalls problemlos auf
der IsoPress herstellen. Damit erhalt der
Betraiber gleichzeilig die Moglichkelt, auch
ein Laminat fiir Softformingproduide anbie-
ten zu kénren, Eine weitere Entwickiung
wird esin diesem Unierehmen sein, sich
mit deen Problem der klefnen LosgroRen-
praduktion, der Verarbeitung von Blatiware
2u beschiftigen und LEsungen zur Markt-
nelle zu bringen. Im ersten Jahrhurdert der
Firmengeschichte dieses Untemehmens
wurde bereits viel erreichl und die Zukunft

g Kiaus Raranowske

Rasopalf

q
Prefverfatrens hat waltwell schon viele
Fruchte getragen. Basls fir den grofien Er-
folg dieses Produktionsprinzips sind nach-
folgende Vorteite: geringer Personl-, Ener-
gie-, Material-, Investment- sowie Platzbe-
darf.

Ideale Temperaturverteilung
durch neues Turbo-System
Die gréfiten, von diesen Herstellern gelie-
ferten Pressen haben Arbeitsbreiten von
2200 mrt und Prefzonentingen bis
9000 mm bei Predricken bis 20 50 bar,
Mit dem neu entwickelten Turbo-System

Dioneus, fior ecstmals vorgestedlo ISoPrass 2

nalen (ake Abbidungen: HK infermations)

Abb. 2: Hochglanzlaminate
aus der Doppelbandpresse gibt
es seit 30 Jahren

Abb. 3: HPL-Doppelbandpresse
fiir Hochglanzlaminate bei Egger
(Foto Quelle: Egger)

ird weitere Aufgaben stelen. Aus diesem
Grunde wird zakunflig jeder 5. Mitarbeiter
dieses Herstellers In der Forschung und
Entwicklung arbeiten. [m}

Abb. 5: Veredelte Produkte durch Anbindung

der Doppelbandpressen an Digitaldruck.

im Kontext der langen Ge-
schichte der Technologie
freut es uns besonders, dass
Kunden sich fir die Erweite-
rung ihrer Produktionskapa-
zititen immer wieder fir
Doppelbandpressen von
Hymmen entscheiden, be-
tont Dr. René Pankoke. Ein
grofer Marktplayer hat bei-
spielsweise bereits 10 Dop-
pelbandpressen allein an ei-
nem Standort im Bestand.
Ein anderer Kunde hat sich
jlingst fiir eine Erneuerung

seines Maschinenparks inklusive einer neuen
Doppelbandpresse entschieden. Zudem fin-
den sich weiterhin Produzenten im interna-
tionalen Kontext, die den Neueinstieg in die
kontinuierliche Fertigung von HPL / CPL auf-
grund der bestechenden Kostenvorteile ins
Auge gefasst haben.

Mit Blick nach vorn fasst Pankoke zusam-
men: ,Wir sind zuversichtlich, dass unsere
Kunden auch in Zukunft auf die kontinuierli-
che Doppelbandpressentechnologie bauen.
So wird uns die Grande Dame der Oberfli-
chentechnologie hoffentlich auch noch wei-
tere 40 jahre in unserer Branche begleiten.”

Abb 4: MFC-Doppelbandpresse fiir HolzfuBboden-
dekore mit Synchronpore bei Classen
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Abb. 6: Im Calender Coating Inert (CCl) — Verfahren veredeltes CPL.
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