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la sala de eslar y la oficina. Esto se Jlaoquer cracl<fng cause irregular (111{.sh na cozinha, saJa de estar e escrit6rio.
debe a la eor,tamina ci6n de\ polvo du •  wstructures .  lt is exact/y this type ol pro- 11sso ocorte devido • contamina�äo 
tante la producci6n, los acabados que duC1.ioll risk which Egget Pf9'16rltS by tfH!I pot poeira duran1e a produ�o. acaba• 
no son completamente --- mentos nao uniformes ou 
uniformes <> incluso el ,ue raohaduras na laca, 
sgrietsmiento de la lace causando estruturas de 
causan estructuras de acabamento inegu1ares. 
a cabado irregu1ares. Es 1: exatamente esH tipo 
exactamente, este tipo de de risco de produ�ao 
r iesgo de ptoduccl6n lo que a Egger evita usan• 
que Egger evita median• do a tecno&ogia Calan• 
te el uso de la  1ecnologla der Coating Inert (CCI) 
Calander Coating Inert da Hymmen. 0 mt\todo 
(CCI) de Hymmen. EI il\ette especial garante 
m6todo inerte especial a produ�ao lndu-Strial de 
asegura la ptoducc:16n in- acabamentos sofistica• 
dustrlal de acabados d e  dos com brilho e durabili• 
ette gama c::on un brillo 

=--..!�••"-'---
dade s urpree ndentes em 

sorprendenle y durabili- ._ ___ , ---- vätios nlveis de brilho, 
dad en va rios niveles de fig.1b:t..Ml)lia�am11deac11badosdetacaEpf(OBEa<ERt.ACOUR) desde um acabamento 
b ri l lo .  desd e  un acabado Fig. fb: ».dlvwwn,,n,g,ootEggflllf,cq/W".cwm.steeeCKERLAOOURJ espelhado de alto brilno 

Flg 1b A�plt P"'-d„c•belt'ltl'l!Ol<le IKe � (OeE.CKERI.AOOUR) de espejo de alto brilto oom um efeito de pro• 
oon un efecto de profun• fundidade especial ate 
didad espeoial hasta un aspecto ultra tise ol the QJlander Coating Inert (CCI) um visual ultra fosco com funt;:ao anti-mate con funci6n antihueU as. technology from Hymmen. The specis/ imp,essao digital. 
BrUon produce aeabados de alto br i - inert method assuf'9s illdustrial produc• A Brilon produz acabamento s de ano 
llo y ultra mate para la ind ustria de la tion ol higfH!lnd .inish6s with sttikirrg b r l - bri ll\O e ultra fosco para as indüstrias 
eoeina y el mueble .  Los ejemplos de llianco a,>a durobillty h1 various gloss fe-- de m6veis e cozinhas. Exemplos de 
aplicacl6n ln cfuyen muebles y frentes vels-from a high-gloss mlnorffnlsh wfth aplica�Go incluem m6veis- de atta qua­
de oocina y peneles de alta calidad. La o spedal depth effect lo ultra-matt Jooks ljdade, frentes e paineis de cozinha. A 
figura t muestr a un aparador de alta with anti-fmgerprint function. Figura 1 moslra um aparador de alta 
calidad con Egger PerlectSe nse en High-gloss and ultra-matt fini$/Jes for ciualidade com o Egger PerfectSense
brillo y mate. thO kiteh8n aM fumitut& indu$l,y ar& em brilho e fosco. 
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1 
La base de la tecnologia CCI fproduced in  Brilon. App(Jt;ation exom- 1 A base da tecnologia CCI 

!Cualquier material que pueda ser la- !p1es inc/ude fumiture and kitchen fronts ioualquer ma1erial que pos.sa ur en­
cado y cumpla con los  requisitos de tJnd high-gt'tJI.J$ panoJing. Fig. 1 shOws vernlz.ado e a1enc1a aos requisitos das 
las normas OIN en relaci6n con el a hlgJt.gradO skieboard with Egg9r Pef. normas OIN em rels�&o 3 espes.sura 
groso, uniforme en todo el tablero o feclSoose In gfoss tMd matt. uniforme na ptaca ou folhs com to· 
la lämina con bajas tolerancia$, pue· The bas ls of tho CCI tochnology leränclas baixas pode ser usado como 
de U$8rse como base para el m6todo Anytn8tedolwhichcanbel8"Qveredsnd base para o mi!itodo CCL Exemplos 
CCI. Ejemplos de materiales de lipo meets the requirements of the DIN stan• de materiais. do tipo placa inctuem

,..,...,..,....., dards i n  r&lalion to HOF. MOF e placas plästic u .  Gra�as 

F,o 2t' Mvett,• dt � CQ (�oduQot dt U.blttO)
Fit,}. ü � OICCJ �• (l>Oetd (lt##} 

even thkkrWJss ow,r aos mals reoentes desenvotvimen• 
th6 o,)t/ro board o, IO$ processuais, ate o maierial rolo a 
sheet wllh low tofe• rolo pode ser finalizado com o ml!todo 
rances can (>e used CCL lsso 6 exllemamente interessan­
as Jhe, base for lhe te, por exemplo .  para a fabrica�ao de 
cc, method. Exam- laminados lacados. p,ois permlte uma 
p/os o( t>oard-type conexeo direta 3 tecnologia de  impres• 
matodals lnclud6 $Ao digital indu$lrial e 8 tecnologia de 
HOF. MOF and plas• prensa de correia dupla. Exempk>s de 
tic boarcJs. Thanks to superfieies aeabadas podem ser vistos 
the latest procedural na r,g. 2a e fig .  2b. 
d9Wlopments, even Com o metodo CCI, o substrato e im­
material from roN to presso primeiro e ,  em segulda, o aca• 
roN ctJr) be  finlSl'led bamento e apl icado. Em um ptOC8$$0 Fig. 2a. Atnostra de aeablir'nenlo9 CCI (prodt.eos: de c:wtjo) 

teblero inch.1yen HOF, MOF y tabteros 
de plbti<:o. Gracias a los Ultimos de •  
sarrollos de pro<:edimiento, inefuso el
mate,ial de rollo a rono se puede termi­
nar eon el metodo CCI. Esto es extte ­
madamente ln1eresante. por ejemplo.
para la fabricaciOn de laminados oon
revestimiento facado, ya que permite 
una conexi6n directa con la lecnolo •
gia de impreSiOn digital industrial y la 
tecno1ogra de preMas de dOble co"ea. 
Se pueden ver ejemplo s  de &uperfieles 
terminadas en la fig. 2a y la fig. 2b. 
Con el metodo CCI, el sustrato se i m •
prima primero y luego s e  aplica  la laca 
de aeabado. En  un pro<:e$0 continuo 
sin tiempo de pennanencia intermedio. 
el sustra10. recubierto con laca Uquida 
de recubrimiento UV,  se transporla di• 
rectamente a1 calendario. Es aUI don •  
de el acabado se cura en c:ondiciones 
inertes: 10 que es präctieamente un 
proeeso de "secado eertado" que tiene 
lugar debajo de una p,eUcula ,  Esta pe• 
lfcula como medio de oontacto per mite 
acabados oon toclos los niveles ima •  
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with the CCI meth<>d, This ls extremely conlinuo, sem tempo de permanlmcia
interesting, fo, ins­
tance, for the manu ­
faclur& of Jaminafs 
wfth Jacquer9d coa ­
ting OS i l  8/JowS for 8 
dlrea COllnoclion to 
ind1,strial c.igilal pr in ­
ting technology and 
doub/0 belt prM$ te­

Chno/ogy. ExamplOs 
of f,nlshed surfoces 
can be seen in rig. 
2o ond lig .  2b. 
�th the CCI method 
lh6 substrate iS fi.rsr 
primed tJr)(J thM tlta 
finishlng lacquer ls 
spplied. In a oon­
linuous process 
without intermediate 
dwt}fl time. th6 subs ­
uate. coated witn 

Fio. 21>. Muestr• oe �ca 
(material de 16rr'Wla • lai"-"ado con,�o de laca) 

Fi(J �· $omple ol CO .litushos (shoot moronol „ tamm.s!o wth /ltoqtAI co.,,w1'I)
F'lg. :lt) ·  Amotlla dl acet»men)Ot CCI (rne,tetlal ltffllnado • ltmln'40 COffl �) 

liquid UV coatlng lacquor, is conWJyed 
dfre<;tly into the C6leflder. lt ls there whe­
re the linish ctJres under irH1rt conditions; 

intermedferio, o substcato, reves tido 
com verniz liquido para revestimento
UV,  6 transportado diretamente para 
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ltiempo de ret iculado posterior requeri - Jgfigible given the total lenglh of lhe line. 1· Acabamento, do acabamento espel­
!do para otros metodos. Esto significa w Th& boards are rosilienl directly after final hado de auo bri lho ao ultra fosoo 

que el tablero recubierto terminado UV dtying without the subs9quor11 Cl'OSS· • lntegrado no proces.so eontinuo. sem
sale dfrectamente del ca1endario y Mki1'){} tlmiJ rOQuif6d for oUWJr melho<ts. tempo de reskl&ncia intermed l8rio 
puede p<oceder a las pruebas o pro• This ,ooans that the finfshed, coate<! -Curado em oondic;Oes iner1es
cesiuse m&s inmediatamen1e despues boarcJ comes directty out ol the cakmder - Sem r isco de contaminac;Ao pelo pO 
de la aplicaciOn sin ni ngün t iempo de snd can procee<J to tesling or be further pelo acabamento 

s.ecado adicional o almacenamiento processed immedia1.9ly after applicstion • Economia de eus.tos, u ma vez que o
intermedio .  En et proceso, se pueden without any futther dryil'lg time or int9 f - nitrog&n1o nao 6 necessärio
lograr capacidades industriares. mediate stMJgo. 
En resumen, la  tecnologla CCI de In the process, In• 
Hymmen tiene una serie de benefJCios: d11stri8t capacities 
• Adecuado para su uso en labt-eros o can be achieved.
material en läminas ,  en par1icular para In summary. 
laminado$ eon revestimiento de raea. HymmM's CCI 
Esto es ac.tualmente Unico en tOdo el tectmofogy has a 
mundo. number of t:>ene• 
• Aspecto acabado, desde el acabado fits: 

de espejo de a lto brillo hasta ultra mate - su;table for us-e
• lntegrado en el pfoceso continuo sin /or boards or
liempo de  pe,manencla intefmedio shOOt materilJI-N'I
• Curado en condiciones inertes ptJrtlcular for Ja,» 1 -
• Sln r!esgo de contaminacl6n del pol• nau, wlt.h laCQuer
vo por el a�bado coating, Th;s is 
-Ahorro de cost os ya que no s.e requie• curren lfy unique
re n itr6geno across lho globe.
• Proceso extremadatnente oonfiable • Firtished IOOl(s
sin flash tlempo de inactMdad from hlgh..glOss 

Fig. 5: V\Ma del<le 1a �dt 81� ....... � (OEGGER) 
Fig. & Viow h!tthlJ fHdu1gi uni IOtho dilftl'IIOOlrl (GEGGER) 

fig. S·Vlltll d;aunidadc de aipnmento piira ;a Ate '"1>a (0 EGGER) 
• AUamente resistente a los aranuos mlrror llnlsh to
• AJta resistencia a los ptoductos qul• ,,nro-matt

mico s  - lntegroted into the continusl process
• Alla calidad constante gracias al uso without intermediat& dwell time
de pellculas freseas -Cu ring under inet1 ,cooditions

- Processo extremamente confiävel
sem tempo de inatividade do flash
-Altamente resistente a risoos
•Alta resist&ncia a produtos quim icos
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1-Ahorro de costos debido al bajo espe• J-Noriskof finish(X)ntam#>ation from dust 1· Alla qualidade cons istente g ra,;as ao 
!sor de la peli cuta w-Cost savings as n;uogen not mquirod u$O d& fi lmH novO$ 

- Proeeumi&nto adicionat d irecto de - E,ammoty mliab.to J)(OCOM without - Economia de custos devido a t>aixa
materiale s  sin tiempo d e  curado poste­
rior o tiempo de permanencla 
-Capacidades industriales 

lllfS!l-off tlmo 
• High/)' scratch-roslstant 
-High res;stonoe to chemicBls 
------.. 

- Consiantly high 
qua/ity thanks to 
lhO US6 ol (f9Sh 
ntms 

• Cost savlt>gs dve
l o  Jow film thick•
ness 

- Direct furlher
ptocessing ol
fl)l) tOrlälS wfthout 
post-cvrlt>g or 
dWelltimes 
• lndust,ria/ capa•
cilies

Fi!>- 6·  Aciobfdot 0. •W bnll><!Ut pawn POt'-W01' 'IT'Oil (OE.OGER) 
Fit,J 6:���UltWghNdMtt!OOl"(CcGGERJ 

Fi g .  6 .  Ac:abarnenlOl de 61to blllho que l)tSSlf'I\ pell Ula 1� iO EGGER

The CCI te<:hno• 
logy at Egge, 
i n  ro.al opora­

tl-on 
Egge, hes IJeen 

La tecnologia CCI en  Egger
en oporaci6n real 

Egge, ha estado te,m inando tableros 
de MOF rewt>iertos de melamlna con 
un formato de  tal>lero de 2070 mm (an ­
cho) por 2800 mm (largo) en la l inea 
CCI desde 2015. EI grosor del lablero 
vatfa. La velocidad mtxima de la linea 
de 25 m I min garnntiza la capacidad 
de producc!6n lndustriaL 
EI proceso de acabado de la p laca es 
el siguiente: la carga se real iz.a m e •
diante robots (v6ase tamt>i•n l a  figura 
4). La imprimacl6n es aplicada po, mä­
qulnas de aplicacl6n de ,Odinos Hym­
men UME. Se realiza un  esmalte de 
laca intermedio antes de que las tal>las 
entren en la  sala limpia (ver tambien la 
figura 5). 

finishing mela• 
minec.oat9d MDF board.s with a b<>ärd 
formal o l  2070 m m  (wklth) by 2800 mm 
(kmgth) on the CCI Nne slnce 2015. The 
bo8rd thlckness 
veries. The maxi• � 
mum line speed ol --,,:;� 
25 mlmin ensuft>s ;ilf; 
irldustrial produc- '"""""c..::,c 

t/oll capllCily.
The boafd llnls• 
hing PfO(;fJSS j5 8$ 
follows: Load;ng 
i.s petform6d by 
tObOIS ($60 bis<> 
1/g .  4) .  The primor 
ls applie</ Oy Hym• 
men UME ,oller 
appJication m a •  
chines. An inl&r •  

espeS$ura do filme 
• Processamen10 adicional direto de
materiais sem lempo de pOs-cura ou 
tempo de espera 
• Capacidades industriais

Tocnologia CCI na Egger 
om opora�lo roa 1 

A Egger est8 finalizando placas de 
MOF revestidas com melamina em um 
formato de placa de 2070 mm (largura) 
por 2800 mm (compriment-o) na l inha 
CCI deMe 2015. Aespessura da placa 
varia. A velocldade m.lixlma da l lnha de 
25 m Imin garante capacidade de pro­
duyäo industrial. 
0 processo de acabamento da chapa 
e o seguinte: o earregamento • feito 
po, robös (veja tambtm a flgura 4 ) .  0 
primer e apllcado pelas maqu inas de 
aplica�to de rolos Hymmen UME. Um 
e-smelte inte,meditrio de verniz e feito 
antes das placas entrarem na sala l im• 
pa (veja tamb6m a figura 5). � 14 que 
eres passam por Jacagem f inal com as 
mlqulnas de aplica�o de rol-os UME, 

A secagem W e feil8 na parte centr81 

E$ am donde se s-ometen a lacado final 
con las mäqul nas de ap1icacl6n de tO •  
dinos UME, EI  secado UV se ,eallz.a en 
la pieza centrat de la llnea: en la uni •  

modiato J;,cqoor ________________ ,.. ___ _ 
pollsh 1s carried flg f: Las placas do MOF IOl'minadlls on amn> a senpiadas � EGGE.R) 

Fig T ·  Th9��b(loo,f$(J(IUl$lr''lt'f')'to0.$1..ftCIUld(CE(wER) 
01.11 l>eforo lhe flg 7' A$plaee$<f,IM0f.c.�•ct!YWll)ot...,-.m-"�toEOGER) 
boords enrer into 

A--L O LA M 
Desde Adrogue ypara todos los argentinos,

1..iiii1' el mayor distribuidor de insumos para 

S.A. la industria de/ mueble y la decoraci6n. 

• Aglomerados • Chapadur
• Melaminas • Terciados
• Enchapados • Adhesivos
• Materiales para construcci6n en seco
•Servi '!!!---: 
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• Corlok
• M.D.F.
• Laminados Plasticos
• Pisos Flotantes
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