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Egger en Brilon respalda la tecnologia Calander Coating
Inert de Hymmen para acabados de laca
Egger in Brilon is backing Calander Coating Inert

technology by Hymmen for lacquer finishes
Egger at Brilon suporta a tecnologia Calander
Coating Inert da Hymmen para acabamentos em verniz

Con el objefivo de infroducir un pro-
ducto complatameanta nuayvo an &l mar-
cado para la industria de |a cocina v el
mueble, Egger planeaba encargar una
linea completamente nueva en su ubi-
cacidn en Brilon / Alemania, En el pro-
ceso, el objetivo no era solo asegurar-
sa de qua el acabado de las placas da
MDF de formato completo cumpliera
con los requisitos de costos de la pro-
duccidn indusirial. Al mismo tiempo, el
objetivo también era gque los acabados
de laca cumplan con los requisitos de
calidad mas altos del mercado. Egger
encontrd el socio tecnoldgico ideal
para esta propuesta en el fabricante de
maquinas y¥ plantas Hymmen: el proce-
so Calamder Coating Inert (CCI) utiliza-
do por Hymmen en Brilon esta curando
la superficie dal material de madera an
un calendario con luz UV a través de
una pelicula, después de la aplicacidn
de laca. La linea ha estado funcionan-
do con éxito durante 4 afios y en Egger
estan felices de compartir sus expe-
riencias con la lecnolegia CCl.

Los productos lacados

de alta calidad de Egger
Cuando observa de cerca. reconoce
claras diferencias de calidad inclusa
en acabados de alio brillo en la cocina,

L Ath the aim of infrodwcing & complelely

new product o the markel for the kitchen
and fwrmilure indusly, Egger was plan-
ning lo commission a completely new
ling af their location in Brilon/Germany.
In the process, the goal was nof just fo
rmake sure thal the fnishing of full-formal
MDF boards me! the cost requiraméants
of indusiral production. Al the same
e, the aim was aiso for the lacquer -
nishes fo meel the market’s highest que-
ity requiraments, Egger found the ideal
technalogy parfner for this proposal in
maching and plant manufacturer Hym-
man: ie Calander Coating fned (CCH)
process used by Hymmen in Brllon is cuw-
fimg the surface of the wooden malensl
in g calendar with LIV gt throwgh a filim,
affer the application of lacquer, The line
has now bean i operalion succassiully
for 4 years and al Egger they are happy
lo share thelr expertences with the GCT
technology.

The high-grade, lacquered
products from Egger
When you look closely, you recognize
clear gqualty oifevences even i high
gloss fimishes in the kichen, lving foom
and office. That’s because contaming
o from dust during production, fnishes
which are nof complelely even, or even

Com o objetivo de introduzir um pra-
duta completamenta nove no mercado
para a inddstria de médveis & cozrinhas,
a Egger plangjou encomendar uma
linha completamente nova em sua lo-
calizacio em Brilon [ Alemanha, Mo
processo, o abjelivoe ndo era apenas
garantir que o acabamento das placas
de MDF de formato completo atendes-
g8 A0S requisitos de custo da producao
industrial, Ao mesmo tempo, o objetivo
gra lambém que os acabamenios em
laca atendessem aos mais altos regqui-
sitos de qualidade do mercado. Egger
gncontrou ¢ parceiro de lecnologia
ideal para esta proposta no fabricante
de maquinas e instalagbes Hymmen: o
processo Calander Coating Inert (CCI)
usado pela Hymmen em Brilon esta
curando a superficie do material de
madeira em um calendario com luz UV
através de filme , apds a aplicagao de
laca. A linha opera com sucesso ha 4
anos e a Egger esta feliz em compar-
tilhar suas experiéncias com a tecno-
lagia CCI.

Produtos lacados de
alta qualidade da Egger
Guando vocd olha atentamente, recon-
hece diferencas claras de qualidade,
mesmo em acabamenios de alto brilho
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la sala de eslar y la oficina. Esto se
debe a la cosilaminacion det polve dur
rante laproduecibn, los acabados que
no son completamente g
uniformes o inclgo el |
agrietsmiento de |18 |aca
causan estrucluras de
acabado irrequlares. Es
exactamente este tpode
riesgo de produccién o
qQue Egger evita median-
te el uso de lalecnologla
Cajander Coafing Inen
(CCl} de Hymmen. E|
método inerle espacial
asegura la produoccién in-
dusirie| de scabados de
ette gama con un brilo
sarprendente y durabili
dad en varies nivetes de
brilio, desd @ un acabado
de espajo de allo brillo
con un efeclo de profun.
didad espeoial hasta un aspecto ultre
mate eon funcién antihueilas.

Brilon produce acabados de alle bri
lloy vira maie para Ia induskria de 13
cocha y el mueble. Los ejemplos de
aplicacién in duyen muebles y frenles
de 0ocina ¥ penetles de sita celided. Le
figura | muestra un aparedor de alta
calidad con Egger PerlectSense en
brilloy male.

METALURGICA
RUEDAMAS

SR.L

CONSULTE NUESTRO CATALOGO COMPLETO EN WWW.METALURGICARUEDAMAS.COM.AR

LINEA VENTANA
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feaquev cracking cewse nragu'ar Ainvsh
structres . 1t is exactly this &pe of pro-
duction nsk winch &geer pia. ants by (fre

D
FR 15 La ampld gama de acabados da bca Epger (OBECKEMRJ

Fig. 10 The dhaise e of Byoer focquer bushes (BOECHERLABOUR)
Fd. % Asmple gom da Beademen ks de lce Eoger (OBEGKERIACOUR)

vse of the Cetander Coabtvig inert (CC/)
iechnology fivay Hymmen. The specral
wield method assures wndustms! prodee
tiorr of higtend Fnishes with s'nkng dréi
Mianoe and duiadWy . vartous #loss fe-
vels = fioma high-gloss miror finfsh wih
8 specral depth effect lo ukiamall feoks
with anf-fingerprial fenciion

High-gloss and wlwa-malt fnishes for
e Achen and fiumiure indusky am

LINEA PUERTAS ¥ PORTONES

na cozinha, £313 de estar e escrildrio,
fgs0 ocorre dewvido a contaminagao
por poeira durante a produ¢3o, acaba-
mentos nd0 uniformes ou
éle rachgduras na laca,
causando eglruturas de
acabamento irveguiares.
E exalamente esse tipo
de nsco de gpreducao
que a Egger evita usan-
do a tecnolcgia Catan-
der Coating Inert (CCH)
da HMymmen. ® método
inarte especial garante
a preducao Industrial de
scabamentos sofistica-
dos com brilho e dursbili-
dade s urpree ndentes em
varios nlveis de brilho,
desde um acadbamento
espehado de alte brilko
oom um efeko de prc-
fundidade especisl ate
um visual ultrg fasca com fungdo anti-
imprsessao digital.

A Brilon produz acabamenlos de alto
brithe e uktra fosco para a5 industrias
de mobveis e cozinhgs. Exemplos de
aplicagdo incluem méveis de alta que-
lidade, frentes e pain€is de cozinha. A
Figura 1 mos¥a um aparador de alts
quahdade com o0 Egger PerfectSense
em brijho e fosca

ACCESORIOS

R
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Labase de Ia lecnologia CCI
Cualquier material que pueda ser k-
cado y cumpla con bs requsitos de
ks normas OIN en re hcidn con el

rosor unforme en todo el tab bro o
I18m ha con bajas 10 éranCias: pue-
de us8rse comg base para el método
CCl. Ejemp bs de materBbs de ipo

FQ 28 Muedye 0o ocadsdad CCIl produaoe 00 1 obkeea)
Fiag 28 SOMMO of CCl Mushoe (beand (944T)
F§ 20 Anesiss de 863 imMereos CC Iipiodiusas de catdo)

teb kro incluyen HOF: MOF y Iab leros
de pbstico. Gracls a bs ukmos de-
sarrof bs de procedim lento . heluso el
mater b Ida roi b a rollo se puade termi-
nar con e | método CCI. Esto es extre-
madamente hteresante. por ejemp b,
para |a fabrkac¥n de lamiados oon
revestimento lacado: ya que permie
una conexion directa con 1a lecno b -
g de Mmpresién digital industrialy la
fecno bgla de prensas de dodle correa.
Se pueden ver ejemp b s de superfic ks
terminadas en 13 fig. 29 y I8 fig, 2b:
Con elmetodo CCl. e !sustrato se im-
prma primeroy lego seapltala laca
de acabado- En un proeeso cont huo
sh wempo de pennanenc i intermedio.
el sustralo. recudiesto con laca liquida
de recubrmento UV: se lransporila db
rectamente al calendario. Es alli don-
de el acabado se cura en cond tiones
hertas | b que es practtamenta un
proceso de “secado cerrado” que t éne
Ligar debajo de una pelicuh -Esta pe-
licu b como med b de oonlacto permie
acabados ¢on todos los nive ks ima-
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produced 1n Giifon. Applicetion exem-
plas Mclwde furmilure and kitchen fronts
and high-grace paneing: Fg 1 shows
a highgrade sideboard with Egger Fer-
feciSemse in Qross ane mak!

The bas & of the CCltechno by
Any ingtenel winch can befacquered end
nieels the requrements af the OIN stan-
dds i1 ielation {0
even lhickness over
the &the bosrd or
shee! wih fow lofe-
ranceg, cen lie used
as e base for the
CC! malhod-Exam-
pras of boand Qyps
malerials  (nclude
HOF MDF and nlss-
a ¥ boands. 1 hanks o
the falesl procadural
daevelcpments, evan
malerial faom rok fo
roff can be finlshed
wiih the CC! method. TS 1S exlremely
Alleresting: for mis-
tance: for the manu-
faclue of Lminste
wilh lacquerad ce®9 -
ting 3s N allows fora
drec! cennection (e
ind Istrsd igilsl prrn-
tvig leglinokgy and
doubte belt press te-
ohnology- Exampes
of fnished surfeces

an be seen i f1g.
2e end fig . 2b

aaohed. in a oon-
iinuous Process
whoul inleimedrale
dwoefi tme .the Sub s-
irale: cealed wik
tiquid UV coaung (9equor. & esrwayed
dreC'ly into the cete nder. if s there whe~
% the fimsh ctres under e if conditiens,”

A base da lecnoiogia CCI
Qualquer material que possa ser en-
vern kado e 3 &nda 30s requ stosdas
normas DIN em re b¢Bo & espessura
unifoime na placa ou folhe com tfo-
brancias baas pode ser usado como
base para 0 matodo CCl. Exemplos
de materas do 1po phca inciuem
HOF:MOF e placas plasttas:Gragas
803 mals recenles desenvotv men-
tos processua b, alé o makrialrob o
ro b pode ser finat kado com 0 método
CCl. ISs0 & ex:fe mamente inleressan-
te.por exemp b . para a fabrica¢3o de
lam hados hcados, pois permite uma
conexa0 d teta & tecnobg b de impres-
so dgta lindustrial e & tecno bgia de
prensa de corne b dup b. Exemplas de
superfic s acabadas padem ser v&tos
nafig. 2aefg-2b.

Com o métedo CCli o substralo & im-
presso pr meiro e .em seguda : 0 aca-
bamento & ap lcado. Em um processo
continuo.sem tempo de parmanencia

o X

with the CCImethed
thée subsliale i firsy
prined and then e
fnishing facquer fs

Fil 2b. Muest' e de auabsda CCY
(melens e 1900 . taminads 60N ¢ Svensitimm 0de 8¢
12ig 26 Strmple of CCJ baishos [&H90f Mona! - fomaal o with equss coaling)
Fi)2h Amosts e acihamenios & |
metrts ligminade - tuninade com o)

intermedier b. o subsivato revesiido
com verniz liqu do para revestmento
UV é transportado d telamente para

I
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‘ginables de brillo, hasta un acabada
Jde espejo de alto brillo (ver también la
piaza central de una linea CCI, folos
3a, byc).
El método Calander
Coating Inert no re-
quiere el uso de nin-
gun tipo de nitrdge-
no. Como resultado,
la observacidn y el
monitores  coslosos
¥ que Cconsumen
mucho fiempo de
les parametros ya
no S0N NeCesanos,
o que a su vez per-
mite un claro ahormo
de costos. Es un
ProCeso axirama-
damente confiable
sin tiempo de eva-
poracidn.  Ademds,
les acabados tam-
bién son altamente
resistentes a los
arafiazos gracias al
procaso inaerte.
La longitud de la -
nea CCI depende
de las demandas de
calidad del cliente: cuanto mayor sea
la calidad de acabado requerida, mas
delgadas deben ser las capas de laca
aplicadas individuales v los pasos mas
intermedios deben realizarse antes de

Fig. 4: Alrpniacitn de la linea GGl en Epger an Brilon con nobols
Fig. 4 Feading the CC) bne af Egger in Beic with robals (DEGTER)
Fig. 4 Alimaniacio da linha CClam Egge & Brilcn com robde (B EGGER)

que s& complete el tablers. La longitud
de la linea CCI &5 comparable con las
lineas para los mélodos clasicos de
lacado con las mismas exigencias de
calidad.

La unica diferencia es el calendario da
laminado que, con su longitud de B m,
&5 insignificante dada la longitud total
de la linea,

Las placas son elaslicas directamente
después del secado final con UV sin &l
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i whal iz praclically an “enclosed drying”
& process faking place undermeath a fim.

This fim as confact medium enables

finishes with all concedvatWe fevels of

Fig. 3a, 3b, 3¢ &l calendario, [a piars cenifal dé una Bnea CClen el Cantro de Tecrodagia Hymiman
Fig. da, Ab, Jz: The calander, the contapiecs of a CC1 ne o the Hymman Technology Contar
Fig. 3a, 3b, 3¢ o calendino, a pega central de uma inha CCI no Hymmen Technology Cenmler

gloss, nght up fo a high-gloss mimor -
nish [see alzo cenlerpiece of & CCI fing,
photos 3a, b and ¢).

The Calander Coaling inert method doas
nol require the use of any nilrogen al
al. As a resulf,
fhe costly and
fime-consuming
observance amd
| monitoring of the
paramelars s mo
t fonger mMEcessary,
making for clear
cosl sawings i
furrr, f 45 an gx-
fremely  reffabie
process  without
fagh-0ff Hme, In
addition, the fimis-
hes are also hghly
scratch-rasistant
thanks to the inert
Process.

The length of the
CCl line depends
an the gqualty de-
mands of the customer: the higher the re-
quired finish qually, the thinner the inai-
wvidual applied lacquer layers have to be,
and the more infermediale steps have fo
be performed before the board has been
completed. The length of the CCI line 15
comparable with lines for classic lacque-
fng methods with the zame gually de-
mands,

The only difference is the laminating ca-
lander which, with its lenghh of 6 m, is ne-

o calendario. E ai que o acabamento
cura am condigBes inerles; o que &
praticamente um processo de “seca-
gem fechada” que ocorre sob um fil-
me. Este filme como
meio de contato
parmite acabameén-
tos com todos os
niveis Iimaginaveis
de brilho, até um
acabamento espe-
lhado de alto brilho
(consulte também a
paca central de uma
linha CCI, folos 3a,

bec)
O método Calan-
der Coaling Inert

nas reguer o uso
de nanhum tipo de
nitrogénie. Como
resultado, o monito-
ramenio e a obser-
vagdo dispendiosos
e demorados dos
parametros ndo
30 mais necessd-
rigs, O que, por sua
vez, permite uma
clara economia de
custos. E um processo extremamente
confidvel, sem tempo de avaporaclo.
Além dizsso, oz acabamenios também
580 allamente resistentes a arranhbes,
gragas a0 processo inerte.

O comprimenta da linha CCl depende
das demandas de qualidade do clien-
te: guants maior a qualidade do aca-
bamenlo necessaria, mais finas devem
ser ag camadas de verniz aplicadas in-
dividualmenie e mais etapas interme-
diarias devem ser executadas antes da
conclusdo da placa. O comprimento da
linkha CCl & compardvel As linhas dos
métodos clissicos de lacagem com
08 Mmesmos requisitos de gualidade. A
unica diferenca & o calendario de lami-
nagio que, com seu comprimento de
Bm, & insignificanta, considerando o
comprimento total da linha.

As placas s80 elisticas diretamente
apds a secagem final por UV, sem o
tempo de reticulagio subsequente
necessario para gutros matodos. |ss0
significa que a placa revestida acaba-
da zai do calendario & pode ser testa-
da ou processada imediatamente apds
a aplicagdo, sem tempo adicional de
secagem ou armazenamento interme-
diario. Mo processo, as capacidades
industriais podem ser alcangadas.

Em resumo, a tecnologia CCl da Hym-
men tem varos beneficios:

- Adequado para uso em painéis ou
chapas. em especial para laminados
revesiidos com laca. Atualmente, isso
& Unica no munda intéiro.
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liempo de reliculado posterior requerni
de para otrs metodos. Es'o significa
que el tablero recublerto lemminado
sale direclamente del| calendario y
puede proceder 8 las pruebas o pro-
ceserse més inmediatamenle después
de I3 aplicacion sin ningun tiempo de
secado adicional o almacenamiento
intermedio. En el proceso, se pueden
Iograr capacidades Indusinales.

En resumen, |a lecnologla CCl| de
Hymmen tiene una serie de be neficios
- Adecuado pana su uso en fableros o
material en laminas, en panicular para
laminados eon revestimiento de Bca.
Esto es acluaimenle Gnico en todo el
mundo

- Aspecto scabado, desde el acebsado
de espejo de allo brillo hasia uktna mate
- Inlagrado en €] proceso continuo Sin
fiempo de parmanencia intarmedio

- Curado en condichones Inertes

- Sin riesgo de contaminacién del poIl-
vo por el acgbado

-Ahorno de cos10S ya Que no se ne=Quie
re nitnbgeno

- Proceso exlreamadamanie eontable
sih Nash tiempo de inactividad

- Altamenle resislenie 8 los aranszos
- Alta resislencia ® los Produclos Qul-
mko s

- A3 catidad constante gracias 2| uso
de pellculas lrescas

TECNOLOGIA « TECHNOLOGY « TEC NOLOGIA

ghoible given fthe lolattenglh of the fine
1he boards are rosiven diracty afler final
LV #ing withoul [he subsaqueiN ¢ ross-
kg time required for other method's.
s tooans thal the finished cesied
board comes diectly oul of the calender
and can proceed lo tesling ov be fuither
procassed mvediadaly afier appticatien
withou! any further arying lane or iy -
mediae shtorage
in the precess -
disstriel capacities
canbe achieved.
in svmmay.,
Hpymnen's CC/f
teehinelcgy hHas a
number of bene-
m'.

- Surlabte for use
for Dboards or
sheel malemal = vl
particular for lami
nate wath facquer
coatvg, This is
cuitenily  un'que
across the globe.
- Fitished loeks
fiem  high-g¥oss
mimer  fnish o
(ltrs-matt

- Infegroled into the conlinua! progess
whheu! mlermeadiaie dwellfinre

- Cuningy undar iner? cevidWrons

Fr0. S Vindo 3380 L6 Unidad da 8lamantacitn 6 ks 28l mpis (& ER[ER
F@Q. S. Viwr hourt 1he Reding unid 10 LH8 chaan room (OEGGER)
Fig) 6§ Vitr da unidade da APWveEn para a saba §mpa 1@ EGGERY

- Acabamenjo. do acabamenlo espel-
hado de 3alio bri|ko 30 ullra foseo

- Inlegrado no precesso conlinug sem
tempo de residéncia intermed iano
-Cuedo em condigdes inerles

- Sem ri$Co de contaminatio pelo po
pealo assbamenito

- Economia de cusios uma vez que 0
nitrog&nilo nao & necessério

- Processo exiremamente confiavel
sem lempo de inallvidade do flash
-Allamente resistente 3 riseos

<Ala resisténca a produtos quimicos
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-Ahorro de costos debido alkajo espe
sor de la pelicula

- Proessamiento adicional directo de
materiale & £in liempo d € curado poste-
rior 0 fiempo de permanencia

- Capacidades industnales

F19 6 Acobados 4o diio broe Que pasan P B 5a19 BTl (O EGGER)
B 6 YRS WsNos $IE57Y UNouod e clesit mom (CECGER!
Fi§| 8 Acodamenics 36 Ao B/ INo e PaEsING 618 8a ' s (® EGGER

La tecnologia CClen Egger
en_operacidn real

Egger ha estado terminando (ableros
de MOF recutilertos de melamina con
un formatode 13blero de 2070 mm (an-
cho) por 2808 mm (lasgo) en fa linea
CCl desde 2015 E| grosor del {ablero
varia. L3 velocidad maxima de Ialinea
de 25 m / min garanyza |3 capacidad
de producCién industrial,

El proceso de acabado de 1a placa es
al siguiente: 13 carga se realiz? me-
dianle robols (vaase tambridn 13 figura
4). {a imprimacidn es aphcada por ma-
Quinas de aplicacion de rodilles Hy m-
men UME. Se realiae un esmalle de
laca inlermedio antes de Que las ¥ebias
entren en |3 sala limpia (ver tambien 13
fQura 5).

Es allidonde se someten a lacado linal
con l3s maquinas de aplicacion de ro-
dillos UME Elsecado UV serealiza en
la pieza central de 13 |lnea; en 13 unk

TECNOLOGIA - TECHNOLOGY « TEC NOLOGIA

- No risk of finish corafamination fom dust
- Cosl savings as nirogen nol mGguued
- Exiremaly rokable precags without
hash-off tme
- Highly scvaich-resisrant
- High 1eswetance (o chemicals
- Cons'antly high
quaty thanks lo
the use ef frash
fims
- Cestsavigsdue
10 low fim ihick-
ness
- Dwect  fwther
pProsassig of
malerials wthout
00sI-cuslig or
dwelfunis
- Industnal cops
ohes
The CCllechno-
logy al Egger
in ceal opara-
tion
£€gger hes been
fimishing  mela
mijesoaled MDF boaids with a board
format 0! 2070 myn (vt} oy 2800 mre
(fengh) on the CC/ tine iice 2015 e
#oerd thickness
varies, 1he max:
mum l\vag Spsed of
25 nvmiv» ensures
noustna’ prodyc
ton capachy
The beaid firus-
firrg process is a8
foNows: Loaavyg
is peérformed by
nebels (389 Ne®
£ 4). The pvimer
iS applied by Hym-
men (UJME .oOfer
apphicaon ma
chines, An inler
mediaie faequer
powsh is cammed
ot 6fore the
boerds enigs wilo

- Alla qualidade consjslente g ragas 3o
uso de liimes novos

- Economia de custos devido 2 balxa
espessura do filme

- Processamentle adicional direto de
materigis sem lempo de ppS-cura ou
tempo de sspera

- Capacidades ndusiriais

Tecnologia CCI na Egger
em oporagioreal

A Egger est3 finalizando placas de
MOF revestidas com melamina em um
formalo de placa de 2070 mm (largura)
por 2800 mm (comprimente) na linha
CCl desde 2015 Aespessura da placa
yana. A velocidade maxima da linha de
25 m/ min garante capacidade de pro-
dugbBo industral.

O processo de acabamenio da chapa
& 0 seguinte: o casregamento & feito
por robds (veja lambém 3 figura 4). O
primer ¢ aplicado pelas maquinas de
ablicecho de rolos Hymmen UME. Um
esmalie intermedidrio de vemiz & feito
anles das placas entrarem na sala lim-
pa (veia também 3 figura 5). £ 12 que
eles passam por lacagem final com as
maquinas de aplicasdode roks UME.
A secagem UV ¢ leile na parie centrel

Feg.?-L s placas do MOF sorminadas cn casnano 3 ser apdada:;
FIg. 7. The Mrished MOF 800RTs on thed WaY o De stecked (CEGGER)
Fi 7 A9 $16C88 $3 MOF acaledas 8 Caminho Go seremm empi®la0ae (@ EGGER)
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dad Calander Coating Inert. La figura
& muestra acabados de alto brilla gue
pasan por la sala limpia. El proceso
de inspeccidn final se realiza antes de
la pelicula protectora que lamina para
garantizar la calidad, Las tablas se api-
lan finalmente fuera de la sala limpia
{wer también la figura T).

Mo lodas las magquinas astdn én uso
para cada producto. El mélodo de pro-
duccién ulilizade en cada caso depen-
de del color, el nivel de brillo y los re-
quisitos de acabado.

Con la produccion de acabados de
laca con peliculas ineres, Egger ha
sido capaz de lograr los ahorros de
costos esperados v al mismo liempo
lograr una alta calidad de manera con-
fiable.

El fabricante de productos a base de
madera estd tan contento con la linea
que las actualizaciones de linea se es-
tén disculiendo actualmente
"Valoramos mucho nuestra exitosa
asociacion con el socio tecnoldgico a
largo plazo Hymmen GmbH Maschi-
nen- und Anlagenbau.

Una vez mas pudimos crear una linga
que nos permite satisfacer los requi-
silos de alta calidad del mercado”,
Hannes Mitteraweissacher, Gerente de
Division para Tecnologia 7 Produccion,
EDP Mitte, enfatiza.

2
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the clean room (see also fg. 5), It is thers
wheve they undergo final lacquering with
ihe UIME roller applicalion machines. LIV
drying is then performed in the cenler-
piece of the fine; in the Calander Coaling
frvert it

Fig. 6 shows high-gloss fnigshes pas-
sing through the clean room. The finish
inspection process lakes place before
protective Kim laminating for gually as-
surance. The boards are finally sfacked
oulside the clean room (see also fig, 7).
Mot ail the machinas are in use for avery
prodect. The production method used in
gach case depends on the colour, level
of gloss and the finfsh requirements.
With the production of lacquer fnishes
with inert films Egger has been able o
achieve the expecled cosl savings whi-
e reliably achiewing figh quality al the
same fime. The manufacturer of wood-
based products is 50 happy with the ling
that flime Upgrades &re cwrenty being
discussed,

We wvery much value our suctcessiii
pardnership with long-lerm  techmalogy
partner Hymmen GmbH Maschimen- und
Amnfagenbau. We were once again able o
creale a fne which allows us o satisfy
the high quality-requirements of the mar-
kel”, Hannes Mitterweissacher, Division
Marager far TechnologyProduchion,

EDF Mille, emphasizes.
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da linha; na wnidade Calandar Coating
Inert. A Figura & mostra acabamentos
de alte brlho que passam pela sala
limpa,

O processo de inspecdo final & feilo
antes da laminagdo do filme proteior
para garantir a qualidade. As placas
sdo finalmente empilhadas fora da
sala limpa (veja lambém a figura T).
Mem todas as magquinas estao em uso
para todos os produlos, O mélodo de
producio usado em cada caso depen-
da da cor, do nivel de brilha & dos re-
quisitos de acabamento.

Com a produgio de acabamentos de
laca de filme inerte, a Egger conseguiu
alcancar a economia de custos espe-
rada &, ao masmao tempo, alcancar alta
gualidade. O fabricante de produtos
4 base de madeira astd tio satisfeito
com a linha gue as atualizagBes de lin-
ha estdo sendo discutidas no momen-
to,

“Walorizamos muifo nossa parceria de
SUCES50 COm O parceiro tecnoldgico de
longo prazo Hymmen GmbH Maschi-
nen- und Anlagenbau. Mais uma vez,
fomos capazes de criar uma linha que
nos permile atender aos requisitos de
alta qualidade do mercado™, Hannes
Mitterweissacher, gerante de divisdo
de tecnologia / produglo , Destaca a
EDP Mitte
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