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Hymmen: Vilinge Innovation aus Schweden bekam das Komplettpaket der Bielefelder

kontinuierlich und flexibel fertigen

Bei schliisselfertigen Lésungen wiinschen viele Kunden eine Betreuung durch einen
Lieferanten als Generalunternehmer und mdglichst viele Maschinen aus einer Hand.
Genauso war es, als sich der schwedische FuBlbodenproduzent Vilinge fiir eine komplett
neue Linie entschied. Die Wahl fiel letztlich auf den Bielefelder Anlagenbauer Hymmen,
der mit der Anlage neben dem Know-how in der Doppelbandpressentechnologie auch
sein Wissen bei peripheren Anlagenteilen unter Beweis stelite.
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as inhabergefihrte Famili

enuntemnehmen  Hymmer

ist bereits seit 1892 im Ma-

schiren- und Anlagenbau
tatig = und auch in der vierten Ge
nieration wird der Fokus aul kon-
tinuferlich produzierende Systeme
gelegt. Hymmens Kemkompetenz
ist hierie] industrielle Produktions
technologie fir die GroBserienfer-
figung von Plattenmaterialien und
die Dberflachenveredelung von
Holewerkstoffer und Rollenma-
terialien, Der Schwerpunkt lisgt
auf der Holswerkstoffindustrie
Als neuesten Geschaftsbereich hat
<ii-h Hymmen im Sngle-Pass-imdus-
triefier Digitaldruck als Margtfih-
rer stadiiert,

In der Verganganheit hat sich
Hymmen mit zahireichen Innova
tioren im Kernproduktionsprozess
der Holzwerkstoffindustrie einen
Mamen gemacht: Von Newerun-
gen in der kontinuierlichen Dop-
pelbandpressentechnologie, wie
etwa ultradiinne Laminate und das
kontinulertiche Pressen von Syn-
chrompioren, lber viele neue Ent-
wicklurgen fir die Produktion von
Eompaktplatten in Taktpressen bis
hin zum industriellen Digitaldruck.

Grofie Xompetanz Desitzt Hym-
men allerdings auch bei periphe-
ren Anlagenteilen: Disse f301 ins.
besandere beim vollautomatischen
Materialhandling bei’ modernen
Froduktionsanlzgen ins Gawicht
n den letzten Jahren entwickel-
te Hymmen seln eigenss Konzept

zum Materialhandling und das ent
sprechende Equipment hierfir, Das
Korzept der vollautematischen An-
Iagfnatc uerung stammt von Hym-
men, ebenso das Know-how fir
das komplette Tum-Eey-Projekt-
management [l groffe Produkti-
anslinien,

Hymmens Froduktpaette bel
Grofiprofekten umfasst zum: einen
dig Kernmaschinen, wie Doppel-
bandpre=sen, Mehrelagenpressen,
Digitaldruckanlagen,  Flissigbe-
schichtungsaniagen undfoder Ka-
schieraniagen. fum anderen ges
fiaren im Bereich Materialhandling
Beschickungistationen mit Single
er Tandem-Parial, mit Einschiete-
armund Roboter e Schonerplattzn
init Beschickungsstationen, die aus:
schiieBlich mit Robatern asbeiten,
zum Portiolio.

Bel den Transporten hietel
Hymmen je nach MutZungsan-
spruch alternative Systeme an.
Der Rollantransport wurde gera-
de redesignt und erscheint nun in
neuer Gestaltung mit optimierter
Starke und Flexibilitat. Zusatzlich
kinnen Bandtransporte, Schei-
benrollenbahnen,  Kettentramns-
porte und Vakuumtransporte je
nach - Anwendungsiall zum Einsatz
kamrmen, Eigens fir den Digital
druck wurden spezielle Losangen
wie der Tandemtransport entwi-
ckelt. Hymmen scheut auch Spe-
ziglitdten wie bespialsweise meh-
refe Arbeitshéhen beim Transport
nichi

In Sachen Abstapelungsein hei-
ten bauen die Bielefeldar Single
oder Tandem-Portale, Robotarsys
leme oder Boxsysieme,

Ein guies Beispiel fir die Kanzep-
tion und installation eines Grofpro
jekts steht bei Valinge Innowation
Der FuBbodenspezialist hat dieses
lafireine new installierte Gesamian
lagein Betrieb genommen, auf der—
unter anderem — der veredelte [cht

UV-Lacke fiir trendige Oberflachen
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>Auf der diesjihrigen EPLF-
Tagung Mitte Mai veranschau-
lichte Hymmens geschaftsidn.
render Gesellschafter Dr. René
Pankoke die Méglichkeiten eines
schlusselfertigen Projektes mit
dem Bielefelder Anlagenbauer
als Generalunternshmer anhand
der rewen Fertigungsiinie van
Valinge Innovation.
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mabefferigung B/Z018

holzfulboden MWagdura™ entstaht
Hymmen war bei diesem Grofpra-
jekt Gererakunternehmer,

Die Kombenaton dus dém Wis-
sen in der Doppelbandpressen:
technologie einerseits und dem
ausgereiften Konzeot der Vollau-
tomatisierung -anderarseits fihr
18 zusamemen mit der patentierten
Technologie von Valinge zu einer
Wor esige-Procuk tivostinge [0 ver-
schisdene Arten von Laminatful-
béden in Viken,

e nach Bedarf produtiert Vakin:
e dort unterschiedliche Produkte:
den Laminathogen , Nadura® oder
auch flexibles Laminat als Plat-
tenmatenal unter Zuhilfenahme
der Valinge-eigenen Pulvertech-
nalogie. Ein anderss Beispiel ist
JMioodura®, das reue Produkt,
bei dem Echtholzfurniar mit der
Valinge-Pulvertechnologie  vere-
deft und aul Holzwerkstofiplat-
ten gepresst wind, All diese Pro-
dikte entstehen auf sehr effizente

Weise dank der kontinuierlichen
Pressentechnologie von Hymmen;
die durchgéngig kontingierliche
Produ=tion fibr: zu elnem hohen
Qutput, Aufberdem wird der Ma-
terialverbrauch durch das fsobare
Presssystem optimiert.

Und natiirich kamen bei der
neven Produktionslinie auch Hano-
lingtasungen von Hymmen zum
Einsdlz. Diz Robplattenbeschl-
ckung erfolgt in Form eines Por-
tals mit Tandemfunktion, Vor dart
aus laufen die Platten Ober Trans-
porttische in die Varbehandlung,
um dann im Ubrzgigersinn der
U-Farm der Anlage felgend an an-
derer Stelle mit Furnieren bestlckt
21 werden. Diazu wird das Furnier
im kontinuierlichen Verfahren viar-
separiert und mit einem Roboter
aufgenommen. Erfolgientsched-
dend ist die exakte Positionierung
der Furnierstieifen auf der sich be-
wegenden  Holzwerkstoffplatie.
Diese mit Furnieren bestickien

Flatten laufen dann kontinuiesfich
in die Doppelbandpresse — oplio-
nal von oben und unten geschizi
durch Papiere, die vor der Doppel-
bandpresse abgewickelt und nach
der Doppelbandpresse wisder auf-
gewickelt werden,

Mach der Doppelbandpresse
und Abkihlung der Plattan erle-
digt ein Portal mit Tandemfunk
tian, kombinlert mir &lnem Bos-
systern, die Abstapeiung an der
Anlzge.

Uie komplette Linie, vor den
Bestickungsstationen Uber Ma-
terigitranspartsysteme bis zu Ab-
stapelungseinheitzn, wird zudem
von elnem zenfralen Automatisie-
rungs: Und Stederungssystam um-
fasst. Das vollintegrierte Projek-
management sorgte bel Valinge
wie auch schon bei vielen anderen
Auftragen fir einen reibungsiosen
Projektabiaid, bis die newe Anlage
ihre varab verainbarte Leistung er-
reicht hat,



