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Vorwort

Liebe Geschäftspartnerinnen und Geschäftspartner,
liebe Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter,

Hymmen hat in diesem Jahr eine außergewöhnliche Entwicklung gemacht� Ich 
freue mich, Ihnen mit der diesjährigen Presseschau einen kleinen Überblick über 
die wichtigsten Themen geben zu können� Diese spiegeln sich in den wichtigsten 
Artikeln über Hymmen wider, die 2013 in der Fachpresse sowie in regionalen und 
überregionalen Zeitungen erschienen sind�

Insbesondere unser neues Geschäftsfeld Digitaldruck mit seinem hohen Innova-
tionsgrad bringt die Zukunftsorientierung unseres Unternehmens zum Ausdruck� 
Mit insgesamt 25 verkauften industriellen Digitaldruckanlagen hat sich Hymmen 
inzwischen als bewährter Partner im Industrial Inkjet am Markt etabliert� Gleicher-
maßen bewährte sich unser Unternehmen in den angestammten Produktbereichen 
Doppelbandpressen, Taktpressen, Flüssigbeschichtung und Kaschieranlagen�

Neben den realisierten Vertriebsprojekten sollen die vielen Entwicklungen nicht un-
erwähnt bleiben, die hinter den Kulissen ablaufen� Zum Beispiel die gemeinsame 
Papierentwicklung mit Munksjö-Paper und Coldenhove Papier sowie die Tinten-
entwicklung für den Digitaldruck�

Insgesamt haben wir in 2013 eine Steigerung der Betriebsleistung von rund 12 % 
auf gut 55 Mio� Euro in der Gruppe erreicht� Wir freuen uns, nun insgesamt rund 
300 Personen zu unserem Mitarbeiterkreis bei Hymmen zählen zu können� 

Wie es bei jedem wachsenden Unternehmen notwendig ist, wird auch in diesem 
Jahr bei Hymmen ein besonderer Fokus auf die interne Prozessoptimierung gelegt 
werden� Ebenso werden wir weiterhin unsere Produktstandardisierung konsequent 
vorantreiben� 

Voller positiver Pläne wünsche ich Ihnen, liebe Geschäftspartnerinnen und Ge-
schäftspartner, und uns, liebe Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter, ein glückliches 
neues Jahr� Ich freue mich auf unsere gemeinsamen Projekte in diesem Jahr!

Ihr

Dr� René Pankoke
Geschäftsführender Gesellschafter
Hymmen Group

Dr. René Pankoke

Geschäftsführender Gesellschafter

Hymmen Group
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Alternative

Laminate flooring as well as finished furniture tops are the products 
that find more and more fans in Asia. However, alternative production 

technologies for (nearly) the same end product can offer different results. 
By Anke Pankoke, marketing/PR director, Hymmen 

Laminate flooring via direct lamination, 
as well as kitchen cabinet boards, 
are products that can be produced 

using short cycle presses. However, this 
is not the only technology that can be 
used. You can also produce laminate of 
different thickness and fix it afterwards 
on the underlaying material—mostly 
chip boards.

there are two different machine 
types that are suitable for the process: 
continuous double belt presses (DBp) 
and multi opening presses (Mep). As 
for the outcoming laminate, two names 
have been established in europe: high 
pressure laminate (HpL) is the laminate 
produced by Mep and continuous 
pressure laminate (cpL) is the laminate 

technology

Solution
Press 

produced by DBp. 
the reason for the different names 

lies in the technology itself. since the 
early years of DBp, which was invented 
by Dr Werner pankoke in 1980s, the 
machines worked under lower pressure 
than Mep. 

In spite of that lower pressure, 
DBp could produce laminates of the 
same quality as Mep, which has higher 
pressure, because of the design of the 
isobaric press cushion and the continuous 
process. 

Although it describes a different 
technology, the expression cpL is used 
very rarely in europe and very often even 
laminate produced by a DBp is called 
HpL or ‘continuous HpL’.

What is more important than the 
question of naming is the production 
process itself and the right properties of 
the product. these are clearly defined: 
the kind of properties a laminate must 
have and the tests it must satisfy were 
stated in the european standard eN 
438-2 of January 2005. 

However, not all of these tests are 
easy to understand. My favorite test 
is the cooking test where you put the 
laminate for 72 hours into water at a 
temperature of 65 deg c. My home 
insurance company told me that they 
will not cover the damage if I make this 
test at home with my kitchen top! 

Normally, the laminate will pass this 
test anyway. 

pressure Differences
Furthermore, paragraph 3 of Norm eN 
438-2 of January 2005 concentrates 
on the necessary pressure for high 
quality laminate. Decades ago, it was 
a must to have 70 bar (1015 psi) for a 
high pressure laminate. then the Norm 
increased this pressure to 100 bar (1450 
psi) and since 2005, they have reduced 
it to 50 bar (725 psi). 

Most DBp in the market can run with 
a pressure of 50 bar (725 psi) and with 
some with 70 bar (1015 psi) as well. 

4
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With the confusion over the naming 
of the terms, especially for those who 
do not know the historical context, 
instead of using the terms HpL and 
cpL, I will proceed by calling both 
laminates instead. 

mep Vs Dbp 
the choice of the process and the plant 
concept is determined by customer 
requests and product requirements. Like 
I have mentioned earlier, laminates can 
be produced with Mep or DBp. 

However, which technology is the 
best for your needs? the answer to 
this question can be compared to your 
decision on which car you prefer to 
drive—one with gasoline engine or with 
diesel engine. 

Before you can make the right choice, 
you have to consider and evaluate many 
different parameters. A diesel engine 
has a high-efficiency and hence, lowers 
fuel consumption, high torque and 
higher investment. A petrol engine has 
a better acceleration, lower investment, 
higher consumption. I assume we will 
never see a Formula 1 race car with a 
diesel engine. 

of a Mep. the third major advantage 
of a DBp is that you can combine all 
different production steps of a Mep 
into one line. 

the unwinding station spares the 
process of book making. the isobaric 
DBp applies an absolute equal pressure, 
∆p is +/- 0 bar and a very precise 
temperature +/- 1 deg K. 

the cooling of the laminate is lower 
for the DBp. that is the reason why it 
requires significantly less energy than a 
Mep. the sanding process, edge trimming 
and sheet cutting are performed in the 
same line and no further handling is 
necessary. this helps bring down labour 
cost significantly. 

on the other hand, if you want to 
produce compact laminates, Mep is 
definitely the right choice. 

From the investment point of view, 
both DBp and Mep are in the same 
range. You may wonder why then, is 
DBp less wide spread in some areas of 
the world, especially given the numerous 
benefits it brings.

the answer to the question is simple 
the difference in preferences in countries 
around the world. companies will have to 
consider their specific requirements and 
needs before deciding on which system 
to use. Ultimately, there is no reason why 
both cannot co-exist.

technology

Apart from short cycle presses, products like laminate flooring and kitchen cabinet 
boards via direct lamination can also me made by using continuous double belt presses 
and multi opening presses.
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parameters multi opening press Double belt press

thin Laminates (0.15–0.5 mm) no yes

Laminates (0.5–2.0 mm) yes yes

thick Laminates/ compact yes no

Laminates Width Fix fix

Laminates Length Fix variable

temperature (∆ t) +/- 3°K after holding time +/- 1° K

pressure (∆ p) +/- 10 bar +/- 0 bar

energy consumption 100% 60%

Longitudinal trimming separate station inline

crosswise trimming separate station no trimming necessary

trimming Waste 4 sides 2 sides

sanding separate station inline

overcuring possible not possible

Undercuring possible not possible

High Gloss Yes yes

structured caul plate / belt Yes yes

personnel including paper lay up 8-12 persons per shift 2-3 persons per shift

In order to paint a clearer picture, Mep 
has advantages and disadvantages just like 
DBp in the production of laminates. 

benefits of Dbp
From the chart, you can see clearly 
that the biggest benefit of a DBp is the 
production of thin laminates starting with 
a thickness of 0.15 mm. the maximum 
standard thickness is two mm.

Another major consideration is that 
the energy consumption of a DBp is 
approximately 60 percent of the energy 

chart: comparing parameters of Double belt presses And multi opening presses
ENQUIRY NO.  5201

FDm
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VON ANDREA FRÜHAUF

¥ Bielefeld. Die Bielefelder
Hymmen-Gruppe, Spezialist
für Lackieranlagen, Pressen
und Digitaldruck, liefert der
Hörmann-Gruppe pünktlich
zurBaumesse inMünchen eine
Weltneuheit. 70 Meter lang ist
die industrielleDigitaldruckan-
lage, in der gleich drei Digital-
druckmaschinen hintereinan-
dergeschaltet sind, um Gara-
gentore digital zu bedrucken
und in einem Arbeitsschritt
mit einem Funktionsdecklack
vor Witterungseinflüssen wie
UV-Strahlungzuschützen.

„Das ist ein Meilenstein in der
Dekorationsbeschichtung. Bis-
her gab es nur analoge Verfah-
ren“, sagt René Pankoke, ge-
schäftsführender Gesellschafter

der Hymmen-Gruppe. Er ver-
gleicht die „revolutionäre Ent-
wicklung“ für die Industrie mit
der Einführung der digitalen Fo-
tografie. Mit Holz-, Metall-,
Stein- und Phantasiedekoren
könne sich der Steinhagener
Tor- und Türenhersteller nun
deutlich von seinen Wettbewer-
bern unterscheiden. Hörmann
biete damit einzigartige Oberflä-
chen, die es so weltweit nicht ein
zweites Mal gebe. Hörmann prä-
sentiertauf der Messe ersteHolz-
dekore für Garagentore. Pan-
koke: „Die Dekore bleiben drau-
ßen 12 bis 15 Jahre farbecht.“

Zwei Jahre dauerte es, bis die
Anlage entwickelt war. Bei dem
komplexen Verfahren wirkten
externe Partner mit. Im Hym-
men-Labor in Rödinghausen
wurden zahlreiche Versuchsrei-
hen für ein optimales Digital-
druckverfahren getestet. Jetzt
können sowohl fotorealistische
Dekore („Selbst ein Ferrari auf
dem Garagentor wäre mög-
lich“) als auch einfarbige Flä-
chen gedruckt werden. Das flexi-
ble, schnelle Verfahren ermögli-

che auch kleinste Stückzahlen.
Testweise wurde dieAnlage in ei-
ner gemieteten Halle in Herford
montiert und ausprobiert. Al-
lein die Montage dauerte drei
Monate. Nun wird sie schritt-
weise an das ostdeutsche Hör-
mann-Werk in Ichtershausen
bei Erfurt ausgeliefert. Hör-
mann habe Garagentore bisher
nur mit wenigen Dekoren per
Folie versehen, so Pankoke.

Die neue Digitaldruckanlage
behandelt zunächst die Oberflä-
che zur besseren Haftung der
Tinte, dann läuft die Platteauf ei-

nem zum Patent angemeldeten
Vakuum-Hochpräzisionstrans-
portband zum Druckbereich.
„Die Druckbilder der beiden Di-
gitaldruckmaschinen (je 4 Far-
ben, 110 Druckköpfe) liegen bis
auf Hundertstelmillimeter pass-
genau in der Spur aufeinander.“
In der dritten Maschine wird da-
nach der Decklack aufgetragen,
anschließend getrocknet und
die Oberfläche durch UV-Strah-
lung mattiert und geschützt. Seit
2009 verkaufte Hymmen 22 Di-
gitaldruckanlagen für insgesamt
26 Millionen Euro. Die Sparte

entwickle sich zu einem wichti-
gen Standbein, sagt Pankoke.
Eine erste Anlage ging bereits ins
Ausland – nach Malaysia.

Der Hymmen-Umsatz wuchs
2012 um fast 25 Prozent auf den
Rekordwertvon 51 (40,9) Millio-
nen Euro. 2013 soll er weiter auf
dann 58 Millionen steigen. Die
Mitarbeiterzahl erhöhte sich um
35 auf 250. An der Digitaldruck-
Entwicklung arbeiten jetzt auch
promovierte Chemiker mit.
Hymmen platze inzwischen aus
den Nähten und suche weitere
Montageflächen in der Region.

¥ Paderborn (nw). Die Pader-
borner Orga Systems GmbH be-
kommt einen neuen Chef: Mor-
gen übernimmt Wolfgang Kroh
(59) den Vorsitz der Geschäfts-
führung als Nachfolger von Ra-
mez Younan, der das in der Tele-
kommunikationsindustrie tä-
tige Softwareunternehmen ver-
lässt. Younan habe das Unter-
nehmen in den vergangenen
drei Jahren erfolgreichweiterent-
wickelt, teilte Orga mit.

¥ Bielefeld (sch). Wechsel in
der Führungsetage beim Bank-
haus Lampe: Peter Ebertz (60),
persönlich haftender Gesell-
schafter im zum Oetker-Kon-
zern gehörenden Geldhaus,
scheidet zum 30. April aus dem
Unternehmen aus. Der älteste
aus der Dreierriege der persön-
lich haftenden Gesellschafter
gehe „auf eigenen Wunsch und
aus persönlichen Gründen“, er-
klärte Lampe-Sprecherin San-
dra Herzenbruch. Ebertz war
seit 2002 bei der Bank des Oet-
ker-Konzerns zuständig für das
Niederlassungsgeschäft mit ver-
mögenden Privatkunden und
Unternehmen.

Für Ebertz rückt Nicolas Blan-
chard (44) zu Stephan Schüller
und Ulrich Cosse in die Füh-
rungsriege der Bank mit einem
Geschäftsvolumen von 3,3 Milli-
arden Euro auf. Blanchard kam

im März 2012 von der Hypover-
einsbank zu Lampe. Er soll das
gesamte Kapitalmarktgeschäft
der Bank verantworten und wei-
ter ausbauen.

Mit Ute Gerbaulet (44) rückt
zudem eine Frau in die erwei-
terte Geschäftsleitung des Bank-
hauses Lampe auf. Sie leitet seit
Jahresbeginn den Bereich Capi-
tal Markets & Advisory, Soluti-
ons und Principal Investments.
Gerbaulet hatte bis Ende des ver-
gangenen Jahres bei der Com-
merzbank das Geschäft mit Ak-
tien- und Anleihe-Emissionen
verantwortet. Für den Bereich
Kapitalmarkt sind mit Gerbau-
let und Leonhard Uphues in der
erweiterten Geschäftsleitung
gleich zwei Manager zuständig.
Weiter verantworten Carsten
Lehmann und Michael Ma-
letzky den Bereich Privat- und
Unternehmenskunden.

HymmenliefertWeltneuheit
Große industrielleDigitaldruckanlage anHörmann /GaragentoremitHolzdekor

¥ Biel (dpa). Der Schweizer Uh-
renkonzern Swatch übernimmt
die prestigereiche US-Edelmar-
ke Harry Winston. Für den Kauf
des „Juweliers der Stars“ zahlt
der weltgrößte Uhrenhersteller
750 Millionen Dollar. Zusätz-
lich übernehmen die Schweizer
Schulden des US-Unterneh-
mens von bis zu 250 Millionen
Dollar. Zur Kundschaft desEdel-
juweliers gehören Königin Eliza-
beth II. und Popstar Madonna.

¥ Brüssel (dpa). Die milliarden-
schwere Fusion der Logistikkon-
zerne UPS und TNT Express
steht vor dem Aus. Die europäi-
schen Wettbewerbshüter hätten
die Unternehmen darüber infor-
miert, dass sie die Ablehnung
des Vorhabens vorbereiteten,
teilten UPS und TNT mit. Ei-
gentlichwollte UPSden Konkur-
renten für 5,2 Milliarden Euro
schlucken.

¥ Bielefeld (sch). Das nennt
man eine schnelle Entschei-
dung: Erst in der vergangenen
Woche war das Chemie-Unter-
nehmen Kruse im sauerländi-
schen Balve in die Insolvenz ge-
rutscht, gestern griff die Stock-
meier-Holding GmbH zu. Der
Bielefelder Chemiekonzern hat
ein bindendes Kaufangebot zum
Erwerb der Kruse-Holding
GmbH & Co. KG abgegeben. So-
fern das Kartellamt zustimmt,
soll das Geschäft bis Ende Januar
abgeschlossen sein.

Laut Stockmeier sollen bei
Kruse alle 431 Arbeitsplätze er-
halten bleiben. Bis zum Inkraft-
treten des Kaufvertrags stelle die
Stockmeier-Gruppe Kruse ei-
nen Massekredit zur Verfügung.
Damit würden die Lieferfähig-
keit gewährleistet und die Kru-
se-Gesellschaften am Markt wie-
der stabilisiert. Die Kruse-Hol-
ding mit Niederlassungen in

ganz Deutschland sowie Frank-
reich und Großbritannien war
in die Insolvenz geraten, weil das
Unternehmen sich mit Banken
nicht über eine Refinanzierung
von Krediten hatte einigen kön-
nen. Als Insolvenzverwalter wur-
de Rechtsanwalt Horst Piepen-
burg eingesetzt. Matthias Kruse
und Andreas Früh sollen zu-
nächst Kruse-Geschäftsführer
bleiben.

Die Bielefelder Stockmeier-
Gruppe erwirtschaftet mit 900
Mitarbeitern einen Umsatz von
rund 420Millionen Euro. FürPe-
ter Stockmeier, geschäftsführen-
der Gesellschafter, ist Kruse eine
gute Ergänzung des Unterneh-
mensportfolios: „Wir kennen
Kruse sehr gut und sehen in der
Angebotspalette und dem
Know-how der Mitarbeiter eine
sinnvolle strategische Ergän-
zung unserer Unternehmens-
gruppe.“

InnovativerPräzisionstransport: VitaliNering justiertdie Spur, aufderdiePlatten liegen. FOTO: ZOBE

¥München (dpa). Rupert Mur-
doch übernimmt fünf Jahre
nach seinem Einstieg bei Sky
Deutschland die Mehrheit des
Bezahlsenders. Der 81 Jahre alte
Unternehmer sichert sich für
knapp 400 Millionen Euro wei-
tere Anteile des Konzerns. Mur-
doch hält bisher mittelbar
knapp unter 50 Prozent an Sky,
dieser Anteil wird nun auf 54,5
Prozent steigen.

BankhausLampe
bautdieFührungum
Peter Ebertz geht,Nicolas Blanchard rückt nach

FusionvonUPSund
TNTvordemAus

Murdoch übernimmt
SkyDeutschland

Stockmeierkauft
Mitbewerber

Kruse-Gruppe aus der Insolvenzübernommen

»Selbst
einFerrari

wäremöglich«

NeuerChef
beiOrga

Swatch schmückt sich
mitHarryWinston

Wirtschaft
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Die Börse
+++ MDax 12312,44 (–0,19%) +++ SDax 5560,03 (+0,51%) +++ ÖkoDax 57,70 (+3,35%) +++ FTSE 100 6107,86 (–0,22%) +++ CAC 40 3708,25 (+0,06%) +++ Nikkei 10801,57* (+1,40%) +++ Hang Seng 23413,26 (+0,64%) +++

Euro Stoxx 50
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2.715,16

MDax
Bezahlt Veränd.

Div. 14.01. in %
A.Springer NA 1,70 32,93 -0,47
Aareal 17,70 -1,42
Aurubis 1,20 55,26 ±0,00
BayWa vNA 0,60 34,88 +1,07
Bilfinger 3,40 71,98 -1,00
Brenntag NA 2,00 102,15 +0,94
Celesio NA 0,25 13,38 -0,48
Dt. EuroShop NA 1,10 30,40 -0,15
Dt.Wohnen Inh. 0,22 13,77 +0,29
Dürr 1,20 71,49 -0,39
EADS 0,45 32,18 -0,66
ElringKl. NA 0,58 25,69 +0,35
Fielmann 2,50 73,14 -0,73
Fraport 1,25 43,10 -1,61
Fuchs P. Vz. 1,00 55,94 -1,22
GAGFAH 8,99 -1,17
GEA Group 0,55 25,95 +0,02
Gerresheimer 0,60 39,15 +0,45
Gerry Weber Int. 0,65 35,47 -1,14
Gildemeister 0,25 17,28 +0,64
GSW Immob. 0,90 30,15 -0,45
Hamburger Hafen 0,65 19,33 -0,90
Hann. Rück.NA 2,10 59,48 -0,15
HOCHTIEF 45,49 -1,58
Hugo Boss NA 2,88 83,24 +0,05
Kabel Deutschl. 1,50 56,37 -1,98
Klöckner & Co. 9,29 -0,12
Krones 0,60 46,00 -2,14
KUKA 28,19 +2,49
Leoni 1,50 30,03 -0,13
MAN SE St. 2,30 87,58 +0,56
Metro St. 1,35 23,30 +0,41
MTU Aero 1,20 72,37 +0,25
ProS.Sat.1 Vz. 1,17 23,29 -0,21
Puma SE 2,00 230,50 +0,85
Rational 5,50 217,45 -0,37
Rheinmetall 1,80 39,82 +0,39
RHÖN-KLINIKUM 0,45 14,99 +0,44
Salzgitter 0,45 37,30 -1,05
SGL Carbon SE 0,20 33,16 -0,11
Sky Deutschl. NA 4,69 +1,85
STADA vNA 0,37 25,78 -0,02
Südzucker 0,70 29,45 +0,67
Symrise 0,62 26,77 +0,34
TAG Imm. 0,20 9,16 +0,15
Talanx 22,25 -0,89
TUI NA 7,60 +1,16
Vossloh 2,50 75,84 -0,28
Wacker Ch. 2,20 58,95 -0,25
WINCOR NIXD. 1,05 38,70 -1,28

TecDax
ADVA Optical 4,34 -1,94
Aixtron SE NA 0,25 10,03 -1,81
BB Biotech NA 4,50 77,50 -0,09
Bechtle 1,00 30,63 -0,10
Cancom 0,30 13,99 -1,13
Carl Zeiss Med. 0,40 23,08 +0,35
Dialog Semic. NA 14,39 -6,86
Drägerwerk Vz. 0,19 81,48 -0,12
Drillisch 0,70 11,97 +0,25
Euromicron 1,15 19,54 +0,85
EVOTEC 2,90 -0,34
freenet NA 1,20 15,08 -0,53
Jenoptik 0,15 7,73 +0,39
Kontron 0,20 4,76 +0,21
LPKF Laser 0,40 16,95 +1,59
MorphoSys 30,39 +0,03
Nordex SE 3,95 +9,42
Pfeiffer 3,15 91,63 -0,65
PSI NA 0,25 15,81 +4,70
QIAGEN 14,16 -0,88
QSC NA 0,08 2,17 -1,95
Sartorius Vz. 0,82 73,76 +0,68
SMA Solar Tech. 1,30 21,97 -0,14
Software 0,46 32,80 +0,57
SolarWorld 0,09 1,61 +1,83
Stratec Biomed 0,55 34,40 -0,46
Süss MicroTec NA 9,75 -2,01

Utd.Internet NA 0,30 16,55 -1,02
Wirecard 0,10 18,40 -0,70
Xing NA 0,56 39,77 -1,41

SDax
Air Berlin PLC 1,70 +4,04
Alstria 0,44 9,49 +0,23
Amadeus Fire 2,84 42,64 -0,65
Balda 2,00 3,18 -2,40
BAUER 0,50 21,27 -4,33
Bertrandt 2,00 80,15 +0,11
Biotest Vz. 0,50 49,00 -1,01
C.A.T. OIL 0,13 7,34 +0,22
CENTROTEC 0,10 14,06 +0,45
CeWe Color 1,40 32,29 -1,04
comdirect bank 0,56 8,34 -0,20
Constantin M. 1,67 +1,33
CTS Eventim 0,44 26,31 +0,22
Delticom 2,95 31,80 -0,59
Deutz 4,12 -0,75
DIC Asset 0,35 7,91 +1,14
Dt. Beteiligung 1,20 20,07 +0,38
Gesco 2,90 74,34 +2,03
GfK SE 0,65 40,21 +0,97
Grammer 0,40 17,91 +0,06
GRENKELEASING 0,75 52,34 -0,30
H&R 0,60 12,88 +0,12
Hamborner Reit 0,39 7,50 -0,36
Hawesko 1,60 41,64 -0,28
Heidelb. Druck. 1,43 +0,35
Highlight 4,45 +0,61
Hornbach Vz. 0,67 53,26 -0,40
Indus Hold. 1,00 21,50 -0,95
IVG 2,16 +0,19
Jungheinrich 0,76 30,35 -0,98
KOENIG & BAUER 14,71 +0,20
KWS SAAT 2,80 251,70 -0,51
MLP 0,60 5,77 -0,33
MVV Energie NA 0,90 24,40 +0,46
Norma Group 0,60 21,09 +0,43
PATRIZIA NA 6,18 +0,88
Praktiker 1,59 +4,25
Prime Office 0,23 3,66 -0,97
SAF Holland 5,80 +2,54
Schaltbau 0,60 34,16 +0,86
Sixt St. 0,75 17,00 +3,07
SKW Stahl-M. 0,50 13,42 +2,15
SMT Scharf 0,95 23,69 +0,09
Ströer 7,01 +1,05
TAKKT 0,85 10,26 -0,45
Tipp24 SE 41,13 +2,95
Tom Tailor 0,17 18,20 +4,30
VTG 0,35 13,62 -1,96
Wacker 0,50 10,85 +3,73
zooplus 34,96 +5,04

Regionale Aktien
Ahlers St. 0,65 11,10 +4,13
Ahlers Vz. 0,70 10,90 +1,54
Bertelsm.Gen. 7,37 145,00 ±0,00
Bertelsm.Gen.01 15,00 249,60 -0,76
Biogas Nord - -
Ceyoniq 0,00 -20,00
Curanum 2,52 +0,24
Delignit 1,46 +2,46
Dürkopp Adler - -
Ehlebracht 0,10 2,86 +1,64
Itelligence 0,18 11,00 +0,36
Jubii Europe 0,06 ±0,00
Kampa 0,03 ±0,00
Lewag 0,15 5,91 ±0,00
paragon 9,19 +0,64
Reply Dt. 0,45 10,91 +0,41
Synaxon 5,00 ±0,00
Westag St. 0,94 16,21 +0,87
Westag&Get.Vz. 1,00 16,34 +2,10

Weitere Dt. Aktien
ABB 15,90 -1,46
Asian Bamboo 0,40 7,03 +10,75
Atevia 2,50 7,35 ±0,00
BMWVz. 2,32 49,35 -1,01

Bor.Dortmund 0,06 2,84 -0,21
Cinemaxx 6,38 +0,03
CompuGroup 0,25 14,62 +2,94
CropEnergies 0,18 5,55 +0,18
DAB bank 0,22 3,88 +3,19
Demag Cranes 0,04 54,20 +0,74
Deufol 0,03 1,00 -2,53
Douglas Hold. 1,10 37,85 -0,37
Dt. Postbk. NA 32,50 -0,61
Fuchs P. St. 0,98 51,39 -0,50
Generali Dtschld. 4,85 77,86 -0,18
Gigaset 1,27 +4,00
Global PVQ 0,06 +12,50
Maternus-Klin. 0,60 +17,88
OHB 0,35 15,26 +0,89
Oracle 0,24 25,96 -0,67
OVB 0,35 20,33 +1,15
Porsche SE Vz. 0,76 64,90 +0,94
RWE Vz. 2,00 27,82 -0,28
Sartorius 0,80 71,91 +0,19
Schuler 0,25 19,35 -0,33
Singulus 1,57 -2,67
Surteco SE 0,45 18,27 +5,60
technotrans NA 7,79 -3,19
Telegate 0,35 8,22 +5,92
Tognum 0,75 27,85 -0,27
Verbio 1,41 +2,55
VW St. 3,00 165,07 +0,38

Euro Stoxx 50 (ohne Dax)
Air Liquide 2,27 92,92 +0,64
Anh.-Busch In. 1,20 65,34 -0,24
ArcelorMittal 0,75 12,65 -2,88
ASML Hold. 0,47 48,94 -0,09
Ass.Generali 0,20 14,07 -3,20
AXA 0,69 13,72 +0,51
BBVA 0,20 7,69 -0,49
Bco Santander 0,31 6,60 +0,05
BNP 1,21 45,66 -0,30
Carrefour 0,52 19,18 +0,31
CRH 0,63 14,91 -1,18
Danone 1,39 49,33 -0,65
Enel 0,16 3,23 -0,55
ENI 1,04 19,17 -0,93
Essilor Intl. 0,86 75,34 +0,45
France Télé. 1,40 8,89 +1,24
GDF Suez 1,50 15,50 +0,14
Iberdrola 0,03 4,08 -0,29
Inditex 1,80 104,22 -1,57
ING 7,83 +1,03
Intesa San Paolo 0,05 1,48 -0,61
L’Oréal 2,00 104,29 -0,01
LVMH 2,60 136,70 -0,91
Nokia 0,20 3,43 -2,70
Philips 0,75 20,86 +0,05
Repsol YPF 1,05 16,48 -0,84
Sanofi S.A. 2,65 72,71 -1,68
Schneider El. 1,70 55,03 -0,27
Soc.Gén. 34,16 +4,09
St. Gobain 1,24 31,79 +1,58
Telefónica 10,97 -0,23
Total 2,28 39,45 -0,53
Unibail-Rod. 8,00 176,40 +0,28
UniCredit 0,20 4,27 -0,05
Unilever N.V. 0,90 28,51 -0,63
VINCI 1,77 37,22 +0,39
Vivendi 0,97 16,60 -0,48

Auslands-Aktien
Amazon (US) 204,15 +1,77
Amer.Express (US) 0,80 45,54 -0,61
Apple Inc. (US) 2,65 375,01 -3,98
Barclays (UK) 0,06 3,59 -1,02
Boeing (US) 1,76 56,77 +1,82
BP (UK) 0,25 5,53 -1,02
Canon (JP) 130,00 28,55 +0,91
Caterpillar (US) 1,96 70,62 -0,31
Citigroup (US) 0,04 31,55 +0,16
Coca Cola (US) 1,02 27,70 +0,54
Colgate-P. (US) 2,44 80,90 +0,30
Cr.Suisse NA (CH) 20,89 +1,00
Disney Co. (US) 0,75 37,80 -0,80
Facebook (US) 23,35 -0,64

Investmentfonds
Rücknahmepreise 14.01. Veränd.

in %

Allianz Global Investors
Adifonds A 78,96 +0,60
Adiverba A 94,80 -0,44
Aktien Europa A 63,56 -0,14
AS-AktivDynamik 49,46 +0,12
AS-AktivPlus 35,88 ±0,00
Biotechnologie A 77,59 -0,42
Bondspezial AE 46,47 -0,64
CB Geldm.Dt.A(EUR) 50,88 -0,02
Concentra AE 73,23 +0,72
CONVEST 21 VL 31,70 -0,44
Eur Renten AE 58,14 -0,03
Eur Renten K AE 43,99 +0,05
EuropaVision A 22,23 +0,05
Europazins AE 50,56 -0,20
Flex Eur Ba AE 58,24 +0,29
Fondak A 111,01 +0,86
Fondirent 43,75 -0,55
Global Eq.Dividend 84,69 -0,46
Industria AE 80,94 -0,02
Interglobal A 164,01 -0,25
InternRent A EUR 42,73 -0,56
Kapital + AE 53,91 -0,02
Mobil-Fonds AE 54,49 -0,02
Nebenw. Deutschl.A 161,18 +0,50
Nürnb. Eurol. A 86,59 +0,08
Plusfonds 104,81 +0,67
Rentenfonds AE 81,70 +0,01
Telemedia A 34,47 -0,75
Vermög. Deutschl. A 118,81 +0,73
Wachstum Europa A 76,95 -0,05
Deka Investmenfonds
AriDeka 52,45 +0,15
Deka Eu.StocksCF 28,63 +0,63
Deka Immob Europa 45,85 +0,02
DekaFonds 75,23 +0,68
Deka-Liq:Euro TF 66,38 +0,02
DekaLux Europa TF 48,36 +0,17
Deka-PharmaTech CF 143,00 -0,72
DekaRent-Internat. 18,63 -0,53
DekaSpezial 210,99 -0,57
DekaStruk.2Chan.+ 30,58 -0,55
DekaStruk.2Chance 33,57 -0,42
DekaStruk.2Wachs. 39,77 -0,20
DekaStruk.Chance 43,51 -0,46
DekaStruk.Wachst. 43,32 -0,21
DekaTresor 83,97 -0,02
Europa Potential TF 68,35 +0,19
EuropaSelect CF 41,85 -0,02
Privat Vorsorge AS 57,03 +0,46
RenditDeka 22,25 ±0,00
Technologie(CF) 13,87 -0,22
Technologie(TF) 11,84 -0,25
TeleMedien TF 45,43 -0,61
Deutsche Postbank
Europaf. Plus EUR 53,35 +0,19
Europaf. Renten 54,61 ±0,00
Global Player EUR 26,65 -0,71
DWS Investments
DWS Akkumula 586,65 -0,56
DWS Bio Typ O 82,23 -1,52
DWS Deutschland 127,63 +0,59
DWS Eurol Strat R 35,27 ±0,00
DWS Europ. Opp 172,44 -0,09
DWS Eurorenta 52,69 -0,23
DWS Eurovesta 90,74 +0,02
DWS Flexizins + 67,91 +0,03
DWS Inter-Renta 15,10 -0,20
DWS Investa 106,52 +0,47
DWS PlusInv.(Bal) 45,45 -0,18
DWS PlusInv.(W) 39,28 -0,20
DWS Techn. Typ O 70,86 -0,31
DWS Top 50 Asien 107,09 -0,45

DWS Top 50 Europa 101,09 -0,20
DWS Top 50Welt 59,49 -0,57
DWS Vermbf.I 89,18 -0,51
DWS Vermbf.R 17,77 ±0,00
DWS Vors.AS(Dyn.) 86,68 +0,03
DWSTelemTypO 92,84 -0,65
grundb. europa RC 41,00 -0,02
PB Dyn.DAX® 95,68 +0,61
Frankfurt Trust
FT FlexInvest ProP 43,38 +0,25
FT Global HighDiv 55,39 -0,47
FT InterSpezial 24,14 -0,45
SEB Asset Management
SEB Aktienfonds* 77,28 +0,70
SEB EuroCompanies* 45,44 +0,53
SEB ImmoInvest 39,77 ±0,00
SEB Optimix Wachst 61,72 -0,42
SEB Zinsglobal* 28,23 -1,05
Union Investment
GenoEuroClassic* 44,73 +0,13
Priv.Fonds:Flex.* 100,69 -0,23
Priv.Fonds:FlexPro* 110,21 -0,28
Priv.Fonds:Kontr.p* 112,04 -0,28
PrivFd:Konseq.pro* 106,12 -0,12
PrivFd:Konsequent* 100,66 -0,03
PrivFd:Kontrolliert* 109,47 -0,18
UniDeutschland* 136,37 +0,07
UniDividendenAss A* 48,39 -0,08
UniEurKapital-net-* 43,87 +0,02
UniEuroAktien* 47,27 +0,21
UniEuroAspirant* 52,13 -0,61
UniEuroKapital* 67,70 -0,01
UniEuropa* 1359,99 -0,08
UniEuroRenta* 66,03 -0,06
UniEuroSt.50 A* 37,66 +0,35
UniFonds* 38,38 +0,16
UniGlobal* 126,29 -0,83
UniImmo:Dt.* 92,92 ±0,00
UniImmo:Europa* 55,37 ±0,00
UniKapital* 110,36 +0,01
UniKapital-net-* 43,56 ±0,00
UnionGeldmarktfonds* 50,43 ±0,00
UniOpti4* 101,75 ±0,00
UniOptimus-net-* 739,66 ±0,00
UniRak* 88,33 -0,16
UniRenta* 19,63 -0,76
UniReserve: Euro A* 504,26 +0,02
UniStrat: Ausgew.* 44,77 -0,16
UniStrat: Konserv.* 56,41 -0,07
UniWirts.Aspirant* 43,96 -0,23
VB GT Nachhalt.Inv* 44,71 ±0,00
Sonstige
Aberd.Immo. DEGI EUROPA 28,78 +0,03
AmpegaG. Gerling Rendite 20,63 -0,10
Commerz hausInvest 41,17 ±0,00
CS EUROREAL* 46,89 ±0,00
DJE- Div&Sub I 277,62 +0,12
HANSA HANSAinternat. A 20,09 -0,69
iii INTER ImmoProfil 53,51 +0,02
RREEF grundb. europa RC 41,00 -0,02
Universal Concept Aurelia Gl* 125,37 -0,30
Universal Pfau-Str.Depot UI* 108,11 -0,12
Westinv WestInv. InterSel. 47,25 +0,04

Dax 30 (* = auch im Euro Stoxx 50)
Schluss Veränd. Performance % 52Wochen Umsatz

Div. 14.01. in % 1 Jahr 5 Jahre Hoch Tief in Stück
Adidas 1,00 68,18 +1,62 WWWWWWWW +26,96 +58,74 69,26 53,22 729694
*Allianz SE vNA 4,50 106,00 +0,38 WW +35,15 -24,85 108,65 68,50 1226520
*BASF NA 2,50 71,76 +1,07 WWWWW +23,30 +45,20 73,41 51,13 2308523
*Bayer NA 1,65 72,76 W -0,15 +35,07 +15,88 73,24 47,63 1421845
Beiersdorf 0,70 61,21 +0,02 W +41,36 +26,18 62,99 42,90 244007
BMW St. 2,30 73,22 ±0,00 +23,27 +83,51 76,16 53,16 2005640
Commerzbank 1,66 +1,46 WWWWWWW +21,12 -91,04 2,21 1,12 49998212
Continental 1,50 83,75 WWWWWWW -1,54 +48,26 +13,64 89,98 58,40 837684
*Daimler NA 2,20 43,66 +1,31 WWWWWW +14,37 -22,88 48,95 32,86 3829310
*Dt. Bank NA 0,75 36,99 WWWW -0,72 +29,73 -50,96 39,51 22,11 4611161
Dt. Börse NA 3,30 46,79 +0,62 WWW +8,81 -61,92 52,10 36,25 685490
Dt. Post NA 0,70 16,98 +0,12 W +36,35 -24,96 17,07 12,38 3987599
*Dt. Telekom NA 0,70 9,04 +0,18 W +1,06 -40,45 10,06 7,69 8683885
*E.ON SE 1,00 14,20 WWW -0,46 -13,65 -70,77 19,74 13,61 6250174
Fres. M.C.St. 0,69 49,18 +2,02 WWWWWWWWWW -8,45 +30,04 60,27 47,79 1969818
Fresenius SE 0,95 82,70 +0,96 WWWWW +12,26 +42,86 96,93 68,60 698242
Heidelb.Cement 0,35 46,21 WWWWWWW -1,57 +29,66 -47,75 47,97 32,12 653416
Henkel Vz. 0,80 60,70 +0,51 WWW +33,69 +79,85 65,16 44,14 633797
Infineon NA 0,12 6,49 WWWW -0,70 +2,59 +8,87 7,99 4,87 4353679
K+S NA 1,30 33,37 WWW -0,48 -7,55 -20,79 41,50 30,14 1408985
Lanxess 0,85 61,22 WW -0,44 +31,33 +124,17 68,90 45,75 562311
Linde 2,50 130,60 +1,56 WWWWWWW +9,75 +41,96 136,90 109,80 632953
Lufthansa vNA 0,25 14,63 +0,83 WWWW +59,87 -12,81 15,05 7,88 2110978
Merck 1,50 101,40 W -0,15 +34,39 +16,20 106,55 71,95 127774
Münch. Rück vNA 6,25 136,50 +0,92 WWWWW +40,78 +7,29 139,25 94,85 639925
RWE St. 2,00 29,70 WWWWW -0,93 +6,47 -68,52 37,12 25,98 3297624
*SAP St. 1,10 61,06 WW -0,42 +47,31 +85,82 62,79 43,53 2024393
*Siemens NA 3,00 83,25 WWW -0,48 +10,02 -13,98 84,24 62,13 2024630
ThyssenKrupp 18,34 WWWWWWWWW -1,82 -5,42 -48,68 23,29 11,45 1844559
VW Vz. 3,06 175,85 W -0,11 +36,53 +88,20 180,40 115,95 685739

Erläuterungen
Kurse sind in Euro, soweit nicht anders vermerkt.
Aktien: Dax, MDax und TecDax sind Xetra Kurse, die
übrigen Aktien aus Basis Parkett Frankfurt.
HDax = Dax,MDax und TecDax;NA = Namensaktie;
St. = Stammaktie; Vz.=Vorzugsaktie. Die Dividende
ist bei Nicht-Euro-Ländern in Landeswährung;
Notierung = Regionaler Titel; Nikkei = © Nihon
Keizai Shimbun, Inc.; Sorten / Metalle = Dt. Bank,
Heraeus. * = Kurs vom Vortag oder letzt verfügbar;
Veränd. = in %; kursiv wenn nicht in Euro notiert.
Angaben ohne Gewähr. Quelle
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1,3333

Gewinner

3,95 (+9,42 %)

52W. Hoch / Tief
5,50 / 2,57

Nordex SE

Verlierer

14,39 (-6,86 %)

Dialog Semic. NA

52W. Hoch / Tief
18,84 / 13,20

Zinsen
Alle Angaben in Prozent 14.01.
Hauptrefi. ab 11.07.12 0,75
Basiszinssatz (nach § 247 BGB) -0,13
Euribor 3 Monate 0,199
US Fed Funds Rate 0,25
1 Jahr Finanzschätze 0,0001
2 Jahre Finanzschätze 0,0001
6 Jahre Bundesschatzbrief A 0,54
7 Jahre Bundesschatzbrief B 0,68
Umlaufrendite 1,28
Rendite Anleihen 3-5 Jahre 0,39
Rendite Anleihen 5-8 Jahre 0,96
Rendite Anleihen 8-15 Jahre 1,61
REX 1,0727

Das bringt/kostet Geld
Festgeld 5000 Euro
1 Monat 0,47
3 Monate 0,55
6 Monate 0,74
12 Monate 0,87
Spareckzins 0,44
Sparbriefe
1 Jahr 0,89
2 Jahre 1,07
3 Jahre 1,23
4 Jahre 1,42
5 Jahre 1,61
Dispozins 10,57
Effektiv-Zins
5 Jahre 1,98
10 Jahre 2,56
Ratenkredite
5tsd Euro, 3 Jahre 6,23
5tsd Euro, 5 Jahre 6,75
5tsd Euro, 6 Jahre 6,98
10tsd Euro, 3 Jahre 6,15
10tsd Euro, 5 Jahre 6,65
10tsd Euro, 6 Jahre 6,89
Alle Angaben sind Ø-Werte in % Quelle: FMH

Metalle & Rohstoffe
Edelmetalle (€/o.MwSt.) Ank.-Verk.
Gold London (€/31,1g) 1.248,03
Gold 1 kg (in Euro) 39.752,00 40.443,65
Silber 1 kg (in Euro m.MwSt.) 704,32 955,99
Platin (1 g) 41,54
Palladium (1 g) 18,70
American Eagle 1.234,00 1.307,00
Krügerrand 1.219,59 1.300,45
1 Maple Leaf 1.219,59 1.287,97

NE-Metalle (je 100 kg/€) von - bis
Aluminium 177,00
Blei in Kabeln 201,03
Del-Kupfer 608,69 - 611,19
MK-Kupfer 703,18

Rohöl 14.01. Veränd. %
Nordsee, Brent ($) 111,68 +0,82

Mit einem leichten Plus hat sich der DAX
zum Wochenstart aus dem Handel verabschiedet. Händler sprachen von
einer vorsichtigen Kauf-
laune der Investoren kurz
vor Beginn der Berichts-
saison. Dies zeigte sich
auch am Euro, der nur
knapp unter der Marke
von 1,34 Dollar aus dem
europäischen Handel
ging. Der DAX stieg um 0,2 Prozent auf 7.730 Punkte, nachdem er im
Verlauf knapp auf ein neues Fünf-Jahres-Hoch gestiegen war. Mit der
Entspannung in der Eurozone werden US-Broker wie Goldman Sachs
optimistisch für den Euro und sehen das Kursziel nun bei 1,37 Dollar.
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DAX 30

Frankfurt (Dow Jones).

Ford (US) 0,20 10,45 +0,10
General Motors (US) 22,40 -1,93
IBM (US) 3,30 144,17 -1,17
L.M.Ericsson (SE) 0,35 7,74 +1,76
McDonald’s (US) 2,87 68,48 +0,13
Microsoft (US) 0,76 20,11 +0,34
Nestlé NA (CH) 1,95 49,83 -1,26
Novartis (CH) 2,25 49,04 +0,08
Rofin-Sinar (US) 17,24 -0,27
Royal D.Shell (UK) 1,29 25,91 -0,87
S.d Edit.Canal+ (FR) 0,27 4,87 -1,18
Smartrac (NL) 10,39 -3,40
Sony (JP) 25,00 8,58 +1,59
Teleplan (NL) 0,06 1,80 +4,96
TimeWarner (US) 1,04 37,03 -0,52
UBS NA (CH) 13,04 +0,24
Vodafone Grp. (UK) 0,14 2,00 -0,75
Whirlpool (US) 2,00 77,80 -1,52
Yahoo (US) 14,44 +0,49

Wechselkurse
14.01. / 1 Euro entspricht Ankauf Verkauf
Ägyptische Pfund (EGP) 6,97 10,17
Austr. Dollar (AUD) 1,17 1,38
Brit. Pfund (GBP) 0,79 0,86
Dänische Kr. (DKK) 7,12 7,87
Japan. Yen (JPY) 114,04 128,04
Kanad. Dollar (CAD) 1,24 1,40
Neuseeland-Dollar (NZD) 1,32 1,89
Norw. Kronen (NOK) 6,99 7,99
Polnische Zloty (PLN) 3,60 5,01
Schwed. Kronen (SEK) 8,19 9,34
Schweizer Fr. (CHF) 1,19 1,27
Südafrik. Rand (ZAR) 9,83 14,23
Tschech. Kronen (CZK) 21,85 28,25
Tunesischer Dinar (TND) 1,74 2,54
Türkische Lira (TRY) 2,22 2,52
Ungar. Forint (HUF) 245,34 375,34
US-Dollar (USD) 1,27 1,40

Kleines DAX-Plus - Autos mit Detroit im Blick

Alle Fonds unter http://fondscontainer.vwd.com/vwd/

VON ANDREA FRÜHAUF

¥ Bielefeld. Die Bielefelder
Hymmen-Gruppe, Spezialist
für Lackieranlagen, Pressen
und Digitaldruck, liefert der
Hörmann-Gruppe pünktlich
zurBaumesse inMünchen eine
Weltneuheit. 70 Meter lang ist
die industrielleDigitaldruckan-
lage, in der gleich drei Digital-
druckmaschinen hintereinan-
dergeschaltet sind, um Gara-
gentore digital zu bedrucken
und in einem Arbeitsschritt
mit einem Funktionsdecklack
vor Witterungseinflüssen wie
UV-Strahlungzuschützen.

„Das ist ein Meilenstein in der
Dekorationsbeschichtung. Bis-
her gab es nur analoge Verfah-
ren“, sagt René Pankoke, ge-
schäftsführender Gesellschafter

der Hymmen-Gruppe. Er ver-
gleicht die „revolutionäre Ent-
wicklung“ für die Industrie mit
der Einführung der digitalen Fo-
tografie. Mit Holz-, Metall-,
Stein- und Phantasiedekoren
könne sich der Steinhagener
Tor- und Türenhersteller nun
deutlich von seinen Wettbewer-
bern unterscheiden. Hörmann
biete damit einzigartige Oberflä-
chen, die es so weltweit nicht ein
zweites Mal gebe. Hörmann prä-
sentiertauf der Messe ersteHolz-
dekore für Garagentore. Pan-
koke: „Die Dekore bleiben drau-
ßen 12 bis 15 Jahre farbecht.“

Zwei Jahre dauerte es, bis die
Anlage entwickelt war. Bei dem
komplexen Verfahren wirkten
externe Partner mit. Im Hym-
men-Labor in Rödinghausen
wurden zahlreiche Versuchsrei-
hen für ein optimales Digital-
druckverfahren getestet. Jetzt
können sowohl fotorealistische
Dekore („Selbst ein Ferrari auf
dem Garagentor wäre mög-
lich“) als auch einfarbige Flä-
chen gedruckt werden. Das flexi-
ble, schnelle Verfahren ermögli-

che auch kleinste Stückzahlen.
Testweise wurde dieAnlage in ei-
ner gemieteten Halle in Herford
montiert und ausprobiert. Al-
lein die Montage dauerte drei
Monate. Nun wird sie schritt-
weise an das ostdeutsche Hör-
mann-Werk in Ichtershausen
bei Erfurt ausgeliefert. Hör-
mann habe Garagentore bisher
nur mit wenigen Dekoren per
Folie versehen, so Pankoke.

Die neue Digitaldruckanlage
behandelt zunächst die Oberflä-
che zur besseren Haftung der
Tinte, dann läuft die Platteauf ei-

nem zum Patent angemeldeten
Vakuum-Hochpräzisionstrans-
portband zum Druckbereich.
„Die Druckbilder der beiden Di-
gitaldruckmaschinen (je 4 Far-
ben, 110 Druckköpfe) liegen bis
auf Hundertstelmillimeter pass-
genau in der Spur aufeinander.“
In der dritten Maschine wird da-
nach der Decklack aufgetragen,
anschließend getrocknet und
die Oberfläche durch UV-Strah-
lung mattiert und geschützt. Seit
2009 verkaufte Hymmen 22 Di-
gitaldruckanlagen für insgesamt
26 Millionen Euro. Die Sparte

entwickle sich zu einem wichti-
gen Standbein, sagt Pankoke.
Eine erste Anlage ging bereits ins
Ausland – nach Malaysia.

Der Hymmen-Umsatz wuchs
2012 um fast 25 Prozent auf den
Rekordwertvon 51 (40,9) Millio-
nen Euro. 2013 soll er weiter auf
dann 58 Millionen steigen. Die
Mitarbeiterzahl erhöhte sich um
35 auf 250. An der Digitaldruck-
Entwicklung arbeiten jetzt auch
promovierte Chemiker mit.
Hymmen platze inzwischen aus
den Nähten und suche weitere
Montageflächen in der Region.

¥ Paderborn (nw). Die Pader-
borner Orga Systems GmbH be-
kommt einen neuen Chef: Mor-
gen übernimmt Wolfgang Kroh
(59) den Vorsitz der Geschäfts-
führung als Nachfolger von Ra-
mez Younan, der das in der Tele-
kommunikationsindustrie tä-
tige Softwareunternehmen ver-
lässt. Younan habe das Unter-
nehmen in den vergangenen
drei Jahren erfolgreichweiterent-
wickelt, teilte Orga mit.

¥ Bielefeld (sch). Wechsel in
der Führungsetage beim Bank-
haus Lampe: Peter Ebertz (60),
persönlich haftender Gesell-
schafter im zum Oetker-Kon-
zern gehörenden Geldhaus,
scheidet zum 30. April aus dem
Unternehmen aus. Der älteste
aus der Dreierriege der persön-
lich haftenden Gesellschafter
gehe „auf eigenen Wunsch und
aus persönlichen Gründen“, er-
klärte Lampe-Sprecherin San-
dra Herzenbruch. Ebertz war
seit 2002 bei der Bank des Oet-
ker-Konzerns zuständig für das
Niederlassungsgeschäft mit ver-
mögenden Privatkunden und
Unternehmen.

Für Ebertz rückt Nicolas Blan-
chard (44) zu Stephan Schüller
und Ulrich Cosse in die Füh-
rungsriege der Bank mit einem
Geschäftsvolumen von 3,3 Milli-
arden Euro auf. Blanchard kam

im März 2012 von der Hypover-
einsbank zu Lampe. Er soll das
gesamte Kapitalmarktgeschäft
der Bank verantworten und wei-
ter ausbauen.

Mit Ute Gerbaulet (44) rückt
zudem eine Frau in die erwei-
terte Geschäftsleitung des Bank-
hauses Lampe auf. Sie leitet seit
Jahresbeginn den Bereich Capi-
tal Markets & Advisory, Soluti-
ons und Principal Investments.
Gerbaulet hatte bis Ende des ver-
gangenen Jahres bei der Com-
merzbank das Geschäft mit Ak-
tien- und Anleihe-Emissionen
verantwortet. Für den Bereich
Kapitalmarkt sind mit Gerbau-
let und Leonhard Uphues in der
erweiterten Geschäftsleitung
gleich zwei Manager zuständig.
Weiter verantworten Carsten
Lehmann und Michael Ma-
letzky den Bereich Privat- und
Unternehmenskunden.

HymmenliefertWeltneuheit
Große industrielleDigitaldruckanlage anHörmann /GaragentoremitHolzdekor

¥ Biel (dpa). Der Schweizer Uh-
renkonzern Swatch übernimmt
die prestigereiche US-Edelmar-
ke Harry Winston. Für den Kauf
des „Juweliers der Stars“ zahlt
der weltgrößte Uhrenhersteller
750 Millionen Dollar. Zusätz-
lich übernehmen die Schweizer
Schulden des US-Unterneh-
mens von bis zu 250 Millionen
Dollar. Zur Kundschaft desEdel-
juweliers gehören Königin Eliza-
beth II. und Popstar Madonna.

¥ Brüssel (dpa). Die milliarden-
schwere Fusion der Logistikkon-
zerne UPS und TNT Express
steht vor dem Aus. Die europäi-
schen Wettbewerbshüter hätten
die Unternehmen darüber infor-
miert, dass sie die Ablehnung
des Vorhabens vorbereiteten,
teilten UPS und TNT mit. Ei-
gentlichwollte UPSden Konkur-
renten für 5,2 Milliarden Euro
schlucken.

¥ Bielefeld (sch). Das nennt
man eine schnelle Entschei-
dung: Erst in der vergangenen
Woche war das Chemie-Unter-
nehmen Kruse im sauerländi-
schen Balve in die Insolvenz ge-
rutscht, gestern griff die Stock-
meier-Holding GmbH zu. Der
Bielefelder Chemiekonzern hat
ein bindendes Kaufangebot zum
Erwerb der Kruse-Holding
GmbH & Co. KG abgegeben. So-
fern das Kartellamt zustimmt,
soll das Geschäft bis Ende Januar
abgeschlossen sein.

Laut Stockmeier sollen bei
Kruse alle 431 Arbeitsplätze er-
halten bleiben. Bis zum Inkraft-
treten des Kaufvertrags stelle die
Stockmeier-Gruppe Kruse ei-
nen Massekredit zur Verfügung.
Damit würden die Lieferfähig-
keit gewährleistet und die Kru-
se-Gesellschaften am Markt wie-
der stabilisiert. Die Kruse-Hol-
ding mit Niederlassungen in

ganz Deutschland sowie Frank-
reich und Großbritannien war
in die Insolvenz geraten, weil das
Unternehmen sich mit Banken
nicht über eine Refinanzierung
von Krediten hatte einigen kön-
nen. Als Insolvenzverwalter wur-
de Rechtsanwalt Horst Piepen-
burg eingesetzt. Matthias Kruse
und Andreas Früh sollen zu-
nächst Kruse-Geschäftsführer
bleiben.

Die Bielefelder Stockmeier-
Gruppe erwirtschaftet mit 900
Mitarbeitern einen Umsatz von
rund 420Millionen Euro. FürPe-
ter Stockmeier, geschäftsführen-
der Gesellschafter, ist Kruse eine
gute Ergänzung des Unterneh-
mensportfolios: „Wir kennen
Kruse sehr gut und sehen in der
Angebotspalette und dem
Know-how der Mitarbeiter eine
sinnvolle strategische Ergän-
zung unserer Unternehmens-
gruppe.“

InnovativerPräzisionstransport: VitaliNering justiertdie Spur, aufderdiePlatten liegen. FOTO: ZOBE

¥München (dpa). Rupert Mur-
doch übernimmt fünf Jahre
nach seinem Einstieg bei Sky
Deutschland die Mehrheit des
Bezahlsenders. Der 81 Jahre alte
Unternehmer sichert sich für
knapp 400 Millionen Euro wei-
tere Anteile des Konzerns. Mur-
doch hält bisher mittelbar
knapp unter 50 Prozent an Sky,
dieser Anteil wird nun auf 54,5
Prozent steigen.

BankhausLampe
bautdieFührungum
Peter Ebertz geht,Nicolas Blanchard rückt nach

FusionvonUPSund
TNTvordemAus

Murdoch übernimmt
SkyDeutschland

Stockmeierkauft
Mitbewerber

Kruse-Gruppe aus der Insolvenzübernommen

»Selbst
einFerrari

wäremöglich«

NeuerChef
beiOrga

Swatch schmückt sich
mitHarryWinston
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Die Börse
+++ MDax 12312,44 (–0,19%) +++ SDax 5560,03 (+0,51%) +++ ÖkoDax 57,70 (+3,35%) +++ FTSE 100 6107,86 (–0,22%) +++ CAC 40 3708,25 (+0,06%) +++ Nikkei 10801,57* (+1,40%) +++ Hang Seng 23413,26 (+0,64%) +++

Euro Stoxx 50
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MDax
Bezahlt Veränd.

Div. 14.01. in %
A.Springer NA 1,70 32,93 -0,47
Aareal 17,70 -1,42
Aurubis 1,20 55,26 ±0,00
BayWa vNA 0,60 34,88 +1,07
Bilfinger 3,40 71,98 -1,00
Brenntag NA 2,00 102,15 +0,94
Celesio NA 0,25 13,38 -0,48
Dt. EuroShop NA 1,10 30,40 -0,15
Dt.Wohnen Inh. 0,22 13,77 +0,29
Dürr 1,20 71,49 -0,39
EADS 0,45 32,18 -0,66
ElringKl. NA 0,58 25,69 +0,35
Fielmann 2,50 73,14 -0,73
Fraport 1,25 43,10 -1,61
Fuchs P. Vz. 1,00 55,94 -1,22
GAGFAH 8,99 -1,17
GEA Group 0,55 25,95 +0,02
Gerresheimer 0,60 39,15 +0,45
Gerry Weber Int. 0,65 35,47 -1,14
Gildemeister 0,25 17,28 +0,64
GSW Immob. 0,90 30,15 -0,45
Hamburger Hafen 0,65 19,33 -0,90
Hann. Rück.NA 2,10 59,48 -0,15
HOCHTIEF 45,49 -1,58
Hugo Boss NA 2,88 83,24 +0,05
Kabel Deutschl. 1,50 56,37 -1,98
Klöckner & Co. 9,29 -0,12
Krones 0,60 46,00 -2,14
KUKA 28,19 +2,49
Leoni 1,50 30,03 -0,13
MAN SE St. 2,30 87,58 +0,56
Metro St. 1,35 23,30 +0,41
MTU Aero 1,20 72,37 +0,25
ProS.Sat.1 Vz. 1,17 23,29 -0,21
Puma SE 2,00 230,50 +0,85
Rational 5,50 217,45 -0,37
Rheinmetall 1,80 39,82 +0,39
RHÖN-KLINIKUM 0,45 14,99 +0,44
Salzgitter 0,45 37,30 -1,05
SGL Carbon SE 0,20 33,16 -0,11
Sky Deutschl. NA 4,69 +1,85
STADA vNA 0,37 25,78 -0,02
Südzucker 0,70 29,45 +0,67
Symrise 0,62 26,77 +0,34
TAG Imm. 0,20 9,16 +0,15
Talanx 22,25 -0,89
TUI NA 7,60 +1,16
Vossloh 2,50 75,84 -0,28
Wacker Ch. 2,20 58,95 -0,25
WINCOR NIXD. 1,05 38,70 -1,28

TecDax
ADVA Optical 4,34 -1,94
Aixtron SE NA 0,25 10,03 -1,81
BB Biotech NA 4,50 77,50 -0,09
Bechtle 1,00 30,63 -0,10
Cancom 0,30 13,99 -1,13
Carl Zeiss Med. 0,40 23,08 +0,35
Dialog Semic. NA 14,39 -6,86
Drägerwerk Vz. 0,19 81,48 -0,12
Drillisch 0,70 11,97 +0,25
Euromicron 1,15 19,54 +0,85
EVOTEC 2,90 -0,34
freenet NA 1,20 15,08 -0,53
Jenoptik 0,15 7,73 +0,39
Kontron 0,20 4,76 +0,21
LPKF Laser 0,40 16,95 +1,59
MorphoSys 30,39 +0,03
Nordex SE 3,95 +9,42
Pfeiffer 3,15 91,63 -0,65
PSI NA 0,25 15,81 +4,70
QIAGEN 14,16 -0,88
QSC NA 0,08 2,17 -1,95
Sartorius Vz. 0,82 73,76 +0,68
SMA Solar Tech. 1,30 21,97 -0,14
Software 0,46 32,80 +0,57
SolarWorld 0,09 1,61 +1,83
Stratec Biomed 0,55 34,40 -0,46
Süss MicroTec NA 9,75 -2,01

Utd.Internet NA 0,30 16,55 -1,02
Wirecard 0,10 18,40 -0,70
Xing NA 0,56 39,77 -1,41

SDax
Air Berlin PLC 1,70 +4,04
Alstria 0,44 9,49 +0,23
Amadeus Fire 2,84 42,64 -0,65
Balda 2,00 3,18 -2,40
BAUER 0,50 21,27 -4,33
Bertrandt 2,00 80,15 +0,11
Biotest Vz. 0,50 49,00 -1,01
C.A.T. OIL 0,13 7,34 +0,22
CENTROTEC 0,10 14,06 +0,45
CeWe Color 1,40 32,29 -1,04
comdirect bank 0,56 8,34 -0,20
Constantin M. 1,67 +1,33
CTS Eventim 0,44 26,31 +0,22
Delticom 2,95 31,80 -0,59
Deutz 4,12 -0,75
DIC Asset 0,35 7,91 +1,14
Dt. Beteiligung 1,20 20,07 +0,38
Gesco 2,90 74,34 +2,03
GfK SE 0,65 40,21 +0,97
Grammer 0,40 17,91 +0,06
GRENKELEASING 0,75 52,34 -0,30
H&R 0,60 12,88 +0,12
Hamborner Reit 0,39 7,50 -0,36
Hawesko 1,60 41,64 -0,28
Heidelb. Druck. 1,43 +0,35
Highlight 4,45 +0,61
Hornbach Vz. 0,67 53,26 -0,40
Indus Hold. 1,00 21,50 -0,95
IVG 2,16 +0,19
Jungheinrich 0,76 30,35 -0,98
KOENIG & BAUER 14,71 +0,20
KWS SAAT 2,80 251,70 -0,51
MLP 0,60 5,77 -0,33
MVV Energie NA 0,90 24,40 +0,46
Norma Group 0,60 21,09 +0,43
PATRIZIA NA 6,18 +0,88
Praktiker 1,59 +4,25
Prime Office 0,23 3,66 -0,97
SAF Holland 5,80 +2,54
Schaltbau 0,60 34,16 +0,86
Sixt St. 0,75 17,00 +3,07
SKW Stahl-M. 0,50 13,42 +2,15
SMT Scharf 0,95 23,69 +0,09
Ströer 7,01 +1,05
TAKKT 0,85 10,26 -0,45
Tipp24 SE 41,13 +2,95
Tom Tailor 0,17 18,20 +4,30
VTG 0,35 13,62 -1,96
Wacker 0,50 10,85 +3,73
zooplus 34,96 +5,04

Regionale Aktien
Ahlers St. 0,65 11,10 +4,13
Ahlers Vz. 0,70 10,90 +1,54
Bertelsm.Gen. 7,37 145,00 ±0,00
Bertelsm.Gen.01 15,00 249,60 -0,76
Biogas Nord - -
Ceyoniq 0,00 -20,00
Curanum 2,52 +0,24
Delignit 1,46 +2,46
Dürkopp Adler - -
Ehlebracht 0,10 2,86 +1,64
Itelligence 0,18 11,00 +0,36
Jubii Europe 0,06 ±0,00
Kampa 0,03 ±0,00
Lewag 0,15 5,91 ±0,00
paragon 9,19 +0,64
Reply Dt. 0,45 10,91 +0,41
Synaxon 5,00 ±0,00
Westag St. 0,94 16,21 +0,87
Westag&Get.Vz. 1,00 16,34 +2,10

Weitere Dt. Aktien
ABB 15,90 -1,46
Asian Bamboo 0,40 7,03 +10,75
Atevia 2,50 7,35 ±0,00
BMWVz. 2,32 49,35 -1,01

Bor.Dortmund 0,06 2,84 -0,21
Cinemaxx 6,38 +0,03
CompuGroup 0,25 14,62 +2,94
CropEnergies 0,18 5,55 +0,18
DAB bank 0,22 3,88 +3,19
Demag Cranes 0,04 54,20 +0,74
Deufol 0,03 1,00 -2,53
Douglas Hold. 1,10 37,85 -0,37
Dt. Postbk. NA 32,50 -0,61
Fuchs P. St. 0,98 51,39 -0,50
Generali Dtschld. 4,85 77,86 -0,18
Gigaset 1,27 +4,00
Global PVQ 0,06 +12,50
Maternus-Klin. 0,60 +17,88
OHB 0,35 15,26 +0,89
Oracle 0,24 25,96 -0,67
OVB 0,35 20,33 +1,15
Porsche SE Vz. 0,76 64,90 +0,94
RWE Vz. 2,00 27,82 -0,28
Sartorius 0,80 71,91 +0,19
Schuler 0,25 19,35 -0,33
Singulus 1,57 -2,67
Surteco SE 0,45 18,27 +5,60
technotrans NA 7,79 -3,19
Telegate 0,35 8,22 +5,92
Tognum 0,75 27,85 -0,27
Verbio 1,41 +2,55
VW St. 3,00 165,07 +0,38

Euro Stoxx 50 (ohne Dax)
Air Liquide 2,27 92,92 +0,64
Anh.-Busch In. 1,20 65,34 -0,24
ArcelorMittal 0,75 12,65 -2,88
ASML Hold. 0,47 48,94 -0,09
Ass.Generali 0,20 14,07 -3,20
AXA 0,69 13,72 +0,51
BBVA 0,20 7,69 -0,49
Bco Santander 0,31 6,60 +0,05
BNP 1,21 45,66 -0,30
Carrefour 0,52 19,18 +0,31
CRH 0,63 14,91 -1,18
Danone 1,39 49,33 -0,65
Enel 0,16 3,23 -0,55
ENI 1,04 19,17 -0,93
Essilor Intl. 0,86 75,34 +0,45
France Télé. 1,40 8,89 +1,24
GDF Suez 1,50 15,50 +0,14
Iberdrola 0,03 4,08 -0,29
Inditex 1,80 104,22 -1,57
ING 7,83 +1,03
Intesa San Paolo 0,05 1,48 -0,61
L’Oréal 2,00 104,29 -0,01
LVMH 2,60 136,70 -0,91
Nokia 0,20 3,43 -2,70
Philips 0,75 20,86 +0,05
Repsol YPF 1,05 16,48 -0,84
Sanofi S.A. 2,65 72,71 -1,68
Schneider El. 1,70 55,03 -0,27
Soc.Gén. 34,16 +4,09
St. Gobain 1,24 31,79 +1,58
Telefónica 10,97 -0,23
Total 2,28 39,45 -0,53
Unibail-Rod. 8,00 176,40 +0,28
UniCredit 0,20 4,27 -0,05
Unilever N.V. 0,90 28,51 -0,63
VINCI 1,77 37,22 +0,39
Vivendi 0,97 16,60 -0,48

Auslands-Aktien
Amazon (US) 204,15 +1,77
Amer.Express (US) 0,80 45,54 -0,61
Apple Inc. (US) 2,65 375,01 -3,98
Barclays (UK) 0,06 3,59 -1,02
Boeing (US) 1,76 56,77 +1,82
BP (UK) 0,25 5,53 -1,02
Canon (JP) 130,00 28,55 +0,91
Caterpillar (US) 1,96 70,62 -0,31
Citigroup (US) 0,04 31,55 +0,16
Coca Cola (US) 1,02 27,70 +0,54
Colgate-P. (US) 2,44 80,90 +0,30
Cr.Suisse NA (CH) 20,89 +1,00
Disney Co. (US) 0,75 37,80 -0,80
Facebook (US) 23,35 -0,64

Investmentfonds
Rücknahmepreise 14.01. Veränd.

in %

Allianz Global Investors
Adifonds A 78,96 +0,60
Adiverba A 94,80 -0,44
Aktien Europa A 63,56 -0,14
AS-AktivDynamik 49,46 +0,12
AS-AktivPlus 35,88 ±0,00
Biotechnologie A 77,59 -0,42
Bondspezial AE 46,47 -0,64
CB Geldm.Dt.A(EUR) 50,88 -0,02
Concentra AE 73,23 +0,72
CONVEST 21 VL 31,70 -0,44
Eur Renten AE 58,14 -0,03
Eur Renten K AE 43,99 +0,05
EuropaVision A 22,23 +0,05
Europazins AE 50,56 -0,20
Flex Eur Ba AE 58,24 +0,29
Fondak A 111,01 +0,86
Fondirent 43,75 -0,55
Global Eq.Dividend 84,69 -0,46
Industria AE 80,94 -0,02
Interglobal A 164,01 -0,25
InternRent A EUR 42,73 -0,56
Kapital + AE 53,91 -0,02
Mobil-Fonds AE 54,49 -0,02
Nebenw. Deutschl.A 161,18 +0,50
Nürnb. Eurol. A 86,59 +0,08
Plusfonds 104,81 +0,67
Rentenfonds AE 81,70 +0,01
Telemedia A 34,47 -0,75
Vermög. Deutschl. A 118,81 +0,73
Wachstum Europa A 76,95 -0,05
Deka Investmenfonds
AriDeka 52,45 +0,15
Deka Eu.StocksCF 28,63 +0,63
Deka Immob Europa 45,85 +0,02
DekaFonds 75,23 +0,68
Deka-Liq:Euro TF 66,38 +0,02
DekaLux Europa TF 48,36 +0,17
Deka-PharmaTech CF 143,00 -0,72
DekaRent-Internat. 18,63 -0,53
DekaSpezial 210,99 -0,57
DekaStruk.2Chan.+ 30,58 -0,55
DekaStruk.2Chance 33,57 -0,42
DekaStruk.2Wachs. 39,77 -0,20
DekaStruk.Chance 43,51 -0,46
DekaStruk.Wachst. 43,32 -0,21
DekaTresor 83,97 -0,02
Europa Potential TF 68,35 +0,19
EuropaSelect CF 41,85 -0,02
Privat Vorsorge AS 57,03 +0,46
RenditDeka 22,25 ±0,00
Technologie(CF) 13,87 -0,22
Technologie(TF) 11,84 -0,25
TeleMedien TF 45,43 -0,61
Deutsche Postbank
Europaf. Plus EUR 53,35 +0,19
Europaf. Renten 54,61 ±0,00
Global Player EUR 26,65 -0,71
DWS Investments
DWS Akkumula 586,65 -0,56
DWS Bio Typ O 82,23 -1,52
DWS Deutschland 127,63 +0,59
DWS Eurol Strat R 35,27 ±0,00
DWS Europ. Opp 172,44 -0,09
DWS Eurorenta 52,69 -0,23
DWS Eurovesta 90,74 +0,02
DWS Flexizins + 67,91 +0,03
DWS Inter-Renta 15,10 -0,20
DWS Investa 106,52 +0,47
DWS PlusInv.(Bal) 45,45 -0,18
DWS PlusInv.(W) 39,28 -0,20
DWS Techn. Typ O 70,86 -0,31
DWS Top 50 Asien 107,09 -0,45

DWS Top 50 Europa 101,09 -0,20
DWS Top 50Welt 59,49 -0,57
DWS Vermbf.I 89,18 -0,51
DWS Vermbf.R 17,77 ±0,00
DWS Vors.AS(Dyn.) 86,68 +0,03
DWSTelemTypO 92,84 -0,65
grundb. europa RC 41,00 -0,02
PB Dyn.DAX® 95,68 +0,61
Frankfurt Trust
FT FlexInvest ProP 43,38 +0,25
FT Global HighDiv 55,39 -0,47
FT InterSpezial 24,14 -0,45
SEB Asset Management
SEB Aktienfonds* 77,28 +0,70
SEB EuroCompanies* 45,44 +0,53
SEB ImmoInvest 39,77 ±0,00
SEB Optimix Wachst 61,72 -0,42
SEB Zinsglobal* 28,23 -1,05
Union Investment
GenoEuroClassic* 44,73 +0,13
Priv.Fonds:Flex.* 100,69 -0,23
Priv.Fonds:FlexPro* 110,21 -0,28
Priv.Fonds:Kontr.p* 112,04 -0,28
PrivFd:Konseq.pro* 106,12 -0,12
PrivFd:Konsequent* 100,66 -0,03
PrivFd:Kontrolliert* 109,47 -0,18
UniDeutschland* 136,37 +0,07
UniDividendenAss A* 48,39 -0,08
UniEurKapital-net-* 43,87 +0,02
UniEuroAktien* 47,27 +0,21
UniEuroAspirant* 52,13 -0,61
UniEuroKapital* 67,70 -0,01
UniEuropa* 1359,99 -0,08
UniEuroRenta* 66,03 -0,06
UniEuroSt.50 A* 37,66 +0,35
UniFonds* 38,38 +0,16
UniGlobal* 126,29 -0,83
UniImmo:Dt.* 92,92 ±0,00
UniImmo:Europa* 55,37 ±0,00
UniKapital* 110,36 +0,01
UniKapital-net-* 43,56 ±0,00
UnionGeldmarktfonds* 50,43 ±0,00
UniOpti4* 101,75 ±0,00
UniOptimus-net-* 739,66 ±0,00
UniRak* 88,33 -0,16
UniRenta* 19,63 -0,76
UniReserve: Euro A* 504,26 +0,02
UniStrat: Ausgew.* 44,77 -0,16
UniStrat: Konserv.* 56,41 -0,07
UniWirts.Aspirant* 43,96 -0,23
VB GT Nachhalt.Inv* 44,71 ±0,00
Sonstige
Aberd.Immo. DEGI EUROPA 28,78 +0,03
AmpegaG. Gerling Rendite 20,63 -0,10
Commerz hausInvest 41,17 ±0,00
CS EUROREAL* 46,89 ±0,00
DJE- Div&Sub I 277,62 +0,12
HANSA HANSAinternat. A 20,09 -0,69
iii INTER ImmoProfil 53,51 +0,02
RREEF grundb. europa RC 41,00 -0,02
Universal Concept Aurelia Gl* 125,37 -0,30
Universal Pfau-Str.Depot UI* 108,11 -0,12
Westinv WestInv. InterSel. 47,25 +0,04

Dax 30 (* = auch im Euro Stoxx 50)
Schluss Veränd. Performance % 52Wochen Umsatz

Div. 14.01. in % 1 Jahr 5 Jahre Hoch Tief in Stück
Adidas 1,00 68,18 +1,62 WWWWWWWW +26,96 +58,74 69,26 53,22 729694
*Allianz SE vNA 4,50 106,00 +0,38 WW +35,15 -24,85 108,65 68,50 1226520
*BASF NA 2,50 71,76 +1,07 WWWWW +23,30 +45,20 73,41 51,13 2308523
*Bayer NA 1,65 72,76 W -0,15 +35,07 +15,88 73,24 47,63 1421845
Beiersdorf 0,70 61,21 +0,02 W +41,36 +26,18 62,99 42,90 244007
BMW St. 2,30 73,22 ±0,00 +23,27 +83,51 76,16 53,16 2005640
Commerzbank 1,66 +1,46 WWWWWWW +21,12 -91,04 2,21 1,12 49998212
Continental 1,50 83,75 WWWWWWW -1,54 +48,26 +13,64 89,98 58,40 837684
*Daimler NA 2,20 43,66 +1,31 WWWWWW +14,37 -22,88 48,95 32,86 3829310
*Dt. Bank NA 0,75 36,99 WWWW -0,72 +29,73 -50,96 39,51 22,11 4611161
Dt. Börse NA 3,30 46,79 +0,62 WWW +8,81 -61,92 52,10 36,25 685490
Dt. Post NA 0,70 16,98 +0,12 W +36,35 -24,96 17,07 12,38 3987599
*Dt. Telekom NA 0,70 9,04 +0,18 W +1,06 -40,45 10,06 7,69 8683885
*E.ON SE 1,00 14,20 WWW -0,46 -13,65 -70,77 19,74 13,61 6250174
Fres. M.C.St. 0,69 49,18 +2,02 WWWWWWWWWW -8,45 +30,04 60,27 47,79 1969818
Fresenius SE 0,95 82,70 +0,96 WWWWW +12,26 +42,86 96,93 68,60 698242
Heidelb.Cement 0,35 46,21 WWWWWWW -1,57 +29,66 -47,75 47,97 32,12 653416
Henkel Vz. 0,80 60,70 +0,51 WWW +33,69 +79,85 65,16 44,14 633797
Infineon NA 0,12 6,49 WWWW -0,70 +2,59 +8,87 7,99 4,87 4353679
K+S NA 1,30 33,37 WWW -0,48 -7,55 -20,79 41,50 30,14 1408985
Lanxess 0,85 61,22 WW -0,44 +31,33 +124,17 68,90 45,75 562311
Linde 2,50 130,60 +1,56 WWWWWWW +9,75 +41,96 136,90 109,80 632953
Lufthansa vNA 0,25 14,63 +0,83 WWWW +59,87 -12,81 15,05 7,88 2110978
Merck 1,50 101,40 W -0,15 +34,39 +16,20 106,55 71,95 127774
Münch. Rück vNA 6,25 136,50 +0,92 WWWWW +40,78 +7,29 139,25 94,85 639925
RWE St. 2,00 29,70 WWWWW -0,93 +6,47 -68,52 37,12 25,98 3297624
*SAP St. 1,10 61,06 WW -0,42 +47,31 +85,82 62,79 43,53 2024393
*Siemens NA 3,00 83,25 WWW -0,48 +10,02 -13,98 84,24 62,13 2024630
ThyssenKrupp 18,34 WWWWWWWWW -1,82 -5,42 -48,68 23,29 11,45 1844559
VW Vz. 3,06 175,85 W -0,11 +36,53 +88,20 180,40 115,95 685739

Erläuterungen
Kurse sind in Euro, soweit nicht anders vermerkt.
Aktien: Dax, MDax und TecDax sind Xetra Kurse, die
übrigen Aktien aus Basis Parkett Frankfurt.
HDax = Dax,MDax und TecDax;NA = Namensaktie;
St. = Stammaktie; Vz.=Vorzugsaktie. Die Dividende
ist bei Nicht-Euro-Ländern in Landeswährung;
Notierung = Regionaler Titel; Nikkei = © Nihon
Keizai Shimbun, Inc.; Sorten / Metalle = Dt. Bank,
Heraeus. * = Kurs vom Vortag oder letzt verfügbar;
Veränd. = in %; kursiv wenn nicht in Euro notiert.
Angaben ohne Gewähr. Quelle

TecDAX
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+0,83 %
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1,3333

Gewinner

3,95 (+9,42 %)

52W. Hoch / Tief
5,50 / 2,57

Nordex SE

Verlierer

14,39 (-6,86 %)

Dialog Semic. NA

52W. Hoch / Tief
18,84 / 13,20

Zinsen
Alle Angaben in Prozent 14.01.
Hauptrefi. ab 11.07.12 0,75
Basiszinssatz (nach § 247 BGB) -0,13
Euribor 3 Monate 0,199
US Fed Funds Rate 0,25
1 Jahr Finanzschätze 0,0001
2 Jahre Finanzschätze 0,0001
6 Jahre Bundesschatzbrief A 0,54
7 Jahre Bundesschatzbrief B 0,68
Umlaufrendite 1,28
Rendite Anleihen 3-5 Jahre 0,39
Rendite Anleihen 5-8 Jahre 0,96
Rendite Anleihen 8-15 Jahre 1,61
REX 1,0727

Das bringt/kostet Geld
Festgeld 5000 Euro
1 Monat 0,47
3 Monate 0,55
6 Monate 0,74
12 Monate 0,87
Spareckzins 0,44
Sparbriefe
1 Jahr 0,89
2 Jahre 1,07
3 Jahre 1,23
4 Jahre 1,42
5 Jahre 1,61
Dispozins 10,57
Effektiv-Zins
5 Jahre 1,98
10 Jahre 2,56
Ratenkredite
5tsd Euro, 3 Jahre 6,23
5tsd Euro, 5 Jahre 6,75
5tsd Euro, 6 Jahre 6,98
10tsd Euro, 3 Jahre 6,15
10tsd Euro, 5 Jahre 6,65
10tsd Euro, 6 Jahre 6,89
Alle Angaben sind Ø-Werte in % Quelle: FMH

Metalle & Rohstoffe
Edelmetalle (€/o.MwSt.) Ank.-Verk.
Gold London (€/31,1g) 1.248,03
Gold 1 kg (in Euro) 39.752,00 40.443,65
Silber 1 kg (in Euro m.MwSt.) 704,32 955,99
Platin (1 g) 41,54
Palladium (1 g) 18,70
American Eagle 1.234,00 1.307,00
Krügerrand 1.219,59 1.300,45
1 Maple Leaf 1.219,59 1.287,97

NE-Metalle (je 100 kg/€) von - bis
Aluminium 177,00
Blei in Kabeln 201,03
Del-Kupfer 608,69 - 611,19
MK-Kupfer 703,18

Rohöl 14.01. Veränd. %
Nordsee, Brent ($) 111,68 +0,82

Mit einem leichten Plus hat sich der DAX
zum Wochenstart aus dem Handel verabschiedet. Händler sprachen von
einer vorsichtigen Kauf-
laune der Investoren kurz
vor Beginn der Berichts-
saison. Dies zeigte sich
auch am Euro, der nur
knapp unter der Marke
von 1,34 Dollar aus dem
europäischen Handel
ging. Der DAX stieg um 0,2 Prozent auf 7.730 Punkte, nachdem er im
Verlauf knapp auf ein neues Fünf-Jahres-Hoch gestiegen war. Mit der
Entspannung in der Eurozone werden US-Broker wie Goldman Sachs
optimistisch für den Euro und sehen das Kursziel nun bei 1,37 Dollar.
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DAX 30

Frankfurt (Dow Jones).

Ford (US) 0,20 10,45 +0,10
General Motors (US) 22,40 -1,93
IBM (US) 3,30 144,17 -1,17
L.M.Ericsson (SE) 0,35 7,74 +1,76
McDonald’s (US) 2,87 68,48 +0,13
Microsoft (US) 0,76 20,11 +0,34
Nestlé NA (CH) 1,95 49,83 -1,26
Novartis (CH) 2,25 49,04 +0,08
Rofin-Sinar (US) 17,24 -0,27
Royal D.Shell (UK) 1,29 25,91 -0,87
S.d Edit.Canal+ (FR) 0,27 4,87 -1,18
Smartrac (NL) 10,39 -3,40
Sony (JP) 25,00 8,58 +1,59
Teleplan (NL) 0,06 1,80 +4,96
TimeWarner (US) 1,04 37,03 -0,52
UBS NA (CH) 13,04 +0,24
Vodafone Grp. (UK) 0,14 2,00 -0,75
Whirlpool (US) 2,00 77,80 -1,52
Yahoo (US) 14,44 +0,49

Wechselkurse
14.01. / 1 Euro entspricht Ankauf Verkauf
Ägyptische Pfund (EGP) 6,97 10,17
Austr. Dollar (AUD) 1,17 1,38
Brit. Pfund (GBP) 0,79 0,86
Dänische Kr. (DKK) 7,12 7,87
Japan. Yen (JPY) 114,04 128,04
Kanad. Dollar (CAD) 1,24 1,40
Neuseeland-Dollar (NZD) 1,32 1,89
Norw. Kronen (NOK) 6,99 7,99
Polnische Zloty (PLN) 3,60 5,01
Schwed. Kronen (SEK) 8,19 9,34
Schweizer Fr. (CHF) 1,19 1,27
Südafrik. Rand (ZAR) 9,83 14,23
Tschech. Kronen (CZK) 21,85 28,25
Tunesischer Dinar (TND) 1,74 2,54
Türkische Lira (TRY) 2,22 2,52
Ungar. Forint (HUF) 245,34 375,34
US-Dollar (USD) 1,27 1,40

Kleines DAX-Plus - Autos mit Detroit im Blick

Alle Fonds unter http://fondscontainer.vwd.com/vwd/
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EvKB-Geschäftsführer Dr. Thomas Krössin (links) verabschiedete am
Freitag Privat-Dozent Dr. Andreas Luttkus. Foto: Yvonne Thyen

Abschied von einem Pionier
Seit Privat-Dozent Dr. Andreas

Luttkus vor neun Jahren von der
Berliner Charité als Leiter der
Frauenklinik Bethel an das Evan-
gelische Krankenhaus Bielefeld
(EvKB) kam, hat er erfolgreiche
Pionierarbeit in der Perinatalme-
dizin geleistet. So wurden unter
seiner Federführung wichtige Er-
gebnisse bei der Verhinderung
von Frühgeburten erzielt. Damit
gelang es ihm, die Perinatalmedi-
zin in Bethel zu einer überregio-
nal anerkannten Institution zu
machen. Am vergangenen Freitag
wurde Luttkus, der, wie berichtet,
an das Klinikum Lippe wechselt,
nun am EvKB verabschiedet.

EvKB-Geschäftsführer Dr. Tho-
mas Krössin lobte den vielfältigen
Einsatz des scheidenden Chefarz-
tes, etwa für Patientinnen mit
Ehlers-Danlos Syndrom (einer an-

geborenen Bindegewebestörung),
im Frühgeburtenvermeidungs-
programm »Hallo Baby« oder als
Mitglied der »klinischen Ethik«. 

Seine große Wertschätzung der
Mitarbeiter brachte Luttkus in
seiner humorvollen Abschiedsre-
de nochmals zum Ausdruck. Er
dankte seinem Team, das auch
unter schwierigen Bedingungen
täglichen Einsatz zeige. So haben
noch kürzlich Dank der Kompe-
tenz einer Hebamme und des
schnellen Handelns aller Mitar-
beiter ein Frühgeborenes trotz
einer vorzeitigen Plazentalösung
gerettet werden können. Und er
sei, so Andreas Luttkus, stolz und
dankbar, dass in den Jahren
seiner Tätigkeit am EvKB kein
Kind zur Welt gekommen sei, bei
dem es einen vermeidbaren Sau-
erstoffmangel gegeben hätte. thy

Der neue Kreisvorstand der Julis mit (von links) Kevin Stuke, Roga
Afradi, Daniel Steiner, Timo Ettrich, Stephanie von Thunen, Florian
Sander und Marcel Kolbecher.

»Julis« mit neuem Vorstand
Die Jungen Liberalen (Julis) in

Bielefeld haben einen neuen
Kreisvorstand gewählt. In seinem
Amt als Kreisvorsitzender bestä-
tigt wurde dabei Florian Sander.
Der 28-jährige Politikwissen-
schaftler ist FDP-Mitglied im Bie-
lefelder Stadtrat. Als Stellvertreter
stehen ihm Timo Ettrich, Roga
Afradi und Marcel Kolbecher zur
Seite. Zu Beisitzern gewählt wur-
den Stephanie von Thunen, Kevin

Stuke und Daniel Steiner. »Mit
diesem neuen und starken Team
starten wir optimistische ins
Wahljahr 2013«, sagte Sander.
Der politische Hauptgegner sind
nach seinen Worten dabei die
Grünen. Tagungspräsident beim
Kreiskongress war der Vorsitzen-
der der Gütersloher Julis, Niklas
Seggewiß. »Im jungliberalen Ver-
band halten Bielefeld und Güters-
loh zusammen«, sagte Sander.

EK auf Kölner Messe
Die Bielefelder EK-Service-

group ist derzeit auf der Messe
»Living Kitchen« in Köln vertre-
ten. »Neben der Präsentation auf
unseren Hausmessen in Bielefeld
sind wir auf allen Branchenleit-
messen präsent, also überall dort,
wo wir unsere Handelspartner
antreffen«, erläutert EK-Bereichs-
leiter Lutz Burneleit die Messe-
strategie der EK. Neben der Prä-
sentation des Leistungsspektrums

auf dem Messestand fokussiere
sich das Bielefelder Unternehmen
auch darauf, seine Handelspart-
ner noch enger mit den Industrie-
partnern zu vernetzen, so Burne-
leit weiter. 

Mit etwa 350 Millionen Umsatz
hat das Geschäftsfeld »Comfort«,
das die EK-Servicegroup bei der
Messe »Living Kitchen« zeigt,
nach seinen Worten eine große
Bedeutung für das Unternehmen. 

Dirk Frank (von links), CDU-Politikerin Lena Stroth-
mann, Rainer Wulfmeier und Peter Silbermann
hoffen darauf, dass nach dem Fall des Schornstein-

feger-Monopols endlich auch die neue Gebührenord-
nung für die Wahrnehmung der hoheitlichen
Aufgaben folgt. Foto: Hans-Werner Büscher

Kaminfeger als Unternehmer
Nach der Liberalisierung lässt Gebührenordnung noch auf sich warten

Von Burgit H ö r t t r i c h

B i e l e f e l d  (WB). Auf
Drängen der EU-Kommission
ist nach einer Übergangszeit
das so genannte Schornstein-
feger-Monopol seit dem 1.
Januar 2013 gefallen. Eine
neue Gebührenordnung liegt –
trotz vierjähriger Übergangs-
zeit seit 2008 – allerdings
immer noch nicht vor. 

Rainer Wulfmeier, Vorstand der
Schornsteinfeger-Innung, ver-
spricht: »Rechnungen werden erst
dann gestellt, wenn wir Rechtssi-
cherheit haben.« Bundestagsabge-
ordnete Lena Strothmann (CDU),
die im Rahmen des Gesetzge-
bungsverfahrens Berichterstatte-
rin im Wirtschaftsausschuss des
Bundestages war, verspricht, auf
schnellen Erlass der Gebührenord-
nung zu drängen. 

Einheitlich sind in Zukunft aber
nur die Preise für die Erfüllung der
hoheitlichen Aufgaben wie die
Sicherheits- und baurechtlichen
Überprüfungen (Feuerstätten-
schau). Die übt nach wie vor der
jeweilige Bezirksschornsteinfeger
in seinem Kehrbezirk – in Bielefeld
gibt es 27 – aus; mit allen anderen
Arbeiten wie Kaminkehren, Ab-
gasmessung und Belehrungen (et-
wa zur korrekten Nutzung eines
Ofens) kann der jeweilige Hausbe-
sitzer einen Schornsteinfeger sei-
ner Wahl beauftragen. Peter Sil-
bermann, Obermeister der
Schornsteinfeger-Innung Ostwest-
falen-Lippe (196 Betriebe) sagt,
dass die Preise für Kehren, Messen
und andere Dienstleistungen sich
nach Angebot und Nachfrage rich-
ten: »Für uns bedeutet das mehr
Unternehmertum.«

Allerdings: Die Termine, die
bislang der Bezirksschornsteinfe-
ger automatisch wahrgenommen
hat, müssen auch bei der freien
Auftragsvergabe eingehalten wer-
den. Bei Überschreitungen kann
sich sonst das Ordnungsamt ein-
schalten. Das bedeutet: Die Haus-
besitzer tragen mehr Verantwor-
tung. Kehr- und Messarbeiten
müssen vom jeweiligen Dienstleis-
ter dem zuständigen Bezirks-
schornsteinfeger gemeldet wer-
den.

Lena Strothmann erklärt, Anlass
für die Liberalisierung sei gewe-
sen, auch bei den Schornsteinfe-

gern die so genannte Dienstleis-
tungs- und Niederlassungsfreiheit
zu ermöglich. Strothmann: »Jetzt
gibt es für jeden Kehrbezirk nach
sieben Jahren eine öffentliche
Ausschreibung, früher verwaltete
ein Schornsteinfegermeister sei-
nen Bezirk bis zur Rente.« Zudem
könnten sich Schornsteinfeger
auch ohne Kehrbezirk niederlas-
sen – ohne allerdings auch mit
hoheitlichen Aufgaben betraut zu
werden. Schornsteinfeger könnten
zudem, so Peter Silbermann, zu-
sätzliche Dienste anbieten – früher
nicht möglich. Der Obermeister
denkt da aktuell an die Rauchmel-

derpflicht ab 1. April 2013: »Wir
können nicht nur beraten, sondern
auch Rauchmelder da anbringen,
wo sie hingehören.«

Die Innungsvorstände Silber-
mann, Wulfmeier und Dirk Frank
verhehlen nicht, dass es für sie
»der Idealfall« wäre, wenn ihre
Kunden »ihren« Kaminfeger nicht
nur die hoheitlichen, sondern auch
alle anderen Aufgaben übertragen
würden. Dass es für die Hausbesit-
zer billiger werde, wenn sie zwei
unterschiedliche Schornsteinfeger
beauftragen, sei nicht gesagt: »Die
Preise sind schließlich frei kalku-
lierbar.«

Deutlich mehr als eine Million Euro Auftragswert beträgt der Bau der
digitalen Druckmaschine für Hörmann. Im Bereich der Anlagen für
Digitaldruck auf industriellem Niveau sieht sich die Hymmen
Industrieanlagen GmbH als Marktführer in Deutschland.

Phantasiedekore in
digitaler Qualität

Hymmen liefert industrielle Druckanlage an Hörmann 
B i e l e f e l d  (ue). Nach ins-

gesamt drei Jahren Entwick-
lungsarbeit und Bauzeit ist es
soweit: Das Bielefelder Unter-
nehmen Hymmen Industriean-
lagen liefert derzeit eine 70
Meter lange Digitaldruckanla-
ge an die Hörmann KG mit Sitz
in Ichtershausen aus.

Das Besondere: In ausführlicher
Zusammenarbeit entstand die bis-
her weltweit umfangreichste in-
dustrielle Digitaldruckanlage, mit
der Hörmann zukünftig die Ele-
mente seiner Garagentore bedru-
cken wird. 

Für Dr. René Pankoke, ge-
schäftsführender Gesellschafter
der Hymmen GmbH, kam der
erste Kontakt mit Hörmann über-
raschend, »da wir bisher vor allem
Kunden aus der Möbelbranche
sowie Hersteller von Laminat mit
Digitaldruckanlagen beliefert ha-
ben«. Ein Artikel in der regionalen
Tagespresse hatte die Geschäftslei-
tung von Hörmann auf Hymmen
aufmerksam gemacht.

Die Gesamtanlage besteht aus
einer Vakuum-Transporteinheit,
mit der die Torelemente sehr
präzise in die drei aufeinander
folgenden Druckmaschinen einge-
führt werden. Die ersten beiden
Anlagen sind für den Bilderdruck
zuständig. In der dritten Druckma-
schine wird ein UV-beständiger
Decklack aufgetragen, der für eine
lange Haltbarkeit der Torelemente
sorgt. Alle Bestandteile der Anlage
werden bei Hymmen selbst gebaut

mit Ausnahme der Druckköpfe.
Die Vakuum-Transporteinheit
wurde zum Patent angemeldet.

Der Vorteil des Digitaldrucks
gegenüber anderen Druckverfah-
ren: Lange Umrüstzeiten fallen
weg, der Vorlauf bis zum ge-
wünschten Druckergebnis ist we-
sentlich kürzer. Auf diese Weise
lassen sich auch kleine Mengen
kostengünstig produzieren. Theo-
retisch sind sogar Einzelanferti-
gungen möglich. »Sie könnten sich
einen Ferrari auf Ihr Tor drucken
lassen«, beschreibt Dr. Pankoke
die Möglichkeiten. 

Für die Zukunft rechnet die
Unternehmensleitung mit einem

weiteren Vormarsch der Digitalen
Drucktechnik für industrielle An-
wendungen. So wolle das Unter-
nehmen weiter expandieren und
suche nach geeigneten Flächen in
der Region. Auch in Sachen Mitar-
beiter bewegt sich Hymmen nach
oben. Von den 250 Mitarbeitern
wurden allein im vergangenen
Jahr 35 neu eingestellt, davon
zwölf als Entwickler für den Be-
reich Digitaldruck. »Wir wollen
unseren Kunden Gesamtpakete
liefern und müssen uns deshalb
beispielsweise auch mit Themen
wie Druckfarben und Beschichtun-
gen auseinander setzen«, sagt
Pankoke.

Manfred Bröckel
gestorben

Bielefeld (WB). Die IG Metall in
Bielefeld trauert um ihr langjähri-
ges Ortsvorstandsmitglied Man-
fred Bröckel, der am 11. Januar im
Alter von 74 Jahren gestorben ist.
59 Jahre lang war der frühere
Betriebsratsvorsitzende der Firma
Benteler Mitglied in der IG Metall.
Er engagierte sich in dieser Zeit
besonders in Fragen der Tarifpoli-
tik und als ehrenamtlicher Sozial-
richter. Darüber hinaus gehörte
Manfred Bröckel fast zwei Jahr-
zehnte dem Ortsvorstand der Ge-
werkschaft in Bielefeld an.

Von der Idee
zum Modell

Bielefeld (WB). Den Weg von der
Produktentwicklung zum Bastler-
modell stellen Horst Langer und
Ullrich Tabert von der Modellfirma
Revell in Bünde morgen bei einer
Veranstaltung im Historischen Mu-
seum im Ravensberger Park vor.
Von 19 Uhr an präsentieren sie
diesen anhand eines von Leonardo
da Vinci entworfenen Mehrfachge-
schützes. Weitere Informationen
gibt es unter � 0521/51 36 35.

Diabetiker
im Gespräch

Bielefeld (WB). Der Diabetiker-
gesprächskreis Bielefeld lädt für
morgen Typ1-Diabetiker und El-
tern diabetischer Kindern zu ei-
nem Informationsabend ein. Be-
ginn ist um 19 Uhr im Seminar-
raum 3 des Klinikums Mitte, Teu-
toburger Straße 50. Weitere Infos
unter � 0521/9 88 37 66.

Abitur am 
»Max-Planck«

Bielefeld (WB). Zu einem Infor-
mationsabend lädt das Max-
Planck-Gymnasium Eltern der
vierten Jahrgänge für Donnerstag,
17. Januar, ein. Beginn in der Aula
der Gutenbergschule ist um 20
Uhr. Vorgestellt werden dann das
Schulprofil des Max-Planck-Gym-
nasiums sowie die Gestaltungs-
möglichkeiten der Schullaufbahn
am MPG und das grundlegend
renovierte Schulgebäude.

TC Metropol trennt sich von Trainerin
Bielefeld (WB). Der Bielefelder

Tanzclub TC Metropol hat sich von
seiner Linedance-Trainerin Mari-
na Krüger getrennt. Grund dafür
sind nach Angaben des Vereins
Meinungsverschiedenheiten über
den Umgang mit Informationen
von und über das Linedance-An-
gebot innerhalb des Clubs. »Auch
ihre eher indirekte Beteiligung an

der Gründung eines anderen Line-
dance-Vereins und der damit zu-
sammenhängenden Trainertätig-
keit dort spielten mit in die Ent-
scheidung«, heißt es in einer
Stellungnahme des TC Metropol.
Dadurch sei eine Trennung von
Marina Krüger Ende 2012 unum-
gänglich geworden, die in einer
außerordentlichen Vorstandssit-

zung am 28. Dezember beschlos-
sen worden sei. Der TC Metropol
will jedoch auch künftig Linedance
anbieten. Neue Trainerin dafür ist
Heidi Marienfeld, mit der ein
neues Konzept erarbeitet werden
soll. Die Trainingszeiten (dienstags
von 19.30 bis 21 Uhr, donnerstags
von 10 bis 11 Uhr) sollen beibehal-
ten werden.
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EvKB-Geschäftsführer Dr. Thomas Krössin (links) verabschiedete am
Freitag Privat-Dozent Dr. Andreas Luttkus. Foto: Yvonne Thyen

Abschied von einem Pionier
Seit Privat-Dozent Dr. Andreas

Luttkus vor neun Jahren von der
Berliner Charité als Leiter der
Frauenklinik Bethel an das Evan-
gelische Krankenhaus Bielefeld
(EvKB) kam, hat er erfolgreiche
Pionierarbeit in der Perinatalme-
dizin geleistet. So wurden unter
seiner Federführung wichtige Er-
gebnisse bei der Verhinderung
von Frühgeburten erzielt. Damit
gelang es ihm, die Perinatalmedi-
zin in Bethel zu einer überregio-
nal anerkannten Institution zu
machen. Am vergangenen Freitag
wurde Luttkus, der, wie berichtet,
an das Klinikum Lippe wechselt,
nun am EvKB verabschiedet.

EvKB-Geschäftsführer Dr. Tho-
mas Krössin lobte den vielfältigen
Einsatz des scheidenden Chefarz-
tes, etwa für Patientinnen mit
Ehlers-Danlos Syndrom (einer an-

geborenen Bindegewebestörung),
im Frühgeburtenvermeidungs-
programm »Hallo Baby« oder als
Mitglied der »klinischen Ethik«. 

Seine große Wertschätzung der
Mitarbeiter brachte Luttkus in
seiner humorvollen Abschiedsre-
de nochmals zum Ausdruck. Er
dankte seinem Team, das auch
unter schwierigen Bedingungen
täglichen Einsatz zeige. So haben
noch kürzlich Dank der Kompe-
tenz einer Hebamme und des
schnellen Handelns aller Mitar-
beiter ein Frühgeborenes trotz
einer vorzeitigen Plazentalösung
gerettet werden können. Und er
sei, so Andreas Luttkus, stolz und
dankbar, dass in den Jahren
seiner Tätigkeit am EvKB kein
Kind zur Welt gekommen sei, bei
dem es einen vermeidbaren Sau-
erstoffmangel gegeben hätte. thy

Der neue Kreisvorstand der Julis mit (von links) Kevin Stuke, Roga
Afradi, Daniel Steiner, Timo Ettrich, Stephanie von Thunen, Florian
Sander und Marcel Kolbecher.

»Julis« mit neuem Vorstand
Die Jungen Liberalen (Julis) in

Bielefeld haben einen neuen
Kreisvorstand gewählt. In seinem
Amt als Kreisvorsitzender bestä-
tigt wurde dabei Florian Sander.
Der 28-jährige Politikwissen-
schaftler ist FDP-Mitglied im Bie-
lefelder Stadtrat. Als Stellvertreter
stehen ihm Timo Ettrich, Roga
Afradi und Marcel Kolbecher zur
Seite. Zu Beisitzern gewählt wur-
den Stephanie von Thunen, Kevin

Stuke und Daniel Steiner. »Mit
diesem neuen und starken Team
starten wir optimistische ins
Wahljahr 2013«, sagte Sander.
Der politische Hauptgegner sind
nach seinen Worten dabei die
Grünen. Tagungspräsident beim
Kreiskongress war der Vorsitzen-
der der Gütersloher Julis, Niklas
Seggewiß. »Im jungliberalen Ver-
band halten Bielefeld und Güters-
loh zusammen«, sagte Sander.

EK auf Kölner Messe
Die Bielefelder EK-Service-

group ist derzeit auf der Messe
»Living Kitchen« in Köln vertre-
ten. »Neben der Präsentation auf
unseren Hausmessen in Bielefeld
sind wir auf allen Branchenleit-
messen präsent, also überall dort,
wo wir unsere Handelspartner
antreffen«, erläutert EK-Bereichs-
leiter Lutz Burneleit die Messe-
strategie der EK. Neben der Prä-
sentation des Leistungsspektrums

auf dem Messestand fokussiere
sich das Bielefelder Unternehmen
auch darauf, seine Handelspart-
ner noch enger mit den Industrie-
partnern zu vernetzen, so Burne-
leit weiter. 

Mit etwa 350 Millionen Umsatz
hat das Geschäftsfeld »Comfort«,
das die EK-Servicegroup bei der
Messe »Living Kitchen« zeigt,
nach seinen Worten eine große
Bedeutung für das Unternehmen. 

Dirk Frank (von links), CDU-Politikerin Lena Stroth-
mann, Rainer Wulfmeier und Peter Silbermann
hoffen darauf, dass nach dem Fall des Schornstein-

feger-Monopols endlich auch die neue Gebührenord-
nung für die Wahrnehmung der hoheitlichen
Aufgaben folgt. Foto: Hans-Werner Büscher

Kaminfeger als Unternehmer
Nach der Liberalisierung lässt Gebührenordnung noch auf sich warten

Von Burgit H ö r t t r i c h

B i e l e f e l d  (WB). Auf
Drängen der EU-Kommission
ist nach einer Übergangszeit
das so genannte Schornstein-
feger-Monopol seit dem 1.
Januar 2013 gefallen. Eine
neue Gebührenordnung liegt –
trotz vierjähriger Übergangs-
zeit seit 2008 – allerdings
immer noch nicht vor. 

Rainer Wulfmeier, Vorstand der
Schornsteinfeger-Innung, ver-
spricht: »Rechnungen werden erst
dann gestellt, wenn wir Rechtssi-
cherheit haben.« Bundestagsabge-
ordnete Lena Strothmann (CDU),
die im Rahmen des Gesetzge-
bungsverfahrens Berichterstatte-
rin im Wirtschaftsausschuss des
Bundestages war, verspricht, auf
schnellen Erlass der Gebührenord-
nung zu drängen. 

Einheitlich sind in Zukunft aber
nur die Preise für die Erfüllung der
hoheitlichen Aufgaben wie die
Sicherheits- und baurechtlichen
Überprüfungen (Feuerstätten-
schau). Die übt nach wie vor der
jeweilige Bezirksschornsteinfeger
in seinem Kehrbezirk – in Bielefeld
gibt es 27 – aus; mit allen anderen
Arbeiten wie Kaminkehren, Ab-
gasmessung und Belehrungen (et-
wa zur korrekten Nutzung eines
Ofens) kann der jeweilige Hausbe-
sitzer einen Schornsteinfeger sei-
ner Wahl beauftragen. Peter Sil-
bermann, Obermeister der
Schornsteinfeger-Innung Ostwest-
falen-Lippe (196 Betriebe) sagt,
dass die Preise für Kehren, Messen
und andere Dienstleistungen sich
nach Angebot und Nachfrage rich-
ten: »Für uns bedeutet das mehr
Unternehmertum.«

Allerdings: Die Termine, die
bislang der Bezirksschornsteinfe-
ger automatisch wahrgenommen
hat, müssen auch bei der freien
Auftragsvergabe eingehalten wer-
den. Bei Überschreitungen kann
sich sonst das Ordnungsamt ein-
schalten. Das bedeutet: Die Haus-
besitzer tragen mehr Verantwor-
tung. Kehr- und Messarbeiten
müssen vom jeweiligen Dienstleis-
ter dem zuständigen Bezirks-
schornsteinfeger gemeldet wer-
den.

Lena Strothmann erklärt, Anlass
für die Liberalisierung sei gewe-
sen, auch bei den Schornsteinfe-

gern die so genannte Dienstleis-
tungs- und Niederlassungsfreiheit
zu ermöglich. Strothmann: »Jetzt
gibt es für jeden Kehrbezirk nach
sieben Jahren eine öffentliche
Ausschreibung, früher verwaltete
ein Schornsteinfegermeister sei-
nen Bezirk bis zur Rente.« Zudem
könnten sich Schornsteinfeger
auch ohne Kehrbezirk niederlas-
sen – ohne allerdings auch mit
hoheitlichen Aufgaben betraut zu
werden. Schornsteinfeger könnten
zudem, so Peter Silbermann, zu-
sätzliche Dienste anbieten – früher
nicht möglich. Der Obermeister
denkt da aktuell an die Rauchmel-

derpflicht ab 1. April 2013: »Wir
können nicht nur beraten, sondern
auch Rauchmelder da anbringen,
wo sie hingehören.«

Die Innungsvorstände Silber-
mann, Wulfmeier und Dirk Frank
verhehlen nicht, dass es für sie
»der Idealfall« wäre, wenn ihre
Kunden »ihren« Kaminfeger nicht
nur die hoheitlichen, sondern auch
alle anderen Aufgaben übertragen
würden. Dass es für die Hausbesit-
zer billiger werde, wenn sie zwei
unterschiedliche Schornsteinfeger
beauftragen, sei nicht gesagt: »Die
Preise sind schließlich frei kalku-
lierbar.«

Deutlich mehr als eine Million Euro Auftragswert beträgt der Bau der
digitalen Druckmaschine für Hörmann. Im Bereich der Anlagen für
Digitaldruck auf industriellem Niveau sieht sich die Hymmen
Industrieanlagen GmbH als Marktführer in Deutschland.

Phantasiedekore in
digitaler Qualität

Hymmen liefert industrielle Druckanlage an Hörmann 
B i e l e f e l d  (ue). Nach ins-

gesamt drei Jahren Entwick-
lungsarbeit und Bauzeit ist es
soweit: Das Bielefelder Unter-
nehmen Hymmen Industriean-
lagen liefert derzeit eine 70
Meter lange Digitaldruckanla-
ge an die Hörmann KG mit Sitz
in Ichtershausen aus.

Das Besondere: In ausführlicher
Zusammenarbeit entstand die bis-
her weltweit umfangreichste in-
dustrielle Digitaldruckanlage, mit
der Hörmann zukünftig die Ele-
mente seiner Garagentore bedru-
cken wird. 

Für Dr. René Pankoke, ge-
schäftsführender Gesellschafter
der Hymmen GmbH, kam der
erste Kontakt mit Hörmann über-
raschend, »da wir bisher vor allem
Kunden aus der Möbelbranche
sowie Hersteller von Laminat mit
Digitaldruckanlagen beliefert ha-
ben«. Ein Artikel in der regionalen
Tagespresse hatte die Geschäftslei-
tung von Hörmann auf Hymmen
aufmerksam gemacht.

Die Gesamtanlage besteht aus
einer Vakuum-Transporteinheit,
mit der die Torelemente sehr
präzise in die drei aufeinander
folgenden Druckmaschinen einge-
führt werden. Die ersten beiden
Anlagen sind für den Bilderdruck
zuständig. In der dritten Druckma-
schine wird ein UV-beständiger
Decklack aufgetragen, der für eine
lange Haltbarkeit der Torelemente
sorgt. Alle Bestandteile der Anlage
werden bei Hymmen selbst gebaut

mit Ausnahme der Druckköpfe.
Die Vakuum-Transporteinheit
wurde zum Patent angemeldet.

Der Vorteil des Digitaldrucks
gegenüber anderen Druckverfah-
ren: Lange Umrüstzeiten fallen
weg, der Vorlauf bis zum ge-
wünschten Druckergebnis ist we-
sentlich kürzer. Auf diese Weise
lassen sich auch kleine Mengen
kostengünstig produzieren. Theo-
retisch sind sogar Einzelanferti-
gungen möglich. »Sie könnten sich
einen Ferrari auf Ihr Tor drucken
lassen«, beschreibt Dr. Pankoke
die Möglichkeiten. 

Für die Zukunft rechnet die
Unternehmensleitung mit einem

weiteren Vormarsch der Digitalen
Drucktechnik für industrielle An-
wendungen. So wolle das Unter-
nehmen weiter expandieren und
suche nach geeigneten Flächen in
der Region. Auch in Sachen Mitar-
beiter bewegt sich Hymmen nach
oben. Von den 250 Mitarbeitern
wurden allein im vergangenen
Jahr 35 neu eingestellt, davon
zwölf als Entwickler für den Be-
reich Digitaldruck. »Wir wollen
unseren Kunden Gesamtpakete
liefern und müssen uns deshalb
beispielsweise auch mit Themen
wie Druckfarben und Beschichtun-
gen auseinander setzen«, sagt
Pankoke.

Manfred Bröckel
gestorben

Bielefeld (WB). Die IG Metall in
Bielefeld trauert um ihr langjähri-
ges Ortsvorstandsmitglied Man-
fred Bröckel, der am 11. Januar im
Alter von 74 Jahren gestorben ist.
59 Jahre lang war der frühere
Betriebsratsvorsitzende der Firma
Benteler Mitglied in der IG Metall.
Er engagierte sich in dieser Zeit
besonders in Fragen der Tarifpoli-
tik und als ehrenamtlicher Sozial-
richter. Darüber hinaus gehörte
Manfred Bröckel fast zwei Jahr-
zehnte dem Ortsvorstand der Ge-
werkschaft in Bielefeld an.

Von der Idee
zum Modell

Bielefeld (WB). Den Weg von der
Produktentwicklung zum Bastler-
modell stellen Horst Langer und
Ullrich Tabert von der Modellfirma
Revell in Bünde morgen bei einer
Veranstaltung im Historischen Mu-
seum im Ravensberger Park vor.
Von 19 Uhr an präsentieren sie
diesen anhand eines von Leonardo
da Vinci entworfenen Mehrfachge-
schützes. Weitere Informationen
gibt es unter � 0521/51 36 35.

Diabetiker
im Gespräch

Bielefeld (WB). Der Diabetiker-
gesprächskreis Bielefeld lädt für
morgen Typ1-Diabetiker und El-
tern diabetischer Kindern zu ei-
nem Informationsabend ein. Be-
ginn ist um 19 Uhr im Seminar-
raum 3 des Klinikums Mitte, Teu-
toburger Straße 50. Weitere Infos
unter � 0521/9 88 37 66.

Abitur am 
»Max-Planck«

Bielefeld (WB). Zu einem Infor-
mationsabend lädt das Max-
Planck-Gymnasium Eltern der
vierten Jahrgänge für Donnerstag,
17. Januar, ein. Beginn in der Aula
der Gutenbergschule ist um 20
Uhr. Vorgestellt werden dann das
Schulprofil des Max-Planck-Gym-
nasiums sowie die Gestaltungs-
möglichkeiten der Schullaufbahn
am MPG und das grundlegend
renovierte Schulgebäude.

TC Metropol trennt sich von Trainerin
Bielefeld (WB). Der Bielefelder

Tanzclub TC Metropol hat sich von
seiner Linedance-Trainerin Mari-
na Krüger getrennt. Grund dafür
sind nach Angaben des Vereins
Meinungsverschiedenheiten über
den Umgang mit Informationen
von und über das Linedance-An-
gebot innerhalb des Clubs. »Auch
ihre eher indirekte Beteiligung an

der Gründung eines anderen Line-
dance-Vereins und der damit zu-
sammenhängenden Trainertätig-
keit dort spielten mit in die Ent-
scheidung«, heißt es in einer
Stellungnahme des TC Metropol.
Dadurch sei eine Trennung von
Marina Krüger Ende 2012 unum-
gänglich geworden, die in einer
außerordentlichen Vorstandssit-

zung am 28. Dezember beschlos-
sen worden sei. Der TC Metropol
will jedoch auch künftig Linedance
anbieten. Neue Trainerin dafür ist
Heidi Marienfeld, mit der ein
neues Konzept erarbeitet werden
soll. Die Trainingszeiten (dienstags
von 19.30 bis 21 Uhr, donnerstags
von 10 bis 11 Uhr) sollen beibehal-
ten werden.
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EvKB-Geschäftsführer Dr. Thomas Krössin (links) verabschiedete am
Freitag Privat-Dozent Dr. Andreas Luttkus. Foto: Yvonne Thyen

Abschied von einem Pionier
Seit Privat-Dozent Dr. Andreas

Luttkus vor neun Jahren von der
Berliner Charité als Leiter der
Frauenklinik Bethel an das Evan-
gelische Krankenhaus Bielefeld
(EvKB) kam, hat er erfolgreiche
Pionierarbeit in der Perinatalme-
dizin geleistet. So wurden unter
seiner Federführung wichtige Er-
gebnisse bei der Verhinderung
von Frühgeburten erzielt. Damit
gelang es ihm, die Perinatalmedi-
zin in Bethel zu einer überregio-
nal anerkannten Institution zu
machen. Am vergangenen Freitag
wurde Luttkus, der, wie berichtet,
an das Klinikum Lippe wechselt,
nun am EvKB verabschiedet.

EvKB-Geschäftsführer Dr. Tho-
mas Krössin lobte den vielfältigen
Einsatz des scheidenden Chefarz-
tes, etwa für Patientinnen mit
Ehlers-Danlos Syndrom (einer an-

geborenen Bindegewebestörung),
im Frühgeburtenvermeidungs-
programm »Hallo Baby« oder als
Mitglied der »klinischen Ethik«. 

Seine große Wertschätzung der
Mitarbeiter brachte Luttkus in
seiner humorvollen Abschiedsre-
de nochmals zum Ausdruck. Er
dankte seinem Team, das auch
unter schwierigen Bedingungen
täglichen Einsatz zeige. So haben
noch kürzlich Dank der Kompe-
tenz einer Hebamme und des
schnellen Handelns aller Mitar-
beiter ein Frühgeborenes trotz
einer vorzeitigen Plazentalösung
gerettet werden können. Und er
sei, so Andreas Luttkus, stolz und
dankbar, dass in den Jahren
seiner Tätigkeit am EvKB kein
Kind zur Welt gekommen sei, bei
dem es einen vermeidbaren Sau-
erstoffmangel gegeben hätte. thy

Der neue Kreisvorstand der Julis mit (von links) Kevin Stuke, Roga
Afradi, Daniel Steiner, Timo Ettrich, Stephanie von Thunen, Florian
Sander und Marcel Kolbecher.

»Julis« mit neuem Vorstand
Die Jungen Liberalen (Julis) in

Bielefeld haben einen neuen
Kreisvorstand gewählt. In seinem
Amt als Kreisvorsitzender bestä-
tigt wurde dabei Florian Sander.
Der 28-jährige Politikwissen-
schaftler ist FDP-Mitglied im Bie-
lefelder Stadtrat. Als Stellvertreter
stehen ihm Timo Ettrich, Roga
Afradi und Marcel Kolbecher zur
Seite. Zu Beisitzern gewählt wur-
den Stephanie von Thunen, Kevin

Stuke und Daniel Steiner. »Mit
diesem neuen und starken Team
starten wir optimistische ins
Wahljahr 2013«, sagte Sander.
Der politische Hauptgegner sind
nach seinen Worten dabei die
Grünen. Tagungspräsident beim
Kreiskongress war der Vorsitzen-
der der Gütersloher Julis, Niklas
Seggewiß. »Im jungliberalen Ver-
band halten Bielefeld und Güters-
loh zusammen«, sagte Sander.

EK auf Kölner Messe
Die Bielefelder EK-Service-

group ist derzeit auf der Messe
»Living Kitchen« in Köln vertre-
ten. »Neben der Präsentation auf
unseren Hausmessen in Bielefeld
sind wir auf allen Branchenleit-
messen präsent, also überall dort,
wo wir unsere Handelspartner
antreffen«, erläutert EK-Bereichs-
leiter Lutz Burneleit die Messe-
strategie der EK. Neben der Prä-
sentation des Leistungsspektrums

auf dem Messestand fokussiere
sich das Bielefelder Unternehmen
auch darauf, seine Handelspart-
ner noch enger mit den Industrie-
partnern zu vernetzen, so Burne-
leit weiter. 

Mit etwa 350 Millionen Umsatz
hat das Geschäftsfeld »Comfort«,
das die EK-Servicegroup bei der
Messe »Living Kitchen« zeigt,
nach seinen Worten eine große
Bedeutung für das Unternehmen. 

Dirk Frank (von links), CDU-Politikerin Lena Stroth-
mann, Rainer Wulfmeier und Peter Silbermann
hoffen darauf, dass nach dem Fall des Schornstein-

feger-Monopols endlich auch die neue Gebührenord-
nung für die Wahrnehmung der hoheitlichen
Aufgaben folgt. Foto: Hans-Werner Büscher

Kaminfeger als Unternehmer
Nach der Liberalisierung lässt Gebührenordnung noch auf sich warten

Von Burgit H ö r t t r i c h

B i e l e f e l d  (WB). Auf
Drängen der EU-Kommission
ist nach einer Übergangszeit
das so genannte Schornstein-
feger-Monopol seit dem 1.
Januar 2013 gefallen. Eine
neue Gebührenordnung liegt –
trotz vierjähriger Übergangs-
zeit seit 2008 – allerdings
immer noch nicht vor. 

Rainer Wulfmeier, Vorstand der
Schornsteinfeger-Innung, ver-
spricht: »Rechnungen werden erst
dann gestellt, wenn wir Rechtssi-
cherheit haben.« Bundestagsabge-
ordnete Lena Strothmann (CDU),
die im Rahmen des Gesetzge-
bungsverfahrens Berichterstatte-
rin im Wirtschaftsausschuss des
Bundestages war, verspricht, auf
schnellen Erlass der Gebührenord-
nung zu drängen. 

Einheitlich sind in Zukunft aber
nur die Preise für die Erfüllung der
hoheitlichen Aufgaben wie die
Sicherheits- und baurechtlichen
Überprüfungen (Feuerstätten-
schau). Die übt nach wie vor der
jeweilige Bezirksschornsteinfeger
in seinem Kehrbezirk – in Bielefeld
gibt es 27 – aus; mit allen anderen
Arbeiten wie Kaminkehren, Ab-
gasmessung und Belehrungen (et-
wa zur korrekten Nutzung eines
Ofens) kann der jeweilige Hausbe-
sitzer einen Schornsteinfeger sei-
ner Wahl beauftragen. Peter Sil-
bermann, Obermeister der
Schornsteinfeger-Innung Ostwest-
falen-Lippe (196 Betriebe) sagt,
dass die Preise für Kehren, Messen
und andere Dienstleistungen sich
nach Angebot und Nachfrage rich-
ten: »Für uns bedeutet das mehr
Unternehmertum.«

Allerdings: Die Termine, die
bislang der Bezirksschornsteinfe-
ger automatisch wahrgenommen
hat, müssen auch bei der freien
Auftragsvergabe eingehalten wer-
den. Bei Überschreitungen kann
sich sonst das Ordnungsamt ein-
schalten. Das bedeutet: Die Haus-
besitzer tragen mehr Verantwor-
tung. Kehr- und Messarbeiten
müssen vom jeweiligen Dienstleis-
ter dem zuständigen Bezirks-
schornsteinfeger gemeldet wer-
den.

Lena Strothmann erklärt, Anlass
für die Liberalisierung sei gewe-
sen, auch bei den Schornsteinfe-

gern die so genannte Dienstleis-
tungs- und Niederlassungsfreiheit
zu ermöglich. Strothmann: »Jetzt
gibt es für jeden Kehrbezirk nach
sieben Jahren eine öffentliche
Ausschreibung, früher verwaltete
ein Schornsteinfegermeister sei-
nen Bezirk bis zur Rente.« Zudem
könnten sich Schornsteinfeger
auch ohne Kehrbezirk niederlas-
sen – ohne allerdings auch mit
hoheitlichen Aufgaben betraut zu
werden. Schornsteinfeger könnten
zudem, so Peter Silbermann, zu-
sätzliche Dienste anbieten – früher
nicht möglich. Der Obermeister
denkt da aktuell an die Rauchmel-

derpflicht ab 1. April 2013: »Wir
können nicht nur beraten, sondern
auch Rauchmelder da anbringen,
wo sie hingehören.«

Die Innungsvorstände Silber-
mann, Wulfmeier und Dirk Frank
verhehlen nicht, dass es für sie
»der Idealfall« wäre, wenn ihre
Kunden »ihren« Kaminfeger nicht
nur die hoheitlichen, sondern auch
alle anderen Aufgaben übertragen
würden. Dass es für die Hausbesit-
zer billiger werde, wenn sie zwei
unterschiedliche Schornsteinfeger
beauftragen, sei nicht gesagt: »Die
Preise sind schließlich frei kalku-
lierbar.«

Deutlich mehr als eine Million Euro Auftragswert beträgt der Bau der
digitalen Druckmaschine für Hörmann. Im Bereich der Anlagen für
Digitaldruck auf industriellem Niveau sieht sich die Hymmen
Industrieanlagen GmbH als Marktführer in Deutschland.

Phantasiedekore in
digitaler Qualität

Hymmen liefert industrielle Druckanlage an Hörmann 
B i e l e f e l d  (ue). Nach ins-

gesamt drei Jahren Entwick-
lungsarbeit und Bauzeit ist es
soweit: Das Bielefelder Unter-
nehmen Hymmen Industriean-
lagen liefert derzeit eine 70
Meter lange Digitaldruckanla-
ge an die Hörmann KG mit Sitz
in Ichtershausen aus.

Das Besondere: In ausführlicher
Zusammenarbeit entstand die bis-
her weltweit umfangreichste in-
dustrielle Digitaldruckanlage, mit
der Hörmann zukünftig die Ele-
mente seiner Garagentore bedru-
cken wird. 

Für Dr. René Pankoke, ge-
schäftsführender Gesellschafter
der Hymmen GmbH, kam der
erste Kontakt mit Hörmann über-
raschend, »da wir bisher vor allem
Kunden aus der Möbelbranche
sowie Hersteller von Laminat mit
Digitaldruckanlagen beliefert ha-
ben«. Ein Artikel in der regionalen
Tagespresse hatte die Geschäftslei-
tung von Hörmann auf Hymmen
aufmerksam gemacht.

Die Gesamtanlage besteht aus
einer Vakuum-Transporteinheit,
mit der die Torelemente sehr
präzise in die drei aufeinander
folgenden Druckmaschinen einge-
führt werden. Die ersten beiden
Anlagen sind für den Bilderdruck
zuständig. In der dritten Druckma-
schine wird ein UV-beständiger
Decklack aufgetragen, der für eine
lange Haltbarkeit der Torelemente
sorgt. Alle Bestandteile der Anlage
werden bei Hymmen selbst gebaut

mit Ausnahme der Druckköpfe.
Die Vakuum-Transporteinheit
wurde zum Patent angemeldet.

Der Vorteil des Digitaldrucks
gegenüber anderen Druckverfah-
ren: Lange Umrüstzeiten fallen
weg, der Vorlauf bis zum ge-
wünschten Druckergebnis ist we-
sentlich kürzer. Auf diese Weise
lassen sich auch kleine Mengen
kostengünstig produzieren. Theo-
retisch sind sogar Einzelanferti-
gungen möglich. »Sie könnten sich
einen Ferrari auf Ihr Tor drucken
lassen«, beschreibt Dr. Pankoke
die Möglichkeiten. 

Für die Zukunft rechnet die
Unternehmensleitung mit einem

weiteren Vormarsch der Digitalen
Drucktechnik für industrielle An-
wendungen. So wolle das Unter-
nehmen weiter expandieren und
suche nach geeigneten Flächen in
der Region. Auch in Sachen Mitar-
beiter bewegt sich Hymmen nach
oben. Von den 250 Mitarbeitern
wurden allein im vergangenen
Jahr 35 neu eingestellt, davon
zwölf als Entwickler für den Be-
reich Digitaldruck. »Wir wollen
unseren Kunden Gesamtpakete
liefern und müssen uns deshalb
beispielsweise auch mit Themen
wie Druckfarben und Beschichtun-
gen auseinander setzen«, sagt
Pankoke.

Manfred Bröckel
gestorben

Bielefeld (WB). Die IG Metall in
Bielefeld trauert um ihr langjähri-
ges Ortsvorstandsmitglied Man-
fred Bröckel, der am 11. Januar im
Alter von 74 Jahren gestorben ist.
59 Jahre lang war der frühere
Betriebsratsvorsitzende der Firma
Benteler Mitglied in der IG Metall.
Er engagierte sich in dieser Zeit
besonders in Fragen der Tarifpoli-
tik und als ehrenamtlicher Sozial-
richter. Darüber hinaus gehörte
Manfred Bröckel fast zwei Jahr-
zehnte dem Ortsvorstand der Ge-
werkschaft in Bielefeld an.

Von der Idee
zum Modell

Bielefeld (WB). Den Weg von der
Produktentwicklung zum Bastler-
modell stellen Horst Langer und
Ullrich Tabert von der Modellfirma
Revell in Bünde morgen bei einer
Veranstaltung im Historischen Mu-
seum im Ravensberger Park vor.
Von 19 Uhr an präsentieren sie
diesen anhand eines von Leonardo
da Vinci entworfenen Mehrfachge-
schützes. Weitere Informationen
gibt es unter � 0521/51 36 35.

Diabetiker
im Gespräch

Bielefeld (WB). Der Diabetiker-
gesprächskreis Bielefeld lädt für
morgen Typ1-Diabetiker und El-
tern diabetischer Kindern zu ei-
nem Informationsabend ein. Be-
ginn ist um 19 Uhr im Seminar-
raum 3 des Klinikums Mitte, Teu-
toburger Straße 50. Weitere Infos
unter � 0521/9 88 37 66.

Abitur am 
»Max-Planck«

Bielefeld (WB). Zu einem Infor-
mationsabend lädt das Max-
Planck-Gymnasium Eltern der
vierten Jahrgänge für Donnerstag,
17. Januar, ein. Beginn in der Aula
der Gutenbergschule ist um 20
Uhr. Vorgestellt werden dann das
Schulprofil des Max-Planck-Gym-
nasiums sowie die Gestaltungs-
möglichkeiten der Schullaufbahn
am MPG und das grundlegend
renovierte Schulgebäude.

TC Metropol trennt sich von Trainerin
Bielefeld (WB). Der Bielefelder

Tanzclub TC Metropol hat sich von
seiner Linedance-Trainerin Mari-
na Krüger getrennt. Grund dafür
sind nach Angaben des Vereins
Meinungsverschiedenheiten über
den Umgang mit Informationen
von und über das Linedance-An-
gebot innerhalb des Clubs. »Auch
ihre eher indirekte Beteiligung an

der Gründung eines anderen Line-
dance-Vereins und der damit zu-
sammenhängenden Trainertätig-
keit dort spielten mit in die Ent-
scheidung«, heißt es in einer
Stellungnahme des TC Metropol.
Dadurch sei eine Trennung von
Marina Krüger Ende 2012 unum-
gänglich geworden, die in einer
außerordentlichen Vorstandssit-

zung am 28. Dezember beschlos-
sen worden sei. Der TC Metropol
will jedoch auch künftig Linedance
anbieten. Neue Trainerin dafür ist
Heidi Marienfeld, mit der ein
neues Konzept erarbeitet werden
soll. Die Trainingszeiten (dienstags
von 19.30 bis 21 Uhr, donnerstags
von 10 bis 11 Uhr) sollen beibehal-
ten werden.
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EvKB-Geschäftsführer Dr. Thomas Krössin (links) verabschiedete am
Freitag Privat-Dozent Dr. Andreas Luttkus. Foto: Yvonne Thyen

Abschied von einem Pionier
Seit Privat-Dozent Dr. Andreas

Luttkus vor neun Jahren von der
Berliner Charité als Leiter der
Frauenklinik Bethel an das Evan-
gelische Krankenhaus Bielefeld
(EvKB) kam, hat er erfolgreiche
Pionierarbeit in der Perinatalme-
dizin geleistet. So wurden unter
seiner Federführung wichtige Er-
gebnisse bei der Verhinderung
von Frühgeburten erzielt. Damit
gelang es ihm, die Perinatalmedi-
zin in Bethel zu einer überregio-
nal anerkannten Institution zu
machen. Am vergangenen Freitag
wurde Luttkus, der, wie berichtet,
an das Klinikum Lippe wechselt,
nun am EvKB verabschiedet.

EvKB-Geschäftsführer Dr. Tho-
mas Krössin lobte den vielfältigen
Einsatz des scheidenden Chefarz-
tes, etwa für Patientinnen mit
Ehlers-Danlos Syndrom (einer an-

geborenen Bindegewebestörung),
im Frühgeburtenvermeidungs-
programm »Hallo Baby« oder als
Mitglied der »klinischen Ethik«. 

Seine große Wertschätzung der
Mitarbeiter brachte Luttkus in
seiner humorvollen Abschiedsre-
de nochmals zum Ausdruck. Er
dankte seinem Team, das auch
unter schwierigen Bedingungen
täglichen Einsatz zeige. So haben
noch kürzlich Dank der Kompe-
tenz einer Hebamme und des
schnellen Handelns aller Mitar-
beiter ein Frühgeborenes trotz
einer vorzeitigen Plazentalösung
gerettet werden können. Und er
sei, so Andreas Luttkus, stolz und
dankbar, dass in den Jahren
seiner Tätigkeit am EvKB kein
Kind zur Welt gekommen sei, bei
dem es einen vermeidbaren Sau-
erstoffmangel gegeben hätte. thy

Der neue Kreisvorstand der Julis mit (von links) Kevin Stuke, Roga
Afradi, Daniel Steiner, Timo Ettrich, Stephanie von Thunen, Florian
Sander und Marcel Kolbecher.

»Julis« mit neuem Vorstand
Die Jungen Liberalen (Julis) in

Bielefeld haben einen neuen
Kreisvorstand gewählt. In seinem
Amt als Kreisvorsitzender bestä-
tigt wurde dabei Florian Sander.
Der 28-jährige Politikwissen-
schaftler ist FDP-Mitglied im Bie-
lefelder Stadtrat. Als Stellvertreter
stehen ihm Timo Ettrich, Roga
Afradi und Marcel Kolbecher zur
Seite. Zu Beisitzern gewählt wur-
den Stephanie von Thunen, Kevin

Stuke und Daniel Steiner. »Mit
diesem neuen und starken Team
starten wir optimistische ins
Wahljahr 2013«, sagte Sander.
Der politische Hauptgegner sind
nach seinen Worten dabei die
Grünen. Tagungspräsident beim
Kreiskongress war der Vorsitzen-
der der Gütersloher Julis, Niklas
Seggewiß. »Im jungliberalen Ver-
band halten Bielefeld und Güters-
loh zusammen«, sagte Sander.

EK auf Kölner Messe
Die Bielefelder EK-Service-

group ist derzeit auf der Messe
»Living Kitchen« in Köln vertre-
ten. »Neben der Präsentation auf
unseren Hausmessen in Bielefeld
sind wir auf allen Branchenleit-
messen präsent, also überall dort,
wo wir unsere Handelspartner
antreffen«, erläutert EK-Bereichs-
leiter Lutz Burneleit die Messe-
strategie der EK. Neben der Prä-
sentation des Leistungsspektrums

auf dem Messestand fokussiere
sich das Bielefelder Unternehmen
auch darauf, seine Handelspart-
ner noch enger mit den Industrie-
partnern zu vernetzen, so Burne-
leit weiter. 

Mit etwa 350 Millionen Umsatz
hat das Geschäftsfeld »Comfort«,
das die EK-Servicegroup bei der
Messe »Living Kitchen« zeigt,
nach seinen Worten eine große
Bedeutung für das Unternehmen. 

Dirk Frank (von links), CDU-Politikerin Lena Stroth-
mann, Rainer Wulfmeier und Peter Silbermann
hoffen darauf, dass nach dem Fall des Schornstein-

feger-Monopols endlich auch die neue Gebührenord-
nung für die Wahrnehmung der hoheitlichen
Aufgaben folgt. Foto: Hans-Werner Büscher

Kaminfeger als Unternehmer
Nach der Liberalisierung lässt Gebührenordnung noch auf sich warten

Von Burgit H ö r t t r i c h

B i e l e f e l d  (WB). Auf
Drängen der EU-Kommission
ist nach einer Übergangszeit
das so genannte Schornstein-
feger-Monopol seit dem 1.
Januar 2013 gefallen. Eine
neue Gebührenordnung liegt –
trotz vierjähriger Übergangs-
zeit seit 2008 – allerdings
immer noch nicht vor. 

Rainer Wulfmeier, Vorstand der
Schornsteinfeger-Innung, ver-
spricht: »Rechnungen werden erst
dann gestellt, wenn wir Rechtssi-
cherheit haben.« Bundestagsabge-
ordnete Lena Strothmann (CDU),
die im Rahmen des Gesetzge-
bungsverfahrens Berichterstatte-
rin im Wirtschaftsausschuss des
Bundestages war, verspricht, auf
schnellen Erlass der Gebührenord-
nung zu drängen. 

Einheitlich sind in Zukunft aber
nur die Preise für die Erfüllung der
hoheitlichen Aufgaben wie die
Sicherheits- und baurechtlichen
Überprüfungen (Feuerstätten-
schau). Die übt nach wie vor der
jeweilige Bezirksschornsteinfeger
in seinem Kehrbezirk – in Bielefeld
gibt es 27 – aus; mit allen anderen
Arbeiten wie Kaminkehren, Ab-
gasmessung und Belehrungen (et-
wa zur korrekten Nutzung eines
Ofens) kann der jeweilige Hausbe-
sitzer einen Schornsteinfeger sei-
ner Wahl beauftragen. Peter Sil-
bermann, Obermeister der
Schornsteinfeger-Innung Ostwest-
falen-Lippe (196 Betriebe) sagt,
dass die Preise für Kehren, Messen
und andere Dienstleistungen sich
nach Angebot und Nachfrage rich-
ten: »Für uns bedeutet das mehr
Unternehmertum.«

Allerdings: Die Termine, die
bislang der Bezirksschornsteinfe-
ger automatisch wahrgenommen
hat, müssen auch bei der freien
Auftragsvergabe eingehalten wer-
den. Bei Überschreitungen kann
sich sonst das Ordnungsamt ein-
schalten. Das bedeutet: Die Haus-
besitzer tragen mehr Verantwor-
tung. Kehr- und Messarbeiten
müssen vom jeweiligen Dienstleis-
ter dem zuständigen Bezirks-
schornsteinfeger gemeldet wer-
den.

Lena Strothmann erklärt, Anlass
für die Liberalisierung sei gewe-
sen, auch bei den Schornsteinfe-

gern die so genannte Dienstleis-
tungs- und Niederlassungsfreiheit
zu ermöglich. Strothmann: »Jetzt
gibt es für jeden Kehrbezirk nach
sieben Jahren eine öffentliche
Ausschreibung, früher verwaltete
ein Schornsteinfegermeister sei-
nen Bezirk bis zur Rente.« Zudem
könnten sich Schornsteinfeger
auch ohne Kehrbezirk niederlas-
sen – ohne allerdings auch mit
hoheitlichen Aufgaben betraut zu
werden. Schornsteinfeger könnten
zudem, so Peter Silbermann, zu-
sätzliche Dienste anbieten – früher
nicht möglich. Der Obermeister
denkt da aktuell an die Rauchmel-

derpflicht ab 1. April 2013: »Wir
können nicht nur beraten, sondern
auch Rauchmelder da anbringen,
wo sie hingehören.«

Die Innungsvorstände Silber-
mann, Wulfmeier und Dirk Frank
verhehlen nicht, dass es für sie
»der Idealfall« wäre, wenn ihre
Kunden »ihren« Kaminfeger nicht
nur die hoheitlichen, sondern auch
alle anderen Aufgaben übertragen
würden. Dass es für die Hausbesit-
zer billiger werde, wenn sie zwei
unterschiedliche Schornsteinfeger
beauftragen, sei nicht gesagt: »Die
Preise sind schließlich frei kalku-
lierbar.«

Deutlich mehr als eine Million Euro Auftragswert beträgt der Bau der
digitalen Druckmaschine für Hörmann. Im Bereich der Anlagen für
Digitaldruck auf industriellem Niveau sieht sich die Hymmen
Industrieanlagen GmbH als Marktführer in Deutschland.

Phantasiedekore in
digitaler Qualität

Hymmen liefert industrielle Druckanlage an Hörmann 
B i e l e f e l d  (ue). Nach ins-

gesamt drei Jahren Entwick-
lungsarbeit und Bauzeit ist es
soweit: Das Bielefelder Unter-
nehmen Hymmen Industriean-
lagen liefert derzeit eine 70
Meter lange Digitaldruckanla-
ge an die Hörmann KG mit Sitz
in Ichtershausen aus.

Das Besondere: In ausführlicher
Zusammenarbeit entstand die bis-
her weltweit umfangreichste in-
dustrielle Digitaldruckanlage, mit
der Hörmann zukünftig die Ele-
mente seiner Garagentore bedru-
cken wird. 

Für Dr. René Pankoke, ge-
schäftsführender Gesellschafter
der Hymmen GmbH, kam der
erste Kontakt mit Hörmann über-
raschend, »da wir bisher vor allem
Kunden aus der Möbelbranche
sowie Hersteller von Laminat mit
Digitaldruckanlagen beliefert ha-
ben«. Ein Artikel in der regionalen
Tagespresse hatte die Geschäftslei-
tung von Hörmann auf Hymmen
aufmerksam gemacht.

Die Gesamtanlage besteht aus
einer Vakuum-Transporteinheit,
mit der die Torelemente sehr
präzise in die drei aufeinander
folgenden Druckmaschinen einge-
führt werden. Die ersten beiden
Anlagen sind für den Bilderdruck
zuständig. In der dritten Druckma-
schine wird ein UV-beständiger
Decklack aufgetragen, der für eine
lange Haltbarkeit der Torelemente
sorgt. Alle Bestandteile der Anlage
werden bei Hymmen selbst gebaut

mit Ausnahme der Druckköpfe.
Die Vakuum-Transporteinheit
wurde zum Patent angemeldet.

Der Vorteil des Digitaldrucks
gegenüber anderen Druckverfah-
ren: Lange Umrüstzeiten fallen
weg, der Vorlauf bis zum ge-
wünschten Druckergebnis ist we-
sentlich kürzer. Auf diese Weise
lassen sich auch kleine Mengen
kostengünstig produzieren. Theo-
retisch sind sogar Einzelanferti-
gungen möglich. »Sie könnten sich
einen Ferrari auf Ihr Tor drucken
lassen«, beschreibt Dr. Pankoke
die Möglichkeiten. 

Für die Zukunft rechnet die
Unternehmensleitung mit einem

weiteren Vormarsch der Digitalen
Drucktechnik für industrielle An-
wendungen. So wolle das Unter-
nehmen weiter expandieren und
suche nach geeigneten Flächen in
der Region. Auch in Sachen Mitar-
beiter bewegt sich Hymmen nach
oben. Von den 250 Mitarbeitern
wurden allein im vergangenen
Jahr 35 neu eingestellt, davon
zwölf als Entwickler für den Be-
reich Digitaldruck. »Wir wollen
unseren Kunden Gesamtpakete
liefern und müssen uns deshalb
beispielsweise auch mit Themen
wie Druckfarben und Beschichtun-
gen auseinander setzen«, sagt
Pankoke.

Manfred Bröckel
gestorben

Bielefeld (WB). Die IG Metall in
Bielefeld trauert um ihr langjähri-
ges Ortsvorstandsmitglied Man-
fred Bröckel, der am 11. Januar im
Alter von 74 Jahren gestorben ist.
59 Jahre lang war der frühere
Betriebsratsvorsitzende der Firma
Benteler Mitglied in der IG Metall.
Er engagierte sich in dieser Zeit
besonders in Fragen der Tarifpoli-
tik und als ehrenamtlicher Sozial-
richter. Darüber hinaus gehörte
Manfred Bröckel fast zwei Jahr-
zehnte dem Ortsvorstand der Ge-
werkschaft in Bielefeld an.

Von der Idee
zum Modell

Bielefeld (WB). Den Weg von der
Produktentwicklung zum Bastler-
modell stellen Horst Langer und
Ullrich Tabert von der Modellfirma
Revell in Bünde morgen bei einer
Veranstaltung im Historischen Mu-
seum im Ravensberger Park vor.
Von 19 Uhr an präsentieren sie
diesen anhand eines von Leonardo
da Vinci entworfenen Mehrfachge-
schützes. Weitere Informationen
gibt es unter � 0521/51 36 35.

Diabetiker
im Gespräch

Bielefeld (WB). Der Diabetiker-
gesprächskreis Bielefeld lädt für
morgen Typ1-Diabetiker und El-
tern diabetischer Kindern zu ei-
nem Informationsabend ein. Be-
ginn ist um 19 Uhr im Seminar-
raum 3 des Klinikums Mitte, Teu-
toburger Straße 50. Weitere Infos
unter � 0521/9 88 37 66.

Abitur am 
»Max-Planck«

Bielefeld (WB). Zu einem Infor-
mationsabend lädt das Max-
Planck-Gymnasium Eltern der
vierten Jahrgänge für Donnerstag,
17. Januar, ein. Beginn in der Aula
der Gutenbergschule ist um 20
Uhr. Vorgestellt werden dann das
Schulprofil des Max-Planck-Gym-
nasiums sowie die Gestaltungs-
möglichkeiten der Schullaufbahn
am MPG und das grundlegend
renovierte Schulgebäude.

TC Metropol trennt sich von Trainerin
Bielefeld (WB). Der Bielefelder

Tanzclub TC Metropol hat sich von
seiner Linedance-Trainerin Mari-
na Krüger getrennt. Grund dafür
sind nach Angaben des Vereins
Meinungsverschiedenheiten über
den Umgang mit Informationen
von und über das Linedance-An-
gebot innerhalb des Clubs. »Auch
ihre eher indirekte Beteiligung an

der Gründung eines anderen Line-
dance-Vereins und der damit zu-
sammenhängenden Trainertätig-
keit dort spielten mit in die Ent-
scheidung«, heißt es in einer
Stellungnahme des TC Metropol.
Dadurch sei eine Trennung von
Marina Krüger Ende 2012 unum-
gänglich geworden, die in einer
außerordentlichen Vorstandssit-

zung am 28. Dezember beschlos-
sen worden sei. Der TC Metropol
will jedoch auch künftig Linedance
anbieten. Neue Trainerin dafür ist
Heidi Marienfeld, mit der ein
neues Konzept erarbeitet werden
soll. Die Trainingszeiten (dienstags
von 19.30 bis 21 Uhr, donnerstags
von 10 bis 11 Uhr) sollen beibehal-
ten werden.
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âçåòÉéíÉå=ã∏ÅÜíÉ=eóããÉå

îÉêëÅÜáÉÇÉåÉ=hìåÇÉåÖêìéJ

éÉå=áå=ÇÉê=eçäòïÉêâëíçÑÑáåJ

ÇìëíêáÉ=~åëéêÉÅÜÉåK=eáÉêòì

ÖÉÜ∏êÉå=eÉêëíÉääÉê=îçå=i~ãáJ

å~í=ìåÇ=i~ãáå~íJcì≈Ä∏ÇÉåI

qΩêÉåI=j∏ÄÉäåI=hΩÅÜÉåI

h~åíÉå=ìåÇ=iÉáëíÉåI=ÉÄÉåëç

ïáÉ=wìäáÉÑÉêÉê=ÇáÉëÉê=mêçÇìJ

òÉåíÉå=ìåÇ=aÉâçêÇêìÅâÉêK

sáÉäÑ~ÅÜ=Ü~åÇÉäí=Éë=ëáÅÜ=ÄÉá

ÇáÉëÉå=hìåÇÉå=ìã=eçäòJ

ïÉêâëíçÑÑâçåòÉêåÉ=ãáí=ÉåíJ

ëéêÉÅÜÉåÇ=Öêç≈Éå=mêçÇìâíáJ

çåëâ~é~òáí®íÉåK=açÅÜ=~ìÅÜ

ÑΩê=ÇáÉ=~åÇÉêÉå=hìåÇÉå=áëí

ÇáÉ=^ìëÄêáåÖìåÖëãÉåÖÉ=ëÉÜê

êÉäÉî~åíK=aÉê=aáÖáí~äÇêìÅâ

ÄêáåÖí=ÇÉãå~ÅÜ=âÉáåÉ=sçêíÉáJ

äÉI=ïÉåå=Éê=àÉåëÉáíë=ÇÉê=^ìëJ

ãìëíÉêìåÖ=òìã=cä~ëÅÜÉåÜ~äë

áã=ÖÉë~ãíÉå=mêçÇìâíáçåëéêçJ

òÉëë=ïáêÇK=pçää=ÇÉê=aáÖáí~äJ

ÇêìÅâ=ÜÉêâ∏ããäáÅÜÉ=aêìÅâJ

îÉêÑ~ÜêÉå=ÉêëÉíòÉåI=ãìëë=Éê

~ì≈ÉêÇÉã=ÇÉêÉå=nì~äáí®íëJ

ëí~åÇ~êÇë=ÉêÑΩääÉåI=ïÉåå

åáÅÜí=ΩÄÉêëíÉáÖÉåK=a~êΩÄÉê

Üáå~ìë=Éê∏ÑÑåÉí=Éáå=èì~äáí~íáî

ÜçÅÜïÉêíáÖÉë=aáÖáí~äÇêìÅâJ

ÄáäÇ=åÉìÉ=j~êâíéçíÉåòá~äÉI

ÇáÉ=îçêÜÉê=åáÅÜí=ÉêêÉáÅÜÄ~ê

ï~êÉåK=pç=ëáåÇ=òK=_K=ÇáÖáí~ä

îáÉä=âçãéäÉñÉêÉ=aÉâçêÉ

ÜçÅÜïÉêíáÖ=òì=êÉ~äáëáÉêÉå=~äë

eóããÉåJsÉêÑ~ÜêÉåëÉáåÄáåÇìåÖ=ΩÄÉêíêáÑÑí=pí~åÇJ^äçåÉJi∏ëìåÖÉå

aáÖáí~äÇêìÅâ
= voll integriert

^ÄÄKN=fååÉå~åëáÅÜí=ÇÉê=łgìéáíÉê=aáJ

Öáí~ä=mêáåíáåÖ=iáåÉ�=îçå=e∏êã~åå

aáÖáí~äÇêìÅâ

aáÖáí~ä=mêáåíáåÖ

=

^ÄÄKO=aáÉ=òïÉáíÉ=łgìéáíÉê=aáÖáJ

í~ä=mêáåíáåÖ=iáåÉ�=ÇÉê=eÉÄÉêåJ

ÇçêÑÉê=iÉáëíÉåÑ~Äêáâ=~ìÑ=ÇÉã

eóããÉåJłiáÖå~�JjÉëëÉëí~åÇ

OMNP
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TT=proc^`bJj^d^wfk= OMNP=

ãáí=ÇÉã=qáÉÑÇêìÅâK

^åÖÉëáÅÜíë=ÇÉê=îÉêëÅÜáÉÇÉJ

åÉå=båÇéêçÇìâíÉ=ÇÉê=hìåÇÉå

ãΩëëÉå=ÇÉêÉå=aáÖáí~äÇêìÅâJ

ã~ëÅÜáåÉå=~ìÅÜ=áå=ÇÉê=i~ÖÉ

ëÉáåI=ÉåíëéêÉÅÜÉåÇ=îÉêëÅÜáÉJ

ÇÉåÉ=pìÄëíê~íÉ=òì=îÉê~êÄÉáíÉå

Ó=ìK=~K=mä~ííÉåJ=çÇÉê=_~Üåï~J

êÉ=ìåíÉêëÅÜáÉÇäáÅÜëíÉê=_êÉáíÉå

ìåÇ=aáÅâÉåK

pÅÜäáÉ≈äáÅÜ=ãìëë=ÇáÉ=tÉáíÉêJ

îÉê~êÄÉáíìåÖ=ÇÉê=ÇáÖáí~ä=ÄÉJ

ÇêìÅâíÉå=lÄÉêÑä®ÅÜÉå=áå

mêÉëëÉå=ìåÇ=Ç~ë=cáåáëÜáåÖ=áå

cäΩëëáÖÄÉëÅÜáÅÜíìåÖë~åä~ÖÉå

ã∏ÖäáÅÜ=ëÉáåK=bêëí=Ç~åå=â~åå

òì=oÉÅÜí=ÄÉÜ~ìéíÉí=ïÉêÇÉåI

Ç~ëë=ÇÉê=aáÖáí~äÇêìÅâ=áå=ÇÉå

mêçÇìâíáçåëéêçòÉëë=áåíÉÖêáÉêí

áëíK=pçãáí=ä~ëëÉå=ëáÅÜ=ÇáÉ=ÑçäJ

ÖÉåÇÉå=âêáíáëÅÜÉå=bêÑçäÖëé~J

ê~ãÉíÉê=ÑΩê=ÇáÉ=fåíÉÖê~íáçå

ÇÉë=aáÖáí~äÇêìÅâë=áå=ÇÉå=mêçJ

ÇìâíáçåëéêçòÉëë=ÇÉê=îÉêëÅÜáÉJ

ÇÉåÉå=hìåÇÉåÖêìééÉå=ìåÇ

Ç~ãáí=òìê=_ÉÑêáÉÇáÖìåÖ=áÜêÉê

^åÑçêÇÉêìåÖÉå=òìë~ããÉåJ

Ñ~ëëÉåW

√=fåÇìëíêáÉääÉ=h~é~òáí®íÉå

√=eçÜÉ=nì~äáí®íë~åëéêΩÅÜÉ

√=^åïÉåÇÄ~êâÉáí=ÄÉá=îÉêJ

ëÅÜáÉÇÉåëíÉå=pìÄëíê~íÉå

√=^åÄáåÇìåÖ=ÇÉê=ÇáÖáí~ä=ÄÉJ

ÇêìÅâíÉå=lÄÉêÑä®ÅÜÉå=~å=ÇáÉ

tÉáíÉêîÉê~êÄÉáíìåÖ=áã=mêçJ

ÇìâíáçåëéêçòÉëë=EsÉêéêÉëëÉåI

cáåáëÜáåÖ=áå=cäΩëëáÖÄÉëÅÜáÅÜJ

íìåÖë~åä~ÖÉåF

fåÇìëíêáÉääÉ=h~é~òáí®íÉåI=îáÉJ

äÉ=pìÄëíê~íÉI=ÜçÜÉ=nì~äáí®í

aáÉ=áåÇìëíêáÉääÉ=aáãÉåëáçåI

ÇáÉ=eóããÉå=ãáí=ëÉáåÉã=é~J

íÉåíáÉêíÉå=páåÖäÉJm~ëëJaáÖáí~äJ

ÇêìÅâJsÉêÑ~ÜêÉå=~åÄáÉíÉíI=áëí

ÄÉÉáåÇêìÅâÉåÇK=^äë=_ÉáëéáÉäÉ

ÇÉê=dê∏≈É=ëáåÇ=ÇáÉ=ΩÄÉê=~ääÉë

TM=ã=ä~åÖÉ=aáÖáí~äÇêìÅâ~åä~J

ÖÉ=ÑΩê=ÇáÉ=e∏êã~åå=hd=EqΩJ

êÉåLqçêÉF=EîÖäK=^ÄÄK=NF=òì

åÉååÉåI=ÉÄÉåëç=ïáÉ=ÇáÉ=åìå

ëÅÜçå=òïÉáíÉ=aáÖáí~äÇêìÅâ~åJ

ä~ÖÉ=ÇÉê=eÉÄÉêåÇçêÑÉê=iÉáëJ

íÉåÑ~Äêáâ=dãÄe=EîÖäK=^ÄÄK

OFK=iÉíòíÉêÉ=ÄÉÖêΩ≈íÉ=~ìÑ=ÇÉê

łiáÖå~=OMNP�=ÇáÉ=_ÉëìÅÜÉê

~ìÑ=ÇÉã=eóããÉåJjÉëëÉJ

ëí~åÇK=få=ÜçÜÉê=dÉëÅÜïáåÇáÖJ

âÉáí=ERM=ãLãáåF=äáÉÑ=ÄÉá=êÉÖÉäJ

ã®≈áÖÉå=iáîÉJsçêÑΩÜêìåÖÉå

Ç~ë=sçêáãéê®Öå~íJm~éáÉê=áã

páåÖäÉJm~ëë=îçå=oçääÉ=òì=oçäJ

äÉ=ìåíÉê=ÇÉå=aêìÅââ∏éÑÉå

ÇìêÅÜK=kÉÄÉå=ÇÉê=dÉëÅÜïáåJ

ÇáÖâÉáí=ìåÇ=ÇÉê=łpÉäÑJoÉÅçJ

îÉêó�Jcìåâíáçå=ã~ÅÜÉå=Äáë

òì=NM=c~êÄêÉáÜÉå=EÇK=ÜK=NM

aêìÅââ∏éÑÉ=àÉ=c~êÄÉ=ìåÇ=UM

aêìÅââ∏éÑÉå=áåëÖÉë~ãíF=ÇáÉ

áåÇìëíêáÉääÉ=h~é~òáí®í=ã∏ÖJ

äáÅÜK=^ìÑ=ÇÉê=jÉëëÉ=âçååíÉå

ëáÅÜ=ÇáÉ=hìåÇÉå=ëÉäÄëí=îçå

ÇÉê=îáëìÉääÉå=_áäÇ~ìÑä∏ëìåÖ

ãáí=ΩÄÉê=N=MMM=Çéá=ΩÄÉêòÉìJ

ÖÉåI=ÄÉá=ÉáåÉê=aêìÅâã~ëÅÜáJ

åÉ=łgmqJt=UQM�=ãáí=ÉáåÉê

aêìÅâÄêÉáíÉ=îçå=Äáë=òì=ãÉÜê

~äë=UNS=ããK

fåëÖÉë~ãí=Ü~í=eóããÉå=ÄÉJ

êÉáíë=OR=^åä~ÖÉå=îÉêâ~ìÑí

EîÖäK=^ÄÄK=P=ìåÇ=QFK=aáÉëÉ

îÉê~êÄÉáíÉå=ëçïçÜä=_~ÜåJ=~äë

~ìÅÜ=mä~ííÉåï~êÉ=áå=ìåíÉêJ

ëÅÜáÉÇäáÅÜëíÉå=_êÉáíÉå=Äáë=Üáå

òìê=sçääÄêÉáíÉ=îçå=O=NMM=ãã

ìåÇ=^åä~ÖÉåäÉáëíìåÖÉå=îçå

ΩÄÉê=NR=jáçK=ã²=éêç=g~ÜêK

a~ãáí=ÇÉê=aáÖáí~äÇêìÅâ=îçå

~ääÉå=hìåÇÉå=ÄÉá=îÉêëÅÜáÉJ

^ÄÄK=PW=sÉêâ~ìÑíÉ=aáÖáí~äÇêìÅâ~åä~ÖÉå=eóããÉå=łgìéáíÉê�

^ÄÄK=QW=sÉêâ~ìÑíÉ=eóããÉåJaáÖáí~äÇêìÅââ~é~òáí®í

Eáã=PJpÅÜáÅÜíJ_ÉíêáÉÄFW

^ÄÄK=RW=aáÉ=îÉêëÅÜáÉÇÉåÉå=łgìéáíÉê�=^åä~ÖÉåãçÇÉääÉ

^ÄÄK=SW=dê~ìëíìÑÉåW=bêòáÉäìåÖ=ÉáåÉê=ÜçÜÉå=^ìÑä∏ëìåÖ=ÇÉë

aÉâçêÄáäÇÉë
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TU =proc^`bJj^d^wfk= OMNP=

ÇÉåëíÉå=pìÄëíê~íÉå=~äë=_~ÜåJ

ìåÇ=mä~ííÉåï~êÉ=ãáí=ìåíÉêJ

ëÅÜáÉÇäáÅÜÉå=_êÉáíÉå=ìåÇ=aáJ

ÅâÉå=~åÖÉïÉåÇÉí=ïÉêÇÉå

â~ååI=Ü~í=eóããÉå=ÉáåÉ=oÉáJ

ÜÉ=îçå=jçÇÉääÉå=ÜáÉêÑΩê=ÉåíJ

ïáÅâÉäí=E^ÄÄK=RFK

aáÉ=ÜçÜÉå=nì~äáí®íë~åëéêΩJ

ÅÜÉ=~å=Ç~ë=aêìÅâÄáäÇ=ÉêÑΩääí

eóããÉå=ÇìêÅÜ=ò~ÜäêÉáÅÜÉ

kÉìÉåíïáÅâäìåÖÉåK=eáÉêòì

ÖÉÜ∏êÉå=åáÅÜí=åìê=ÇáÉ=dê~ìJ

ëíìÑÉåíÉÅÜåçäçÖáÉ=EîÖäK=^ÄÄK

SFK=^ìÅÜ=ÇáÉ=^ìëëí~ííìåÖ=ãáí

U=c~êÄÉåI=ÇK=ÜK=O=ñ=`jvhI=ÉêJ

Ü∏Üí=åçÅÜã~äë=ÇáÉ=cÉÜäÉêíçJ

äÉê~åò=ÖÉÖÉåΩÄÉê=aΩëÉåÑÉÜJ

äÉêå=ìåÇ=c~êÄëÅÜï~åâìåÖÉåK

eáåòì=âçããí=ÇáÉ=sÉêïÉåJ

ÇìåÖ=ÜçÅÜïÉêíáÖÉå=m~éáÉêëI

Ç~ë=ëéÉòáÉää=ÑΩê=ÇáÉ=aáÖáí~äJ

ÇêìÅâ~åïÉåÇìåÖ=ÉåíïáÅâÉäí

ïìêÇÉK=aáÉ=łgìéáíÉê�JaáÖáí~äJ

ÇêìÅâ~åä~ÖÉå=ÄáÉíÉå=ÉáåÉ=å~J

íáîÉ=_áäÇ~ìÑä∏ëìåÖ=Äáë=òì=TOM

ÇéáI=ÇáÉ=îáëìÉää=ΩÄÉê=O=MMM

Çéá=êÉáÅÜíK

tÉáíÉêîÉê~êÄÉáíìåÖ

áã=mêçÇìâíáçåëéêçòÉëë

_Éáã=aáÖáí~äÇêìÅâ=òÉáÖíÉ

ëáÅÜI=Ç~ëë=t~ëëÉê=Ä~ëáÉêíÉ

qáåíÉå=Öêç≈É=mêçÄäÉãÉ=áã

aêìÅâÉê=ãáí=ëáÅÜ=ÄêáåÖÉåK

eáÉêòì=ÖÉÜ∏êÉå=^ìëÑ®ääÉ=ìåÇ

kçòòäÉJcÉÜäÉê=ÄÉá=aêìÅââ∏éJ

ÑÉå=ÇìêÅÜ=îÉêëíçéÑíÉ=aΩëÉåI

ÇáÉ=kçíïÉåÇáÖâÉáí=ÜçÜÉê=oÉáJ

åáÖìåÖëëÉèìÉåòÉå=ìåÇ=ÇáÉ

âìêòÉ=iÉÄÉåëÇ~ìÉê=îçå

aêìÅââ∏éÑÉåK=aÉëÜ~äÄ=ëáåÇ

ÇáÉ=rsJÄ~ëáÉêíÉå=qáåíÉå=Ç~ë

j~íÉêá~ä=ÇÉê=t~Üä=ÄÉáã=aáÖáJ

í~äÇêìÅâI=ëç=eóããÉåK=a~ë

råíÉêåÉÜãÉå=Ü~í=åìå=å~ÅÜJ

Ü~äíáÖ=ÖÉòÉáÖíI=Ç~ëë=ÇáÉ=fãJ

éê®ÖåáÉêìåÖ=îçå=rsJqáåíÉå

EîÖäK=^ÄÄK=VKNJVKPKF=ãáí=jÉä~J

ãáåÜ~êò=ÉÄÉåëç=ã∏ÖäáÅÜ=áëíI

ïáÉ=ÉáåÉ=ïÉáíÉêÖÉÜÉåÇÉ=^ìëJ

Ü®êíìåÖ=áå=açééÉäÄ~åÇJ=çÇÉê

hqJmêÉëëÉå=EîÖäK=^ÄÄK=TFK=cΩê

eóããÉå=ëíÉääíÉ=ëáÅÜ=ÜÉê~ìëI

Ç~ëë=Éáå=ïÉëÉåíäáÅÜÉê=bêÑçäÖëJ

Ñ~âíçê=ÑΩê=ÇáÉ=^åïÉåÇìåÖ=ÇÉë

áåÇìëíêáÉääÉå=aáÖáí~äÇêìÅâë=áå

ÇÉê=eçäòïÉêâëíçÑÑáåÇìëíêáÉ

ÇáÉ=sÉêïÉåÇìåÖ=ÇÉë=êáÅÜíáJ

ÖÉå=m~éáÉêë=áã=sÉêÑ~ÜêÉåëJ

îÉêä~ìÑ=áëíK=eáÉêÄÉá=ëáåÇ=ÇáÉ

m~éáÉêÉáÖÉåëÅÜ~ÑíÉå=åáÅÜí

åìê=ÑΩê=ÇáÉ=nì~äáí®í=ÇÉë

aêìÅâë=êÉäÉî~åíK=^ìÅÜ=ÇáÉ

~åëÅÜäáÉ≈ÉåÇÉ=tÉáíÉêîÉê~êJ

ÄÉáíìåÖ=áã=mêçÇìâíáçåëéêçJ

òÉëë=ÇÉê=hìåÇÉå=EîÖäK=^ÄÄK=UF

Ü®åÖÉå=îçå=ÇÉå=m~éáÉêÉáÖÉåJ

ëÅÜ~ÑíÉå=~ÄK=a~ë=ÄÉíêáÑÑí=ìK=~K

ÇáÉ=h~ëÅÜáÉêìåÖ=îçå=j∏ÄÉäå

ãáííÉäë=ÇáÖáí~ä=ÖÉÇêìÅâíÉê=cáJ

åáëÜJcçäáÉå=Esçêáãéê®Öå~íF

çÇÉê=ÇáÉ=~åëÅÜäáÉ≈ÉåÇÉ=fãJ

éê®ÖåáÉêìåÖ=ìåÇ=sÉêéêÉëëìåÖ

îçå=aÉâçêé~éáÉê=áå=âçåíáåìJ

áÉêäáÅÜÉå=açééÉäÄ~åÇéêÉëëÉå

Lãáí=ÉáåÉê=hìêòí~âíJ=ÄòïK

jÉÜêÉí~ÖÉåéêÉëëÉK

pÉáí=ãÉÜêÉêÉå=g~ÜêÉå=~êÄÉáíÉí

eóããÉå=ÖÉãÉáåë~ã=ãáí

òïÉá=å~ãÜ~ÑíÉå=m~éáÉêÜÉêëíÉäJ

äÉêå=Ó=jìåâëà∏=ìåÇ=`çäÇÉåJ

ÜçîÉ=m~éáÉê=Ó=áå=îÉêëÅÜáÉÇÉJ

åÉå=mêçàÉâíÉå=~å=ÇÉê=båíïáÅâJ

äìåÖ=îçå=fåâàÉíJm~éáÉêÉå=ÑΩê

ÇáÉ=áåÇìëíêáÉääÉ=^åïÉåÇìåÖK

jáí=ÄÉáÇÉå=m~êíåÉêìåíÉêåÉÜJ

ãÉå=ïìêÇÉå=áã=eóããÉåJ

qÉÅÜåáâìã=áå=o∏ÇáåÖÜ~ìëÉå

sÉêëìÅÜÉ=ÇìêÅÜÖÉÑΩÜêíI=ÄÉá

ÇÉåÉå=ÇáÉ=_ÉÇêìÅâÄ~êâÉáí=ÇÉê

åÉì=ÉåíïáÅâÉäíÉå=m~éáÉêÉ=ÖÉJ

íÉëíÉí=ïìêÇÉK=aÉê=^ìëïÉêíìåÖ

ÇáÖáí~ä=ÖÉÇêìÅâíÉê=qÉëíÄáäÇÉê

ãáí=rsJÜ®êíÉåÇÉå=qáåíÉå=ÑçäÖJ

íÉ=~åëÅÜäáÉ≈ÉåÇ=ÇáÉ=mêΩÑìåÖ

ÇÉê=sÉêéêÉëëÄ~êâÉáíK=mêΩÑJm~ê~J

ãÉíÉê=ï~êÉå=ÜáÉêÄÉá=ìK=~K=ÇáÉ

qáåíÉåãÉåÖÉI=m~éáÉêÇáÅâÉåI

qáåíÉåÇìêÅÜä®ëëáÖâÉáí=áå=^ÄJ

Ü®åÖáÖâÉáí=ÇÉë=`ç~íáåÖë=ÇÉë

m~éáÉêëI=m~éáÉêéçêçëáí®í

EïáÅÜíáÖ=ÑΩê=ÇáÉ=fãéê®ÖåáÉêÑ®J

ÜáÖâÉáí=ãáí=jÉä~ãáåÜ~êò=áå

~åëÅÜäáÉ≈ÉåÇÉå=mêçòÉëëëÅÜêáíJ

íÉåF=ìåÇ=lÄÉêÑä®ÅÜÉåëé~åJ

åìåÖ=ÇÉë=m~éáÉêëK

k~ÅÜ=ãÉÜêà®ÜêáÖÉê=båíïáÅâJ

äìåÖëòÉáí=âçååíÉå=ÇáÉ=m~éáÉêJ

ÜÉêëíÉääÉê=îÉêëÅÜáÉÇÉåÉ=ÜçÅÜJ

ïÉêíáÖÉ=aáÖáí~äÇêìÅâé~éáÉêÉ

~ã=j~êâí=ÉáåÑΩÜêÉåW=`çäÇÉåJ

ÜçîÉ=m~éáÉê=ëíÉääíÉ=àΩåÖëí=Ç~ë

m~éáÉê=łaáÖáÅçä=aNMMM�I

jìåâëà∏=Ç~ë=m~éáÉê=łpé~åíÉñ�

ÑΩê=áåÇìëíêáÉääÉ=fåâàÉíéêçòÉëëÉ

îçêK=rã=ÇÉå=hìåÇÉå=ÉáåÉ

åçÅÜ=Ü∏ÜÉêÉ=cäÉñáÄáäáí®í=áå=ÇÉê

^åïÉåÇìåÖ=òì=ÄáÉíÉåI=ÄÉÑáåJ

ÇÉå=ëáÅÜ=ïÉáíÉêÉ=m~éáÉêÉ=ÄÉJ

êÉáíë=áå=ÇÉê=båíïáÅâäìåÖK=páÉ

ëçääÉå=ÉáåÉ=ÜçÜÉ=lé~òáí®í=~ìÑJ

ïÉáëÉåI=íêçÅâÉå=îÉêéêÉëëÄ~ê

ìåÇ=áãéê®ÖåáÉêÄ~ê=ëÉáå=ëçïáÉ

ãáí=rsJÄ~ëáÉêíÉå=qáåíÉå=îÉêJ

ïÉåÇÉí=ïÉêÇÉå=â∏ååÉåK

tÉáíÉêîÉê~êÄÉáíìåÖ=áå=mêÉëJ

ëÉåLcäΩëëáÖÄÉëÅÜáÅÜíìåÖÉå

aáÉ=åÉì=ÉåíïáÅâÉäíÉå=m~éáÉêJ

î~êá~åíÉå=ã~ÅÜÉå=ÇÉå=å~ÜíJ

äçëÉå=§ÄÉêÖ~åÖ=òì=~åÇÉêÉå

îçå=eóããÉåJj~ëÅÜáåÉå=ìåJ

íÉêëíΩíòíÉå=sÉêÑ~ÜêÉåëëÅÜêáíJ

íÉå=áã=mêçÇìâíáçåëîÉêä~ìÑ=ÇÉê

hìåÇÉå=ã∏ÖäáÅÜW=aáÉ=~ìÑ=ÇÉê

łiáÖå~=OMNP�=~ìëÖÉëíÉääíÉ=aáJ

aáÖáí~äÇêìÅâ

aáÖáí~ä=mêáåíáåÖ

=

sÉêëìÅÜÉ=ãáí=aáÖáí~äÇêìÅâé~J

éáÉêW=qÉëíÄáäÇÉê=ãáí=eçäòÇÉâçêI

píÉáåÇÉâçê=ìåÇ=îÉêëÅÜáÉÇÉåÉå

qáåíÉåîÉêä®ìÑÉå

EcçíçëI=`Ü~êíëW=eóããÉåF

^ÄÄK=T~W=eóããÉå=aáÖáí~äíáåíÉå=Ó=wïÉá=e~ìéííóéÉå ^ÄÄK=TÄW=aáÖáí~äíáåíÉåJ^åïÉåÇìåÖëÑÉäÇÉê

^ÄÄK=VKO ^ÄÄK=VKP
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Öáí~äÇêìÅâ~åä~ÖÉ=Éêã∏ÖäáÅÜí

òK=_K=ÇÉå=aêìÅâ=~ìÑ=sçêáãJ

éê®Öå~íJm~éáÉê=òìê=eÉêëíÉäJ

äìåÖ=îçå=cáåáëÜJcçäáÉå=òìã

h~ëÅÜáÉêÉå=îçå=cì≈äÉáëíÉå

ìåÇ=j∏ÄÉäåK=dÉå~ìëç=áëí=ãáí

ÇáÉëÉê=j~ëÅÜáåÉ=ÇÉê=aêìÅâ

~ìÑ=aÉâçêé~éáÉê=ãáí=~åJ

ëÅÜäáÉ≈ÉåÇÉê=fãéê®ÖåáÉêìåÖ

ìåÇ=sÉêéêÉëëìåÖ=áå=âçåíáåìJ

áÉêäáÅÜÉå=açééÉäÄ~åÇéêÉëëÉå

çÇÉê=ãáí=ÉáåÉê=hìêòí~âíJ=çÇÉê

jÉÜêÉí~ÖÉåéêÉëëÉ=ã∏ÖäáÅÜK

jáí=~åÇÉêÉå=jçÇÉääÉå=ÇÉê

łgìéáíÉê=aáÖáí~ä=mêáåíáåÖ=iáåÉ�

â~åå=ÇáêÉâí=ÇáÖáí~ä=~ìÑ=mä~íJ

íÉåï~êÉ=ÖÉÇêìÅâí=ïÉêÇÉåI

ÇÉêÉå=lÄÉêÑä®ÅÜÉ=Ó=ÉÄÉåëç

ïáÉ=ÇáÉ=ãáí=m~éáÉê=ÄÉëÅÜáÅÜJ

íÉíÉ=lÄÉêÑä®ÅÜÉ=Ó=~åëÅÜäáÉJ

≈ÉåÇ=ãáííÉäë=eóããÉåJcäΩëJ

ëáÖÄÉëÅÜáÅÜíìåÖë~åä~ÖÉå=îÉêJ

ÉÇÉäí=ïÉêÇÉå=â~ååK

báåÉ=ÄÉëçåÇÉêÉ=oçääÉ=ëéáÉäí

ÇáÉ=eóããÉåJcäΩëëáÖÄÉJ

ëÅÜáÅÜíìåÖëíÉÅÜåçäçÖáÉ=ÄÉá

ÇÉê=eÉêëíÉääìåÖ=îçå=ÇáÖáí~ä

ÄÉÇêìÅâíÉå=cáåáëÜÑçäáÉå=EîÖäK

^ÄÄK=NMFI=ãáí=ÇÉåÉå=òK=_K

cì≈äÉáëíÉå=çÇÉê=j∏ÄÉäëíΩÅâÉ

ìãã~åíÉäí=ïÉêÇÉåK=aáÉ=t~äJ

òÉå~ìÑíê~Öëã~ëÅÜáåÉå=ÉêJ

ã∏ÖäáÅÜÉå=Ç~ë=qçéJ`ç~íáåÖ

ÇÉê=ÄÉÇêìÅâíÉå=lÄÉêÑä®ÅÜÉåK

eáÉêÄÉá=ïáêÇ=áã=ÉêëíÉå=pÅÜêáíí

ãáííÉäë=ÉáåÉë=íê~åëé~êÉåíÉå

rsJi~ÅâÉë=ÇáÉ=aáÖáí~äíáåíÉ

îÉêëáÉÖÉäíK=aÉê=òïÉáíÉ=i~ÅâJ

~ìÑíê~Ö=ÇáÉåí=Ç~òìI=ÇÉå

dä~åòÖê~Ç=ÇÉê=lÄÉêÑä®ÅÜÉ=áåJ

ÇáîáÇìÉää=òì=êÉÖìäáÉêÉåK

a~êΩÄÉê=Üáå~ìë=ÄáÉíÉå=ÇáÉ

cäΩëëáÖÄÉëÅÜáÅÜíìåÖëã~ëÅÜáJ

åÉå=~ÄÉê=~ìÅÜ=ÇáÉ=j∏ÖäáÅÜJ

âÉáíI=cçäáÉå=îçå=ÇÉê=råíÉêëÉáJ

íÉ=ïÉá≈=çÇÉê=~åÇÉêëÑ~êÄáÖ=òì

ÄÉëÅÜáÅÜíÉåI=ï~ë=ÇÉå=sÉêJ

Äê~ìÅÜ=îçå=rsJqáåíÉå=áã

o~ÜãÉå=ÇÉë=aáÖáí~äÇêìÅâë

ÑìåÇ~ãÉåí~ä=êÉÇìòáÉêÉå

â~ååK=^ì≈ÉêÇÉã=Éêëé~êí=Éë

ÇáÉ=sÉêïÉåÇìåÖ=îçå=råÇÉêJ

ä~óé~éáÉêI=ï~ë=ÇÉìíäáÅÜÉ=hçëJ

íÉåêÉÇìâíáçåÉå=ãáí=ëáÅÜ

ÄêáåÖíK=^äíÉêå~íáî=òìã=^ìÑJ

ÄêáåÖÉå=ÇÉë=rsJaÉÅâä~Åâë

ãáííÉäë=ÇÉê=cäΩëëáÖÄÉëÅÜáÅÜJ

íìåÖë~åä~ÖÉ=áëí=~ìÅÜ=ÇÉê

aêìÅâ=îçå=ÇìêÅÜëáÅÜíáÖÉã

i~Åâ=ãáííÉäë=ÇÉê=aáÖáí~äÇêìÅâJ

ã~ëÅÜáåÉ=ÉáåÉ=áåíÉêÉëë~åíÉ

j∏ÖäáÅÜâÉáí=ÇÉê=~ÄëÅÜäáÉ≈ÉåJ

ÇÉå=lÄÉêÑä®ÅÜÉåîÉêÉÇÉäìåÖK

eáÉêÄÉá=Ü~åÇÉäí=Éë=ëáÅÜ=ìã

Éáå=òìã=m~íÉåí=~åÖÉãÉäÇÉíÉë

sÉêÑ~ÜêÉåK=^äë=^åä~ÖÉåÄ~ìÉê

îÉêÑΩÖí=ÇáÉ=eóããÉå=fåJ

ÇìëíêáÉ~åä~ÖÉå=dãÄe=ΩÄÉê

Éáå=håçïJÜçïI=Ç~ë=Éë=ëÉáåÉå

hìåÇÉå=~äë=m~êíåÉê=ÄÉá=ÇÉê

fåíÉÖê~íáçå=ÇÉë=áååçî~íáîÉå

aáÖáí~äÇêìÅâë=áå=îçêÜ~åÇÉåÉ

mêçÇìâíáçåëîÉêÑ~ÜêÉå=ÖÉêåÉ

òìê=sÉêÑΩÖìåÖ=ëíÉääíK=^ÄÄK=NN

Ñ~ëëí=ÇáÉ=^åë®íòÉ=òìë~ããÉåI

ÇáÉ=eóããÉå=ÄáÉíÉíI=ìã=ÇáÉ

âêáíáëÅÜÉå=bêÑçäÖëé~ê~ãÉíÉê

òì=Ü~åÇÜ~ÄÉåK

k®ÜÉêÉë=ìåíÉêW

ïïïKÜóããÉåKÅçã

^ÄÄK=UW=tÉáíÉêîÉê~êÄÉáíìåÖ=îçå=ÄÉÇêìÅâíÉã=aáÖáí~äé~éáÉê ^ÄÄKVKNW=qÉëíÄáäÇ=ÇÉê=c~êÄëÅ~ä~

^ÄÄK=NMW=aáÖáí~äÇêìÅâ=îçå=cáåáëÜJcçäáÉå=Erãã~åíÉäìåÖL_ÉëÅÜáÅÜíìåÖF

^ÄÄK=NNW=eóããÉåë=^åë®íòÉ=òìê=e~åÇÜ~ÄìåÖ=âêáíáëÅÜÉê=bêÑçäÖëé~ê~J

ãÉíÉê=òìê=báåÄáåÇìåÖ=ÇÉë=aáÖáí~äÇêìÅâë=áå=ÇÉå=mêçÇìâíáçåëéêçòÉëë

^ÄÄK=VKPW=qÉëíÄáäÇ=ãáí=m~éáÉê=N

òìã=qáåíÉåîÉêä~ìÑ

^ÄÄK=VKQW=qÉëíÄáäÇ=ãáí=m~éáÉê=O

òìã=qáåíÉåîÉêä~ìÑ
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ÀÀ AUF INDUSTRIELLEM NIVEAU
Einzigartiger Digitaldruck
Mit bereits 22 verkauften Jupiter Digital 
Printing Lines hat sich Hymmen, Bielefeld/
DE, als Marktführer im Digitaldruck auf in
dustriellem Niveau (Industrial Inkjet) eta
bliert. Im Januar wurde die bisher weltweit 
umfangreichste industrielle Digitaldruck
anlage für die Oberflächenbeschichtung 
von Produkten in der Außenanwendung an 
Hörmann, Steinhagen/DE, geliefert. Eine 
Anlage solcher Ausmaße ist auch für Hym
men etwas Besonderes: Mit der 70 m langen 
Anlage können Materialien für die Außen
anwendung in einem Arbeitsschritt digital 
bedruckt und mit einem FunktionsDeck
lack beschichtet werden. 

Digital bedruckte Torelemente standen 
im Mittelpunkt des Messeauftritts von Hör
mann auf der Bau, die von 14. bis 19. Januar 
in München stattfand. Hörmann zeigte ein
zigartige Oberflächen, die es so weltweit 
nicht ein zweites Mal gibt. Mit den Holz, 
Metall, Stein und Fantasiedekoren kann 
sich der Tor und Türenhersteller von sei
nen Wettbewerbern differenzieren. Hör
mann ist von Hymmens Digitaldruckkom
petenz überzeugt: Bereits im vergangenen 
Dezember wurde ein zweiter Entwicklungs
auftrag für industriellen Digitaldruck (spe
zielle Anwendung) platziert. 

Drei industrielle Digitaldruckmaschi
nen sind bei Hörmann für die Oberflächen
veredelung hintereinandergeschaltet. Vor 
dem Einlauf in den Dekordruckbereich fin
det für die meisten Oberflächen mit dem 
Plasmatreatment eine Vorbehandlung der 
Materialoberfläche für die bessere Haftung 
der Tinte statt. Mittels des zum Patent ange

meldeten VakuumHochpräzisionstrans
ports läuft die Platte dann in den Dekor
druckbereich ein, wo zunächst die Kanten 
bedruckt werden. Anschließend fährt die 
glatte Oberfläche unter den Druckköpfen 
mit den Farben Cyan, Magenta, Yellow und 
Schwarz durch. Der Durchlauf unter einem 
zweiten Satz an Druckköpfen stellt die hohe 
Qualität des Dekorbildes sicher. In der drit
ten Digitaldruckmaschine wird der Deck
lack aufgetragen, danach durchläuft die la
ckierte Oberfläche einen Düsentrockner als 
Abdunstzone. Damit ist das Produkt bereit 
für die Oberflächenmodifikation, bei der 
durch UVStrahlung eine matte Oberflä
chenoptik bei gleichzeitig hoher Bean
spruchbarkeit hergestellt wird.

Die Entwicklung dieses komplexen Ver
fahrens hat Hymmen zusammen mit exter
nen Partnern übernommen. In zweijähriger 
Entwicklungsarbeit wurden im HymmenLa
bor zahlreiche Versuchsreihen durchgeführt 
und schließlich wurde die optimale Ab
stimmung für das digitale Druckverfahren 
ermittelt. Jetzt können alle denkbaren foto
realistischen Dekore gedruckt werden. Da
mit ist die Produktion von Losgröße eins im 
industriellen Kapazitätsmaßstab möglich. 

Hymmen begann 2008 mit der Entwick
lung der ersten LaborDigitaldruckanlage. 
Das erste Entwicklungsteam von drei Mit
arbeitern ist mittlerweile auf 25 Digital
druckEntwickler angewachsen, darunter 
InkJet Experten, Elektroniker, Programmie
rer, promovierte Chemiker und mechanische 
Ingenieure. Die gesamte HymmenGruppe 
ist im Geschäftsjahr 2012 um 35 Mitarbeiter 
auf 250 Mitarbeiter gewachsen und hat da
bei über 50 Mio. € Umsatz erwirtschaftet.

Weltneuheit: Hymmen lieferte industrielle Digitaldruckanlage an Hörmann. 

OBERFLÄCHEN

Verarbeitung des High-Solid-Color H 6000.

ÀÀ HIGH-SOLID
Optimierte Rezeptur
Die Marke Jordan Lacke, Würzburg/DE, 
Entwickler des ersten festkörperreichen 
Möbel lackes, hat eine optimierte Rezeptur 
des 2K Farblacksystems HighSolidColor 
H 6000 auf den Markt gebracht. Das opti
mierte Produkt punktet mit besserem Ver
lauf sowie verbesserter Deckkraft in der ge
wohnt guten Verarbeitbarkeit. Der 
optimierte HighSolidColor H 6000 bringt 
die optimalen Voraussetzungen für hohe 
Ansprüche, auch bei starker Beanspru
chung, mit sich: edles Erscheinungsbild 
und eine widerstandsfähige, ringfeste Ober
fläche. Durch die Lackierung mit High 
SolidColor H 6000 ergibt sich für den Ver
arbeiter eine hohe Zeitersparnis, da nur ein 
Produkt für den kompletten Lackaufbau 
verwendet wird. HighSolidColor H 6000 
wird im jeweiligen Farbton in zwei Schich
ten aufgetragen. Dies bedeutet, dass bei Be
schädigungen der Deckschicht der gleiche 
Farbton in der Unterschicht vorhanden ist. 
Durch das gute Eindringvermögen erübrigt 
sich bei der Beschichtung von MDFPlatten 
das ansonsten übliche Isolieren. Mit High
SolidColor H 6001 (glänzend) können auch 
polierte Hochglanzoberflächen hergestellt 
werden. Die Verarbeitung des HighSolid
Color H 6000 kann mittels Becherpistole, 
Airless sowie Airmix erfolgen.

Zukunftsorientierten Unternehmen, 
die auf stark lösemittelhaltige Produkte ver
zichten möchten, bietet Jordan Lacke mit 
dem HighSolidColor H 6007 in Kombina
tion mit dem DecoHardener 612 eine deco
paintkonforme Variante, die dem ursprüng
lichen HighSolid in nichts nachsteht.

www.timber-online.net  

 
TÄGLICH AKTUELLE MARKTINFOS  
RUND UM DIE HOLZWIRTSCHAFT
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Mit Beginn der Baumesse in München 
liefert Hymmen, ein familiengeführ-

tes, mittelständisches Unternehmen aus Bie-
lefeld, die bisher weltweit umfangreichste 
industrielle Digitaldruckanlage für die Ober-
flächenbeschichtung von Produkten in der 
Außenanwendung an das Unternehmen 
Hörmann aus.

Mit bereits 22 verkauften Jupiter Digi-
tal Printing Lines hat sich Hymmen als ein 
führender Technologieanbieter im Indust-
rial Inkjet, d.h. Digitaldruck auf industri-
ellem Niveau, etabliert. Doch eine Anlage 
solcher Ausmaße stellte auch für Hymmen 
eine Neuheit dar: Über 70 m Länge erstreckt 
sich die Gesamtanlage. Mit ihr können Ma-
terialien für die Außenanwendung sowohl 
digital bedruckt als auch in einem Arbeits-
schritt mit einem Funktions-Decklack be-
schichtet werden. Der Funktions-Decklack 
übernimmt dabei den Schutz des digitalen 
Dekors vor UV-Strahlung sowie mechani-
schen Schutz der ausgehärteten Oberfläche. 
Anwendungsbeispiele für andere Hymmen-
Digitaldruckanlagen sind neben Toren auch 
Türen, genauso wie Fassadenelemente aus 
Faserzement oder auch Fußböden und Mö-
beloberflächen.

Drei industrielle Digitaldruckmaschinen 
sind in der Gesamtanlage für die Oberflä-
chenveredelung hintereinandergeschaltet. 
Vor dem Einlauf in den Dekordruckbereich 
findet für die meisten Oberflächen mit dem 
Plasmatreatment eine Vorbehandlung der 
Materialoberfläche für die bessere Haftung 
der Tinte statt. Mittels des Vakuum-Hoch-
präzisionstransports läuft die Platte dann in 
den Dekordruckbereich ein, wo zunächst die 
Kanten bedruckt werden. Anschließend fährt 
die glatte Oberfläche unter den Druckköpfen 
mit den Farben Cyan, Magenta, Yellow und 
Schwarz durch. Der Durchlauf unter einem 
zweiten Satz an Druckköpfen stellt die her-
ausragende Qualität des Dekorbildes sicher. 
In der dritten Digitaldruckmaschine wird der 
Decklack aufgetragen, danach durchläuft die 

Digital bedruckte Torelemente
Die Hörmann-Gruppe ist einer der führenden Anbieter für Türen und Tore in Europa. Mehr als 15 Mio. Tore 
wurden seit der Gründung im Jahr 1935 produziert und weltweit ausgeliefert. Nun hat Hörmann in neue 
Oberflächentechnik investiert und zwar in eine 70 Meter lange industrielle Digitaldruckanlage von Hymmen.

p Blick auf die 
Auslaufseite der 
über 70 m langen 
Digitaldruckanlage 
bei Hörmann

u Mit der neuen 
Digitaldruck-Anlage 
können jetzt bei 
Hörmann fotore-
alistische Dekore 
gedruckt werden 
und die Produktion 
von „Losgröße 1“ 
im industriellen 
Kapazitätsmaßstab 
wird möglich (Fotos: 
Hymmen)
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lackierte Oberfläche einen Düsentrockner 
als Abdunstzone. Damit ist das Produkt 
bereit für die Oberflächenmodifikation, bei 
der durch UV-Strahlung eine matte Ober-
flächenoptik bei gleichzeitig höchster Be-
anspruchbarkeit hergestellt wird.

Die Entwicklung dieses komplexen 
Verfahrens hat Hymmen zusammen mit 
externen Partnern übernommen. In einer 
zweijährigen Auftragsentwicklung von Hör-
mann wurden im Labor von Hymmen zahl-
reiche Versuchsreihen durchgeführt und 
schließlich die optimale Abstimmung für 
das digitale Druckverfahren ermittelt. Jetzt 
können fotorealistische Dekore gedruckt 
werden. Damit ist zukünftig die Produkti-
on von „Losgröße 1“ im industriellen Ka-
pazitätsmaßstab möglich.

Von den technischen und wirtschaft-
lichen Vorteilen des industriellen Digital-
drucks von Hymmen hat sich Hörmann 
überzeugen lassen. So präsentierte das Un-
ternehmen auf der Bau 2013 in München 
vom 14. bis 19. Januar die Weltneuheit der 
digital bedruckten Torelemente. Mit den 
Holz-, Metall-, Stein- und Phantasiedekoren 

differenziert sich der Tor- und Türenher-
steller aus Steinhagen deutlich von seinen 
Wettbewerbern – bietet Hörmann doch 
jetzt einzigartige Oberflächen an, die es so 
weltweit wohl nicht ein zweites Mal gibt.

Hymmen hat im Jahr 2008 mit der Ent-
wicklung der ersten Labor-Digitaldruckan-
lage begonnen. Das erste Entwicklungsteam 
von drei Mitarbeitern ist mittlerweile auf 
25 Digitaldruck-Entwickler angewachsen, 
darunter Ink-Jet Experten, Elektroniker, 
Programmierer, promovierte Chemiker 
und Ingenieure.

Die gesamte Hymmen-Gruppe ist im 
Geschäftsjahr 2012 (Januar bis Dezember) 
um 35 Mitarbeiter auf jetzt 250 Mitarbeiter 
gewachsen und hat dabei einen Umsatz von 
über 50 Mio. Euro erwirtschaftet.

Hörmann ist von der Digitaldruckkom-
petenz von Hymmen überzeugt: Bereits im 
Dezember 2012 wurde ein zweiter Entwick-
lungsauftrag für industriellen Digitaldruck 
(spezielle Anwendung) platziert. 
u www.hymmen.com 

u www.jupiter-digitaldruck.de

u www.hoermann.de

UV-Aushärtung

Digitaldruck

3: Decklack

2: Dekor

1: Dekor
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Das stellt auch für einen Spezialisten wie Hymmen eine Herausforderung
dar: eine Digitaldruckanlage von 70 Metern Länge. Doch der Auftrag der
Firma Hörmann, einem Hersteller von Außentoren und Türen, verlangte
diese beeindruckenden Dimensionen. Gleichzeitig ist die Anlage ein
Meilenstein des Digitaldrucks, der damit seine industrielle Tauglichkeit
endgültig unter Beweis stellen dürfte.

>Hymmen-Geschäftsführer
Dr. René Pankoke demons-
triert die hohe Qualität des
mit „Jupiter“-Technologie
produzierten Digitaldrucks,
der auch industrielle Anforde-
rungen konsequent erfüllt.

W
ir haben im letzten
Jahr 35 neue Mit-
arbeiter eingestellt.
Rund die Hälfte gin-
gen in den Bereich

Digitaldruck“, bringt Hymmen-Ge-
schäftsführer Dr. René Pankoke die
Bedeutung dieser Technologie für
sein Unternehmen auf den Punkt.

Ein aktuell in die Tat umgesetzter
Kundenauftrag unterstreicht dies.
Hymmen lieferte die bisher weltweit
umfangreichste industrielle Digital-
druckanlage – für die Oberflächen-
beschichtung von Produkten in der
Außenanwendung – an Hörmann,
einen Produzenten von Toren und
Türen. Zwar hat sich Hymmen mit
bereits 22 verkauften „Jupiter Digi-
tal Printing Lines“ beim Digitaldruck
auf industriellem Niveau etabliert,
doch der Hörmann-Auftrag ist eine
neue Dimension: Über 70 Meter

Hymmen: 70 Meter lange Anlage ist Beweis für industrielle Tauglichkeit

MEILENSTEIN>

Länge erstreckt sich die Gesamtan-
lage. Mit ihr können Materialien für
die Außenanwendung – in diesem
Fall Tore – sowohl digital bedruckt
als auch in einem Arbeitsschritt mit
einem Funktionsdecklack beschich-
tet werden. Dabei übernimmt der
Funktionsdecklack den Schutz des
digitalen Dekors vor UV-Strahlung
sowie den mechanischen Schutz der
ausgehärteten Oberfläche.

Um alle Anforderungen von Hör-
mann erfüllen zu können, wurden
von Hymmen drei industrielle Digi-
taldruckmaschinen in der Gesamt-
anlage für die Oberflächenverede-
lung hintereinandergeschaltet. Vor
dem Einlauf in den Druckbereich
findet für die meisten Oberflächen
mit dem Plasmatreatment eine Vor-
behandlung der Materialoberfläche
für die bessere Haftung der Tinte
statt. Mittels des zum Patent ange-

meldeten Vakuum-Hochpräzisions-
transports läuft die Platte dann in
den Dekordruckbereich ein, wo
zunächst die Kanten bedruckt
 werden. Anschließend fährt die
glatte Oberfläche unter den Druck-
köpfen mit den Farben Cyan, Ma-
genta, Yellow und Schwarz durch.
Der Durchlauf unter einem zweiten
Satz an Druckköpfen stellt die hohe
Qualität des Dekorbildes sicher.
Das Single-Pass-System leistet bei
höchster Qualität eine Geschwin-
digkeit von 25 Metern pro Minute.

„Bei der Digitaltechnologie wird
manchmal die Frage nach der Kon-
tinuität der Druckqualität gestellt.
Aus unserer Sicht spielt dabei die
Wahl der richtigen Druckköpfe die
Hauptrolle“, erläutert Dr. Pankoke.
„Wir setzen Köpfe der Firma Zaar
ein. In diesen zirkuliert die Tinte.
Dabei werden verstopfende Stör-

UV-Aushärtung

Digitaldruck 3: Decklack

Digitaldruck 2: Dekor

Digitaldruck 1: Dekor

des Digitaldrucks
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>Oben: Die von Hymmen verwen-
deten Druckköpfe bieten kontinu-
ierliche Druckqualität auch bei
 einem anspruchsvollen, industri -
ellen Einsatz. In diesen zirkuliert
die Tinte, wobei Störpartikel
 automatisch entfernt und in einem
Filtersystem gesammelt werden. 
Links: Montage der 70 Meter lan-
gen Anlage für die Firma Hörmann.

partikel automatisch entfernt und in
einem Filtersystem gesammelt. Zu-
dem erfolgt regelmäßig eine auto-
matische Reinigung. Hinzu kommt,
dass ,Jupiter’ ausschließlich mit UV-
Farben druckt, denn diese bleiben
stets flüssig, was bei wasserlös-
lichen Farben nicht der Fall ist.“

Ganz entscheidend: Hymmen
modifizierte die UV-Farben, damit
sie auch für Laminat verwendet
werden können. Zudem wurde
 gemeinsam mit einem großen Pro-
duzenten das passende Papier ent-
wickelt.

Da man bei Hymmen in kom-
pletten Prozessen denkt, geht auch
die Anlage für die Firma Hörmann
über den reinen Druck hin aus. So
wird in der dritten Digitaldruck -
maschine der Decklack aufgetra-
gen, danach durchläuft die lackierte
Oberfläche einen Düsentrockner als
Abdunstzone. Damit ist das Produkt
bereit für die Oberflächenmodifika-
tion, bei der durch UV-Strahlung
eine matte Oberflächenoptik bei
gleichzeitig höchster Beanspruch-
barkeit hergestellt wird. „Schließlich
geht es bei Hörmann um Tore in der
Außenanwendung. Deshalb muss
die Farbe beziehungsweise Oberflä-
che jahrelanger Sonneneinstrahlung
standhalten.“

Die Entwicklung dieses kom -
plexen Verfahrens hat Hymmen zu-
sammen mit externen Partnern
übernommen. In einer zweijährigen
Auftragsentwicklung von Hörmann
wurden im Labor von Hymmen
zahlreiche Versuchsreihen durchge-

führt und schließlich die optimale
Abstimmung für das digitale Druck-
verfahren ermittelt. Als Ergebnis
können nun sowohl fotorealistische
Dekore als auch einfarbige Flächen
gedruckt werden. Was die Produk -
tion von „Losgröße 1“ im indus-
triellen Kapazitätsmaßstab möglich
macht.

„Der Trend zu kleinen Mengen
bei gleichzeitig großer Vielfalt
nimmt seit Jahren immer mehr zu.
Und diese Marktanforderung kann
nur mit Digitaldruck umgesetzt
werden“, ist Dr. René Pankoke
überzeugt. „Vor diesem Hinter-
grund bin ich erstaunt, wie zaghaft
sich die Dekordrucker mit diesem
Thema auseinandersetzen. So ent-
steht die Gefahr, dass sich deren
Kunden mit der Technologie aus-
statten und ein Know-how auf -
bauen, was bislang eigentlich bei
den Dekorspezialisten liegt.“

Hierfür ist auch Hörmann ein
gutes Beispiel, denn das Unterneh-
men hat sich von den technischen
und wirtschaftlichen Vorteilen des
industriellen Digitaldrucks – nun in
der eigenen Produktion installiert –
überzeugen lassen. Und präsentier-
te auf der „Bau“ als Weltneuheit
seine digital bedruckten Torelemen-
te. Mit den Holz-, Metall,- Stein und
Fantasiedekoren differenziert sich
der Tor- und Türenhersteller aus
Steinhagen deutlich von seinen
Wettbewerbern. Schließlich kann
Hörmann jetzt individuelle Oberflä-
chen anbieten. Und das Unterneh-
men ist derart von der Digitaldruck-

kompetenz Hymmens überzeugt,
dass bereits im Dezember 2012 ein
zweiter Entwicklungsauftrag für
 industriellen Digitaldruck platziert
wurde. Kein Wunder, denn Hymmen
hat bereits im Jahr 2008 mit der
Entwicklung der ersten Labor-Digi-
taldruckanlage begonnen. Das erste
Entwicklungsteam von drei Mitar-
beitern ist mittlerweile auf 25 Digi-
taldruck-Entwickler angewachsen,
darunter Ink-Jet-Experten, Elektro-
niker, Programmierer, promo-
vierte Chemiker und mechanische
Ingenieure.

„Angesichts solcher Projekte
wie mit Hörmann benötigen wir
diese Manpower. Und nicht nur
das, denn um die Anlage vor Aus -
lieferung komplett aufbauen und
testen zu können, mussten wir in
Herford eine Halle anmieten, da in
unseren Werken nicht genügend
Platz zur Verfügung steht“, führt
Pankoke aus. So sucht Hymmen
mittelfristig nach einem größeren

Produktionsstandort, um die Wei-
chen für weiteres Wachstum noch
konsequenter stellen zu können.

Die Hymmen-Gruppe konnte im
Geschäftsjahr 2012 einen Umsatz
von rund 51 Mio. Euro erwirtschaf-
ten. Für 2013 rechnet das Unter-
nehmen mit 58 Mio. Euro.

„Daran wird der Bereich Digi-
taldruck einen ganz wichtigen
 Anteil haben, denn weltweit er-
kennen  immer mehr Unternehmen
die Vorteile der Technologie“, ist
Dr. René Pankoke überzeugt. „Die-
se liegen nicht nur in den kleinen
Losgrößen. So gibt es beim Digital-
druck nicht diese schnellen Motiv-
Wiederholungen, sodass zum Bei-
spiel bei der Nachstellung eines
Holzes ein Astloch nicht quasi
 jeden Meter erneut auftaucht, wie
es beim Tiefdruck der Fall ist. Mit
dem Digitaldruck können wir noch
enger an die  natürliche Vorlage
heranrücken.“ 

Stefan Müller
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êìåÇ=NR=jáçK=nì~Çê~íãÉíÉêK

= jáí=ïÉäÅÜÉå= m~êíåÉêìåíÉêåÉÜãÉå

~êÄÉáíÉå=páÉ=ÜáåëáÅÜíäáÅÜ=ÇÉê=ÑΩê=ÇÉå

aáÖáí~äÇêìÅâ= åçíïÉåÇáÖÉå= hçãéçJ

åÉåíÉå=òìë~ããÉå\

= eóããÉå= Ü~í= ëáÅÜ= ï®ÜêÉåÇ= ÇÉê= båíJ

ïáÅâäìåÖ= ÇÉê= aáÖáí~äÇêìÅâ~åä~ÖÉå= îçå

^åÑ~åÖ= ~å= òìã=wáÉä= ÖÉëÉíòíI= ÇáÉëÉ=qÉÅÜJ

åçäçÖáÉ= îçääëí®åÇáÖ= ëÉäÄëí= òì= ÉåíïáÅâÉäåI

ìã= ÇÉå= hìåÇÉå= Éáå= âçãéäÉííÉë= håçïJ

ÜçïJm~âÉí= ~ìë= ÉáåÉê= e~åÇ= ~åÄáÉíÉå= òì

â∏ååÉåK= fåëçÑÉêå= ÖáÄí= Éë= ãáí= ÉáåÉê= ^ìëJ

å~ÜãÉ=âÉáåÉ= ëéÉòáÉääÉå= cáêãÉå= ÑΩê=aáÖáJ

í~äÇêìÅââçãéçåÉåíÉåI=ãáí=ÇÉåÉå=ïáê=òìJ

ë~ããÉå~êÄÉáíÉåK= aáÉ= ÖÉå~ååíÉ= ÉáåòáÖÉ

^ìëå~ÜãÉ=ÄáäÇÉí=ÇÉê=aêìÅââçéÑÜÉêëíÉääÉê

u~~êI= ÇÉëëÉå= aêìÅââ∏éÑÉ= ïáê= ÉáåëÉíòÉå

ìåÇ=ãáí=ÇÉã=ìåë=ÉáåÉ=ÖìíÉ=ìåÇ=é~êíåÉêJ

ëÅÜ~ÑíäáÅÜÉ=_ÉòáÉÜìåÖ=îÉêÄáåÇÉíK

= a~ë= ÜÉá≈íI= Ç~ëë= páÉ= ~ääÉ= ~åÇÉêÉå

hçãéçåÉåíÉå= ïáÉ= píÉìÉêìåÖÉåI

q~åâë=ìåÇ=qáåíÉåëóëíÉãÉ=ëÉäÄëí=ÉåíJ

ïáÅâÉäå=ìåÇ=~ìÅÜ=éêçÇìòáÉêÉå\

= g~I=~ääÉ=~åÇÉêÉå=hçãéçåÉåíÉå=ΩÄÉê=ÇáÉ

aêìÅââçéÑ~åëíÉìÉêìåÖI= q~åâîÉêëçêÖìåÖI

qáåíÉåìãä~ìÑëóëíÉãÉ= Äáë= Üáå= òìê= âçãJ

éäÉííÉå= píÉìÉêìåÖ= ÇÉê= ^åä~ÖÉ= ëáåÇ= îçå

eóããÉå= ëÉäÄëí= ÉåíïáÅâÉäí= ïçêÇÉåK=táê

Ü~äíÉå= ÇáÉë= ÑΩê= ÉáåÉå= ïáÅÜíáÖÉå= sçêíÉáä

ÑΩê=ìåë=áã=tÉííÄÉïÉêÄI=Ç~=ïáê=ëç=Ç~ë=mçJ

íÉåòá~ä= ÑΩê= ïÉáíÉêÉ= léíáãáÉêìåÖÉå= îçå

ìåëÉêÉå=hìåÇÉå=ÇìêÅÜ=ìåëÉêÉ=qÉÅÜåáâÉê

ëÉäÄëí=ÇáêÉâí=~ìÑåÉÜãÉå=â∏ååÉå=ìåÇ=Ç~J

ãáí= ÉáåÉ= âçåíáåìáÉêäáÅÜÉ= tÉáíÉêÉåíïáÅâJ

äìåÖ=ìåëÉêÉê=j~ëÅÜáåÉå=ìåÇ=^åä~ÖÉå=îçJ

ê~åÄêáåÖÉå=â∏ååÉåK

=c=̂ =̀ =e=q=b=f=i======l=_=b=o=c=i=û=̀ =e=b=k=q=b=̀ =e=k=f=h

eh= NLOMNP= = UP

aêK=oÉå¨=m~åâçâÉI=dÉëÅÜ®ÑíëÑΩÜêÉåÇÉê

dÉëÉääëÅÜ~ÑíÉê=îçå=eóããÉåI=Éêï~êíÉí

áå=ÇáÉëÉã=g~Üê=ÉáåÉ=ïÉáíÉêÉ=píÉáÖÉêìåÖ

ÇÉê=^ìÑíê®ÖÉ=áã=_ÉêÉáÅÜ=aáÖáí~äÇêìÅâ

łtáê=Ü~äíÉå=ÇáÉ=píê~íÉÖáÉ

ÇÉë=ÉáÖÉåÉå=sÉêëí®åÇåáëJ

ëÉë=ÇÉê=qÉÅÜåçäçÖáÉ=ìåÇ

ÇÉê=âçãéäÉííÉå=ëÉäÄëíJ

ëí®åÇáÖÉå=båíïáÅâäìåÖ

ÑΩê=åçíïÉåÇáÖK�

aêK=oÉå¨=m~åâçâÉ
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UQ= = eh= NLOMNP= =

= sÉêòáÅÜíÉå=páÉ=Ç~ãáí=åáÅÜí=~ìÑ=ÄÉJ

ëíÉÜÉåÇÉë=håçïJÜçïI=Ç~ë=~ääÖÉãÉáå

áã= aáÖáí~äÇêìÅâÄÉêÉáÅÜ= ÇìêÅÜ~ìë

ÉñáëíáÉêí\

= _ÉáëéáÉäÉ= îçå= ~äíÉêå~íáîÉå= píê~íÉÖáÉåI

ÄÉá= ÇÉåÉå= ëáÅÜ= råíÉêåÉÜãÉå= ìåëÉêÉê

_ê~åÅÜÉ= ãáí= aáÖáí~äÇêìÅâìåíÉêåÉÜãÉå

òìë~ããÉåíìåI= ìã= ÉáåÉ= âçãéäÉííÉ= aáÖáJ

í~äÇêìÅâã~ëÅÜáåÉ= òìòìâ~ìÑÉå= çÇÉê= ~ìÅÜ

Öê∏≈ÉêÉ= jçÇìäÉ= ìåÇ= hçãéçåÉåíÉå= ~ìë

ÉáåÉê= aáÖáí~äÇêìÅâã~ëÅÜáåÉI= ÑΩÜêÉå= ~ìë

ìåëÉêÉê=páÅÜí=åáÅÜí=òìã=wáÉäK=bë=ÑÉÜäí=ÜáÉê

ÇáÉ= áåíÉåëáîÉ= ìåÇ= ÇÉí~áääáÉêíÉ= _ÉëÅÜ®ÑíáJ

ÖìåÖ=ãáí=ÇÉå=^åÑçêÇÉêìåÖÉå=ëéÉòáÉää=ìåJ

ëÉêÉê= _ê~åÅÜÉI= òìã= _ÉáëéáÉä= áã= aÉâçêJ

ÇêìÅâI= `çäçìêJj~íÅÜáåÖI= ^åé~ëëìåÖ= îçå

aÉâçêΩÄÉêÖ®åÖÉå= ìåÇ=ûÜåäáÅÜÉã=ãÉÜêK

råÇ= ÇáÉ= ÇáêÉâíÉ= rãëÉíòìåÖ= áå= ÇáÉ= j~J

ëÅÜáåÉåJ=ìåÇ=píÉìÉêìåÖëíÉÅÜåáâK

= få=ïÉäÅÜÉå=_ê~åÅÜÉå= áëí=ÇáÉ=aáÖáJ

í~äÇêìÅâíÉÅÜåçäçÖáÉ= îçå= eóããÉå

~ã=ãÉáëíÉå=ÖÉÑê~Öí\

= táê=ÑçâìëëáÉêÉå=ìåë=ãáí=ìåëÉêÉã=aáÖáJ

í~äÇêìÅâ=áå=ÉêëíÉê=iáåáÉ=~ìÑ=ÇáÉ=eçäòïÉêâJ

ëíçÑÑáåÇìëíêáÉI= Ç~ë= ÜÉá≈í= ~ìÑ= ÇáÉ=^åÑçêÇÉJ

êìåÖÉå= ÇÉê= cì≈ÄçÇÉåJ= ìåÇ=j∏ÄÉäáåÇìëJ

íêáÉK= a~åÉÄÉå= ÖáÄí= Éë= ÉáåÉ= sáÉäò~Üä= îçå

mêçàÉâíÉå=áå=~åÇÉêÉå=_ê~åÅÜÉå=òìã=_ÉáJ

ëéáÉä= ÄÉá= ÇÉê= _ÉÇêìÅâìåÖ= îçå= hìåëíëíçÑJ

ÑÉå=çÇÉê=jÉí~ääÉåK=aáÉë= áëí=~ääÉêÇáåÖë=~âJ

íìÉää=åçÅÜ=åáÅÜí=ìåëÉê=pÅÜïÉêéìåâíK=táÉ

ÉÄÉå=ëÅÜçå=~åÖÉëéêçÅÜÉåI=Ü~äíÉå=ïáê=ÇáÉ

bêÑ~ÜêìåÖ= ~äë= j~ëÅÜáåÉåJ= ìåÇ= ^åä~ÖÉåJ

Ä~ìÉêI=âçãÄáåáÉêí=ãáí=ÇÉê=_ê~åÅÜÉåÉêÑ~ÜJ

êìåÖ=áå=ÇÉê=eçäòïÉêâëíçÑÑáåÇìëíêáÉI=ÑΩê=ÉáJ

åÉ= ïÉëÉåíäáÅÜÉ= sçê~ìëëÉíòìåÖI= ìã= ÉáåÉ

ÖìíÉ= aáÖáí~äÇêìÅâä∏ëìåÖ= ÑΩê= ìåëÉêÉ= hìåJ

ÇÉå=~ìÑÄ~ìÉå=òì=â∏ååÉåK

= få= ïÉäÅÜÉå= i®åÇÉêå= êÉÖáëíêáÉêÉå

páÉ=ÇáÉ=Öê∏≈íÉ=k~ÅÜÑê~ÖÉ\

= aÉê=aáÖáí~äÇêìÅâ=~äë=ÉáåÉ=ëÉÜê=ïáÅÜíáÖÉ

áåÇìëíêáÉääÉ=kÉìÉêìåÖ=áå=ìåëÉêÉê=_ê~åÅÜÉ

áëí=ëáÅÜÉêäáÅÜ=ïÉäíïÉáí=ÖÉÑê~ÖíK=jçãÉåí~å

âçåòÉåíêáÉêÉå= ïáê= ìåë= îçêê~åÖáÖ= ~ìÑ

aÉìíëÅÜä~åÇ=ìåÇ=tÉëíÉìêçé~I=ìã=ìåëÉêÉ

hìåÇÉå= ãáí= ÇáÉëÉê= åÉìÉå= qÉÅÜåçäçÖáÉ

~ìÅÜ=Öìí=ìåíÉêëíΩíòÉå=òì=â∏ååÉåK

= t~ë=ëáåÇ=ÇáÉ= Öê∏≈íÉå=eÉããåáëëÉ

ÄÉá=ÇÉê=sÉêã~êâíìåÖ\

= j~å= ãìëë= ëáÅÜ= Ç~êΩÄÉê= áã= hä~êÉå

ëÉáåI=Ç~ëë=ÇÉê=báåë~íò=ÉáåÉê=aêìÅâíÉÅÜåçJ

äçÖáÉ=Ó=ìå~ÄÜ®åÖáÖ=Ç~îçåI=çÄ=Éë=aáÖáí~äJ

ÇêìÅâ= çÇÉê= Éáå= ~åÇÉêÉë= aêìÅâîÉêÑ~ÜêÉå

áëí= Ó= áããÉê= ÉáåÉ= sÉê®åÇÉêìåÖ= áå= ÉáåÉã

_ÉíêáÉÄë~Ää~ìÑ= ÄÉÇÉìíÉíI= ÇÉê= pÅÜìäìåÖ

ÇÉë=mÉêëçå~äë=ÉíÅK=åçíïÉåÇáÖ=ã~ÅÜíK=táê

ëÉíòÉå=ÜáÉê=~ìÑ=ÇÉå=ÖÉë~ãíÉå=pÉêîáÅÉ=ìåÇ

ëÅÜìäÉå= ÉåíëéêÉÅÜÉåÇ= ~ìÅÜ= Ç~ë= mÉêëçå~ä

ìåëÉêÉê=hìåÇÉåK=aáÉë= áëí= áå= ÇÉê= àÉíòáÖÉå

mÜ~ëÉ= áå=ÉêëíÉê=iáåáÉ=ãáí=hìåÇÉå= áã=å®J

ÜÉêÉå=ìåÇ=ãáííäÉêÉå=rãÑÉäÇ=ã∏ÖäáÅÜK

= táÉ= ëíÉääíÉ= ëáÅÜ= ÇáÉ= ^ìÑíê~Öëä~ÖÉ

áã= _ÉêÉáÅÜ= aáÖáí~äÇêìÅâ= áã= g~Üê

OMNO= Ç~ê= ìåÇ=ï~ë= Éêï~êíÉå= páÉ= ÑΩê

Ç~ë=ä~ìÑÉåÇÉ=g~Üê\

= táê= Ü~ÄÉå= áã= g~Üê= OMNO= ÉáåáÖÉ= ìåëÉJ

êÉê= ÄáëÜÉê= Öê∏≈íÉå= aáÖáí~äÇêìÅâ~åä~ÖÉå

îÉêâ~ìÑíK= báåáÖÉ= ÄÉÑáåÇÉå= ëáÅÜ= áã= jçJ

ãÉåí= áå= ÇÉê= ^ìëäáÉÑÉêìåÖK= táê= êÉÖáëíêáÉJ

êÉå=ÉáåÉ=ïÉáíÉêÉ=áåíÉåëáîÉ=k~ÅÜÑê~ÖÉ=ìåÇ

Éêï~êíÉå=Ç~ÜÉê=~ìÅÜ=ÉáåÉ=ïÉáíÉêÉ=píÉáÖÉJ

êìåÖ=îçå=^ìÑíê®ÖÉå=áã=_ÉêÉáÅÜ=ÇÉë=aáÖáJ

í~äÇêìÅâë= ÑΩê= OMNP= ìåÇ= ÇáÉ= cçäÖÉà~ÜêÉK

táÅÜíáÖ= ÑΩê= ìåëÉêÉ= hìåÇÉå= áëí= ÇçÅÜW

tÉåå= áÅÜ= ÉáåÉ=eóããÉåJaáÖáí~äÇêìÅâ~åJ

ä~ÖÉ= ÄÉëíÉääÉI= â~åå= áÅÜ= ãáÅÜ= ~ìÑ= ÉáåÉå

ëÅÜåÉääÉå= ^åä~ìÑ= çÜåÉ= Öê∏≈ÉêÉ= oáëáâÉå

ìåÇ= ãáí= å~ÅÜîçääòáÉÜÄ~êÉå= ïáêíëÅÜ~ÑíäáJ

ÅÜÉå=hÉååò~ÜäÉå=îÉêä~ëëÉåK

= qêçíò= ÇÉê= bêÑçäÖÉW= tç= ÄÉëíÉÜí

e~åÇäìåÖëÄÉÇ~êÑI= ìã= ÜÉìíÉ= åçÅÜ

ÄÉëíÉÜÉåÇÉ= pÅÜï~ÅÜëíÉääÉå= ÇÉê

qÉÅÜåçäçÖáÉ=òì=ÄÉëÉáíáÖÉå\

= kÉìÉêìåÖÉå= ìåÇ= tÉáíÉêÉåíïáÅâäìåJ

ÖÉå=ÄÉëíÉÜÉå=ëáÅÜÉêäáÅÜ=òìã=ÉáåÉå=áå=ÇÉê

ïÉáíÉêÉå= píÉáÖÉêìåÖ= îçå= h~é~òáí®íK= a~ë

ÄÉÇÉìíÉí=^ìëÄ~ì=~ìÑ=sçääÄêÉáíÉ=ÇÉê=O=NMM

ãã= áã= aìêÅÜä~ìÑîÉêÑ~ÜêÉå= ÄÉá= dÉJ

ëÅÜïáåÇáÖâÉáíÉå=Äáë=RM=ãLãáåK=a~åÉÄÉå

ÖáÄí=Éë=ÉáåÉ=sáÉäò~Üä=îçå=tÉáíÉêÉåíïáÅâJ

äìåÖÉåI=ÇáÉ=åáÅÜí=ëç=ÇáêÉâí= ëáÅÜíÄ~ê= ëáåÇI

ëçåÇÉêå= ÇÉã= hìåÇÉå= Éêëí= ÄÉá= ÇÉã= _ÉJ

íêáÉÄ= ëÉáåÉê= ^åä~ÖÉ= ~ìÑÑ~ääÉåW= aáÉë= ëáåÇ

áåëÄÉëçåÇÉêÉ= tÉáíÉêÉåíïáÅâäìåÖÉå= áå

ìåëÉêÉã= ëÉêáÉåã®≈áÖ= ÖÉÑÉêíáÖíÉå= qáåíÉåJ

ãçÇìä= ëçïáÉ= áå= ÇÉê= bäÉâíêçåáâ= ìåÇ= ÇÉê

^åëíÉìÉêìåÖK= dÉå~ìëç= áã= _ÉêÉáÅÜ= ÇÉê

pçÑíï~êÉ= ÑΩê= ÇÉå=tçêâÑäçï= ìåÇ= ÑΩê= ÇáÉ

_áäÇÄÉ~êÄÉáíìåÖK= ^ää= ÇáÉë= ëáåÇ= bêÑ~ÜêìåJ

ÖÉåI= ÇáÉ=ïáê= ÄÉá=eóããÉå=ΩÄÉê= ÇáÉ= äÉíòJ

íÉå=g~ÜêÉ=~ìÑÖÉÄ~ìí=Ü~ÄÉå=ìåÇ=~å=ÇÉåÉå

ïáê= áåíÉåëáî= ïÉáíÉêÉåíïáÅâÉäåK= aáÉë= áëí

Éáå=~ìë=ìåëÉêÉê=páÅÜí=Öêç≈Éê=sçêíÉáäI=ÇÉå

ïáê=ãáí=ìåëÉêÉê=ãáííäÉêïÉáäÉ=Ä~äÇ=ÑΩåÑà®ÜJ

êáÖÉå= bêÑ~ÜêìåÖ= áã= aáÖáí~äÇêìÅâ= ÄÉêÉáíë

ÖÉë~ããÉäí=Ü~ÄÉåK

= råÇ=ïáÉ=ëáÉÜí=Éë=ÄÉá=ÇÉê=cê~ÖÉ=ÇÉê

çéíáã~äÉå=qáåíÉå=~ìë\

łcΩê=ÄÉëçåÇÉêë=áåíÉêÉëë~åí=Ü~äíÉå=ïáê

ìåëÉêÉ=båíïáÅâäìåÖ=ÉáåÉê=rsJÜ®êíÉåÇÉå=qáåíÉK�

=c=̂ =̀ =e=q=b=f=i======l=_=b=o=c=i=û=̀ =e=b=k=q=b=̀ =e=k=f=h

eh= NLOMNP= = UR

= cΩê= ÄÉëçåÇÉêë= áåíÉêÉëë~åí= Ü~äíÉå= ïáê

ìåëÉêÉ=båíïáÅâäìåÖ=áã=_ÉêÉáÅÜ=ÇÉê=ëçÖÉJ

å~ååíÉå=eóÄêáÇJqáåíÉW= báåÉ=rsJÜ®êíÉåÇÉ

qáåíÉI=ïÉäÅÜÉ=ÇìêÅÜ=ëéÉòáÉääÉ=ÅÜÉãáëÅÜÉ

sÉê®åÇÉêìåÖÉå=ï®ÜêÉåÇ=ÉáåÉê=jÉä~ãáåJ

îÉêéêÉëëìåÖ= å~ÅÜêÉ~ÖáÉêÉå= â~ååK= a~ãáí

áëí= ëáÉ= ÖÉÉáÖåÉí= ÑΩê= ÇáÉ= ΩÄäáÅÜÉ=hìêòí~âíJ

çÇÉê= açééÉäÄ~åÇéêÉëëÉåÄÉëÅÜáÅÜíìåÖ

òìã= _ÉáëéáÉä= ÄÉá= i~ãáå~íÑì≈Ä∏ÇÉå= çÇÉê

j∏ÄÉäéä~ííÉå=ìåÇ=ÉÄÉåëç=ÑΩê=ÇáÉ=eÉêëíÉäJ

äìåÖ=îçå=`miJj~íÉêá~äK=a~ÇìêÅÜ=ïáêÇ=Éë

ã∏ÖäáÅÜI= ÄêÉáíÉ= páåÖäÉJm~ëëJaáÖáí~äÇêìÅâJ

~åä~ÖÉå=ãáí=ÜçÜÉê=h~é~òáí®í=ãáí=ÇÉê=jÉJ

ä~ãáåJsÉêéêÉëëìåÖ= òì= âçãÄáåáÉêÉåI= ëçJ

Ç~ëë= aáÖáí~äÇêìÅâçÄÉêÑä®ÅÜÉå= Ü∏ÅÜëíÉê

nì~äáí®í= ìåÇ= cäÉñáÄáäáí®í= ÄÉá= ÖäÉáÅÜòÉáíáÖ

ïáêíëÅÜ~ÑíäáÅÜ=ÖΩåëíáÖÉå=mêÉáëÉå=éêç=nì~J

Çê~íãÉíÉê=ÜÉêÖÉëíÉääí=ïÉêÇÉå=â∏ååÉåK

= tÉäÅÜÉ= j~íÉêá~äáÉå= â∏ååÉå= ãáí

fÜêÉå= aáÖáí~äÇêìÅâëóëíÉãÉå= ÄÉJ

ÇêìÅâí=ïÉêÇÉå\

= aáÉ= _ÉÇêìÅâÄ~êâÉáí= îçå= j~íÉêá~äáÉå

Ü®åÖí=áããÉê=îçå=ÇÉê=hçãÄáå~íáçå=qáåíÉL

pìÄëíê~í= ~ÄI= Ç~ë= ÜÉá≈í= ÖêìåÇë®íòäáÅÜ= ÖáÄí

Éë=Ñ~ëí=âÉáåÉ=j~íÉêá~äáÉåI=ÇáÉ=ãáí=ìåëÉêÉå

aáÖáí~äÇêìÅâ~åä~ÖÉå= åáÅÜí= ÄÉÇêìÅâí= ïÉêJ

ÇÉå= â∏ååÉåK= bë= ãìëë= åìê= ÇáÉ= ÉåíëéêÉJ

ÅÜÉåÇÉ= qáåíÉ= Ç~ÑΩê= ÜÉê~ìëÖÉëìÅÜí= ÄòïK

~åÖÉé~ëëí= ïÉêÇÉåK= kÉÄÉå= ÇáÉëÉê= ~ääÖÉJ

ãÉáåÉå=^ìëë~ÖÉ=â~åå=ã~å=~äë=ïáÅÜíáÖëíÉ

òì= ÄÉÇêìÅâÉåÇÉ= j~íÉêá~äáÉå= áã= cçâìë

ÇÉê=cáêã~=eóããÉå= ÑçäÖÉåÇÉ=åÉååÉåW= få

ÉêëíÉê=iáåáÉ=ÖÉÜí=Éë=ìã=lÄÉêÑä®ÅÜÉå=îçå

eçäòïÉêâëíçÑÑéä~ííÉåI=~äëç=Üçäò~êíáÖÉ=j~J

íÉêá~äáÉåI= ä~ÅâáÉêíÉ=lÄÉêÑä®ÅÜÉåI= ÇáÉ= òìã

_ÉáëéáÉä= ãáí= ÉáåÉã=ï~ëëÉêÄ~ëáÉêíÉå= çÇÉê

ÉáåÉã= rsJÜ®êíÉåÇÉå= ^Åêóä~íJi~ÅâëóëíÉã

îçêÄÉÜ~åÇÉäí=ëáåÇI=m~éáÉêÑä®ÅÜÉåI=ïÉäÅÜÉ

ïÉáíÉê= áãéê®ÖåáÉêí= ïÉêÇÉåI= ëçïáÉ= îÉêJ

ëÅÜáÉÇÉåÉ=hìåëíëíçÑÑÉ=ìåÇ=~ìÅÜ=jÉí~ääÉK

= t~ë=ìåíÉêëÅÜÉáÇÉí= fÜêÉ=qÉÅÜåçäçJ

ÖáÉ=îçå=ÇÉåÉå=fÜêÉê=jáíÄÉïÉêÄÉê\

= aÉê= Öê∏≈íÉ= sçêíÉáä= ÇÉê= eóããÉåJaáÖáJ

í~äÇêìÅâíÉÅÜåçäçÖáÉ= áëí= ÇÉê= áÜêÉê= áåÇìëíJ

êáÉääÉå=h~é~òáí®í=Ó=ÇÉëïÉÖÉå=åÉååÉå=ïáê

Ç~ë= sÉêÑ~ÜêÉå= ~ìÅÜ= łfåÇìëíêá~ä= fåâàÉí�K

táê= ÄÉëÅÜ®ÑíáÖÉå= ìåë= ~ìëëÅÜäáÉ≈äáÅÜ= ãáí

ÇÉê= áåÇìëíêáÉääÉå= ^åïÉåÇìåÖ= ÇÉë= ëçÖÉJ

å~ååíÉå= páåÖäÉJm~ëëJaáÖáí~äÇêìÅâëK= eáÉêJ

ÄÉá=ÖÉÜí=Éë=Ó=~åÇÉêë=~äë=ÄÉáã=jìäíáJm~ëëI

ÄÉá= ÇÉã= ëáÅÜ= ÄÉïÉÖÉåÇÉ= aáÖáí~äÇêìÅâJ

â∏éÑÉ=ãÉÜêÑ~ÅÜ=ΩÄÉê=Ç~ë=òì=ÄÉÇêìÅâÉåÇÉ

jÉÇáìã=ÄÉïÉÖÉå=Ó=Ç~êìãI=Ç~ëë=Ç~ë=jÉJ

Çáìã= ãáí= ÉáåÉê= âçåíáåìáÉêäáÅÜÉå= sçêJ

ëÅÜìÄÖÉëÅÜïáåÇáÖâÉáí=ÖÉÑ∏êÇÉêí=ïáêÇ=ìåÇ

ìåíÉê= ÑÉëíëíÉÜÉåÇÉå= aáÖáí~äÇêìÅââ∏éÑÉå

ÜáåïÉÖ= ÄÉïÉÖí=ïáêÇK=aìêÅÜ=Ç~ë=sÉêÑ~ÜJ

êÉå= â∏ååÉå= ïáê= h~é~òáí®íÉå= áã= áåÇìëíJ

êáÉääÉå=j~≈ëí~Ä= ÖÉï®ÜêäÉáëíÉåI= ïáÉ= òìã

_ÉáëéáÉä=ÇáÉ=Éêï®ÜåíÉ=^åä~ÖÉI=ÄÉá=ÇÉê=ÉáJ

åÉ= mêçÇìâíáçåëâ~é~òáí®í= îçå= êìåÇ= NR

jáçK=ã²=áã=g~Üê=ÄÉëíÉÜíK

= h~é~òáí®í=áëí=~äëç=ÑΩê=eóããÉå=Éáå

ÄÉëçåÇÉêë=ïáÅÜíáÖÉë=hêáíÉêáìã\

= táê= Ü~äíÉå= h~é~òáí®í= ÇÉëÜ~äÄ= ÑΩê= ëÉÜê

åçíïÉåÇáÖI= ïÉáä= ïáê= Ç~îçå= ~ìëÖÉÜÉåI

Ç~ëë= ÇÉê= aáÖáí~äÇêìÅâ= pÅÜêáíí= ÑΩê= pÅÜêáíí

ÇáÉ= ÄÉëíÉÜÉåÇÉ= aêìÅâíÉÅÜåçäçÖáÉ= áå= ÇÉê

eçäòïÉêâëíçÑÑÄê~åÅÜÉ= âçãéäÉíí= ~Ää∏ëÉå

ïáêÇI= ìåÇ= ÇáÉëÉ= áëí= äÉíòíÉåÇäáÅÜ= åìê= ãáí

páåÖäÉJm~ëëJ^åïÉåÇìåÖÉå=Öê∏≈ÉêÉê=h~é~J

òáí®í= ã∏ÖäáÅÜK= lÇÉê= âìêò= ~ìëÖÉÇêΩÅâíW

páåÖäÉJm~ëë=áëí=ÇáÉ=wìâìåÑíK=aáÉ=ÄÉëíÉÜÉåJ

ÇÉå=jìäíáJm~ëëJ^åïÉåÇìåÖÉå=ïÉêÇÉå=~äJ

äÉáå= ÇìêÅÜ= áÜêÉ= ëÅÜêáííïÉáëÉ= sçêí~âíìåÖ

åáÉã~äë= áå=ÇáÉëÉ=dê∏≈ÉåçêÇåìåÖ=ÇÉê=h~J

é~òáí®í= âçããÉå= â∏ååÉå= ìåÇ= Ç~ÇìêÅÜ

áããÉê=åìê=áã=_ÉêÉáÅÜ=ÇÉê=^ìëãìëíÉêìåÖ

çÇÉê= ÄÉá= häÉáåëÉêáÉå= ëíÉÜÉå= ÄäÉáÄÉåK=a~J

êΩÄÉê=Üáå~ìë=Ü~äíÉå=ïáê=ÄÉá=eóããÉå=ÇáÉ

píê~íÉÖáÉ= ÇÉë= ÉáÖÉåÉå=sÉêëí®åÇåáëëÉë= ÇÉê

qÉÅÜåçäçÖáÉ= ìåÇ= ÇÉê= âçãéäÉííÉå= ëÉäÄJ

ëí®åÇáÖÉå= båíïáÅâäìåÖ= ÑΩê= åçíïÉåÇáÖK

táê= ÄáÉíÉå= ìåëÉêÉå= hìåÇÉå= ~äëç= åáÅÜí

åìê= ÉáåÉ= ÑÉêíáÖÉ=j~ëÅÜáåÉ= îçå= ÇÉê= pí~åJ

ÖÉI= ëçåÇÉêå= ÉáåÉ= ÖÉãÉáåë~ãÉ= båíïáÅâJ

äìåÖ=áÜêÉê=mêçÇìâíáçåëíÉÅÜåçäçÖáÉK

= táêÇ=Éë=òìê=iáÖå~=OMNP=kÉìÜÉáíÉå

áã=_ÉêÉáÅÜ=ÇÉë=aáÖáí~äÇêìÅâë=ÖÉÄÉå\

= g~I= ëÉäÄëíîÉêëí®åÇäáÅÜ=ïáêÇ= Éë= îçå=ìåë

ïÉáíÉêÉ= kÉìÜÉáíÉå= òìê= iáÖå~= OMNP= ÖÉJ

ÄÉåK=fã=aÉí~áä=ã∏ÅÜíÉ=áÅÜ=ÇáÉëÉ=kÉìÜÉáJ

íÉå= åçÅÜ= åáÅÜí= îÉêê~íÉåI= ~ÄÉê= îçê~Ä

ëÅÜçå= Éáåã~ä= ëç= îáÉäW= táê= ÄÉëÅÜ®ÑíáÖÉå

ìåë= ïÉáíÉê= ãáí= ÇÉã= aáÖáí~äÇêìÅâ= ~äë

pÅÜïÉêéìåâííÜÉã~=áå=ÇÉê=eçäòïÉêâëíçÑÑJ

áåÇìëíêáÉK=eáÉê= ÖÉÜí= Éë= ìã= Öê∏≈ÉêÉ= _êÉáJ

íÉåI=Ü∏ÜÉêÉ=dÉëÅÜïáåÇáÖâÉáíÉå=ìåÇ= îÉêJ

ÄÉëëÉêíÉ= sÉêÑ~ÜêÉå= ãáí= ÉêÜ∏ÜíÉê= à®ÜêäáJ

ÅÜÉê= kìíòìåÖëê~íÉK= aáÉ= bêÜ∏ÜìåÖ= ÇÉê

kìíòìåÖëê~íÉ= ìåÇ= ÇáÉ= sÉêêáåÖÉêìåÖ= ÇÉê

^ìëëÅÜìëëèìçíÉ= áå= ÇÉê= mêçÇìâíáçå= ïÉêJ

ÇÉå= ëçïçÜä= ÇìêÅÜ=éÜóëáâ~äáëÅÜÉ=^åë®íòÉ

ïáÉ= ~ìÅÜ=ÇìêÅÜ=pçÑíï~êÉJléíáãáÉêìåÖÉå

ìãÖÉëÉíòíK

a~ë=fåíÉêîáÉï=ÑΩÜêíÉ=`~êëíÉå=hêΩÖÉêK

eóããÉå=Ü~í=ÖÉãÉáåë~ã=ãáí=ÉáåÉã

m~éáÉêÜÉêëíÉääÉê=Éáå=aáÖáí~äÇêìÅâé~éáÉê

ÉåíïáÅâÉäíI=Ç~ë=íêçÅâÉå=îÉêéêÉëëÄ~ê=áëí

ìåÇ=Ç~ãáí=áå=ÇÉå=sÉêÑ~ÜêÉåëéêçòÉëë=ÇÉê

`miJfåÇìëíêáÉ=ÉáåÖÉÄìåÇÉå=ïÉêÇÉå=â~åå

fã=eóããÉåJqÉÅÜåáâìã=áå=o∏ÇáåÖÜ~ìëÉå

â∏ååÉå=ë®ãíäáÅÜÉ=j~ëÅÜáåÉåJ=ìåÇ

^åä~ÖÉå=~ìë=ÇÉã=mêçÇìâíéêçÖê~ãã

ìåíÉê=ÇáÉ=iìéÉ=ÖÉåçããÉå=ïÉêÇÉå
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UQ= = eh= NLOMNP= =

= sÉêòáÅÜíÉå=páÉ=Ç~ãáí=åáÅÜí=~ìÑ=ÄÉJ

ëíÉÜÉåÇÉë=håçïJÜçïI=Ç~ë=~ääÖÉãÉáå

áã= aáÖáí~äÇêìÅâÄÉêÉáÅÜ= ÇìêÅÜ~ìë

ÉñáëíáÉêí\

= _ÉáëéáÉäÉ= îçå= ~äíÉêå~íáîÉå= píê~íÉÖáÉåI

ÄÉá= ÇÉåÉå= ëáÅÜ= råíÉêåÉÜãÉå= ìåëÉêÉê

_ê~åÅÜÉ= ãáí= aáÖáí~äÇêìÅâìåíÉêåÉÜãÉå

òìë~ããÉåíìåI= ìã= ÉáåÉ= âçãéäÉííÉ= aáÖáJ

í~äÇêìÅâã~ëÅÜáåÉ= òìòìâ~ìÑÉå= çÇÉê= ~ìÅÜ

Öê∏≈ÉêÉ= jçÇìäÉ= ìåÇ= hçãéçåÉåíÉå= ~ìë

ÉáåÉê= aáÖáí~äÇêìÅâã~ëÅÜáåÉI= ÑΩÜêÉå= ~ìë

ìåëÉêÉê=páÅÜí=åáÅÜí=òìã=wáÉäK=bë=ÑÉÜäí=ÜáÉê

ÇáÉ= áåíÉåëáîÉ= ìåÇ= ÇÉí~áääáÉêíÉ= _ÉëÅÜ®ÑíáJ

ÖìåÖ=ãáí=ÇÉå=^åÑçêÇÉêìåÖÉå=ëéÉòáÉää=ìåJ

ëÉêÉê= _ê~åÅÜÉI= òìã= _ÉáëéáÉä= áã= aÉâçêJ

ÇêìÅâI= `çäçìêJj~íÅÜáåÖI= ^åé~ëëìåÖ= îçå

aÉâçêΩÄÉêÖ®åÖÉå= ìåÇ=ûÜåäáÅÜÉã=ãÉÜêK

råÇ= ÇáÉ= ÇáêÉâíÉ= rãëÉíòìåÖ= áå= ÇáÉ= j~J

ëÅÜáåÉåJ=ìåÇ=píÉìÉêìåÖëíÉÅÜåáâK

= få=ïÉäÅÜÉå=_ê~åÅÜÉå= áëí=ÇáÉ=aáÖáJ

í~äÇêìÅâíÉÅÜåçäçÖáÉ= îçå= eóããÉå

~ã=ãÉáëíÉå=ÖÉÑê~Öí\

= táê=ÑçâìëëáÉêÉå=ìåë=ãáí=ìåëÉêÉã=aáÖáJ

í~äÇêìÅâ=áå=ÉêëíÉê=iáåáÉ=~ìÑ=ÇáÉ=eçäòïÉêâJ

ëíçÑÑáåÇìëíêáÉI= Ç~ë= ÜÉá≈í= ~ìÑ= ÇáÉ=^åÑçêÇÉJ

êìåÖÉå= ÇÉê= cì≈ÄçÇÉåJ= ìåÇ=j∏ÄÉäáåÇìëJ

íêáÉK= a~åÉÄÉå= ÖáÄí= Éë= ÉáåÉ= sáÉäò~Üä= îçå

mêçàÉâíÉå=áå=~åÇÉêÉå=_ê~åÅÜÉå=òìã=_ÉáJ

ëéáÉä= ÄÉá= ÇÉê= _ÉÇêìÅâìåÖ= îçå= hìåëíëíçÑJ

ÑÉå=çÇÉê=jÉí~ääÉåK=aáÉë= áëí=~ääÉêÇáåÖë=~âJ

íìÉää=åçÅÜ=åáÅÜí=ìåëÉê=pÅÜïÉêéìåâíK=táÉ

ÉÄÉå=ëÅÜçå=~åÖÉëéêçÅÜÉåI=Ü~äíÉå=ïáê=ÇáÉ

bêÑ~ÜêìåÖ= ~äë= j~ëÅÜáåÉåJ= ìåÇ= ^åä~ÖÉåJ

Ä~ìÉêI=âçãÄáåáÉêí=ãáí=ÇÉê=_ê~åÅÜÉåÉêÑ~ÜJ

êìåÖ=áå=ÇÉê=eçäòïÉêâëíçÑÑáåÇìëíêáÉI=ÑΩê=ÉáJ

åÉ= ïÉëÉåíäáÅÜÉ= sçê~ìëëÉíòìåÖI= ìã= ÉáåÉ

ÖìíÉ= aáÖáí~äÇêìÅâä∏ëìåÖ= ÑΩê= ìåëÉêÉ= hìåJ

ÇÉå=~ìÑÄ~ìÉå=òì=â∏ååÉåK

= få= ïÉäÅÜÉå= i®åÇÉêå= êÉÖáëíêáÉêÉå

páÉ=ÇáÉ=Öê∏≈íÉ=k~ÅÜÑê~ÖÉ\

= aÉê=aáÖáí~äÇêìÅâ=~äë=ÉáåÉ=ëÉÜê=ïáÅÜíáÖÉ

áåÇìëíêáÉääÉ=kÉìÉêìåÖ=áå=ìåëÉêÉê=_ê~åÅÜÉ

áëí=ëáÅÜÉêäáÅÜ=ïÉäíïÉáí=ÖÉÑê~ÖíK=jçãÉåí~å

âçåòÉåíêáÉêÉå= ïáê= ìåë= îçêê~åÖáÖ= ~ìÑ

aÉìíëÅÜä~åÇ=ìåÇ=tÉëíÉìêçé~I=ìã=ìåëÉêÉ

hìåÇÉå= ãáí= ÇáÉëÉê= åÉìÉå= qÉÅÜåçäçÖáÉ

~ìÅÜ=Öìí=ìåíÉêëíΩíòÉå=òì=â∏ååÉåK

= t~ë=ëáåÇ=ÇáÉ= Öê∏≈íÉå=eÉããåáëëÉ

ÄÉá=ÇÉê=sÉêã~êâíìåÖ\

= j~å= ãìëë= ëáÅÜ= Ç~êΩÄÉê= áã= hä~êÉå

ëÉáåI=Ç~ëë=ÇÉê=báåë~íò=ÉáåÉê=aêìÅâíÉÅÜåçJ

äçÖáÉ=Ó=ìå~ÄÜ®åÖáÖ=Ç~îçåI=çÄ=Éë=aáÖáí~äJ

ÇêìÅâ= çÇÉê= Éáå= ~åÇÉêÉë= aêìÅâîÉêÑ~ÜêÉå

áëí= Ó= áããÉê= ÉáåÉ= sÉê®åÇÉêìåÖ= áå= ÉáåÉã

_ÉíêáÉÄë~Ää~ìÑ= ÄÉÇÉìíÉíI= ÇÉê= pÅÜìäìåÖ

ÇÉë=mÉêëçå~äë=ÉíÅK=åçíïÉåÇáÖ=ã~ÅÜíK=táê

ëÉíòÉå=ÜáÉê=~ìÑ=ÇÉå=ÖÉë~ãíÉå=pÉêîáÅÉ=ìåÇ

ëÅÜìäÉå= ÉåíëéêÉÅÜÉåÇ= ~ìÅÜ= Ç~ë= mÉêëçå~ä

ìåëÉêÉê=hìåÇÉåK=aáÉë= áëí= áå= ÇÉê= àÉíòáÖÉå

mÜ~ëÉ= áå=ÉêëíÉê=iáåáÉ=ãáí=hìåÇÉå= áã=å®J

ÜÉêÉå=ìåÇ=ãáííäÉêÉå=rãÑÉäÇ=ã∏ÖäáÅÜK

= táÉ= ëíÉääíÉ= ëáÅÜ= ÇáÉ= ^ìÑíê~Öëä~ÖÉ

áã= _ÉêÉáÅÜ= aáÖáí~äÇêìÅâ= áã= g~Üê

OMNO= Ç~ê= ìåÇ=ï~ë= Éêï~êíÉå= páÉ= ÑΩê

Ç~ë=ä~ìÑÉåÇÉ=g~Üê\

= táê= Ü~ÄÉå= áã= g~Üê= OMNO= ÉáåáÖÉ= ìåëÉJ

êÉê= ÄáëÜÉê= Öê∏≈íÉå= aáÖáí~äÇêìÅâ~åä~ÖÉå

îÉêâ~ìÑíK= báåáÖÉ= ÄÉÑáåÇÉå= ëáÅÜ= áã= jçJ

ãÉåí= áå= ÇÉê= ^ìëäáÉÑÉêìåÖK= táê= êÉÖáëíêáÉJ

êÉå=ÉáåÉ=ïÉáíÉêÉ=áåíÉåëáîÉ=k~ÅÜÑê~ÖÉ=ìåÇ

Éêï~êíÉå=Ç~ÜÉê=~ìÅÜ=ÉáåÉ=ïÉáíÉêÉ=píÉáÖÉJ

êìåÖ=îçå=^ìÑíê®ÖÉå=áã=_ÉêÉáÅÜ=ÇÉë=aáÖáJ

í~äÇêìÅâë= ÑΩê= OMNP= ìåÇ= ÇáÉ= cçäÖÉà~ÜêÉK

táÅÜíáÖ= ÑΩê= ìåëÉêÉ= hìåÇÉå= áëí= ÇçÅÜW

tÉåå= áÅÜ= ÉáåÉ=eóããÉåJaáÖáí~äÇêìÅâ~åJ

ä~ÖÉ= ÄÉëíÉääÉI= â~åå= áÅÜ= ãáÅÜ= ~ìÑ= ÉáåÉå

ëÅÜåÉääÉå= ^åä~ìÑ= çÜåÉ= Öê∏≈ÉêÉ= oáëáâÉå

ìåÇ= ãáí= å~ÅÜîçääòáÉÜÄ~êÉå= ïáêíëÅÜ~ÑíäáJ

ÅÜÉå=hÉååò~ÜäÉå=îÉêä~ëëÉåK

= qêçíò= ÇÉê= bêÑçäÖÉW= tç= ÄÉëíÉÜí

e~åÇäìåÖëÄÉÇ~êÑI= ìã= ÜÉìíÉ= åçÅÜ

ÄÉëíÉÜÉåÇÉ= pÅÜï~ÅÜëíÉääÉå= ÇÉê

qÉÅÜåçäçÖáÉ=òì=ÄÉëÉáíáÖÉå\

= kÉìÉêìåÖÉå= ìåÇ= tÉáíÉêÉåíïáÅâäìåJ

ÖÉå=ÄÉëíÉÜÉå=ëáÅÜÉêäáÅÜ=òìã=ÉáåÉå=áå=ÇÉê

ïÉáíÉêÉå= píÉáÖÉêìåÖ= îçå= h~é~òáí®íK= a~ë

ÄÉÇÉìíÉí=^ìëÄ~ì=~ìÑ=sçääÄêÉáíÉ=ÇÉê=O=NMM

ãã= áã= aìêÅÜä~ìÑîÉêÑ~ÜêÉå= ÄÉá= dÉJ

ëÅÜïáåÇáÖâÉáíÉå=Äáë=RM=ãLãáåK=a~åÉÄÉå

ÖáÄí=Éë=ÉáåÉ=sáÉäò~Üä=îçå=tÉáíÉêÉåíïáÅâJ

äìåÖÉåI=ÇáÉ=åáÅÜí=ëç=ÇáêÉâí= ëáÅÜíÄ~ê= ëáåÇI

ëçåÇÉêå= ÇÉã= hìåÇÉå= Éêëí= ÄÉá= ÇÉã= _ÉJ

íêáÉÄ= ëÉáåÉê= ^åä~ÖÉ= ~ìÑÑ~ääÉåW= aáÉë= ëáåÇ

áåëÄÉëçåÇÉêÉ= tÉáíÉêÉåíïáÅâäìåÖÉå= áå

ìåëÉêÉã= ëÉêáÉåã®≈áÖ= ÖÉÑÉêíáÖíÉå= qáåíÉåJ

ãçÇìä= ëçïáÉ= áå= ÇÉê= bäÉâíêçåáâ= ìåÇ= ÇÉê

^åëíÉìÉêìåÖK= dÉå~ìëç= áã= _ÉêÉáÅÜ= ÇÉê

pçÑíï~êÉ= ÑΩê= ÇÉå=tçêâÑäçï= ìåÇ= ÑΩê= ÇáÉ

_áäÇÄÉ~êÄÉáíìåÖK= ^ää= ÇáÉë= ëáåÇ= bêÑ~ÜêìåJ

ÖÉåI= ÇáÉ=ïáê= ÄÉá=eóããÉå=ΩÄÉê= ÇáÉ= äÉíòJ

íÉå=g~ÜêÉ=~ìÑÖÉÄ~ìí=Ü~ÄÉå=ìåÇ=~å=ÇÉåÉå

ïáê= áåíÉåëáî= ïÉáíÉêÉåíïáÅâÉäåK= aáÉë= áëí

Éáå=~ìë=ìåëÉêÉê=páÅÜí=Öêç≈Éê=sçêíÉáäI=ÇÉå

ïáê=ãáí=ìåëÉêÉê=ãáííäÉêïÉáäÉ=Ä~äÇ=ÑΩåÑà®ÜJ

êáÖÉå= bêÑ~ÜêìåÖ= áã= aáÖáí~äÇêìÅâ= ÄÉêÉáíë

ÖÉë~ããÉäí=Ü~ÄÉåK

= råÇ=ïáÉ=ëáÉÜí=Éë=ÄÉá=ÇÉê=cê~ÖÉ=ÇÉê

çéíáã~äÉå=qáåíÉå=~ìë\

łcΩê=ÄÉëçåÇÉêë=áåíÉêÉëë~åí=Ü~äíÉå=ïáê

ìåëÉêÉ=båíïáÅâäìåÖ=ÉáåÉê=rsJÜ®êíÉåÇÉå=qáåíÉK�

=c=̂ =̀ =e=q=b=f=i======l=_=b=o=c=i=û=̀ =e=b=k=q=b=̀ =e=k=f=h

eh= NLOMNP= = UR

= cΩê= ÄÉëçåÇÉêë= áåíÉêÉëë~åí= Ü~äíÉå= ïáê

ìåëÉêÉ=båíïáÅâäìåÖ=áã=_ÉêÉáÅÜ=ÇÉê=ëçÖÉJ

å~ååíÉå=eóÄêáÇJqáåíÉW= báåÉ=rsJÜ®êíÉåÇÉ

qáåíÉI=ïÉäÅÜÉ=ÇìêÅÜ=ëéÉòáÉääÉ=ÅÜÉãáëÅÜÉ

sÉê®åÇÉêìåÖÉå=ï®ÜêÉåÇ=ÉáåÉê=jÉä~ãáåJ

îÉêéêÉëëìåÖ= å~ÅÜêÉ~ÖáÉêÉå= â~ååK= a~ãáí
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Das Bielefelder Unternehmen hat sich auf Anlagenteile oder 
ganze Fertigungsstraßen für die industrielle Großserienpro-

duktion zur Herstellung und Veredelung von plattenförmigen Ma-
terialien oder Bahnware sowie zur Herstellung von dekorativen und 
technischen Laminaten spezialisiert. Abrundung erfährt dieses 
Portfolio durch die dazu notwendige Fördertechnik, Handlingein-
richtungen, produktübergreifende Prozessautomation und Service-
leistungen. Die Lage sei gut, das Geschäftsjahr 2012 erwartungsge-
mäß verlaufen, so Geschäftsführer Dr. René Pankoke. Der Umsatz 
habe bei über 51 Mio. Euro gelegen, 250 Mitarbeiter zähle das Un-
ternehmen mittlerweile. Und man gehe mit der Zeit. Wo im letzten 
Jahr Hochglanz und Supermatt Thema Nummer 1 für die Oberflä-
chen war, steht nun der Aspekt des „Echtheitsgefühls“ von Laminat 
ganz weit oben, heißt es bei den Bielefeldern. Diesen Ansatz werde 
man auch auf dem Messestand darstellen. 

In regelmäßigen Live-Vorführungen werden die Ostwestfalen 
die Möglichkeiten ihrer industriellen Digitaldrucktechnik zum Er-
reichen einer Echtholzoptik demonstrieren. Das bahnförmige Sub-
strat wird hierbei über Vakuum fixiert und der Fußboden im Single 
Pass unter den Druckköpfen hindurch gefahren. Die Echtholzhaptik 
selbst entsteht dann auf speziellen Flüssigbeschichtungsmaschinen 
mittels eines eigenentwickelten Decklackverfahrens.

„Perfekte Optik braucht 
perfekte Haptik“
Hymmen, Hersteller für Spezialmaschinen zur Oberflächenveredelung, will auf der Ligna demonstrieren, wie sich die 
Träume von Dekor- und Produktdesignern in der Holzwerkstoffindustrie maschinell in die Wirklichkeit umsetzen lassen.

u Hymmen entwickelt mit Munksjö Digitaldruckpapier, das trocken 
zu CPL verpressbar ist

q Machbar: Druckgeschwindigkeit bis 50 m/min bei einer Vollbreite 
680 mm von Rolle zu Rolle
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Kunden auf der 
Ligna überzeugt
Hymmen, Bielefeld/DE, ist mehr als 
zufrieden mit dem Verlauf der Lig-
na in Hannover. „Unser Messestand 
war stets gut gefüllt, sodass zahlrei-
che qualifizierte Gespräche geführt 
und die Kunden von den Vorteilen 
der Anlagen überzeugt werden 
konnten – seien es Digitaldruck-
maschinen, Doppelbandpressen, 
Taktpressen, Kaschier- oder Flüssig-
beschichtungsanlage“, informiert 
Dr. Anke Pankoke vom Marketing. 
Der Besucher wurde am Messestand 
des Herstellers für Spezialmaschi-
nen zur Oberflächenbehandlung 
von einer Digitaldruckanlage in be-
eindruckender Größe begrüßt. Sie 
machte die industrielle Dimension 
des Digitaldrucks deutlich. Mit ho-
her Geschwindigkeit (50 m/min) 
rauschte bei regelmäßigen Live-Vor-
führungen das Vorimprägnat-Papier 
im Single-Pass von Rolle zu Rolle 
unter den Druckköpfen durch. So 
konnten sich die Kunden selbst von 
der visuellen Bildauflösung von über 
1000 dpi überzeugen. „Und das bei 
einer Druckmaschine JPT-W 840 mit 
einer Druckbreite von bis zu mehr 
als 800 mm“, ergänzt Pankoke.

Bei der ausgestellten Maschi-
ne handelt es sich bereits um die 
zweite Jupiter Digital Printing Line, 
die die Heberndorfer Leistenfabrik 
binnen zwei Jahren von Hymmen 
gekauft hat. Die Bielefelder haben 
bereits 25 Anlagen verkauft. Diese 
verarbeiten sowohl Bahn- als auch 
Plattenware in unterschiedlichsten 
Breiten bis hin zur Vollbreite von 
2100 mm und Anlagenleistungen 
von über 15 Mio. m2 pro Jahr. „Unse-

Bi
ld

qu
el

le
: H

ym
m

en

Die Echtholzhaptik des Fußbodens am Hymmen-Messestand wurde mittels 
patentiertem Decklackverfahren auf die Oberflächen aufgebracht

re Mitarbeiter hatten auf der Ligna 
auch ausreichend Gelegenheit, die 
interessierten Kunden von der Qua-
lität in Sachen Optik und Haptik der 
auf Hymmen-Maschinen produzier-
ten Muster zu überzeugen – seien 
es Möbeloberflächen in Hochglanz 
oder Supermatt oder Fußböden 
mit Oberflächenstrukturen“, berich-
tet die Marketingverantwortliche. 
Laut eigenen Angaben konnte der 
Hersteller gleich mehrere hundert 
qualifizierte Messekontakte mit 
nach Hause nehmen: „Es steht eine 
Reihe von Verträgen kurz vor dem 
Abschluss, hierzu gehören Dop-
pelbandpressen genauso wie die 
Sparte Flüssigbeschichtung und der 
Digitaldruck“, freut sich Pankoke.  ‹

 2H O L ZK U R I ER 0 0 •  T T. M M . JJJJ
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Hymmen
PROVIDES BOTH WITH DIGITAL PRINTING
AND LIQUID COATING LINES

While last year high gloss and supermatt were the most
discussed surface topics, now the authenticity of laminate
dominates the discussion. At the Hymmen booth at this
years Ligna in Hannover (hall 27 - booth G 19) one has to
look and feel twice to find out whether the floor produced
on Hymmen machines is real wood or laminate flooring.

Industrial Digital Printing and Liquid Coating
Live demonstrations at the Hymmen booth prove the digital
reproduction of the décor on the industrial digital printing
machine. The substrate is fixed by vacuum technology
when it passes underneath the print heads in single pass.
The real wood haptics of the flooring has been applied onto
the digitally printed surface with the lab liquid coating
machines in the Hymmen technology center by using the
patented top coat method.
The Jupiter Digital Printing Line JPT-W 840/680 on display
proves Hymmen's innovative strength also in other areas.
• Up to 10 colour rows (i.e. 10 print heads per colour and
a total of 80 print heads) illustrate the industrial dimension
of the line.

• Equipped with 8 colours, i.e. 2 x CMYK, imply increased
fault tolerance towards nozzle errors and colour variations.

• High resolution up to 720 dpi, visual more than 1.000 dpi
• Higher printing speed up to 50 m/min. at a full width of
680 mm from roll to roll.

• Improved software offers a faster colour matching (=
colour matching of decors).

• Print on pre-impregnant paper for the production of finish
foils to laminate furniture as well as.

Hymmen, Bielefeld, produttore di macchine specializzate
per la finitura delle superfici, farà capire in questa edizione
di Ligna che i sogni dei designer di arredamento e di pro-
dotti del settore del legno e dei pannelli possono realmente
avverarsi. Se l’anno scorso lucidità e supermatt sono stati i
temi più discussi nel settore superfici, ora è l’autenticità del
laminato a dominare la discussione. Allo stand Hymmen di
questa edizione di Ligna (Hannover, Padiglione 27 - Stand
G 19) dovrete guardare e toccare con mano più di una volta
per capire se il piano prodotto dalle macchine Hymmen è
un parquet in vero legno o in laminato.

Stampa digitale e rivestimento a liquido industriale
Le dimostrazioni dal vivo allo stand Hymmen sfoggiano la
riproduzione digitale del decoro sulle macchine da stampa
digitali industriali. Il substrato viene fissato grazie a una tec-
nologia a vuoto mentre passa sotto le testine di stampa in
un singolo passaggio. Il motivo tattile della pavimentazione,
identico al legno autentico, viene applicato sulla superficie
stampata in digitale con le di macchine di rivestimento a
liquido da laboratorio nel centro tecnologico Hymmen, tra-
mite il metodo brevettato “top coat”. La linea di stampa
digitale JUPITER JPT-W 840/680, in esposizione, mostra
anche il potenziale innovativo di Hymmen in altre aree.
• Fino a 10 righe di colore (ovvero 10 testine di stampa per
colore, per un totale di 80 testine di stampa) evidenziano
la “dimensione industriale” della linea.

• L’utilizzo dell'octacromia, ovvero 2 x CMYK, permette una
maggiore tolleranza agli errori per quanto riguarda proble-
mi agli ugelli e variazioni di colore.
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• Print on decor paper with subsequent impregnation and
pressing in a continuous DBP or with a KTP is possible.

• The paper can have a width ranging from 200 to 700 mm,
weight: 50 to 200 g/qm.

Back in 2008 Hymmen has started with the development of
the first laboratory printing machine.
The original team of 3 developers has meanwhile risen to
25 employees among them ink-jet experts, electronic engi-
neers, software engineers, chemists and mechanical engi-
neers. With a number of 24 JUPITER Digital Printing Lines
sold Hymmen has already gained market leadership in
industrial inkjet, i.e. digital printing at industrial level.
The fields of application are:
• Thin laminates (HPL).
• Flooring panels.
• Profile bars.
• Doors & door frames.
• Furniture/Kitchen worktops.
• Edge banding material (ABS, PVC).
• Decor paper & finish foil.
Early 2013 a Jupiter Digital Printing Line was delivered to
a customer, that had a size that also was a novelty to
Hymmen. The complete line for the company Hörmann
with a length of more than 70 m is working with 3 digital
printing machines in a row.
Materials for outdoor application can be both digitally prin-
ted and also provided with a functional top coat in a fol-
lowing work step.

The functional top coat protects the
digitally printed decor against UV-
radiation and furthermore provides
mechanical protection to the cured
surface. Other examples for Hymmen
digital printing lines next to garage
doors and doors are facade elements
made of fibre-cement or flooring and
furniture surfaces.

Link of digital printing
to press technology
Digital printing and liquid coating are
almost working together hand in hand.
But Hymmen had to overcome some
process related barriers when linking
digital printing to the press technology.
Until then there was no paper that
could be used with an UV-curing ink
and additionally pressed with melami-
ne on a dry basis.
Together with Munksjö, an internatio-

nally well known paper manufacturer, Hymmen has develo-
ped and successfully produced a high quality digital paper
which can be pressed dry and thus be perfectly integrated
into the process of the CPL-industry and can be used in
short cycle presses as well.

• Alta risoluzione fino a 720 dpi, risoluzione visiva oltre i 1.000 dpi.
• Velocità di stampa più elevate, fino a 50 m/min a piena
larghezza (680 mm da rullo a rullo).

• Il software migliorato permette un più efficace abbina-
mento dei colori (= abbinamento cromatico dei decori).

• È possibile la stampa su carta pre-impregnata per la pro-
duzione di fogli di finitura per laminare gli elementi d’arredo.

• È possibile la stampa su carta da decoro con successiva
impregnazione e pressione in una DBP continua o in una KTP.

• La carta può avere una larghezza compresa tra 200 e 700mm
e una grammatura da 50 a 200 g/mq.

Dal 2008, Hymmen ha iniziato lo sviluppo della prima stam-
patrice per laboratorio. Il team originale di 3 sviluppatori nel
frattempo è cresciuto fino a contare 25 dipendenti, tra cui
esperti della stampa a getto d’inchiostro, ingegneri elettro-
nici, ingegneri informatici, chimici e ingegneri meccanici.
Con un totale di 24 linee di stampa digitale JUPITER ven-
dute, Hymmen ha già raggiunto la leadership nel mercato
nella stampa industriale a getto d'inchiostro, ovvero nella
stampa digitale a livello industriale.
I campi di applicazione sono:
• Laminati sottili (HPL).
• Pannelli per pavimenti.
• Barre di profilato.
• Porte e telai.
• Arredamenti / piani di lavoro per la cucina.
• Materiali per bordatura (ABS, PVC).
• Carta da decoro e fogli per finitura.
All’inizio del 2013, una linea di stampa
digitale JUPITER è stata consegnata a
un cliente di dimensioni senza prece-
denti per Hymmen: la linea completa
sviluppata per l’azienda Hörmann ha
una lunghezza superiore a 70 m e
lavora con 3 macchine per stampa
digitale in serie. I materiali per applica-
zioni in esterni possono essere stam-
pati in digitale e dotati di un rivesti-
mento funzionale superiore nella fase
successiva del lavoro. Il rivestimento
funzionale superiore protegge il deco-
ro stampato in digitale dai raggi ultra-
violetti e offre anche una protezione
fisica alla superficie trattata.
Altri esempi delle linee di stampa digi-
tale Hymmen, oltre alle porte e ai por-
toni per garage, sono gli elementi di
facciata in fibrocemento o le superfici
per parquet ed elementi d’arredo.

Collegamento della stampa digitale
alla tecnologia di pressatura
Stampa digitale e rivestimento a liquido procedono pratica-
mente mano nella mano. Ma Hymmen ha dovuto superare
alcune barriere di processo per collegare la stampa digitale
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The Hymmen booth
The bright and open design of the Hymmen booth attracts
the visitors to investigate the surfaces which can be produ-
ced by Hymmen machines. These reach from furniture sur-
faces in high gloss or supermatt finishing to floors with out-
standing surface structures. The laminate flooring in the
show area of the booth was digitally printed and given the
finishing surface structure on the digital printing and the
liquid coating line in the Hymmen technology center.
On the Ligna booth the surface proves its quality under real
conditions. Also digitally printed samples of the newly by
Hymmen and Munksjö developed paper can be seen on
the booth as well as the CPL which has been produced on
a Hymmen Double Belt Press subsequently.
The live demonstrations of the digital printing machine offer a
highlight to the visitors. Everyone can experience the flexibilty
and quality of industrial digital printing of Hymmen closely.

alla tecnologia di pressatura. Fino a prima, infatti, non era
disponibile un tipo di carta utilizzabile con un inchiostro fotoin-
durente agli UV e pressabile con la melammina a secco.
Insieme a Munksjö, un produttore di carta di fama internazio-
nale, Hymmen ha però sviluppato e prodotto con successo
una carta digitale di alta qualità che può essere pressata a
secco, e quindi può essere perfettamente integrata nei pro-
cessi del settore CPL e utilizzata nelle presse a ciclo breve.

Lo stand Hymmen
Il design luminoso e aperto dello stand Hymmen attira i visita-
tori che possono osservare con attenzione le superfici prodot-
te dalle macchine Hymmen. Si va da superfici per arredi con
finitura laccata lucida o supermatt, fino a piani con strutture di
superficie in rilievo. Il pavimento in laminato nella zona esposi-
tiva dello stand è stato stampato in digitale e ha ricevuto la fini-
tura superficiale sulla linea di stampa digitale e rivestimento a
liquido del centro tecnologico Hymmen. Nel suo stand di
Ligna, la superficie dimostra le sue qualità in condizioni d'uti-
lizzo reali. Nello stand sono esposti anche campioni a stampa
digitale della nuova carta sviluppata da Hymmen e Munksjö,
oltre al CPL successivamente prodotto da una pressa a dop-
pio nastro Hymmen. Le dimostrazioni dal vivo della macchina
da stampa digitale sono l’elemento di massimo interesse per
i visitatori. Tutti potranno toccare con mano la flessibilità e la
qualità della stampa digitale industriale Hymmen.

www.hymmen.com
www.jupiter-digitaldruck.de
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• Print on decor paper with subsequent impregnation and
pressing in a continuous DBP or with a KTP is possible.

• The paper can have a width ranging from 200 to 700 mm,
weight: 50 to 200 g/qm.

Back in 2008 Hymmen has started with the development of
the first laboratory printing machine.
The original team of 3 developers has meanwhile risen to
25 employees among them ink-jet experts, electronic engi-
neers, software engineers, chemists and mechanical engi-
neers. With a number of 24 JUPITER Digital Printing Lines
sold Hymmen has already gained market leadership in
industrial inkjet, i.e. digital printing at industrial level.
The fields of application are:
• Thin laminates (HPL).
• Flooring panels.
• Profile bars.
• Doors & door frames.
• Furniture/Kitchen worktops.
• Edge banding material (ABS, PVC).
• Decor paper & finish foil.
Early 2013 a Jupiter Digital Printing Line was delivered to
a customer, that had a size that also was a novelty to
Hymmen. The complete line for the company Hörmann
with a length of more than 70 m is working with 3 digital
printing machines in a row.
Materials for outdoor application can be both digitally prin-
ted and also provided with a functional top coat in a fol-
lowing work step.

The functional top coat protects the
digitally printed decor against UV-
radiation and furthermore provides
mechanical protection to the cured
surface. Other examples for Hymmen
digital printing lines next to garage
doors and doors are facade elements
made of fibre-cement or flooring and
furniture surfaces.

Link of digital printing
to press technology
Digital printing and liquid coating are
almost working together hand in hand.
But Hymmen had to overcome some
process related barriers when linking
digital printing to the press technology.
Until then there was no paper that
could be used with an UV-curing ink
and additionally pressed with melami-
ne on a dry basis.
Together with Munksjö, an internatio-

nally well known paper manufacturer, Hymmen has develo-
ped and successfully produced a high quality digital paper
which can be pressed dry and thus be perfectly integrated
into the process of the CPL-industry and can be used in
short cycle presses as well.

• Alta risoluzione fino a 720 dpi, risoluzione visiva oltre i 1.000 dpi.
• Velocità di stampa più elevate, fino a 50 m/min a piena
larghezza (680 mm da rullo a rullo).

• Il software migliorato permette un più efficace abbina-
mento dei colori (= abbinamento cromatico dei decori).

• È possibile la stampa su carta pre-impregnata per la pro-
duzione di fogli di finitura per laminare gli elementi d’arredo.

• È possibile la stampa su carta da decoro con successiva
impregnazione e pressione in una DBP continua o in una KTP.

• La carta può avere una larghezza compresa tra 200 e 700mm
e una grammatura da 50 a 200 g/mq.

Dal 2008, Hymmen ha iniziato lo sviluppo della prima stam-
patrice per laboratorio. Il team originale di 3 sviluppatori nel
frattempo è cresciuto fino a contare 25 dipendenti, tra cui
esperti della stampa a getto d’inchiostro, ingegneri elettro-
nici, ingegneri informatici, chimici e ingegneri meccanici.
Con un totale di 24 linee di stampa digitale JUPITER ven-
dute, Hymmen ha già raggiunto la leadership nel mercato
nella stampa industriale a getto d'inchiostro, ovvero nella
stampa digitale a livello industriale.
I campi di applicazione sono:
• Laminati sottili (HPL).
• Pannelli per pavimenti.
• Barre di profilato.
• Porte e telai.
• Arredamenti / piani di lavoro per la cucina.
• Materiali per bordatura (ABS, PVC).
• Carta da decoro e fogli per finitura.
All’inizio del 2013, una linea di stampa
digitale JUPITER è stata consegnata a
un cliente di dimensioni senza prece-
denti per Hymmen: la linea completa
sviluppata per l’azienda Hörmann ha
una lunghezza superiore a 70 m e
lavora con 3 macchine per stampa
digitale in serie. I materiali per applica-
zioni in esterni possono essere stam-
pati in digitale e dotati di un rivesti-
mento funzionale superiore nella fase
successiva del lavoro. Il rivestimento
funzionale superiore protegge il deco-
ro stampato in digitale dai raggi ultra-
violetti e offre anche una protezione
fisica alla superficie trattata.
Altri esempi delle linee di stampa digi-
tale Hymmen, oltre alle porte e ai por-
toni per garage, sono gli elementi di
facciata in fibrocemento o le superfici
per parquet ed elementi d’arredo.

Collegamento della stampa digitale
alla tecnologia di pressatura
Stampa digitale e rivestimento a liquido procedono pratica-
mente mano nella mano. Ma Hymmen ha dovuto superare
alcune barriere di processo per collegare la stampa digitale
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www.jupiter-digital-printing.com

Individual. 
Fast.
Brilliant.

Single Pass Digital Printing 50 m/min

up to 

 2.100 m
m

Print it yourself!

Just print your roll material 
yourself! By using the JUPITER 
Digital Printing Line in a blink you 
produce customer-oriented batch 
sizes on an industrial capacity level 
with a brilliant printing quality! 
The use of modern single-pass 
digital printing technology allows 
you to react fast, flexibly and cost-
effectively to individual customer 
wishes and market trends.
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Unterbewertung
gibt den Ausschlag
Judo: JC 93-Team beim TSVE-Turnier glücklos

JBielefeld (WB). Der TSVE 1890
Bielefeld hat ein Judo-Mann-
schaftsturnier für Männer und
Frauen in der vereinseigenen Hal-
le ausgerichtet. Die Männermann-
schaft des JC 93 trat mit großen
Ambitionen an, schlug sich auch
wacker – der erhoffte Erfolg blieb
jedoch aus.

Bei dem erfreulich stark und
zahlreich besetzten Turnier starte-
ten neben den Bielefeldern 14
Mannschaften. Die Begegnungen
wurden auf drei Matten ausgetra-
gen. Gleich in der ersten Mann-
schaftsbegegnung mussten sich
die JCler dem starken Osnabrü-
cker TB stellen, späterer Zweit-
platzierter. Bei der 1:6-Niederlage
konnte lediglich der starke 90-kg-
Mann Martin Garic einen Sieg zur
Ehrenrettung seines Teams ein-
heimsen. So ging es für den JC 93
in die Trostrunde. Dort lief es
zunächst besser. Garic (-90 kg)
punktete erneut. Außer ihm konn-

ten noch Mario Rasche (-73 kg)
und Waldemar Straumberger (-81
kg) ihre Gegner auf die Matte
befördern. Torsten Klaus (-60 kg)
siegte mangels eines Münsteraner
60-kg-Gegners kampflos, sodass
die Truppe die Trostrunde mit
einem 4:3-Sieg einläutete. An-
schließend galt es gegen das Team
von Stella Bevergern zu punkten.
Da beide Mannschaften nieman-
den in der Gewichtsklasse -66 kg
stellen konnten, kam es auf jede
einzelne Wertung an. Am Ende
stand es 3:3. Rasche und Garic
hatten erneut mit vollem Punkt
(Ippon) gewonnen. Auch Straum-
berger war siegreich, jedoch mit
einer kleinen Wertung (Yuko), so-
dass die Crew aus Bevergern in
der Unterbewertung mehr Punkte
aufweisen konnte als die Bielefel-
der. 

Das Mannschaftsturnier war so-
mit für die Mannschaft des JC 93
ohne Platzierung beendet. 

Meister Schuh
führt Tabelle an
21 Spieler bei Schach-Stadtmeisterschaft

Bielefeld (WB). Die Bielefelder
Stadtmeisterschaften im Schach
haben begonnen. 21 Teilnehmer
kämpfen um den Pokal der Spar-
kasse Bielefeld. Das im Vergleich
zu früheren Jahren kleinere Feld
ist umso hochkarätiger besetzt.
Die Rangliste führt der Internatio-
nale Meister Dirk Schuh an, der in
Bielefeld wohnt, aber für den
Düsseldorfer SK in der NRW-Liga
aktiv ist. Dahinter rangieren der
mehrfache Stadtmeister Martin
Forchert, Titelverteidiger Herbert
Kruse und Uwe Wagenknecht, alle
vom ausrichtenden Bielefelder
Schachklub. Auch Andreas Tenns-
tedt (SV Griesheim) muss zum
Kreis der Favoriten gerechnet wer-
den. Nach drei Runden haben sich
die Favoriten an der Tabellenspit-
ze versammelt. Einzig Schuh ist
verlustpunktfrei. Forchert kam in
Runde eins gegen den stark auf-
spielenden Ekkehard Hufendiek
(SK Werther) nicht über ein Remis
hinaus. Auch Kruse musste sich in
Runde zwei gegen Stefan Niekrens

(SV Bochum) mit einem Remis
begnügen. Wagenknecht und
Tennstedt waren in Runde drei
aufeinander getroffen und hatten
sich Unentschieden getrennt. In
der vierten Runde treffen nun die
Favoriten aufeinander. Forchert
spielt gegen Schuh und Wagen-
knecht gegen Kruse. Eine span-
nende Runde ist zu erwarten.

Die Tabelle nach drei Runden:
1. Dirk Schuh (3.0 Punkte), 2.

Andreas Tennstedt (2.5), 2. Uwe
Wagenknecht (2.5), 5. Herbert
Kruse (2.5), 5. Martin Forchert
(2.5), 6. Jens Klosterkamp (2.0), 7.
Karsten Ebert (2.0), 8. Heinz
Upmann (2.0), 9. Stefan Niekrens
(1.5), 10. Michael Burg (1.5), 10.
Peter Herlt (1.5), 12. Jens Schulte
(1.5), 12. Ekkehard Hufendiek
(1.5), 14. Dietrich Schulz (1.5), 15.
Sergej Bykovskij (1.0), 16. Martin
Gössling (1.0), 17. Lothar Simson
(1.0), 18. Werner Haida (0.5), 19.
Ludwig Röver (0.5), 20. Simon
Schmid (0.5), 20. Hartmut Beck-
mann (0.5).

Das perfekte Spiel

Historische 300 Pins: Betriebs-
sport-Bowler Arne Schäfernolte. 

Stadtwerke-Bowler Arne Schäfernolte schafft als vierter Bestriebssportler 300 Pins

Bielefeld (WB). Am zehnten
Spieltag der Bowling-Stadtliga ist
Arne Schäfernolte als erst viertem
Spieler in der 30-jährigen Ge-
schichte des Bowling-Betriebs-
sports ein perfektes Spiel gelun-
gen. Im Duell mit dem aktuellen
Tabellenführer der Stadtliga wuch-
sen Schäfernolte und seine Mann-
schaftskollegen der Stadtwerke
Bielefeld über sich hinaus und
rangen den Städtischen Kliniken I
als erster Mannschaft in dieser
Saison ein Unentschieden ab. Arne
Schäfernolte glückte an diesem
Abend das Spiel seines Lebens. In
der 3er-Serie erzielte er 767 Pins
(265-300-202). Als er im zehnten
Frame des zweiten Durchgangs
die Bahn zum letzten Wurf betrat,

hatten längst alle anderen Mann-
schaften das Spiel eingestellt und
beobachteten das Geschehen. Sein
Gegenspieler Anthony Carstairs
von den Städtischen Kliniken hatte
ebenfalls zehn Asse geworfen,
bevor er im elften Wurf einen
9er-Anwurf bekam und am Ende
mit 289 Pins das Spiel abschloss.

Nun lag es an dem Stadtwerke-
Mann, sein Spiel zu Ende zu
bringen. Um ihn herum war es
sehr ruhig geworden. Arne Schä-
fernolte spielte seinen zehnten,
elften und zwölften Strike ebenso
perfekt wie alle anderen zuvor und
jubelte anschließend gemeinsam
mit seinen Mannschaftskollegen
und allen Anwesenden über seine
300 Pins.

Heepens Ü 40 Zweiter beim 1. Hymmen-Cup
Erstmals ist im Sportpark Enger der von der
Bielefelder Firma Hymmen gestiftete Hymmen-Cup
ausgespielt worden. Nach drei Stunden und fünf
Partien pro Mannschaft setzte sich die A-Jugend des
VfB Schloß Holte gegen fünf andere Teams durch.
Die Schloß-Kicker kassierten im gesamten Turnier-
verlauf nicht eine einzige Niederlage und durften
dafür den Wanderpokal mit in den Kreis Gütersloh
nehmen. Platz zwei belegte die Ü 40-Herrenmann-

schaft des SV Heepen vor einer gemischten
Betriebsmannschaftsauswahl. Das Foto zeigt Veran-
stalter und Teamverantwortliche. Hintere Reihe von
links: René Pankoke (Geschäftsführer Hymmen), Uwe
Röder (SV Heepen), Marcel Friske (VfB Schloß Holte),
Dietmar Sellenrieck (Wilde Kerle 1), Guido Möhl-
mann (Sportpark Enger) sowie vorne von links:
Patrick Eikelmann (Hymmen Team), Didier Kasongo
(SCB 04/26) und Dennis Bartsch (Wilde Kerle 2).

Ein Grieche für den Meister

Klaas Lüken schlägt am Sonntag ein letztes Mal für den Regionalliga-Meister SV Brackwede auf. Foto: Starke

SVB-Neuzugang Di-
mitris Papadimitriou.

Tischtennis: SV Brackwede holt Papadimitriou – Matchbälle für Bielefelder Mannschaften
B i e l e f e l d  (WB/sd/jm/

wie). Während Zweitliga-Auf-
steiger SV Brackwede einen
neuen Topspieler verpflichtet
hat, hält das Tischtennis-Wo-
chenende für einige andere
Mannschaften aus Bielefeld
Matchbälle bereit. Die Damen
des VfL Oldentrup können am
letzten Spieltag aus eigener
Kraft die Oberliga-Meister-
schaft besiegeln, Verbandsli-
gist Brake ebenso vorzeitig den
Titel und damit die Aufstiegs-
relegation klarmachen. Die
SVB II (Oberliga) wähnt sich
nahezu gesichert. 

Dimitris Papadimitriou heißt der
neue Mann des Regionalliga-
Meisters SV Brackwede für die 2.
Liga. Der 28-jährige Grieche spielt
derzeit für den Nord-Zweitligisten
1. FC Köln, wo er als Nummer
zwei eine 10:15-Einzelbilanz auf-
weist. Bei der Mannschafts-EM
2011 in Danzig traf der Linkshän-
der im Viertelfinale mit Griechen-
land auf Deutschland (1:3), wo er
im Einzel Timo Boll 0:3 unterlag.
»Er wird gemeinsam mit Frantisek
Placek das obere Paarkreuz in der
2. Liga bilden. Das ist unsere
Basis«, gibt SVB-Abteilungsleiter
Thorsten List bekannt. Papadimi-
triou und Placek kennen sich aus
ihrer gemeinsamen Zeit beim 1.
FC Köln, wo sie in der Vorsaison
den Aufstieg in die 2. Liga feierten.
Nun folgt der Grieche dem Tsche-
chen in Richtung Bielefelder Süden
– sehr zur Freude von List und
SVB-Pressesprecher Stephan Ab-
ke: »Dimi ist ein guter Typ. Sport-
lich sind wir mit ihm und Franti-
sek Placek oben konkurrenzfähig
aufgestellt.« Nachdem der Lizenz-
antrag für die 2. Liga fristgerecht
beim Verband eingereicht worden
ist, warten die Verantwortlichen
nun noch auf eine Zusage einer
»neuen Nummer drei«.

Am Sonntag (14 Uhr, Sporthalle
Gymnasium Brackwede) heißt es
beim »Meisterball« der SVB Ab-
schied nehmen. Spitzenspieler
Erik Bottroff schlägt im Heimspiel
gegen TTS Detmold zum letzten
Mal für Brackwede auf, ehe er zu
Borussia Dortmund wechselt. »Ich
hatte hier ein perfektes Jahr und
will mich natürlich mit einem Sieg
verabschieden«, sagt Bottroff. 

Gleiches gilt für Klaas Lüken,
der nächste Saison für den Oberli-
gisten TB Burgsteinfurt aufschla-
gen wird. Brackwedes Aufstiegs-
und Meisterteam will sich am
Sonntag gegen den Tabellensieb-
ten von seiner besten Seite präsen-
tieren. Thorsten List: »Das Spiel
steht im Zeichen des Abschieds,

des Feierns und des Neuanfangs.«
Er wünscht sich eine volle Brack-
weder Halle. »Wir laden alle Ju-
gend- und Schülerspieler aus der
Region bei freiem Eintritt ein,
nochmal top Tischtennis zu sehen
und der Mannschaft einen würdi-
gen Abschied zu schenken.«

In der Oberliga belegt die SV
Brackwede II mit 13:21 Zählern
den ersten Nichtabstiegsplatz.
Dicht im Nacken die punktgleiche
TuRa Bergkamen und
DJK Borussia Münster
(12:22). Nun wird am
Samstag der Tabellen-
zweite TB Burgsteinfurt
in der neuen Vogelruth-
halle erwartet, eine
schwierige Aufgabe. Da
im Fernduell Bergka-
men bereits am Abend
gegen den Dritten Ar-
minia Ochtrup gespielt
hat, kann der Nichtab-
stieg heute zur Hälfte
perfekt sein. Münster
tritt beim Primus TTC
GW Bad Hamm an. SVB-Spitzen-
spieler Philip Kortekamp. »Keiner
von beiden darf punkten.« Ohne
böse Überraschungen soll hinter-
her – zusammen mit Burgsteinfurt
– im Vereinsheim der Oberligaver-
bleib gefeiert werden. So wird's

dann in der neuen Serie auch ein
Wiedersehen mit Klaas Lüken ge-
ben.

In der Herren-Verbandsliga
braucht der TuS Brake einen
letzten Punkt, um als Meister
festzustehen. Der soll am Samstag
(18.30 Uhr) im Spitzenspiel beim
Tabellenvierten Bardüttingdorf
eingefahren werden. Die Hürde ist
nicht ohne: Im Hinspiel setzte es
eine 4:9-Heimschlappe. 

Die Tabellennach-
barn SV Bergheim und
SV Brackwede III tref-
fen in der Landesliga
aufeinander. Mit einem
Erfolg kann die SVB
am Gegner vorbeizie-
hen. Beginn in Berg-
heim: Samstag, 18.30
Uhr. In der Bezirksliga
empfängt der ESV am
Freitag (19.30 Uhr) die
Spvg Steinhagen in der
Sporthalle der Guten-
bergschule. Sollte den
»Eisenbahnern« der zu

erwartende Erfolg gelingen, stün-
den sie unmittelbar vor dem Auf-
stieg in die Landesliga. Ebenfalls
am Freitag um 19.30 Uhr kommt
es in Bad Oeynhausen zum Duell
zwischen der dritten Mannschaft
der TTU und der SV Brackwede V.

Die »Südstädter« brauchen gegen
den Favoriten einen Sieg, um die
letzte Chance auf den direkten
Klassenerhalt zu wahren.

In der Damen-Oberliga emp-
fängt der VfL Oldentrup den TuS
Hiltrup zum Spitzenspiel. Mit ei-
nem Sieg möchte sich das Quintett
um Trainer Joachim Middendorf
als Meister in die Aufstiegsrelega-
tion verabschieden. Dafür könnte
der TuS genau der richtige Prüf-
stein sein; im Hinspiel gab's ein
7:7. Da darf am Samstag ab 18.30
Uhr eine packende Partie in der
Sporthalle am Krähenwinkel er-
wartet werden. Der Vorsprung auf
den punktgleichen Verfolger TTV
Ense 1975 beträgt zwei Spiele.
Sollte der gegen Borussia Münster
II also deutlich höher gewinnen als
Oldentrup, bliebe den Bielefelde-
rinnen nur der Vizetitel.

In der Damen-Verbandsliga er-
wartet der VfL Oldentrup II den
VFL Hiddesen-Pivitsheide zum
letzten Saisonspiel. Nur ein Sieg
kann den Gästen zum Ligaverbleib
verhelfen. Oldentrup winkt im Er-
folgsfalle als Belohnung der dritte
Tabellenplatz. Spielbeginn in der
Sporthalle am Krähenwinkel:
Samstag, 14 Uhr. Abends wird
gemeinsam mit der »Ersten« der
Saisonabschluss gefeiert.

Bogenschützen
bereiten Platz vor
Bielefeld (WB). Elena Heptin

(BSC Sennestadt) hat bei den
Hallen-Landesmeisterschaften im
Bogenschießen in Dortmund den
dritten Platz in der Klasse Recur-
ve/Damen belegt. Bei der Mann-
schaftswertung der Bezirks-
meisterschaft in Rietberg erreich-
ten Wolfgang Franz, Jürgen
Laustör und Kai-Gerd Has Platz
eins in der Teamwertung der
Altersklasse. Timo Menke wurde
Dritter in der Schülerklasse A,
Wolfgang Franz »Vize« in der
Seniorenklasse I. Am Samstag
starten die Bielefelder Bogenschüt-
zen in die Freiluft-Saison. Von 10
Uhr an wird der Schießplatz am
Ostkampweg in Senne für die neue
Saison hergerichtet. 

Schöpfer beendet
Trainertätigkeit

Bielefeld (WB). Matthias Schöp-
fer wird mit dem Saisonende
sämtliche Trainerämter – bei den
zweiten und dritten Damen des
TSVE sowie beim Herren-Landes-
ligisten Bünder TV – niederlegen.
»Ich bin seit 16 Jahren als Basket-
balltrainer unterwegs. Mittlerweile
ist für mich persönlich ein Punkt
erreicht, wo es mir merklich
schwer fällt, mich zu motivieren.
Ich brauche einfach mal eine
längere Pause, um wieder hungrig
zu werden«, sagt der 35-jährige
B-Lizenzinhaber. Zu Schöpfers
größten Erfolgen zählt der Auf-
stieg der Lady Dolphins in die 2.
Bundesliga. Zudem hatte er Anteil
daran, dass diese Truppe zweimal
den Klassenverbleib schaffte.

SCB II schießt
ein Eigentor

Bielefeld (WB). Als eines von
wenigen Teams hatte der SCB
04/26 II jüngst trotz des Winter-
einbruchs sein Meisterschaftsspiel
in der Fußball-Kreisliga B gegen
TuS Hoberge durchgezogen. Das
Kellerkind profitierte von Verstär-
kungen aus der ersten Mannschat
und gewann 2:0. Weil jedoch nicht
alle eingesetzten Akteure spielbe-
rechtigt waren, ist die Partie mit
2:0 für Hoberge gewertet worden. 
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Unterbewertung
gibt den Ausschlag
Judo: JC 93-Team beim TSVE-Turnier glücklos

JBielefeld (WB). Der TSVE 1890
Bielefeld hat ein Judo-Mann-
schaftsturnier für Männer und
Frauen in der vereinseigenen Hal-
le ausgerichtet. Die Männermann-
schaft des JC 93 trat mit großen
Ambitionen an, schlug sich auch
wacker – der erhoffte Erfolg blieb
jedoch aus.

Bei dem erfreulich stark und
zahlreich besetzten Turnier starte-
ten neben den Bielefeldern 14
Mannschaften. Die Begegnungen
wurden auf drei Matten ausgetra-
gen. Gleich in der ersten Mann-
schaftsbegegnung mussten sich
die JCler dem starken Osnabrü-
cker TB stellen, späterer Zweit-
platzierter. Bei der 1:6-Niederlage
konnte lediglich der starke 90-kg-
Mann Martin Garic einen Sieg zur
Ehrenrettung seines Teams ein-
heimsen. So ging es für den JC 93
in die Trostrunde. Dort lief es
zunächst besser. Garic (-90 kg)
punktete erneut. Außer ihm konn-

ten noch Mario Rasche (-73 kg)
und Waldemar Straumberger (-81
kg) ihre Gegner auf die Matte
befördern. Torsten Klaus (-60 kg)
siegte mangels eines Münsteraner
60-kg-Gegners kampflos, sodass
die Truppe die Trostrunde mit
einem 4:3-Sieg einläutete. An-
schließend galt es gegen das Team
von Stella Bevergern zu punkten.
Da beide Mannschaften nieman-
den in der Gewichtsklasse -66 kg
stellen konnten, kam es auf jede
einzelne Wertung an. Am Ende
stand es 3:3. Rasche und Garic
hatten erneut mit vollem Punkt
(Ippon) gewonnen. Auch Straum-
berger war siegreich, jedoch mit
einer kleinen Wertung (Yuko), so-
dass die Crew aus Bevergern in
der Unterbewertung mehr Punkte
aufweisen konnte als die Bielefel-
der. 

Das Mannschaftsturnier war so-
mit für die Mannschaft des JC 93
ohne Platzierung beendet. 

Meister Schuh
führt Tabelle an
21 Spieler bei Schach-Stadtmeisterschaft

Bielefeld (WB). Die Bielefelder
Stadtmeisterschaften im Schach
haben begonnen. 21 Teilnehmer
kämpfen um den Pokal der Spar-
kasse Bielefeld. Das im Vergleich
zu früheren Jahren kleinere Feld
ist umso hochkarätiger besetzt.
Die Rangliste führt der Internatio-
nale Meister Dirk Schuh an, der in
Bielefeld wohnt, aber für den
Düsseldorfer SK in der NRW-Liga
aktiv ist. Dahinter rangieren der
mehrfache Stadtmeister Martin
Forchert, Titelverteidiger Herbert
Kruse und Uwe Wagenknecht, alle
vom ausrichtenden Bielefelder
Schachklub. Auch Andreas Tenns-
tedt (SV Griesheim) muss zum
Kreis der Favoriten gerechnet wer-
den. Nach drei Runden haben sich
die Favoriten an der Tabellenspit-
ze versammelt. Einzig Schuh ist
verlustpunktfrei. Forchert kam in
Runde eins gegen den stark auf-
spielenden Ekkehard Hufendiek
(SK Werther) nicht über ein Remis
hinaus. Auch Kruse musste sich in
Runde zwei gegen Stefan Niekrens

(SV Bochum) mit einem Remis
begnügen. Wagenknecht und
Tennstedt waren in Runde drei
aufeinander getroffen und hatten
sich Unentschieden getrennt. In
der vierten Runde treffen nun die
Favoriten aufeinander. Forchert
spielt gegen Schuh und Wagen-
knecht gegen Kruse. Eine span-
nende Runde ist zu erwarten.

Die Tabelle nach drei Runden:
1. Dirk Schuh (3.0 Punkte), 2.

Andreas Tennstedt (2.5), 2. Uwe
Wagenknecht (2.5), 5. Herbert
Kruse (2.5), 5. Martin Forchert
(2.5), 6. Jens Klosterkamp (2.0), 7.
Karsten Ebert (2.0), 8. Heinz
Upmann (2.0), 9. Stefan Niekrens
(1.5), 10. Michael Burg (1.5), 10.
Peter Herlt (1.5), 12. Jens Schulte
(1.5), 12. Ekkehard Hufendiek
(1.5), 14. Dietrich Schulz (1.5), 15.
Sergej Bykovskij (1.0), 16. Martin
Gössling (1.0), 17. Lothar Simson
(1.0), 18. Werner Haida (0.5), 19.
Ludwig Röver (0.5), 20. Simon
Schmid (0.5), 20. Hartmut Beck-
mann (0.5).

Das perfekte Spiel

Historische 300 Pins: Betriebs-
sport-Bowler Arne Schäfernolte. 

Stadtwerke-Bowler Arne Schäfernolte schafft als vierter Bestriebssportler 300 Pins

Bielefeld (WB). Am zehnten
Spieltag der Bowling-Stadtliga ist
Arne Schäfernolte als erst viertem
Spieler in der 30-jährigen Ge-
schichte des Bowling-Betriebs-
sports ein perfektes Spiel gelun-
gen. Im Duell mit dem aktuellen
Tabellenführer der Stadtliga wuch-
sen Schäfernolte und seine Mann-
schaftskollegen der Stadtwerke
Bielefeld über sich hinaus und
rangen den Städtischen Kliniken I
als erster Mannschaft in dieser
Saison ein Unentschieden ab. Arne
Schäfernolte glückte an diesem
Abend das Spiel seines Lebens. In
der 3er-Serie erzielte er 767 Pins
(265-300-202). Als er im zehnten
Frame des zweiten Durchgangs
die Bahn zum letzten Wurf betrat,

hatten längst alle anderen Mann-
schaften das Spiel eingestellt und
beobachteten das Geschehen. Sein
Gegenspieler Anthony Carstairs
von den Städtischen Kliniken hatte
ebenfalls zehn Asse geworfen,
bevor er im elften Wurf einen
9er-Anwurf bekam und am Ende
mit 289 Pins das Spiel abschloss.

Nun lag es an dem Stadtwerke-
Mann, sein Spiel zu Ende zu
bringen. Um ihn herum war es
sehr ruhig geworden. Arne Schä-
fernolte spielte seinen zehnten,
elften und zwölften Strike ebenso
perfekt wie alle anderen zuvor und
jubelte anschließend gemeinsam
mit seinen Mannschaftskollegen
und allen Anwesenden über seine
300 Pins.

Heepens Ü 40 Zweiter beim 1. Hymmen-Cup
Erstmals ist im Sportpark Enger der von der
Bielefelder Firma Hymmen gestiftete Hymmen-Cup
ausgespielt worden. Nach drei Stunden und fünf
Partien pro Mannschaft setzte sich die A-Jugend des
VfB Schloß Holte gegen fünf andere Teams durch.
Die Schloß-Kicker kassierten im gesamten Turnier-
verlauf nicht eine einzige Niederlage und durften
dafür den Wanderpokal mit in den Kreis Gütersloh
nehmen. Platz zwei belegte die Ü 40-Herrenmann-

schaft des SV Heepen vor einer gemischten
Betriebsmannschaftsauswahl. Das Foto zeigt Veran-
stalter und Teamverantwortliche. Hintere Reihe von
links: René Pankoke (Geschäftsführer Hymmen), Uwe
Röder (SV Heepen), Marcel Friske (VfB Schloß Holte),
Dietmar Sellenrieck (Wilde Kerle 1), Guido Möhl-
mann (Sportpark Enger) sowie vorne von links:
Patrick Eikelmann (Hymmen Team), Didier Kasongo
(SCB 04/26) und Dennis Bartsch (Wilde Kerle 2).

Ein Grieche für den Meister

Klaas Lüken schlägt am Sonntag ein letztes Mal für den Regionalliga-Meister SV Brackwede auf. Foto: Starke

SVB-Neuzugang Di-
mitris Papadimitriou.

Tischtennis: SV Brackwede holt Papadimitriou – Matchbälle für Bielefelder Mannschaften
B i e l e f e l d  (WB/sd/jm/

wie). Während Zweitliga-Auf-
steiger SV Brackwede einen
neuen Topspieler verpflichtet
hat, hält das Tischtennis-Wo-
chenende für einige andere
Mannschaften aus Bielefeld
Matchbälle bereit. Die Damen
des VfL Oldentrup können am
letzten Spieltag aus eigener
Kraft die Oberliga-Meister-
schaft besiegeln, Verbandsli-
gist Brake ebenso vorzeitig den
Titel und damit die Aufstiegs-
relegation klarmachen. Die
SVB II (Oberliga) wähnt sich
nahezu gesichert. 

Dimitris Papadimitriou heißt der
neue Mann des Regionalliga-
Meisters SV Brackwede für die 2.
Liga. Der 28-jährige Grieche spielt
derzeit für den Nord-Zweitligisten
1. FC Köln, wo er als Nummer
zwei eine 10:15-Einzelbilanz auf-
weist. Bei der Mannschafts-EM
2011 in Danzig traf der Linkshän-
der im Viertelfinale mit Griechen-
land auf Deutschland (1:3), wo er
im Einzel Timo Boll 0:3 unterlag.
»Er wird gemeinsam mit Frantisek
Placek das obere Paarkreuz in der
2. Liga bilden. Das ist unsere
Basis«, gibt SVB-Abteilungsleiter
Thorsten List bekannt. Papadimi-
triou und Placek kennen sich aus
ihrer gemeinsamen Zeit beim 1.
FC Köln, wo sie in der Vorsaison
den Aufstieg in die 2. Liga feierten.
Nun folgt der Grieche dem Tsche-
chen in Richtung Bielefelder Süden
– sehr zur Freude von List und
SVB-Pressesprecher Stephan Ab-
ke: »Dimi ist ein guter Typ. Sport-
lich sind wir mit ihm und Franti-
sek Placek oben konkurrenzfähig
aufgestellt.« Nachdem der Lizenz-
antrag für die 2. Liga fristgerecht
beim Verband eingereicht worden
ist, warten die Verantwortlichen
nun noch auf eine Zusage einer
»neuen Nummer drei«.

Am Sonntag (14 Uhr, Sporthalle
Gymnasium Brackwede) heißt es
beim »Meisterball« der SVB Ab-
schied nehmen. Spitzenspieler
Erik Bottroff schlägt im Heimspiel
gegen TTS Detmold zum letzten
Mal für Brackwede auf, ehe er zu
Borussia Dortmund wechselt. »Ich
hatte hier ein perfektes Jahr und
will mich natürlich mit einem Sieg
verabschieden«, sagt Bottroff. 

Gleiches gilt für Klaas Lüken,
der nächste Saison für den Oberli-
gisten TB Burgsteinfurt aufschla-
gen wird. Brackwedes Aufstiegs-
und Meisterteam will sich am
Sonntag gegen den Tabellensieb-
ten von seiner besten Seite präsen-
tieren. Thorsten List: »Das Spiel
steht im Zeichen des Abschieds,

des Feierns und des Neuanfangs.«
Er wünscht sich eine volle Brack-
weder Halle. »Wir laden alle Ju-
gend- und Schülerspieler aus der
Region bei freiem Eintritt ein,
nochmal top Tischtennis zu sehen
und der Mannschaft einen würdi-
gen Abschied zu schenken.«

In der Oberliga belegt die SV
Brackwede II mit 13:21 Zählern
den ersten Nichtabstiegsplatz.
Dicht im Nacken die punktgleiche
TuRa Bergkamen und
DJK Borussia Münster
(12:22). Nun wird am
Samstag der Tabellen-
zweite TB Burgsteinfurt
in der neuen Vogelruth-
halle erwartet, eine
schwierige Aufgabe. Da
im Fernduell Bergka-
men bereits am Abend
gegen den Dritten Ar-
minia Ochtrup gespielt
hat, kann der Nichtab-
stieg heute zur Hälfte
perfekt sein. Münster
tritt beim Primus TTC
GW Bad Hamm an. SVB-Spitzen-
spieler Philip Kortekamp. »Keiner
von beiden darf punkten.« Ohne
böse Überraschungen soll hinter-
her – zusammen mit Burgsteinfurt
– im Vereinsheim der Oberligaver-
bleib gefeiert werden. So wird's

dann in der neuen Serie auch ein
Wiedersehen mit Klaas Lüken ge-
ben.

In der Herren-Verbandsliga
braucht der TuS Brake einen
letzten Punkt, um als Meister
festzustehen. Der soll am Samstag
(18.30 Uhr) im Spitzenspiel beim
Tabellenvierten Bardüttingdorf
eingefahren werden. Die Hürde ist
nicht ohne: Im Hinspiel setzte es
eine 4:9-Heimschlappe. 

Die Tabellennach-
barn SV Bergheim und
SV Brackwede III tref-
fen in der Landesliga
aufeinander. Mit einem
Erfolg kann die SVB
am Gegner vorbeizie-
hen. Beginn in Berg-
heim: Samstag, 18.30
Uhr. In der Bezirksliga
empfängt der ESV am
Freitag (19.30 Uhr) die
Spvg Steinhagen in der
Sporthalle der Guten-
bergschule. Sollte den
»Eisenbahnern« der zu

erwartende Erfolg gelingen, stün-
den sie unmittelbar vor dem Auf-
stieg in die Landesliga. Ebenfalls
am Freitag um 19.30 Uhr kommt
es in Bad Oeynhausen zum Duell
zwischen der dritten Mannschaft
der TTU und der SV Brackwede V.

Die »Südstädter« brauchen gegen
den Favoriten einen Sieg, um die
letzte Chance auf den direkten
Klassenerhalt zu wahren.

In der Damen-Oberliga emp-
fängt der VfL Oldentrup den TuS
Hiltrup zum Spitzenspiel. Mit ei-
nem Sieg möchte sich das Quintett
um Trainer Joachim Middendorf
als Meister in die Aufstiegsrelega-
tion verabschieden. Dafür könnte
der TuS genau der richtige Prüf-
stein sein; im Hinspiel gab's ein
7:7. Da darf am Samstag ab 18.30
Uhr eine packende Partie in der
Sporthalle am Krähenwinkel er-
wartet werden. Der Vorsprung auf
den punktgleichen Verfolger TTV
Ense 1975 beträgt zwei Spiele.
Sollte der gegen Borussia Münster
II also deutlich höher gewinnen als
Oldentrup, bliebe den Bielefelde-
rinnen nur der Vizetitel.

In der Damen-Verbandsliga er-
wartet der VfL Oldentrup II den
VFL Hiddesen-Pivitsheide zum
letzten Saisonspiel. Nur ein Sieg
kann den Gästen zum Ligaverbleib
verhelfen. Oldentrup winkt im Er-
folgsfalle als Belohnung der dritte
Tabellenplatz. Spielbeginn in der
Sporthalle am Krähenwinkel:
Samstag, 14 Uhr. Abends wird
gemeinsam mit der »Ersten« der
Saisonabschluss gefeiert.

Bogenschützen
bereiten Platz vor
Bielefeld (WB). Elena Heptin

(BSC Sennestadt) hat bei den
Hallen-Landesmeisterschaften im
Bogenschießen in Dortmund den
dritten Platz in der Klasse Recur-
ve/Damen belegt. Bei der Mann-
schaftswertung der Bezirks-
meisterschaft in Rietberg erreich-
ten Wolfgang Franz, Jürgen
Laustör und Kai-Gerd Has Platz
eins in der Teamwertung der
Altersklasse. Timo Menke wurde
Dritter in der Schülerklasse A,
Wolfgang Franz »Vize« in der
Seniorenklasse I. Am Samstag
starten die Bielefelder Bogenschüt-
zen in die Freiluft-Saison. Von 10
Uhr an wird der Schießplatz am
Ostkampweg in Senne für die neue
Saison hergerichtet. 

Schöpfer beendet
Trainertätigkeit

Bielefeld (WB). Matthias Schöp-
fer wird mit dem Saisonende
sämtliche Trainerämter – bei den
zweiten und dritten Damen des
TSVE sowie beim Herren-Landes-
ligisten Bünder TV – niederlegen.
»Ich bin seit 16 Jahren als Basket-
balltrainer unterwegs. Mittlerweile
ist für mich persönlich ein Punkt
erreicht, wo es mir merklich
schwer fällt, mich zu motivieren.
Ich brauche einfach mal eine
längere Pause, um wieder hungrig
zu werden«, sagt der 35-jährige
B-Lizenzinhaber. Zu Schöpfers
größten Erfolgen zählt der Auf-
stieg der Lady Dolphins in die 2.
Bundesliga. Zudem hatte er Anteil
daran, dass diese Truppe zweimal
den Klassenverbleib schaffte.

SCB II schießt
ein Eigentor

Bielefeld (WB). Als eines von
wenigen Teams hatte der SCB
04/26 II jüngst trotz des Winter-
einbruchs sein Meisterschaftsspiel
in der Fußball-Kreisliga B gegen
TuS Hoberge durchgezogen. Das
Kellerkind profitierte von Verstär-
kungen aus der ersten Mannschat
und gewann 2:0. Weil jedoch nicht
alle eingesetzten Akteure spielbe-
rechtigt waren, ist die Partie mit
2:0 für Hoberge gewertet worden. 
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ÀÀ digitaldruck
Spezialpapier entwickelt
An einem gemeinsamen Entwicklungspro-
jekt, das sich mit Digitaldruckpapier befasst 
hat, haben Hymmen, Hersteller für Spezial-
maschinen zur Oberflächenveredelung aus 
Bielefeld/DE, und Coldenhove Papier, Spe-
zialist in der Herstellung von Papier für 
komplexe industrielle Anwendungen aus 
Eerbeek/NL, gearbeitet. Die Unternehmen 
freuen sich über gute Projektergebnisse. 

Ein wesentlicher Erfolgsfaktor für die 
Anwendung des industriellen Digitaldrucks 
in der Holzwerkstoff-Industrie ist die Ver-
wendung des richtigen Papiers. Die Papier-
eigenschaften beeinflussen nicht nur die 
Digitaldruckqualität, sondern sind auch 
wichtige Parameter, wenn es um die an-

schließende Weiterverarbeitung im Produk-
tionsprozess der Kunden geht – seien es die 
Kaschierung von Möbeln mittels digital be-
druckter Finish-Folien oder die anschlie-
ßende Imprägnierung und Verpressung. Je 
nachdem, ob Laminat oder Möbelteile, wie 
etwa Küchenfronten, hergestellt werden, 
setzt Hymmen spezielle UV-Tinten ein.

Seit mehreren Jahren arbeitet Hymmen 
gemeinsam mit Coldenhove Papier an der 
Entwicklung von Inkjetpapieren für die in-
dustrielle Anwendung. Im Hymmen Techni-
kum in Rödinghausen/DE wurden Versu-
che durchgeführt, bei dem die 
Bedruckbarkeit des von Coldenhove Papier 
entwickelten Papiers getestet wurde. 
Schließlich entstand nach zwei Jahren Ent-
wicklungszeit das Spezialpapier Digicol 

D1000, das Coldenhove Papier inzwischen 
auf den Markt gebracht hat. Das Digicol 
D1000 hat eine niedrige Grammatur für in-
dustrielle Inkjetprozesse. Es punktet mit 
guten Laufeigenschaften und guter Be-
druckbarkeit. Das Spezialpapier ist auch für 
UV-Tinten geeignet und für Imprägnierung 
oder Trockenverpressung einsetzbar. Opazi-
tät wird durch weiße oder gefärbte Under-
lays erzielt. 

Nun befindet sich bereits ein neues 
Papier in der Entwicklung, das eine hohe 
Opazität aufweist, trocken verpressbar und 
imprägnierbar ist. Auch hierbei können UV-
Tinten verwendet werden. Dieses werde 
den Kunden eine noch höhere Flexibilität in 
der Anwendung bieten, ist man bei Hym-
men überzeugt. 

20  08-09.2013

ÀÀ dekorfavoriten
The Six pack
Während der Interzum, die im Mai in Köln 
stattfand, präsentierte der ideenreiche De-
kordrucker Interprint, Arnsberg/DE, neue 
Dekore und Produktinnovationen in der De-
sign Post Köln. Unter dem Motto „Living in 
Contrasts“ fand ein reger Austausch mit 
zahlreichen internationalen Besuchern 
statt. Das Fachpublikum äußerte klare Favo-
riten. „The Six Pack“ bekam die größte Re-
sonanz. Sechs Dekore, die von stylish über 
rockig bis liebenswert rangieren. Hinter je-
dem einzelnen Dekor steckt eine Entste-
hungsgeschichte, die kurzweilig und nach-
vollziehbar erzählt wurde. 

Im Eichendekor Santhia finden sich 
viele Stilrichtungen und eine neue Denk-
richtung wieder. Santhia vereint seine asia-
tische Herkunft mit Anleihen aus typischen 
Merkmalen verschiedener Hölzer. Das Er-
gebnis ist ein leicht strukturiertes und ele-

gantes Porenbild mit sanften Schwüngen 
für einen harmonischen Gesamteindruck. 

Das nordische Nadelholzdekor Katthult 
ist betont schlicht und wirkt dennoch sehr 
idyllisch. Katthult hat schöne Streiferpar-
tien, halb angeschnittene Blumen, eine 
leicht wellenartige, fließende Struktur und 
einen tollen 3D-Effekt. Ein Möbeldekor, das 
voll im aktuellen Trend zu skandinavi-
schem Design liegt.

Redgate ist absolut „zeitlos“ und beste-
chend. Gemeinsam mit harmonischen oder 
Akzente setzenden Unifarben kommt die 
Maserung der ostasiatischen Senesche gut 
zur Geltung. Sie hat Farbverläufe, die sich 
angenehm zurückhalten, eine sanfte Plan-
kung, eine geöffnete und strukturierte Pore, 
angeschnittene Blumen und bemerkens-
werte Streiferpartien. 

Natürlich, markant und attraktiv ist 
Battle Rock. Das Dekor hat ein Gesicht mit 
intensiver Lebenserfahrung, die ihre Spu-

ren hinterlassen hat. Äste bleiben im Hin-
tergrund, das Porenbild ist klar struktu-
riert, der Farbverlauf harmonisch und die 
Ausstrahlung wirkt südeuropäisch. Das ist 
eine ganz neue Eiche, die ihre Betrachter 
zum längeren Hinsehen einlädt. 

Die Hitze und der Wind Arizonas haben 
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die leichten kleinen Risse erzählen von 
 dieser beeindruckenden Naturgeschichte. 
Äste spielen bei Arizona Oak eine unterge-
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Das Nadelholz des Dekors Bob‘s Pine ist 
eine schöne Kiefer, die den Eindruck von 
„echtem Handwerk“ vermittelt und den 
„Trend zum Selbermachen“ bedient. Bob, 
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geschliffen, poliert und strukturiert. 

Die vielseitige Santhia, der neue Schwede Katthult und die anspruchsvolle Redgate (v. li.) gehören zu Interprints Publikumsfavoriten.

Sympathische Interprint-Dekore: die verführerische Battle Rock, die lebendige Arizona Oak und Handwerk pur bei Bob‘s Pine (v. li.).
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Laminat oder Möbelteile, wie etwa 
Küchenfronten, hergestellt werden, 
setzt Hymmen spezielle UV-Tinten 
ein.

Seit mehreren Jahren arbeitet 
Hymmen gemeinsam mit Colden-
hove Papier an der Entwicklung von 
Inkjetpapieren für die industrielle 
Anwendung. Im Hymmen Techni-
kum in Rödinghausen/DE wurden 
Versuche durchgeführt, bei dem die 
Bedruckbarkeit des von Coldenhove 
Papier entwickelten Papiers getestet 
wurde. Schließlich entstand nach 
zwei Jahren Entwicklungszeit das 
Spezialpapier Digicol D1000, das 
Coldenhove Papier inzwischen auf 
den Markt gebracht hat. Das Digicol 
D1000 hat eine niedrige Grammatur 
für industrielle Inkjetprozesse. Es 
punktet mit guten Laufeigenschaf-
ten und guter Bedruckbarkeit. Das 
Spezialpapier ist auch für UV-Tinten 
geeignet und für Imprägnierung 
oder Trockenverpressung einsetz-
bar. Opazität wird durch weiße oder 
gefärbte Underlays erzielt. 

Nun befindet sich bereits ein 
neues Papier in der Entwicklung, 
dass eine hohe Opazität aufweist, 
trocken verpressbar und impräg-
nierbar ist. Hierbei können ebenfalls 
UV-Tinten verwendet werden. Diese 
werden den Kunden eine noch hö-
here Flexibilität in der Anwendung 
bieten, ist man bei Hymmen über-
zeugt.  ‹

In der Wüste ist 
Schluss mit lustig
Wenn Holz auch jahrelanger Bewit-
terung bei bis zu 45° C im Schatten 
und den aggressiven Sonnenstrah-
len der Sierra Nevada trotzt, muss 
der Holzschutz perfekt funktioniert 
haben. Andreas Maidler, Geschäfts-
führer von Mai-Tech, hat seine High-
Solid Produkte diesem Härtetest im 
Umland von Las Vegas unterzogen 
und kann die Widerstandsfähigkeit 
seiner Holzlasuren nun auch unter 
schwierigsten klimatischen Bedin-
gungen garantieren: „Selbst unter 
den hohen UV-Belastungen in der 
Wüste konnten wir nach einer mehr-
jährigen Testphase keine merklichen 
Veränderungen unserer Lasur oder 
des behandelten Holzes erkennen“, 
freut sich Maidler. 

Aber bei Mai-Tech wird man sich 
deshalb nicht zurücklehnen: Die 
Tests laufen weiter, um den Kunden 
auch in Zukunft höchste Qualität in 
Sachen Holzschutz garantieren zu 
können.  ‹

Bestanden: In der Wüstenhitze der Sierra Nevada unterzieht Andreas Maidler 
seine Produkte dem Härtetest

Neue Lösung für  
Öltrocknung
Eine neue Produktlösung für die 
Bodenindustrie hat Naturhaus Na-
turfarben, Riedering/DE, entwickelt. 
Ein Biosperrgrund garantiert einen 
schnelleren Aufbau einer Nutz-
schicht auf Parkett und Landhaus-
dielen – bei gleichbleibend schöner 
Optik und hoher Widerstandsfähig-
keit.

Vier Schritte führen zum Ziel: 
Zuerst wird ein schnell trocknendes 
Grundieröl aufgetragen. Danach 
folgt sofort der neue Biosperrgrund. 
Kurz mit einem 10 m-Düsentrockner 
antrocknen und die Dielen mit UV-
Öl, UV-Lack, oxidativ trocknendem 
Öl oder herkömmlicher Beschich-
tung behandeln.

Die aufwändige und kosten-
intensive Zwischenlagerung der 
grundierten Dielen entfällt durch 
den Einsatz des Biosperrgrundes. 
Mit der neuen Industrielösung ge-
hen jedoch keine Abstriche bei der 
Optik und Ökologie einher, heißt 
es bei Naturhaus Naturfarben. Die 
Parketthersteller tragen nach wie 
vor reines, lösemittelfreies Naturöl 
als Grundierung auf, das dem Holz 
optisch seine natürliche Struktur be-
wahrt und ein gesundes Raumklima 
ohne chemische Ausdünstungen 

garantiert. Auch mit Pigmenten und 
Farbstoffen kann bei der neuen In-
dustrielösung von Naturhaus Natur-
farben gearbeitet werden.  ‹

Spezialpapier  
entwickelt
An einem gemeinsamen Entwick-
lungsprojekt, das sich mit Digital-
druckpapier befasst hat, haben 
Hymmen, Hersteller für Spezialma-
schinen zur Oberflächenveredelung 
aus Bielefeld/DE, und Coldenhove 
Papier, Spezialist in der Herstellung 
von Papier für komplexe industriel-
le Anwendungen aus dem nieder-
ländischen Eerbeek, gearbeitet. Die 
Unternehmen freuen sich über gute 
Projektergebnisse. 

Ein wesentlicher Erfolgsfaktor für 
die Anwendung des industriellen 
Digitaldrucks in der Holzwerkstoff-
industrie ist die Verwendung des 
richtigen Papiers. Die Papiereigen-
schaften beeinflussen nicht nur die 
Digitaldruckqualität, sondern sind 
auch wichtiger Parameter, wenn es 
um die anschließende Weiterver-
arbeitung im Produktionsprozess 
der Kunden geht – sei es die Ka-
schierung von Möbeln mittels di-
gital bedruckter Finish-Folien oder 
die nachfolgende Imprägnierung 
und Verpressung. Je nachdem, ob 
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Digitaldruckpapier vom Feinsten sichert Hymmen durch die Anbindung 
des industriellen Digitaldrucks an nachfolgende Verfahrensschritte

Hobeln - Keilzinken 

Mechanisieren
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Laminat oder Möbelteile, wie etwa 
Küchenfronten, hergestellt werden, 
setzt Hymmen spezielle UV-Tinten 
ein.

Seit mehreren Jahren arbeitet 
Hymmen gemeinsam mit Colden-
hove Papier an der Entwicklung von 
Inkjetpapieren für die industrielle 
Anwendung. Im Hymmen Techni-
kum in Rödinghausen/DE wurden 
Versuche durchgeführt, bei dem die 
Bedruckbarkeit des von Coldenhove 
Papier entwickelten Papiers getestet 
wurde. Schließlich entstand nach 
zwei Jahren Entwicklungszeit das 
Spezialpapier Digicol D1000, das 
Coldenhove Papier inzwischen auf 
den Markt gebracht hat. Das Digicol 
D1000 hat eine niedrige Grammatur 
für industrielle Inkjetprozesse. Es 
punktet mit guten Laufeigenschaf-
ten und guter Bedruckbarkeit. Das 
Spezialpapier ist auch für UV-Tinten 
geeignet und für Imprägnierung 
oder Trockenverpressung einsetz-
bar. Opazität wird durch weiße oder 
gefärbte Underlays erzielt. 

Nun befindet sich bereits ein 
neues Papier in der Entwicklung, 
dass eine hohe Opazität aufweist, 
trocken verpressbar und impräg-
nierbar ist. Hierbei können ebenfalls 
UV-Tinten verwendet werden. Diese 
werden den Kunden eine noch hö-
here Flexibilität in der Anwendung 
bieten, ist man bei Hymmen über-
zeugt.  ‹

In der Wüste ist 
Schluss mit lustig
Wenn Holz auch jahrelanger Bewit-
terung bei bis zu 45° C im Schatten 
und den aggressiven Sonnenstrah-
len der Sierra Nevada trotzt, muss 
der Holzschutz perfekt funktioniert 
haben. Andreas Maidler, Geschäfts-
führer von Mai-Tech, hat seine High-
Solid Produkte diesem Härtetest im 
Umland von Las Vegas unterzogen 
und kann die Widerstandsfähigkeit 
seiner Holzlasuren nun auch unter 
schwierigsten klimatischen Bedin-
gungen garantieren: „Selbst unter 
den hohen UV-Belastungen in der 
Wüste konnten wir nach einer mehr-
jährigen Testphase keine merklichen 
Veränderungen unserer Lasur oder 
des behandelten Holzes erkennen“, 
freut sich Maidler. 

Aber bei Mai-Tech wird man sich 
deshalb nicht zurücklehnen: Die 
Tests laufen weiter, um den Kunden 
auch in Zukunft höchste Qualität in 
Sachen Holzschutz garantieren zu 
können.  ‹

Bestanden: In der Wüstenhitze der Sierra Nevada unterzieht Andreas Maidler 
seine Produkte dem Härtetest

Neue Lösung für  
Öltrocknung
Eine neue Produktlösung für die 
Bodenindustrie hat Naturhaus Na-
turfarben, Riedering/DE, entwickelt. 
Ein Biosperrgrund garantiert einen 
schnelleren Aufbau einer Nutz-
schicht auf Parkett und Landhaus-
dielen – bei gleichbleibend schöner 
Optik und hoher Widerstandsfähig-
keit.

Vier Schritte führen zum Ziel: 
Zuerst wird ein schnell trocknendes 
Grundieröl aufgetragen. Danach 
folgt sofort der neue Biosperrgrund. 
Kurz mit einem 10 m-Düsentrockner 
antrocknen und die Dielen mit UV-
Öl, UV-Lack, oxidativ trocknendem 
Öl oder herkömmlicher Beschich-
tung behandeln.

Die aufwändige und kosten-
intensive Zwischenlagerung der 
grundierten Dielen entfällt durch 
den Einsatz des Biosperrgrundes. 
Mit der neuen Industrielösung ge-
hen jedoch keine Abstriche bei der 
Optik und Ökologie einher, heißt 
es bei Naturhaus Naturfarben. Die 
Parketthersteller tragen nach wie 
vor reines, lösemittelfreies Naturöl 
als Grundierung auf, das dem Holz 
optisch seine natürliche Struktur be-
wahrt und ein gesundes Raumklima 
ohne chemische Ausdünstungen 

garantiert. Auch mit Pigmenten und 
Farbstoffen kann bei der neuen In-
dustrielösung von Naturhaus Natur-
farben gearbeitet werden.  ‹

Spezialpapier  
entwickelt
An einem gemeinsamen Entwick-
lungsprojekt, das sich mit Digital-
druckpapier befasst hat, haben 
Hymmen, Hersteller für Spezialma-
schinen zur Oberflächenveredelung 
aus Bielefeld/DE, und Coldenhove 
Papier, Spezialist in der Herstellung 
von Papier für komplexe industriel-
le Anwendungen aus dem nieder-
ländischen Eerbeek, gearbeitet. Die 
Unternehmen freuen sich über gute 
Projektergebnisse. 

Ein wesentlicher Erfolgsfaktor für 
die Anwendung des industriellen 
Digitaldrucks in der Holzwerkstoff-
industrie ist die Verwendung des 
richtigen Papiers. Die Papiereigen-
schaften beeinflussen nicht nur die 
Digitaldruckqualität, sondern sind 
auch wichtiger Parameter, wenn es 
um die anschließende Weiterver-
arbeitung im Produktionsprozess 
der Kunden geht – sei es die Ka-
schierung von Möbeln mittels di-
gital bedruckter Finish-Folien oder 
die nachfolgende Imprägnierung 
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Laminat oder Möbelteile, wie etwa 
Küchenfronten, hergestellt werden, 
setzt Hymmen spezielle UV-Tinten 
ein.

Seit mehreren Jahren arbeitet 
Hymmen gemeinsam mit Colden-
hove Papier an der Entwicklung von 
Inkjetpapieren für die industrielle 
Anwendung. Im Hymmen Techni-
kum in Rödinghausen/DE wurden 
Versuche durchgeführt, bei dem die 
Bedruckbarkeit des von Coldenhove 
Papier entwickelten Papiers getestet 
wurde. Schließlich entstand nach 
zwei Jahren Entwicklungszeit das 
Spezialpapier Digicol D1000, das 
Coldenhove Papier inzwischen auf 
den Markt gebracht hat. Das Digicol 
D1000 hat eine niedrige Grammatur 
für industrielle Inkjetprozesse. Es 
punktet mit guten Laufeigenschaf-
ten und guter Bedruckbarkeit. Das 
Spezialpapier ist auch für UV-Tinten 
geeignet und für Imprägnierung 
oder Trockenverpressung einsetz-
bar. Opazität wird durch weiße oder 
gefärbte Underlays erzielt. 

Nun befindet sich bereits ein 
neues Papier in der Entwicklung, 
dass eine hohe Opazität aufweist, 
trocken verpressbar und impräg-
nierbar ist. Hierbei können ebenfalls 
UV-Tinten verwendet werden. Diese 
werden den Kunden eine noch hö-
here Flexibilität in der Anwendung 
bieten, ist man bei Hymmen über-
zeugt.  ‹

In der Wüste ist 
Schluss mit lustig
Wenn Holz auch jahrelanger Bewit-
terung bei bis zu 45° C im Schatten 
und den aggressiven Sonnenstrah-
len der Sierra Nevada trotzt, muss 
der Holzschutz perfekt funktioniert 
haben. Andreas Maidler, Geschäfts-
führer von Mai-Tech, hat seine High-
Solid Produkte diesem Härtetest im 
Umland von Las Vegas unterzogen 
und kann die Widerstandsfähigkeit 
seiner Holzlasuren nun auch unter 
schwierigsten klimatischen Bedin-
gungen garantieren: „Selbst unter 
den hohen UV-Belastungen in der 
Wüste konnten wir nach einer mehr-
jährigen Testphase keine merklichen 
Veränderungen unserer Lasur oder 
des behandelten Holzes erkennen“, 
freut sich Maidler. 

Aber bei Mai-Tech wird man sich 
deshalb nicht zurücklehnen: Die 
Tests laufen weiter, um den Kunden 
auch in Zukunft höchste Qualität in 
Sachen Holzschutz garantieren zu 
können.  ‹

Bestanden: In der Wüstenhitze der Sierra Nevada unterzieht Andreas Maidler 
seine Produkte dem Härtetest

Neue Lösung für  
Öltrocknung
Eine neue Produktlösung für die 
Bodenindustrie hat Naturhaus Na-
turfarben, Riedering/DE, entwickelt. 
Ein Biosperrgrund garantiert einen 
schnelleren Aufbau einer Nutz-
schicht auf Parkett und Landhaus-
dielen – bei gleichbleibend schöner 
Optik und hoher Widerstandsfähig-
keit.

Vier Schritte führen zum Ziel: 
Zuerst wird ein schnell trocknendes 
Grundieröl aufgetragen. Danach 
folgt sofort der neue Biosperrgrund. 
Kurz mit einem 10 m-Düsentrockner 
antrocknen und die Dielen mit UV-
Öl, UV-Lack, oxidativ trocknendem 
Öl oder herkömmlicher Beschich-
tung behandeln.

Die aufwändige und kosten-
intensive Zwischenlagerung der 
grundierten Dielen entfällt durch 
den Einsatz des Biosperrgrundes. 
Mit der neuen Industrielösung ge-
hen jedoch keine Abstriche bei der 
Optik und Ökologie einher, heißt 
es bei Naturhaus Naturfarben. Die 
Parketthersteller tragen nach wie 
vor reines, lösemittelfreies Naturöl 
als Grundierung auf, das dem Holz 
optisch seine natürliche Struktur be-
wahrt und ein gesundes Raumklima 
ohne chemische Ausdünstungen 

garantiert. Auch mit Pigmenten und 
Farbstoffen kann bei der neuen In-
dustrielösung von Naturhaus Natur-
farben gearbeitet werden.  ‹

Spezialpapier  
entwickelt
An einem gemeinsamen Entwick-
lungsprojekt, das sich mit Digital-
druckpapier befasst hat, haben 
Hymmen, Hersteller für Spezialma-
schinen zur Oberflächenveredelung 
aus Bielefeld/DE, und Coldenhove 
Papier, Spezialist in der Herstellung 
von Papier für komplexe industriel-
le Anwendungen aus dem nieder-
ländischen Eerbeek, gearbeitet. Die 
Unternehmen freuen sich über gute 
Projektergebnisse. 

Ein wesentlicher Erfolgsfaktor für 
die Anwendung des industriellen 
Digitaldrucks in der Holzwerkstoff-
industrie ist die Verwendung des 
richtigen Papiers. Die Papiereigen-
schaften beeinflussen nicht nur die 
Digitaldruckqualität, sondern sind 
auch wichtiger Parameter, wenn es 
um die anschließende Weiterver-
arbeitung im Produktionsprozess 
der Kunden geht – sei es die Ka-
schierung von Möbeln mittels di-
gital bedruckter Finish-Folien oder 
die nachfolgende Imprägnierung 
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setzt Hymmen spezielle UV-Tinten 
ein.

Seit mehreren Jahren arbeitet 
Hymmen gemeinsam mit Colden-
hove Papier an der Entwicklung von 
Inkjetpapieren für die industrielle 
Anwendung. Im Hymmen Techni-
kum in Rödinghausen/DE wurden 
Versuche durchgeführt, bei dem die 
Bedruckbarkeit des von Coldenhove 
Papier entwickelten Papiers getestet 
wurde. Schließlich entstand nach 
zwei Jahren Entwicklungszeit das 
Spezialpapier Digicol D1000, das 
Coldenhove Papier inzwischen auf 
den Markt gebracht hat. Das Digicol 
D1000 hat eine niedrige Grammatur 
für industrielle Inkjetprozesse. Es 
punktet mit guten Laufeigenschaf-
ten und guter Bedruckbarkeit. Das 
Spezialpapier ist auch für UV-Tinten 
geeignet und für Imprägnierung 
oder Trockenverpressung einsetz-
bar. Opazität wird durch weiße oder 
gefärbte Underlays erzielt. 

Nun befindet sich bereits ein 
neues Papier in der Entwicklung, 
dass eine hohe Opazität aufweist, 
trocken verpressbar und impräg-
nierbar ist. Hierbei können ebenfalls 
UV-Tinten verwendet werden. Diese 
werden den Kunden eine noch hö-
here Flexibilität in der Anwendung 
bieten, ist man bei Hymmen über-
zeugt.  ‹

In der Wüste ist 
Schluss mit lustig
Wenn Holz auch jahrelanger Bewit-
terung bei bis zu 45° C im Schatten 
und den aggressiven Sonnenstrah-
len der Sierra Nevada trotzt, muss 
der Holzschutz perfekt funktioniert 
haben. Andreas Maidler, Geschäfts-
führer von Mai-Tech, hat seine High-
Solid Produkte diesem Härtetest im 
Umland von Las Vegas unterzogen 
und kann die Widerstandsfähigkeit 
seiner Holzlasuren nun auch unter 
schwierigsten klimatischen Bedin-
gungen garantieren: „Selbst unter 
den hohen UV-Belastungen in der 
Wüste konnten wir nach einer mehr-
jährigen Testphase keine merklichen 
Veränderungen unserer Lasur oder 
des behandelten Holzes erkennen“, 
freut sich Maidler. 

Aber bei Mai-Tech wird man sich 
deshalb nicht zurücklehnen: Die 
Tests laufen weiter, um den Kunden 
auch in Zukunft höchste Qualität in 
Sachen Holzschutz garantieren zu 
können.  ‹

Bestanden: In der Wüstenhitze der Sierra Nevada unterzieht Andreas Maidler 
seine Produkte dem Härtetest

Neue Lösung für  
Öltrocknung
Eine neue Produktlösung für die 
Bodenindustrie hat Naturhaus Na-
turfarben, Riedering/DE, entwickelt. 
Ein Biosperrgrund garantiert einen 
schnelleren Aufbau einer Nutz-
schicht auf Parkett und Landhaus-
dielen – bei gleichbleibend schöner 
Optik und hoher Widerstandsfähig-
keit.

Vier Schritte führen zum Ziel: 
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Grundieröl aufgetragen. Danach 
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Kurz mit einem 10 m-Düsentrockner 
antrocknen und die Dielen mit UV-
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hen jedoch keine Abstriche bei der 
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wahrt und ein gesundes Raumklima 
ohne chemische Ausdünstungen 

garantiert. Auch mit Pigmenten und 
Farbstoffen kann bei der neuen In-
dustrielösung von Naturhaus Natur-
farben gearbeitet werden.  ‹

Spezialpapier  
entwickelt
An einem gemeinsamen Entwick-
lungsprojekt, das sich mit Digital-
druckpapier befasst hat, haben 
Hymmen, Hersteller für Spezialma-
schinen zur Oberflächenveredelung 
aus Bielefeld/DE, und Coldenhove 
Papier, Spezialist in der Herstellung 
von Papier für komplexe industriel-
le Anwendungen aus dem nieder-
ländischen Eerbeek, gearbeitet. Die 
Unternehmen freuen sich über gute 
Projektergebnisse. 

Ein wesentlicher Erfolgsfaktor für 
die Anwendung des industriellen 
Digitaldrucks in der Holzwerkstoff-
industrie ist die Verwendung des 
richtigen Papiers. Die Papiereigen-
schaften beeinflussen nicht nur die 
Digitaldruckqualität, sondern sind 
auch wichtiger Parameter, wenn es 
um die anschließende Weiterver-
arbeitung im Produktionsprozess 
der Kunden geht – sei es die Ka-
schierung von Möbeln mittels di-
gital bedruckter Finish-Folien oder 
die nachfolgende Imprägnierung 
und Verpressung. Je nachdem, ob 
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Laminat oder Möbelteile, wie etwa 
Küchenfronten, hergestellt werden, 
setzt Hymmen spezielle UV-Tinten 
ein.

Seit mehreren Jahren arbeitet 
Hymmen gemeinsam mit Colden-
hove Papier an der Entwicklung von 
Inkjetpapieren für die industrielle 
Anwendung. Im Hymmen Techni-
kum in Rödinghausen/DE wurden 
Versuche durchgeführt, bei dem die 
Bedruckbarkeit des von Coldenhove 
Papier entwickelten Papiers getestet 
wurde. Schließlich entstand nach 
zwei Jahren Entwicklungszeit das 
Spezialpapier Digicol D1000, das 
Coldenhove Papier inzwischen auf 
den Markt gebracht hat. Das Digicol 
D1000 hat eine niedrige Grammatur 
für industrielle Inkjetprozesse. Es 
punktet mit guten Laufeigenschaf-
ten und guter Bedruckbarkeit. Das 
Spezialpapier ist auch für UV-Tinten 
geeignet und für Imprägnierung 
oder Trockenverpressung einsetz-
bar. Opazität wird durch weiße oder 
gefärbte Underlays erzielt. 

Nun befindet sich bereits ein 
neues Papier in der Entwicklung, 
dass eine hohe Opazität aufweist, 
trocken verpressbar und impräg-
nierbar ist. Hierbei können ebenfalls 
UV-Tinten verwendet werden. Diese 
werden den Kunden eine noch hö-
here Flexibilität in der Anwendung 
bieten, ist man bei Hymmen über-
zeugt.  ‹

In der Wüste ist 
Schluss mit lustig
Wenn Holz auch jahrelanger Bewit-
terung bei bis zu 45° C im Schatten 
und den aggressiven Sonnenstrah-
len der Sierra Nevada trotzt, muss 
der Holzschutz perfekt funktioniert 
haben. Andreas Maidler, Geschäfts-
führer von Mai-Tech, hat seine High-
Solid Produkte diesem Härtetest im 
Umland von Las Vegas unterzogen 
und kann die Widerstandsfähigkeit 
seiner Holzlasuren nun auch unter 
schwierigsten klimatischen Bedin-
gungen garantieren: „Selbst unter 
den hohen UV-Belastungen in der 
Wüste konnten wir nach einer mehr-
jährigen Testphase keine merklichen 
Veränderungen unserer Lasur oder 
des behandelten Holzes erkennen“, 
freut sich Maidler. 

Aber bei Mai-Tech wird man sich 
deshalb nicht zurücklehnen: Die 
Tests laufen weiter, um den Kunden 
auch in Zukunft höchste Qualität in 
Sachen Holzschutz garantieren zu 
können.  ‹

Bestanden: In der Wüstenhitze der Sierra Nevada unterzieht Andreas Maidler 
seine Produkte dem Härtetest

Neue Lösung für  
Öltrocknung
Eine neue Produktlösung für die 
Bodenindustrie hat Naturhaus Na-
turfarben, Riedering/DE, entwickelt. 
Ein Biosperrgrund garantiert einen 
schnelleren Aufbau einer Nutz-
schicht auf Parkett und Landhaus-
dielen – bei gleichbleibend schöner 
Optik und hoher Widerstandsfähig-
keit.

Vier Schritte führen zum Ziel: 
Zuerst wird ein schnell trocknendes 
Grundieröl aufgetragen. Danach 
folgt sofort der neue Biosperrgrund. 
Kurz mit einem 10 m-Düsentrockner 
antrocknen und die Dielen mit UV-
Öl, UV-Lack, oxidativ trocknendem 
Öl oder herkömmlicher Beschich-
tung behandeln.

Die aufwändige und kosten-
intensive Zwischenlagerung der 
grundierten Dielen entfällt durch 
den Einsatz des Biosperrgrundes. 
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Der industrielle Digitaldruck ist in der Holzwerkstoffindustrie 
auf dem Vormarsch. Ein relevanter Erfolgsfaktor hierfür ist die 

Einbindung der neuen Digitaldruckanlagen in den gesamten Pro-
duktionsprozess. Dies hat Hymmen, Spezialist für Technologien zur 
Oberflächenveredelung aus Bielefeld, erkannt. Das Unternehmen 
bietet den Kunden vielfältige und innovative Ansätze zur Bewälti-
gung von – zum Teil komplexen – Schnittstellen. Hierzu gehört die 
Entwicklung melaminverpressbarer Tinten für den Single-Pass-Di-
gitaldruck.

Ausgangslage Erst wenn die Weiterverarbeitung der digital bedruck-
ten Oberflächen beispielsweise in Pressen möglich ist, kann zu Recht 
behauptet werden, dass der Digitaldruck in den Produktionsprozess 
integriert ist. Traditionell werden Oberflächen, die mit Wasser ba-
sierten Tinten bedruckt wurden, anschließend heiß verpresst. Doch 
es zeigte sich, dass Wasser basierte Tinten beim Digitaldruck große 
Probleme im Drucker mit sich bringen. Hierzu gehören Ausfälle und 
Nozzle-Fehler bei Druckköpfen durch verstopfte Düsen, die Notwen-
digkeit hoher Reinigungssequenzen und die kurze Lebensdauer von 
Druckköpfen. Daher sind die UV-basierten Tinten das Material der 
Wahl beim Digitaldruck. Und deshalb muss es das Ziel sein, mit UV-
Tinten bedruckte Oberflächen so auszurüsten, dass sie ebenfalls gut 
mit Melaminharz weiterverarbeitet werden können.

Was sind UV-Tinten? UV-Tinten zeichnen sich dadurch aus, dass 
die Härtung (Trocknung) durch Einstrahlung von UV-Licht (Hg-
Strahler/LED) stattfindet. Dadurch werden die enthaltenen Photo-
initiatoren angeregt und bilden Radikale. Die flüssigen Monomere 

Spezialtinte für den Digitaldruck
Hymmen setzt auf neue, melaminverpressbare Spezial-UV-Tinten für den Single-Pass-Digitaldruck.

verketten sich durch eine radikalische Polymerisierung zu Polymeren 
und es bildet sich ein fester Film. Die enthaltenen Pigmente werden 
dabei im Polymergitter eingeschlossen. Typischerweise ist eine UV-
Tinte zusammengesetzt aus Pigment (15 bis 20 Prozent), Prepolyme-
ren (20 bis 35 Prozent), monomeren Oligomeren (10 bis 25 Prozent), 
Photoinitiatoren (5 bis 10 Prozent) und anderen Additiven (1 bis 5 
Prozent). Dabei ist die Mischung für die Anwendbarkeit der Tinte 
im Produktionsprozess entscheidend. In Abb. 1 sind die Verfahren 
zum Produktaufbau mit UV- und wasserbasierten Tintensystemen 
vergleichend gegenübergestellt.

Anforderungen an digital bedrucktes Papier bei der Melamin-
verpressung Bei der Melaminverpressung müssen alle Schichten des 
CPL/HPL – also auch das digital bedruckte Papier – so ausgerüstet 
sein, dass das Harz alle Schichten durchdringen kann, um einen Ver-
bund zu erzielen (vgl. Abb. 2). Dies ist für alle Formen des Aufbaus 
von CPL und HPL der Fall, sowohl bei der Imprägnierung und Ver-
pressung als auch bei der Trockenverpressung. In Abb. 3 sind die al-
ternativen Formen des Aufbaus von CPL/HPL gegenübergestellt. Ein 
ähnlicher Aufbau ist auch für die KT-Verpressung von bedruckten, 
Melamin-imprägnierten Papieren auf Span- oder MDF-Platten (für 
Möbel oder Fußboden) gegeben. Bei der Verwendung von mit UV-
Tinten digital bedruckten Oberflächen ergibt sich nun das Problem, 
dass die polymerisierte und so gut wie inerte Tinte dabei wie eine 
Sperrschicht wirkt. Diese ist für das Harz nur schwer zu durchdrin-
gen. Diesem Problem wird mit längeren Presszeiten, der Verwendung 
von mehr Harz bzw. höherem Druck begegnet. Doch diese klassi-
schen Lösungsansätze sind teuer und unwirtschaftlich, nur in Gren-
zen möglich und führen zu einem höheren Verschleiß der Anlagen.

Spezial-UV-Tinte als wirtschaftliche Lösung Diese klassischen 
Lösungsansätze mit ihren unwirtschaftlichen Folgekosten müssen 

q Abb. 1: Vergleich der Verfahren zum Produktaufbau mit UV- und 
wasserbasierten Tintensystemen (Quellen: Hymmen)

u Abb. 3: Alternative Formen des Aufbaus von CPL/HPL
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nicht herangezogen werden, wenn die Hymmen Callisto 05 Digital-
drucktinte zum Einsatz kommt: Die Aushärtung dieser UV-Tinte er-
folgt zwar auch – wie generell üblich – über eine Acrylatmatrix. Doch 
es gibt angepasste Prepolymere, welche eine offene Polymerstruktur 
ermöglichen. Bei Temperaturen von über 140 °C werden geblock-
te Isocyanatfunktionalitäten entschützt. Diese können an die freien 
Hydroxylgruppen des Melaminharzes und der Cellulose über eine 
Curtius- Umlagerung als Carbamat anknüpfen. Dadurch wird ein 
fester Verbund zwischen Tinte, Papier/Holz und dem Harz erzielt. 
Abb. 4 macht dies anschaulich. Die Vorteile der Hymmen Callisto 
05 Digitaldrucktinte sind die folgenden:
– Bessere Verpressungsergebnisse als mit herkömmlichen UV-

Tinten,
– hohe Stabilität durch kovalente Vernetzung mit Cellulose und 

Harz.
Dabei zeigt die Callisto 05 sehr gute optische Eigenschaften (z. B. 
Blauwoll ≥ 7 und künstliche Bewitterung nach EN ISO 4892 ≥ 600h).

Hymmen hat in Laborversuchen ebenso wie bei Kundenanwen-
dungen nachhaltig gezeigt, dass die Imprägnierung von UV-Tinten 
mit Melaminharz ebenso möglich ist, wie eine weitergehende Här-
tung in heißen Pressen. Somit ist auch in diesem Bereich die Inte-
gration des Digitaldrucks in den gesamten Produktionsprozess der 
Kunden vollständig gelungen. u www.hymmen.com

t Abb. 2: Der 
Harzfluss bei 
der Verpres-
sung von 
CPL/HPL

Abb. 4: Wirkungszusammen-
hänge der Hymmen Callisto 
05 Digitaldrucktinte
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Guten Morgen

Regelkundig
Der Verkehr auf der B 68 muss

stoppen, die Ampel zeigt Rotlicht.
Oder anders herum: grünes Licht
und freie Fahrt für die drei Autos in
den beiden Nebenstraßen. Plötzlich
huscht auch noch ein kleiner Vier-
beiner mit langem Schwanz im
abendlichen Dämmerlicht über die
fast leere Kreuzung. Ich hatte ja
schon davon gehört, dass Ratten
kluge Tiere sind. Aber dass die jetzt
auch schon die Verkehrsregeln
kennen . . .  Klaus-Peter S c h i l l i g

Einer geht
durch die Stadt

. . . und beobachtet eine alte
Frau, die vorgebeugt an zwei
Stöcken über den Jahnplatz – nun
ja: schleicht. Und zwar diagonal
und sämtliche Überwege ignorie-
rend. Hinten passiert ein Bus, von
vorne kommen Autos. Es schert
sie nicht. Mut zur Lücke, denkt
sich . . . EINER
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KKommentarommentar

Es ist nach zwölf
Fest steht: Trotz aller Gewerbe-

gebiete an der Ludwig-Erhardt-Al-
lee oder in Sennestadt ist Biele-
feld nie das wirtschaftsfreundliche
Oberzentrum gewesen, das es
immer sein wollte. 

Zu oft ist die Stadt auf dem Weg
zu Lösungen zu kurz gesprungen,
hat sich in einem Netz aus
ökologischen, bürokratischen
oder politischen Wunschvorstel-
lungen verzettelt. Am Ende auf der
Strecke blieben immer Unterneh-
men. Gingen der Stadt Arbeits-
plätze verloren. Und Gewerbe-
steuerzahler.

Beispiel Asemissen: Mehr als
drei Viertel der Firmen dort kom-
men aus Bielefeld. Ebenso in
Schloß Holte. Über Jahrzehnte ist
die Reihe der »Aussiedler« nahezu
endlos – und beispiellos für das
offenbar fehlende Fingerspitzen-

gefühl einer Kommune. Für die
Wege findet man keinen Chef, mit
Nachbarkommunen prozessiert
man lieber. In Interkommunalen
Gewerbegebieten wie Elverdissen
zahlt Bielefeld nur den Kanal, und
in Halle fliegt man raus, statt die
erhofften dringend benötigten 20
Hektar zu bekommen.

Warum ist man in einer riesigen
Flächenstadt nicht in der Lage,
Flächen für Unternehmen auszu-
weisen, pragmatische Ansied-
lungslösungen zu finden? Warum
kann man aber Gewerbesteuern
erhöhen, die am Ende niemand
mehr bezahlt – weil alle im Umland
angekommen sind? 

Für Bielefeld als Wirtschafts-
standort ist es bereits nach zwölf.
Aber sicher gibt es irgendwo
Arbeitskreise und Landesmittel.

Michael D i e k m a n n

Am Bielefelder Standort zwischen Jöllenbecker und Meller Starße kann
der Spezialmaschinenbauer Hymmen längst nicht mehr erweitern. Jetzt

hat das Unternehmen für seine neue Montageeinheit Flächen im Kreis
Gütersloh ins Auge gefasst. Foto: Hans-Werner Büscher

Auch für Hymmen fehlt Fläche
Maschinenbauer muss außerhalb der Stadtgrenzen expandieren – IHK: schlechtes Signal
Von Michael D i e k m a n n

B i e l e f e l d  (WB). Das Un-
ternehmen Hymmen erweitert
– allerdings außerhalb von
Bielefeld. Der weltweit erfolg-
reiche Spezialmaschinenbauer
will seine nächste Montageein-
heit möglicherweise im Kreis
Gütersloh ansiedeln. Dr. René
Pankoke: »Bielefeld kann uns
leider keine geeigneten Flä-
chen bieten.« 

Der bisherige Standort des Tra-
ditionsunternehmens für innovati-
ve Maschinen in Sachen Oberflä-
chenveredlung und Furnierung
liegt an der Jöllenbecker Straße in
der Stadtmitte und fordert bereits
seit vielen Jahren Kompromisse.
René Pankoke, geschäftsführen-
der Gesellschafter des Familien-
unternehmens mit 250 Mitarbei-
tern, betont, wie wichtig aber
aufgrund des stetigen Umsatz-
wachstums der vergangenen Jah-
re zusätzliche Flächen für Monta-
gearbeiten sind.

Aktuell ist die Hymmen Indust-
rieanlagen GmbH am Standort
Bielefeld an der Theodor-Hym-
men-Straße sowie dem zweiten
Standort in Rödinghausen/Bruch-
mühlen und mit einem Zweigbüro
in Hamm ansässig. Wegen der
Platznot zwischen Jöllenbecker
und Meller Straße, wo jegliche
Erweiterungsmöglichkeit fehlt,
hatte Hymmen aktuell bereits
zwei zusätzliche je 2000 Quadrat-
meter große Montageflächen an-

gemietet, eine in Brackwede und
eine in Herford. Pankoke: »An
unserem Hauptsitz sind wir regel-
recht eingekesselt.«

Mit Rathaus und Wirtschaftsent-
wicklungsgesellschaft war Hym-
men bereits seit Jahren im Ge-
spräch. Pankoke: »Natürlich wür-
den wir Bielefeld gern treu blei-
ben. Aber die Voraussetzungen
sind zur Zeit denkbar schlecht.«
Das gilt laut Pankoke auch für das
»Erdbeerfeld« am Ostring. Das hat

zwar 20 Hektar Fläche, ist aber
noch nicht erschlossen. Und wäh-
rend sich in der Politik bereits
Unmut rührt, dass sich auf dem
angeblich längst »überbuchten«
Areal insbesondere Autohäuser
ansiedeln möchten statt produzie-
rendem Gewerbe, sieht Pankoke
für sein Unternehmen nicht nur
zeitliche Probleme, sondern auch
räumliche. Auf dem Erdbeerfeld
sind die von Hymmen geforderten
50 000 Quadratmeter nicht zu-

sammenhängend zu ermöglichen.
Viel zu spät käme eine Lösung am
Ostring für Hymmen zudem. Pan-
koke unterstreicht: »Für Hymmen
muss die Entscheidung schon
2013 fallen. Und die Umsetzung
muss möglichst kurzfristig auch
noch 2013 begonnen werden.«
Anfangen möchte der Spezialist
mit der Vielzahl qualifizierter Ar-
beitskräfte am neuen Standort mit
einer Montagehalle zunächst auf
20 000 der 50 000 Quadratmeter.
Der verbleibende Rest, ist der Chef
vom Erfolg seiner Ingenieurleis-
tungen überzeugt, werde ange-
sichts der aktuellen Nachfrage
spätestens in fünf bis acht Jahren
auch benötigt. Später sollten auf
der neuen Fläche außerhalb Biele-
felds auch andere Tätigkeiten wie
Produktion und Konstruktion sein.

Die Forderung der Wirtschaft
an die Stadt Bielefeld ist für René
Pankoke denkbar einfach: »Es
müssen größere Gewerbeflächen
schneller und unbürokratischer
zur Verfügung gestellt werden.«
Für IHK-Verantwortliche und
Bank-Vorstände ist der mögliche
Hymmen-Umzug gleichermaßen
ein Alarmsignal: Die Stadt verliert
immer mehr produzierende und
Gewerbesteuer zahlende Firmen.
IHK-Hauptgeschäftsführer Tho-
mas Niehoff: »Hymmen ist ein
weltweit tätiges Bielefelder Tradi-
tionsunternehmen. Wenn Hym-
men die Stadt verlassen müsste,
wäre dies ein weiteres schlechtes
Signal für den hiesigen Wirt-
schaftsstandort. Es muss alles
versucht werden, dem Unterneh-
men die Expansion in Bielefeld zu
ermöglichen.«

Ratsmitglied
Gerd-Peter Grün

Grün wird
ein Grüner

Nach BfB-Austritt
B i e l e f e l d  (MiS). Gerd-

Peter Grün will von der Bürger-
gemeinschaft zu den Grünen
wechseln. Das gab der Ratspo-
litiker gestern bekannt.

Nomen est omen – der Name ist
ein Zeichen. Diese Weisheit muss
Grün sich jetzt wohl noch häufiger
anhören. Vor zwei Wochen hatte er
seinen Austritt aus der Bürgerge-
meinschaft erklärt. Sein Ratsman-
dat wolle er behalten, sagte Grün
damals, ließ aber offen, wo er
seine neue politische Heimat sieht.

Jetzt die Auflösung: »Ich habe
einen Antrag auf Mitgliedschaft bei
Bündnis 90/Die Grünen zum
1. Februar gestellt sowie einen
Antrag auf Aufnahme in die Frakti-
on«, teilte Grün mit. Er sieht viele
Übereinstimmungen zwischen den
Zielen der
Grünen und
seinen Vorstel-
lungen, insbe-
sondere in den
Politikfeldern,
die ihn beson-
ders interes-
sieren: Um-
welt/Energie-
wende, Bil-
dung und öf-
fentliche Fi-
nanzen.

Die grüne
Fraktionsvorsitzende Lisa
Rathsmann-Kronshage bestätigte
gestern erste Kontakte. »Es ist
doch ein gutes Zeichen, wenn wir
inhaltlich als so attraktiv gelten.«
Grün könne sich am kommenden
Montag in der Fraktion vorstellen.
Die werde anschließend entschei-
den, ob er aufgenommen werde.
Über die Aufnahme in die Partei
entscheidet der Kreisvorstand.
Rechtlich ist der Fraktionswechsel,
der der Ampel-Mehrheit im Rat ein
zusätzliche Stimme bescheren
würde, kein Problem.

Johannes Delius, Vorsitzender
der Bürgergemeinschaft, hatte da-
gegen scharf kritisiert, dass Grün
nach seinem Austritt das Mandat
behalten will. Das habe er schließ-
lich nur erlangt, weil er auf der
Liste der Bürgergemeinschaft kan-
didiert habe. Grün sieht hingegen
die Unabhängigkeit des Mandats.
Die sei vom Gesetzgeber gewollt.
Der 56-jährige Kommunalpolitiker
will auch nach dem Ende der
Wahlperiode 2014 politisch aktiv
bleiben und hofft, dann bei den
Grünen antreten zu können.

Stadtwerke: Wechselquote gering
Bielefeld (bp). Die Wechselquote gilt bei Energieversorgern als ein Indiz

für den Erfolg des Unternehmens. Stadtwerke-Geschäftsführer Wolfgang
Brinkmann ist stolz auf eine geringe Wechselquote Bielefelder Haushalts-
kunden, die bei minimalen 0,6 Prozent jährlich liege. Brinkmann sagt,
dass neun bis zehn Prozent der Verbraucher zwischen 1998 und 2012
von den Stadtwerken zu einem anderen Anbieter gegangen seien. Dieser
Wert liege deutlich unter dem Bundesdurchschnitt. Zwischen Flensburg
und Füssen, Köln und Cottbus liege die Wechselquote bei 26 Prozent.
Brinkmann betont, dass das Stadtwerke-Unternehmen für Service stehe:
»Wir wollen kein Billigstrom-Anbieter sein.«

Vorsicht vor Trickdiebinnen
Bielefeld (WB) Nach Angaben der Polizei haben Spendenbetrügerinnen

ihren Aktionsort von der Fußgängerzone auch auf die Parkplätze von
Verbraucher- und Wochenmärkten verlegt. Sobald ein potenzieller
Spender die Geldbörse zückt, stehlen die vorgeblichen Spendensammle-
rinnen unbemerkt Geld daraus. Die Polizei mahnt zur Vorsicht und rät,
Passanten sollten Abstand halten und sich von den Frauen nicht
bedrängen lassen. Bei Körperkontakt bestehe zusätzlich die Gefahr, dass
die Trickdiebinnen aus Jackentaschen Wertgegenstände wie zum Beispiel
Mobiltelefone entwendeten. Die Polizei fordert Spender dazu auf, lieber
bargeldlos an Hilfsorganisationen Geld zu überweisen.

Wer kennt die-
sen Mann?

Männer überfallen
Senior im Haus

Bielefeld (WB). In seinem Brack-
weder Haus oberhalb der Haupt-
straße ist ein 75-jähriger Mann am
Freitag vor einer
Woche von zwei
Männern über-
fallen worden.
Gegen 22.15 Uhr
klingelten die
Täter. Sie be-
drohten den
Mann mit einem
Messer und er-
pressten so Bar-
geld, die EC-Kar-
te sowie die da-
zugehörige PIN-
Nummer. Gegen 23 Uhr hob einer
der Täter am Geldautomaten der
Sparkasse an der Hauptstraße ei-
nen dreistelligen Bargeldbetrag
vom Konto des Opfers ab. Hinwei-
se unter � 05 21/ 54 50.

Fraktionsvorsitzender
Georg Fortmeier (SPD)

Lisa Rathsmann-
Kronshage (Grüne)

FDP-Fraktionschef Ha-
rald Buschmann

Koalition hängt am seidenen Faden
Gestern Abend keine Etat-Einigung – FDP weiter gegen Steuererhöhungen

Bielefeld (MiS). Die Ampel-Part-
ner SPD, Grüne und FDP konnten
sich gestern Abend nicht auf eine
gemeinsame Linie beim Haushalt
2013 einigen. Die Liberalen blie-
ben bei ihrem Nein zu Steuererhö-
hungen.

»Ich habe den Eindruck, dass
die FDP kein wirkliches Interesse
an einer Einigung hat«, sagte im
Anschluss die grüne Fraktionsvor-
sitzende Lisa Rathsmann-Krons-
hage. SPD-Fraktionschef Georg
Fortmeier betonte weiter den Wil-
len zur Einigung, räumte aber ein,
dass keine Lösung in Sicht sei.

FDP-Frakti-
onschef Harald
Buschmann sag-
te, zumindest
auf eine Gewer-
besteuererhö-
hung müsse ver-
zichtet werden.
Es sei den Bür-
gern auch nicht
zu vermitteln,
dass bei einem
Defizit von 100
Millionen Euro
allein in diesem
Jahr lediglich

zwei bis drei
Millionen Euro
auf der Auf-
wandseite tat-
sächlich einge-
spart würden.

Von einem
endgültigen Aus
der Dreier-Ko-
alition wollte
aber keiner
sprechen. Hoff-
nung setzt Fort-
meier auf Ge-
spräche, die die
Verwaltung in

der kommenden Woche mit der
Bezirksregierung führt. Sollte die
den von Oberbürgermeister Pit
Clausen (SPD) vorgelegten Haus-
haltsbegleitbeschluss, in dem die
Erhöhung von Grund- und Gewer-
besteuer sowie die Streichung von
53 Stellen im Rathaus bis 2016
vorgesehen sind, akzeptieren, gebe
es eine neue Gesprächsgrundlage.
Auch Buschmann will die Ein-
schätzung aus Detmold abwarten.
Rathsmann-Kronshage meinte, es
könne nicht im Interesse der FDP
sein, dass in Bielefeld ein Spar-
kommissar aus Detmold regiere.

Technik für die
Verkehrsleitung

Bielefeld (WB). Damit der Ver-
kehr von Stadtbahnen und Bussen
wie am Schnürchen läuft, wird er
in der Verkehrsleitzentrale von
Mobiel rund um die Uhr über-
wacht. Dafür wurde Ende 2011
ein neues technisches System in
Betrieb genommen. Was sich hin-
ter der »ITCS« abgekürzten Tech-
nik verbirgt, erläutert Günter Till
am Mittwoch, 6. Februar, 19.30
Uhr, im Mobiel-Haus, Niederwall
9. Der Eintritt ist frei.
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zen Welt. Und auch im 21. Jahrhundert wird Tradition und
Kontinuität großgeschrieben: Theodor Hymmen baute sein
Unternehmen auf unter der Maxime „Der rationellen Ferti-
gung gehört die Zukunft“. Diesem Motto ist HYMMEN in den
vergangenen 120 Jahren treu geblieben.

Der Tradition eng verbunden richtet Dr. René Pankoke, der
Urenkel des Gründers, der heute die Geschicke der Firmen-
gruppe in 4. Generation lenkt, gleichwohl den Blick in die Zu-
kunft. Stetige Innovationen sichern die Position in bisherigen
Märkten und ebnen dem Unternehmen den Weg in neue Ge-
schäftsfelder. So griff HYMMEN 2008 die neuesten Entwick-
lungen im Digitaldruck auf, um sie in der industriellen
Fertigung („Industrial Inkjet“) zu etablieren. Die Hymmen JU-
PITER Digital Priniting Line ermöglicht das kostengünstige
Wechseln des Druckbildes von Oberflächen (z.B. Türen, Tore,
Möbelfronten, Fußboden, Fußleisten, Baustoffe) fast ohne
Rüstzeiten und bei kleinsten Losgrößen aber industriellen Ka-
pazitäten (mehrere Mio. qm p.a. von einer Maschine). Mit die-
ser „just in sequence – Produktion“ unter Anwendung des
Single-Pass-Digitaldruck-Verfahrens konnte sich Hymmen mit
bereits über 25 verkauften Anlagen im industriellen Umfeld
als Marktführer etablieren.

Hymmen freut sich, namhafte Unternehmen zu seinen
Referenzkunden zählen zu dürfen. Hierzu gehören unter an-
derem die Firmen Borne, Christan Kröger, Egger, Fundermax,
Heberndorfer Leistenfabrik, Hörmann, Kaindl, Koskisen,
Kronospan, Pfleiderer, Propex, Stähling, Hülsta, Tarkett, the
decorative panels group.

Unternehmensführung
Nicht immer standen Familienmitglieder an der Spitze des
Unternehmens Hymmen. Nach einer Generation mit Fremd-
management übernahm in den 60er Jahren Dr. Werner Pan-
koke, einer der Enkel des Gründers, die Geschäftsführung.
Unter seiner Leitung entwickelte sich Hymmen mit der iso-
baren Doppelbandpresse zum Weltmarktführer. Danach blie-
ben die Unternehmensgeschicke in Familienhand: 2002 gab
Dr. Werner Pankoke die Geschäftsführung an seinen Sohn,
Dr. René Pankoke weiter. Die Übergabe war ohne Reibungs-
verluste möglich, weil frühzeitig familienintern die Nach-
folge festgelegt worden war.

Daten und Fakten
Nach wie vor ist das Unternehmen zu 100 Prozent in der Hand
der Inhaberfamilie Pankoke. Der seit 2002 geschäftsführende
Gesellschafter Dr. René Pankoke wurde 1969 in Bielefeld ge-
boren, machte 1996 das Diplom in Physik, promovierte in
VWL und war von 1996 bis 2002 als Unternehmensberater bei
McKinsey tätig. Dr. Werner und Dr. Christa Pankoke, Eltern
des Geschäftsführers, sind als Gesellschafter im Beirat aktiv.
Mit einer Exportquote von 80 Prozent und weltweitem Ver-
trieb konnte Hymmen im Jahre 2012 einen Umsatz von über
50 Mio. Euro verzeichnen. Hierbei befindet sich das Unter-
nehmen auf einem soliden Wachstumspfad.
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Hymmen Industrieanlagen:

Maßgeschneiderte Lösungen zur
Oberflächenveredelung

Hymmen ist ein mittelständisches Unternehmen des Maschi-
nen- und Anlagenbaus mit über 120-jähriger Tradition. Der
Hauptstandort mit Bürogebäuden und Fertigungshallen be-
findet sich im Herzen von Bielefeld, der sehr attraktiven Me-
tropole in der Wirtschaftsregion OWL.

Hymmen sieht sich als ein hochinnovatives und voraus-
schauend agierendes High-Tech-Unternehmen. Es entwickelt
und fertigt Maschinen und Anlagen für die Großserienpro-
duktion von plattenförmigen Materialien oder die Oberflä-
chenveredelung (Lackieren, Pressen, Bedrucken) von Platten-
oder Bahnware. Mit mehr als 300 Mitarbeitern weltweit ar-
beitet Hymmen für seine Kunden an Investitionsprojekten in
den folgenden Branchen:

• Möbel
• Fußboden
• Türen/Tore
• Dekorative Laminate
• Baustoffe
• Stahl & Aluminium
• Composites & technische Laminate

Die Hymmen-Produkte (Maschinen und Anlagen) glie-
dern sich in die folgenden Bereiche:

• Doppelbandpressen / -anlagen
• Kurztakt- & Mehretagenpressen / -anlagen
• Kaschieranlagen
• Anlagen zur Flüssigbeschichtung inkl. Direktdruck
• Industrielle Digitaldruckanlagen
• Automatisierungs- und Steuerungstechnik
• Service

Die Anfänge
Die Erfolgsstory der HYMMEN-GROUP beginnt im Jahr 1892:
Firmengründer Theodor Hymmen baut mit wenigen Mitar-
beitern moderne Maschinen und Stahlkonstruktionen – von
Zementformen über Eisenbahnbrücken bis zum Automobil.
Bald entsteht daraus ein eigenes Produktprogramm von Zie-
gel- und Furnierpressen sowie Leimauftragsmaschinen.

In den 1950er Jahren legt HYMMEN mit Einführung von
Walzenauftrags- und Gießmaschinen die Grundlage für mo-
derne Lackierlinien in der Möbelindustrie. Der nächste Mei-
lenstein folgt in den 70er Jahren: Mit Thermokaschieranlagen
setzt das familiengeführte Unternehmen neue Maßstäbe in
der Oberflächenveredelung. Innovativ und kontinuierlich
wächst HYMMEN so zu einem weltweit führenden Anbieter
für Pressen, Kaschieranlagen, Flüssigbeschichtung und
Steuerungstechnik.
Die Entwicklung und Einführung der kontinuierlichen Dop-
pelbandpresse „IsoPress“ zur wirtschaftlichen Produktion von
Dekor- und Industrielaminaten sichert der HYMMEN-GROUP
seit den achtziger Jahren eine Spitzenstellung auf dem Welt-
markt. Die Grundlage schuf das Unternehmen mit der zu-
kunftsweisenden Entwicklung des isobaren Pressprinzips
mittels luftgefüllter Druckkissen in dynamisch arbeitenden
Anlagen. Gegenwärtig sind knapp 200 HYMMEN-Doppel-
bandpressen in den unterschiedlichsten Produktionsberei-
chen erfolgreich im Einsatz - rund um den Erdball.

Auf dem Weg in die Zukunft
Heute ist die HYMMEN-GROUP ein global agierendes Unter-
nehmen mit Niederlassungen und Vertretungen auf der gan-

Der Stammsitz in Bielefeld 2013.

Eine kontinuierliche Doppelbandpresse von Hymmen.

Der Hymmen-Showroom im Technikum in Rödinghausen.Dr. Werner Pankoke und Dr. René Pankoke,
Geschäftsführer in 3. und 4. Generation.

Der Stammsitz in Bielefeld 1905 mit dem
Firmengründer Theodor Hymmen.

Eine JUPITER Digital Printing Line von Hymmen.
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pelbandpresse „IsoPress“ zur wirtschaftlichen Produktion von
Dekor- und Industrielaminaten sichert der HYMMEN-GROUP
seit den achtziger Jahren eine Spitzenstellung auf dem Welt-
markt. Die Grundlage schuf das Unternehmen mit der zu-
kunftsweisenden Entwicklung des isobaren Pressprinzips
mittels luftgefüllter Druckkissen in dynamisch arbeitenden
Anlagen. Gegenwärtig sind knapp 200 HYMMEN-Doppel-
bandpressen in den unterschiedlichsten Produktionsberei-
chen erfolgreich im Einsatz - rund um den Erdball.

Auf dem Weg in die Zukunft
Heute ist die HYMMEN-GROUP ein global agierendes Unter-
nehmen mit Niederlassungen und Vertretungen auf der gan-

Der Stammsitz in Bielefeld 2013.

Eine kontinuierliche Doppelbandpresse von Hymmen.

Der Hymmen-Showroom im Technikum in Rödinghausen.Dr. Werner Pankoke und Dr. René Pankoke,
Geschäftsführer in 3. und 4. Generation.

Der Stammsitz in Bielefeld 1905 mit dem
Firmengründer Theodor Hymmen.

Eine JUPITER Digital Printing Line von Hymmen.
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16 | Im Einsatz

Im Detail-Engineering von automati-
schen Steuerungssystemen stellt das 
Zusammenspiel von Initiatoren, Akto-
ren und den zur Verteilung genutzten 
Klemmkästen einen wesentlichen 
Faktor dar. Zu berücksichtigen sind hier 
unter anderem Platzprobleme, denn in 
der Regel ist nur wenig Raum für die 
Elektroinstallation vorhanden; häufig 
befindet sich diese zudem an schwer 
zugänglichen Stellen. Mit den platzspa-
renden Initiator-Aktor-Reihenklemmen 
der ZIA-Reihe schafft Weidmüller 
praxisgerechte Lösungen. 

Durch ihre Modulbauweise lassen sich 
die Reihenklemmen vor Ort auf die je-
weilige Anwendung abstimmen. Dazu 
tragen auch die Maße von nur 5 mm 
Breite und 46 mm Höhe bei. Klemm-
kästen können somit sehr kompakt ge-
halten werden. Nicht zuletzt unterstützt 
auch die Anschlussart mit TOP-An-
schluss und Zugfedertechnologie den 
Aufbau mit sehr geringen Kabelkanal-
abständen und fördert so den Einsatz 
schmaler, niedriger Gehäuse. 

Verteilerleisten als Herzstück des 
Modulsystems

„Dass wir unsere Reihenklemmen kon-
sequent auf die Bedürfnisse von Prakti-
kern auslegen, beweist unsere ZIA-
Reihe dadurch, wie gut sie sich auch 
unter beengten und unübersichtlichen 
Einbauverhältnissen handhaben lässt“, 
fasst Produktmanager Martin Adam-
czyk zusammen. „Zum Anschließen 
eines Initiators oder Aktors benötigen 
unsere Kunden nur die Basisreihen-
klemme ZIA 1,5 mit den Anschlüssen 
für die Signalleitung sowie die Vertei-
lerleisten ZVL zur Versorgung der Initia-
toren. Diese Verteilerleisten bilden das 
eigentliche Herzstück des Modulsys-
tems: In ihr sind die Querverbindungen 
zum Nachbarelement für Plus/Minus 
und Funktionserde bereits integriert.“

Auf der einen Seite des Anschlussele-
ments befindet sich der Buchsen-, auf 
der anderen der Stiftkontakt. Beim Zu-
sammenstecken der einzelnen Vertei-
lerelemente werden  diese automatisch 
miteinander verbunden – aufwendiges 
Querverbinden entfällt und Querver-
bindungen können somit auch nicht 
vergessen werden. Auf diese Weise 
trägt der modulare Aufbau effektiv zur 

Vermeidung von Fehlern bei der 
Konfektionierung bei. Und auch 

Michael Meier von 
Hymmen bei der Inbetrieb-
nahme einer Digitaldruck-
anlage

Modulares Verteilersystem 
für Initiatoren und Aktoren
Ausgerichtet an den Bedürfnissen der Praxis, überzeugen die Initiator-
Aktor-Reihenklemmen der ZIA-Reihe durch Kompaktheit, vibrationssichere 
Federanschlüsse und flexible Modularität. Das Maschinen- und 
Anlagenbauunternehmen Hymmen profitiert von dem universellen System bei 
seinen Klemmkästen an Transport- und Vakuumtischen.
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Sensorsignale gehen in diesen Applika-
tionen von Lichtschranken, Endschalter 
oder Druckwächtern aus; gesteuert 
werden Hydraulik- und Pneumatikven-
tile. Da die Tische in der Regel ähnlich 
aufgebaut werden, setzt Hymmen für 
diese Anlagenteile auf vorgefertigte 
Verteilerkästen, die möglichst stan-
dardisiert gehalten werden sollen. Mit 
einer bewährten Universallösung im 
Bereich Reihenklemmen ist Hymmen 
bei Bedarf schnell handlungsfähig.

„Während wir früher Weidmüller 
Reihenklemmen mit Schraubanschluss 
eingesetzt haben, bauen wir heute 

auf Varianten mit Zugfedertechnik. 
Die ZIA-Reihenklemmen ermöglichen 
uns zeitsparende Auf- und Umbauar-
beiten – nicht zuletzt auch wegen der 
übersichtlichen Farbkennzeichnung 
des Systems“, berichtet Herold. „Die 
Verteilerleisten in rotbraun, blau und 

Umbauten werden leicht gemacht: So 
wird beispielsweise aus einer 10-poli-
gen Verteilerleiste im Handumdrehen 
eine 11-polige oder umgekehrt. Ist ein-
mal ein Steuersignal zu vervielfachen, 
stellt auch das kein Problem dar. In die-
sem Fall wird einfach eine ZQV-Brücke 
zwischen den Signalpfaden gesteckt. 
Die mit der Anwendung einhergehende 
Plus/Minus-Verteilung ist bereits im 
Produkt enthalten.

Einsatz in Klemmkästen unter Transport- 
und Vakuumtischen

Von diesen Vorzügen 
des modularen Vertei-
lersystems profitiert das 
Maschinen- und Anlagen-
bauunternehmen Hym-
men, das sich in erster 
Linie mit industrieller 
Produktionstechnik für die 
Großserienproduktion von 
plattenförmigen Mate-
rialien oder der Ober-
flächenveredelung von Platten- oder 
Bandwaren beschäftigt. „Wir nutzen die 
ZIA-Reihenklemmen von  Weidmüller 
im Rahmen unserer Transport- oder 
Vakuumtische, bei denen sehr viel 
Sensorik und Aktorik im Einsatz ist“, 
erklärt Harald Herold von Hymmen. Die 

gelb/grün schaffen eine klare Zuord-
nung zwischen Leiter und Klemmstelle. 
Für zusätzliche Übersicht sorgen die 
Möglichkeiten zur präzisen Markierung: 
Auf zwei schräg angeordneten Markie-
rerplätzen können wir bis zu 8-stellige 
Bezeichnungen für die Reihenklemmen 
und Signalanschlüsse anbringen.“

Auf die Kontaktsicherheit ist Verlass

Neben der einfachen Handhabung 
bietet die Zugfedertechnologie nicht 
zuletzt auch exzellente Kontaktsicher-
heit. Entsprechend bewährt sich die 

direkt unter den Tischen 
montierte Gehäuselösung 
bei Hymmen auch bei 
Vibrationen. Für stetige 
Bewegung sorgen hier die 
Vakuumarme, die über 
die Tische fahren. Mit 
den ZIA-Reihenklemmen 
hat Hymmen trotz dieser 
Einflüsse noch keinerlei 
Kontaktunterbrechungen 
erfahren. „Jüngste Projekte 

haben wir für Kunden in Belgien und 
Thailand abgewickelt. Insbesondere 
beim globalen Einsatz unserer Lösun-
gen sind wir froh zu wissen, dass wir 
mit den ZIA-Reihenklemmen auf ver-
lässliche Komponenten bauen“, freut 
sich Herold. 

»Wir legen unsere Reihen-
klemmen konsequent auf die 
Bedürfnisse von Praktikern aus.«
Martin Adamczyk, 
Weidmüller Produktmanager

Eingebaut in standardisierte Verteilerkästen 
an der Maschine, unterstützen die 
ZIA-Reihenklemmen zeitsparende 

Auf- und Umbauarbeiten bei Hymmen
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Z
unächst waren nur techni-
sche Anwendungen im Blick,
zum Beispiel im Bereich Au-
tomotive. Dort wurden früher

andere Faserverbundwerkstoffe ver-
wendet, die mehr im duroplasti-
schen Bereich lagen. Hier bietet
„Curv“ als Thermoplast dem An-
wender flexiblere Möglichkeiten der
Weiterverarbeitung. Inzwischen ist
der dekorative Aspekt des „Curv“-
Materials als entscheidendes Ver-
kaufsargument hinzugekommen.
Durch die Anwendung als Koffer-
schale durch die Firma Samsonite
findet „Curv“ eine steigende Be-
liebtheit.

Die derzeitigen Einsatzgebiete
sind mannigfaltig: Kofferschalen,
Sport-Protektoren, Automobil-An-
wendungen, anti-ballistische Pro-
dukte und Ähnliches. Außerdem
wird „Curv“ als Decklage für Leicht-
bau-Sandwichstrukturen, idealer-
weise in Kombination mit thermo-
plastischen Kernen, verwendet.
„Curv“ kann als Rollenware oder
als Platte, in Stärken von 0,35 bis
2,95 Millimeter, in jeder beliebigen
Länge und einer maximalen Breite

von 1.360 Millimetern geliefert wer-
den. Es handelt sich dabei um ein
neuartiges Konzept thermoplasti-
scher Materialien, welches die Brü-
cke zwischen reinen Kunststoffen
und herkömmlichen faserverstärk-
ten Materialien bildet. 

In „Curv“ vereinen sich Hochleis-
tungsfasern und Matrix aus exakt
demselben Material, daher kann es
durchaus als „eigenverstärkt“ be-
zeichnet werden. Es besteht zwar zu
100 Prozent aus Polypropylen, weist
aber eine rund fünffach höhere Stei-
figkeit und Belastbarkeit im Vergleich
zu gewöhnlichem PP auf. Weiter hat
„Curv“ eine sehr hohe Bruchdeh-
nung, aus welcher in Kombination
mit einer guten Zugfestigkeit eine
extrem hohe Schlagzähigkeit resul-
tiert – und dies sogar bei Temperatu-
ren von –189 °C. Überdies verfügt
das Material über eine außerge-
wöhnlich gute Abriebbeständigkeit
sowie Druckfestigkeit. Außerdem
bringt es durch seinen Metallglanz
eine ansprechende und hochwertige
Optik mit sich. 

Diese Produkteigenschaften set-
zen allerdings einen hochkomplexen

Herstellprozess voraus. Die Sicher-
stellung der hohen Produktqualität
von „Curv“ bedingt hohe technolo-
gische Anforderungen an die Pro-
zessführung. Hierzu gehört unter
anderem die Temperaturgenauigkeit
mit wiederholbarer Qualität. Die iso-
bare Doppelbandpresse von Hym-
men bietet genau diese präzise Pro-
zessführung – ein Heizen-Kühlen-
Temperaturprofil bei höchster Tem-
peraturgenauigkeit und ohne Druck-
unterbrechung sind beispielsweise
garantiert. 

Anfangs wurde zusätzlich zum
Automobilbau noch nach anderen
Anwendungsmöglichkeiten des
„Curv“-Materials gesucht. Doch
 bereits durch das zusätzliche Ge-
schäftsfeld der Kofferschalen kam es
zur Massenanwendung, eine höhere
Kapazität der Maschine war erfor-
derlich. Hier konnte Hymmen durch
die Weiterentwicklung der Anlage
Propex als technologischer Partner
kompetent zur Seite stehen. Die
Doppelbandpressen von Hymmen
bieten hohe Kapazitäten durch die
kontinuierliche Fertigung. Es wurde
eine Kapazitätssteigerung bis zur

Vollauslastung erreicht, was die Pro-
duktivität enorm steigerte und die
Kosten bei der Herstellung von
„Curv“ senkte. 

Nicht zuletzt bietet der sehr
 flexible Verarbeitungsprozess bei
Propex ausgezeichnete Möglichkei-
ten für maßgeschneiderte Lösun-
gen. „Curv“ kann mit fast jedem
beliebigen Material kombiniert wer-
den, wie etwa Aluminium, Glas-,
Aramid- oder Carbon-Fasern. Dies
ermöglicht den Vorstoß in ein brei-
tes Spektrum komplett neuer An-
wendungen von thermoplastischen
Verbundwerkstoffen gepaart mit
Kosten- und Leistungsvorteilen.

Derzeit sind die Weiterentwick-
lung für höhere Temperaturen und
neue Projekte in der Diskussion.
Denkbare Neuentwicklungen könn-
ten sich auf andere Matrix-Kunst-
stoffe für den Automobilbau bezie-
hen. Außerdem werden neue An-
wendungsgebiete für „Curv“ als
leichtes, starkes und fancy Material
gesucht, beispielsweise bei der Ver-
wendung als Automobil-Dachbox.
Auch Anwendungen in der Möbel-
industrie sind denkbar.

eines Faserverbundwerkstoffes
>

Auf einer „K-Messe“ trafen sie sich erstmalig: die Firmen Propex und Hymmen. Propex entwickelte den
Faserverbundwerkstoff „Curv“, das thermoplastische Basismaterial der Koffer. Und Hymmen lieferte mit
einer kontinuierlichen Doppelbandpresse die Technologie zur Herstellung des  Thermoplasten. Als
„Curv“ entwickelt wurde, kamen Faserverbundwerkstoffe erst auf, deshalb war es mit der Marktein-
führung 2001 ein hochinnovatives Produkt, das ganz neue Anwendungsfelder auftat. 

>Ohne Hilfestellung eines
Maschinenproduzenten geht es
oftmals nicht: Die Firmen Propex
und Hymmen haben bei der tech-
nischen Weiterentwicklung des
Faserverbundwerkstoffes „Curv“
eng zusammen gearbeitet.

Hymmen: Half bei der Weiterentwicklung von „Curv“

DER SIEGESZUG
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Continuous 
Double Belt Presses

Short Cycle Presses
Multi Opening Presses

Roll Laminating Lines

Lacquering and Direct 
Printing Lines

Industrial 
Digital Printing Lines

Process Automation

Services Hymmen Industrieanlagen GmbH 
Theodor-Hymmen-Str. 3 
D-33613 Bielefeld
Fon +49 5 21 58 06-0 
Fax +49 5 21 58 06-190
info@hymmen.com

www.hymmen.com


