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Anlagentechnologie fiir Trenddekore

Laminat begegnet uns inzwischen berall im alltaglichen Leben: Seien es FuBbdden, Gber die wir in Gaststatten,
Wohnungen oder Biiros gehen oder Tiiren, die wir durchschreiten. Oder auch Arbeitsflachen und Mdbel in Kiiche
und Schlafzimmer. Uberall kommt dieser attraktive und pflegeleichte Werkstoff zum Einsatz.

) In einer Vielzahl der Falle ist das Laminat bei der Produktion
durch eine Hymmen-Anlage gelaufen. Zum Einsatz kommen
die Hymmen Jupiter Digital Printing Lines ebenso wie die Hym-
men Doppelband- oder Mehretagenpressen. Mehr als die Hilfte
der inzwischen 28 verkauften industriellen Digitaldruckanlagen
werden von den Kunden bei der Produktion von Oberflichen fiir
Tiiren, Mobel oder Fufboden eingesetzt. Denn durch die Entwick-
lung von speziellen Tinten und Papieren ist die volle Integration
des Digitaldrucks in nachfolgende Produktionsschritte gelungen.
Bei der Hymmen-Digitaldruckanlage kann beispielsweise kon-
tinuierlich auf Papier von Rolle zu Rolle auf 1400 mm Breite digital
im Single-Pass bedruckt werden. Dieses Papier kann anschlieflend
in einer Doppelbandpresse zu CPL verpresst oder im Rahmen einer
Direktbeschichtung (Directlamination) in der Doppelbandpresse zu
Holzwerkstoffen verarbeitet werden, die anschlieflend zu Mdbeln
oder Fuf$boden konfektioniert werden. Bei der Plattenverarbeitung
sind bereits Hymmen-Digitaldruckanlagen mit einer Druckbreite
von bis zu 2100 mm im Single-Pass im Einsatz.

Kaum Grenzen fiir trendige Dekore Sei es mit eigenem oder zu-
gekauftem Dekorpapier: Insgesamt erméglichen Hymmen-Doppel-
bandpressen den Kunden eine Produktion von bis zu 10 Mio. Qua-
dratmeter CPL oder Laminat im Jahr. Hierbei konnen trendige De-
kore in Optik und Haptik realisiert werden. Hochglanzoberflichen
werden ber eine spezielle Harzformulierung mit Rickkiithlung
und durch Verwendung von hochglanzpolierten Blechen erreicht;
Mattoberfldchen mit nicht hochglanzpolierten Blechen und ohne
Riickkiihlung. Bei Bedarf kann auch eine Struktur auf die Oberfliche
aufgebracht werden, indem strukturierte Bander oder Releasefolien
verwendet werden. Egger ist ein namhafter Kunde von Hymmen,
der auf die CPL-Technologie baut. Um die Neuheiten hinsichtlich
des Oberflichendesigns und des gesamten Schichtstoffangebots fiir

< Hymmen Jupiter Digital Printing Line zum Druck auf Folie oder
Papier (Foto: Hymmen)

A Die Hymmen CPL-Doppelbandpresse bei Egger (Foto: Egger Holz-
werkstoffe)

die Tirenindustrie zu gewihrleisten, hat Egger stark in den Ausbau
seiner Schichtstoffkapazitaten investiert. Am Standort Gifhorn in
Norddeutschland lduft seit Ende Februar 2014 eine neue kontinu-
ierliche CPL-Linie. Die Hymmen-Doppelbandpressen-Anlage ist
die insgesamt siebte Schichtstoffanlage im niedersachsischen Werk
und ermdglicht dank einer integrierten Kiihlstrecke erstmals auch
die Produktion von Hochglanzschichtstoffen. Last but not least ist
das HPL zu erwihnen, das auf Hymmen-Mehretagenpressen herge-
stellt werden kann und analog den weiteren Produktionsweg nimmt
wie das CPL aus den Doppelbandpressen. P www.hymmen.com
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4 Der Vakuumtrockner
Fiir Schnitt- und Bauholz von 1,5 bis 100 m*
Mit und ohne Warmepumpentechnik.

==

1 | Fdhdd

Der Trocknungscontainer
Frischluft-Abluft oder Kondensation.
ich speziell fiir Brennholz.

Interesse geweckt? Mehr Informationen zu unseren
Produkten finden Sie unter:
www.eberl-trocknungsanlagen.de

ergieeffiziente Holztrocknung
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