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Oberflachen-Technologie

Grundlagen der CCI-Technologie

Als Basis fiir das ,Calender Coating Intert”-Verfahren (CCl) kann je-
des lackierfahige Material verwendet werden, das den Anforderun-
gen der DIN-Normen in Bezug auf eine gleichmdlige Dicke tber
die gesamte Platte mit geringen Toleranzen entspricht. Beispiele fur
plattenférmige Materialien sind HDF, MDF und Kunststoffplatten.
Interessant ist dies zum Beispiel fiir die Herstellung von Laminat
mit Lackbeschichtung, da es eine direkte Anbindung an die indus-
trielle Digitaldrucktechnik und die Doppelbandpressentechnik er-
moglicht.

Beim CClI-Verfahren wird das Basismaterial zundchst mit einem
UV-Primer behandelt und anschliefend der Decklack aufgetragen.
In einem kontinuierlichen Prozess ohne Zwischenpausen wird das
mit flissigem UV-Lack beschichtete Substrat direkt in den Kalander
transportiert. Dort hirtet der Lack unter inerten Bedingungen aus;
es handelt sich praktisch um eine ,inerte Trocknung”, die unter ei-
ner Folie stattfindet. Diese Folie als Kontaktmedium ermoglicht
Veredelungen in allen erdenklichen Glanzgraden bis hin zum Spie-
gel-Hochglanz.

Das Calender-Coating-Inert-Verfahren kommt ohne Stickstoff aus.
Damit entfillt die aufwendige, zeitintensive Uberwachung der Para-
meter, was wiederum zu deutlichen Kosteneinsparungen fiihrt. Es ist
ein dulerst zuverlassiges Verfahren ohne Abliiftzeit. Dariiber hinaus
sind die Oberflachen durch das inerte Verfahren sehr kratzfest.

Die Lange der CCl-Linie hdngt von den Qualitatsanforderungen
des Kunden ab: Je hoher die geforderte Oberflichenqualitit, desto
mehr Zwischenschritte missen erfolgen, bevor die Platte fertig ist.
Im Vergleich zu anderen Hochglanz-Produktionslinien ist die CCl-
Linie jedoch wesentlich kompakter und kiirzer.

Die Platten sind direkt nach der UV-Endtrocknung belastbar, ohne
die bei anderen Verfahren erforderliche Nachvernetzungszeit. Das
bedeutet, dass das Material direkt aus dem Kalander kommt und
ohne weitere Trocknungszeit oder Zwischenlagerung sofort nach
dem Auftrag zur Prifung oder Weiterverarbeitung gehen kann. Da-
bei konnen industrielle Kapazititen erreicht werden.

Zusammenfassend bietet die CCl-Technologie von
Hymmen mehrere Vorteile:

=> geeignet zum Einsatz fiir Platten

=> fiir Laminat mit UV-Lackierung

=> hochflexibel: veredelte Oberflichen von Hochglanz bis
Ultramatt ohne Wechsel des Lacksystems

=> integriert in den kontinuierlichen Prozess ohne Zwischen-
verweilzeiten

= Aushdrtung unter inerten Bedingungen,

=> geringes Risiko einer Verunreinigung der Oberflache
durch Staub

=> zuverldssiger Prozess ohne Abliiftzeit

=> hohe Kratzfestigkeit

= hohe Bestiandigkeit gegen Chemikalien

=> gleichbleibend hohe Qualitat durch den Einsatz frischer Folien

= Kosteneinsparung durch geringe Schichtdicke

= direkte Weiterverarbeitung der Materialien ohne Nachhartung
oder Verweilzeiten

= industrielle Kapazititen
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Der Kalander (links), das Herzstiick der
CCl-Linie, sowie das Bedienfeld.

Technik muss fiir hohe Kapa-
zitaten ausgelegt sowie lang-
lebig und zuverlissig sein.
Die CCl-Technologie von
Hymmen erfillt all diese An-
forderungen. Sie ist sehr fle-
xibel: Die Lackfarben lassen
sich leicht dndern, auch jede
Anderung des Glanzgrades
ist moglich, ohne das Lack-
system umzustellen. Zudem
erfllt die CCl-Technologie
die hohen Qualitdtsstan-
dards, denn der inerte Aus-
hartungsprozess verbessert
sowohl die optischen als
auch die technischen Eigen-
schaften der Oberfldachen.
Verunreinigungen im Produk-
tionsprozess durch Staub
konnen grolle Auswirkungen
auf die optische Qualitat der
Oberflache haben. Dartiber
hinaus kénnen unebene
Oberflichen oder Lackrisse,
verursacht durch unregelma-
Bige Oberflichenstrukturen,
die Qualitat beeinflussen.
Diesen Produktionsrisiken
beugt Wren Kitchens mit der
CCl-Technologie von Hym-
men vor: Das Inert-Verfahren
gewdhrleistet die industrielle
Produktion von Oberflichen
mit bestechender Brillanz
und Langlebigkeit in ver-
schiedenen Glanzgraden -
vom hochglidnzenden Spie-
gelfinish mit besonderer Tie-
fenwirkung bis zur ultramat-
ten Optik mit Anti-Finger-
print-Funktion. Zugleich er-

fullen die technischen Eigen-
schaften wie etwa die Che-
mikalienbestindigkeit oder
die Kratzfestigkeit die Prifkri-
terien.

Bei einer Arbeitsbreite von
2.300 mm erreicht die CCl-
Anlage die angestrebten in-
dustriellen Kapazititen fir ei-
ne wirtschaftliche Produkti-
on. Die Zuverlassigkeit und
Langlebigkeit der CCl-Tech-
nologie hat sich bei namhaf-
ten Plattenherstellern welt-
weit gezeigt. In Europa ist
Wren Kitchens der Pionier
unter den Kiichenherstellern,
der die CCl-Technologie
einsetzt.

Die CCl-Technologie
im Realbetrieb

Wren Kitchens fand in Hym-
men den richtigen Technolo-
giepartner, um ein maf3ge-
schneidertes Produktionssys-
tem zu realisieren. Die Pro-
duktion begann im Jahr
2023. Die Produktionslinie
umfasst Portale zur Beschi-
ckung und Abstapelung so-
wie mehrere Transporteinhei-
ten und Walzenauftragsma-
schinen (Typ ,UME”) zum
Auftragen von Primer und
Basislack auf die MDF- oder
Spanplattenoberflichen. Spa-
ter wird mit den gleichen
Maschinen der UV-Decklack
aufgetragen. Beim CCI-Ver-
fahren fur glanzende Ober-

Walzenauftragsmaschinen vom
Typ ,UME“ an der CCl-Linie.

flichen wird eine Funktions-
folie auf die noch nicht aus-

gehartete Lackschicht gelegt.

Der Lack wird durch die Fo-
lie hindurch mit einem UV-
Modul unter inerten Bedin-
gungen gehartet. Fiir matte
Oberflichen wird der ,Exci-
mer” eingesetzt. In diesem
Fall wird der CCl-Kalander

angehoben, sodass der Lack
erst mit einem LED-UV-Mo-
dul vorgeliert und dann mit
dem Excimer mattiert wird.
Bei beiden Verfahren erfolgt
die Endhartung mit UV-Mo-
dulen. Nicht alle Maschinen
sind fur jedes Endprodukt im
Einsatz. Je nach Farbe,
Glanzgrad und den Anforde-

Das Portal sowie gestapelte Plat-
ten am Ende der CCl-Linie.

rungen an das Finish verwen-
det Wren unterschiedliche
Rezepturen.

Mit dem Einsatz der CCI-
Technologie zur Herstellung
von Kiichenfronten hat Wren
Kitchens die erwartete Flexi-
bilitdt und Kosteneinsparung
bei gleichzeitig hoher Quali-
tat erreicht. ,Der Erfolg auf

dem Markt beweist, dass wir
hochste Qualitatsanspriiche
mit einer attraktiven Preis-
strategie verbinden”, betont
Produktions- und Logistiklei-
ter Raf Klimek. ,Wir schitzen
die erfolgreiche Zusammen-
arbeit mit unserem Technolo-
giepartner Hymmen Maschi-
nen- und Anlagenbau sehr.”



