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Foreword

Dear business partners, 
dear members of staff,

There’s probably no one who was not shaken by the coronavirus pandemic last 
year. However, even though 2020 was very difficult for Hymmen due to the 
many postponed and lacking orders, we managed to cope with the situation by  
taking forward-looking steps within our company. Our employees deserve special  
respect for the way they have mastered the restrictions imposed by reduced  
working hours and home-based working and for being committed to meeting the 
challenges posed by these new — and in some cases virtual — working conditions. 
Let me take this opportunity to thank you all again for this! 

As early as the second half of 2020, we saw a revival in our customers’ propensity 
to invest. The outlook for 2021 is thoroughly positive. We have already secured a 
whole host of new orders and intend to continue working intensively on various 
sales projects in the coming year.

We further expanded our service area last year to complement our high-tech  
technologies (double belt presses, multi opening presses, digital printing systems, 
laminating systems, liquid coating systems), which continue to be highly valued 
by our customers. In the digital printing sector, we were able to come up with  
several product innovations: digital staining received a great deal of media  
attention, as did our enhanced digital lacquer embossing process (DLE plus). We 
were able to commission the first SATURN pilot system for water-based decor  
paper printing in our Technology Center and have already successfully demon-
strated it to several interested customers. In the liquid coating sector, too, a 
new type of coating process can be tested at the Technology Center. It opens up  
completely new fields of application for our customers. 

In defense of our intellectual property rights, Hymmen filed a patent infringement 
suit against a competitor in 2020. What’s more, we joined forces with Innovations-
4Flooring (www.i4f.com) as a technology partner, offering our customers in digital 
floor printing a further improved service.

The press review clearly shows that there was no standstill at Hymmen in 2020 
despite COVID-19. Enjoy the read, and here’s to a good and successful 2021!

Kind regards,

Dr. René Pankoke	 Thomas Eikelmann
Chairman of the Board / CEO	 Managing Director / CTO
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Vorwort

Liebe Geschäftspartnerinnen und Geschäftspartner,
liebe Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter,

es wird wohl niemanden geben, den die Corona-Pandemie im vergangenen Jahr 
nicht erschüttert hat. Doch auch wenn das Jahr 2020 aufgrund der verschobenen 
und fehlenden Aufträge für Hymmen sehr schwierig war, so ist es gelungen, durch 
vorausschauende innerbetriebliche Maßnahmen die Situation zu bewältigen.  
Unsere Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter verdienen besonderen Respekt, wie sie 
die Einschränkungen durch Kurzarbeit und Homeoffice und engagiert die Heraus-
forderung der neuen – teilweise virtuellen – Arbeitsbedingungen gemeistert haben. 
Vielen Dank an dieser Stelle nochmals hierfür. 

Schon in der zweiten Hälfte des Jahres 2020 konnten wir wieder eine Belebung 
der Investitionsfreude unserer Kunden feststellen. Der Ausblick in das Jahr 2021 
ist durchaus positiv. Wir haben bereits eine ganze Reihe von neuen Aufträgen ge-
wonnen und wollen auch mit Nachdruck im kommenden Jahr intensiv an verschie-
denen Vertriebsprojekten weiterarbeiten.

Unseren Servicebereich haben wir im vergangenen Jahr weiter ausgebaut, um 
unsere weiterhin von den Kunden sehr geschätzten Hightech-Anlagen (Doppel-
bandpressen, Mehretagenpressen, Digitaldruckanlagen, Kaschieranlagen, Flüs-
sigbeschichtungsanlagen) zu ergänzen. Im Digitaldruckbereich konnten wir mit 
mehreren Produktinnovationen aufwarten: Die Digitalbeize erhielt große mediale 
Aufmerksamkeit, ebenso wie unser weiterentwickeltes Digital Lacquer Embossing 
(DLE plus). Wir konnten die erste SATURN-Pilotanlage für wasserbasierten Dekor-
papierdruck in unserem Technologiezentrum in Betrieb nehmen und bereits meh-
reren interessierten Kunden erfolgreich vorführen. Auch im Flüssigbeschichtungs-
bereich eröffnet ein neuartiges Lackverfahren, das im Technologiezentrum getestet 
werden kann, ganz neue Anwendungsfelder für unsere Kunden.  

Zur Verteidigung unserer Intellectual-Property-Rechte hat Hymmen im Jahre 2020 
eine Patentverletzungsklage gegen einen Wettbewerber eingereicht. Außerdem 
wurde die Kooperation mit Innovations4Flooring (www.i4f.com) als Technolo-
giepartner auf den Weg gebracht, mit der unseren Kunden im Fußboden-Digit-
aldruck ein weiter verbesserter Service geboten wird.

Die Presseschau, die wir Ihnen in diesem Pressespiegel bieten, macht deutlich, dass 
es bei Hymmen trotz Corona 2020 keinen Stillstand gab. Viel Freude bei der Lektüre!
Auf ein gutes und erfolgreiches Jahr 2021!

Ihr

Dr. René Pankoke	 Thomas Eikelmann
Vorsitzender der Geschäftsführung/CEO	 Geschäftsführer/CTO

Dr. René Pankoke

Vorsitzender der Geschäftsführung/CEO

Hymmen GmbH Maschinen- und Anlagenbau

Thomas Eikelmann

Geschäftsführer / CTO

Hymmen GmbH Maschinen- und Anlagenbau



M A S T E R S : T E C H N O L O G Y

Hymmen is a medium-sized mechanical and plant engineering 
company with more than 125 years of tradition. We predominantly 
deal with industrial production technology for the large volume 
production of board materials or the surface finishing of board 
or roll materials. Our headquarters with office buildings and 
production halls are located in the heart of Bielefeld, Germany. With 
190 employees worldwide we work on investment projects for our 
customers in the following industries:

As highly innovative and forward-looking high-tech company we 
continuously develop and manufacture state-of-the-art machines 
and plants for our customers. Our products (machines and lines)  
are divided into the following areas:

HYMMEN

• FURNITURE

• FLOORING

• DOORS/GATES

• DECORATIVE LAMINATES

• BUILDING MATERIALS

• STEEL & ALUMINIUM
• COMPOSITES &  
   TECHNICAL LAMINATES

• DOUBLE BELT PRESSES

• INDUSTRIAL DIGITAL      
   PRINTING LINES

• MULTI OPENING PRESSES

• LAMINATING LINES

• LINES FOR LIQUID COATING 
   INCL. DIRECT PRINTING

• CALANDER COATING 
   INERT (CCI)

• AUTOMATION AND 
   CONTROL TECHNOLOGY

• SERVICE

Hymmen North America, Corp.
Stoneleigh Business Park
7325 West Friendly Avenue, Suite A1
Greensboro, North Carolina, 27409
P: +1 336 509 3716  WEB: www.hymmen.com 
E: info@hymmen.com

Our customers profit from our technological partnership. We operate 
a spacious technical center and laboratory in which we can test and 
optimize all production processes with customers’ original materials.

Our long-standing relationships with customers speak for 
themselves. Hymmen is the right partner for every customer seeking 
high-quality mechanical engineering combined with profound 
technological know-how, innovative strength and development 
potential for its own products within our industry.

MACHINES AND LINES FOR EXCELLENT SURFACES
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News Articles

Hymmen founds a new subsidiary in 
North America

News » (/News) Share This 

Bielefeld, 09/17/2019

We are pleased to announce the founding of our subsidiary

Hymmen North America, Corp.

Mr. Mark Joel, CEO North America

Stoneleigh Business Park

7325 West Friendly Avenue, Suite A1

Greensboro, North Carolina, 27409

Tel. +1 336 509 3716

E-Mail: m.joel@hymmen.com

Mr. Mark Joel knows the business in the North American woodworking market very well and will be at your 

disposal for any questions and demands regarding our state-of-the-art Hymmen machinery and full 

production lines.

Mr. Mark Joel is your partner to get easy and reliable access to the Hymmen technology. He will keep you 

informed about the latest technical developments in the surface-finishing market. Please do not hesitate to 

contact Mr. Joel for any question in connection with the Hymmen range of products. In the future, we will 

also move our Hymmen spare parts business for the North American market to our Greensboro office.

We are looking forward to a successful and prosperous business relationship to the benefit of our customers 

in the United States and Canada!

Be always a step ahead with the Hymmen technology for high-end surfaces!

Sincerely yours,

Hymmen GmbH

Maschinen- und Anlagenbau

PUBLISHED ON THURSDAY, JANUARY 16, 2020

Page 1 of 2Hymmen founds a new subsidiary in North America

24.01.2020http://surfaceandpanel.com/News/News/hymmen-founds-a-new-subsidiary-in-north-a...
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Rene Pankoke 
CEO, Hymmen

Rene Pankoke, CEO, Hymmen, throws some 
lights as he remarks, “As the whole economy 
is slowing down and is moving toward a 
recession, we must be prepared that also the 
investment decisions of our customers will 
slow down. But recently it is very interesting 
to observe, that some of our customers (e.g. 
flooring manufacturers) determine an even 
higher demand for their products. This is 
due to the fact that now with many people 
working from home or being in “Kurzarbeit” 
they have time to renovate their houses. 
And that is good for our customers and for 
the woodworking industry in general. And 
we at Hymmen are engaged to support our 
customers continuously with our service 
and spare part delivery concerning their 
productive machines as well with their new 
investment projects in machinery and lines.” 

(Read the entire interview here.)

© Wood & Panel Europe May-June 2020 7
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1 Mercoledi, 8 aprile 2020 
Ren� Pankoke 
titolare e ceo di HYMMEN, Bielefeld, Germania 
www.hymmen.com 

01. Come avete reagito a questa emergenza?
"In risposta all'epidemia di coronavirus ("Covid-19"), Hym­
men sta monitorando tutte le fonti di informazione pub­
bliche in Germania, altre all'Oms e al Cdc. Stiamo met­
tendo in pratica tutte le raccomandazioni per protegge­
re i nostri dipendenti, la nostra comunita e naturalmente
i nostri clienti. Siamo consapevoli dell'impatto ehe il "Co­
vid-19" sta avendo sul mondo intero. Abbiamo quindi pre­
so alcune misure per proteggere le circa 200 persone
ehe lavorano in Hymmen, continuando al tempo stesso
a garantire il supporto necessario ai nostri clienti.
Abbiamo organizzato la fabbrica su due turni per ridur­
re qualsiasi rischio e stiamo tenendo in funzione /'area
ricambi, il reparto di assemblaggio e la progettazione. Man­

teniamo il distanziamento sociale e app/i­
chiamo misure igieniche straordinarie. 
I nostri team di vendita, progettazione e assi­
stenza lavorano da remoto e restano in con­
tatto attraverso vari software di condivisione 
e networking. 
La maggior parte dei nostri clienti e operati­
va. Grazie al/a digita/izzazione delle comuni­
cazioni e dei proeessi siamo in grado di sup­
portare i nostri c/ienti nel /oro /avoro quotidiano. 

lnoltre facciamo de/ nostro meg/io per aiutarli a porta­
re avanti i loro piani di investimento. Stiamo discutendo 
con molti clienti di nuovi progetti a breve termine". 

02. Che eosa, a vostro awiso, sta eambiando o eam­
biera in modo radieale?
"Riteniamo ehe si possa intravedere un aspetto positi­
vo della erisi de/ Coronavirus: dopo ehe avremo superato
questa situazione tutti insieme, trarremo beneficio da/­
/e esperienze e dalle innovazioni ne/la digitalizzazione de/­
/a comunicazione e dei processi".

03. Che eosa le autoritä e tutti noi dovremmo fare?
"Dobbiamo prendere molto su/ serio il rischio di questa
epidemia. Non possiamo fare a meno di rallentare /'at­
tivita eeonomica. Ma proprio per questo motivo dovremmo 
cercare di impegnarci per tenerla in vita nel mig/ior modo 
possibile. Non ci dobbiamo nascondere e avere un at­
teggiamento passivo, ma piuttosto /avorare al nostro me­
g/io restando a distanza. Piu riusciamo a farlo, piu faci­
le sara ripristinare i nostri proeessi abituali dopo la cri­
si. E non aspettate ehe siano g/i altri ad aiutare: tat€ que/­
lo ehe potete per aiutare i vostri vicini, la vostra azien­
da e /a societa intera ! ". ■
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re avanti i loro piani di investimento. Stiamo discutendo 
con molti clienti di nuovi progetti a breve termine". 

02. Che eosa, a vostro awiso, sta eambiando o eam­
biera in modo radieale?
"Riteniamo ehe si possa intravedere un aspetto positi­
vo della erisi de/ Coronavirus: dopo ehe avremo superato
questa situazione tutti insieme, trarremo beneficio da/­
/e esperienze e dalle innovazioni ne/la digitalizzazione de/­
/a comunicazione e dei processi".

03. Che eosa le autoritä e tutti noi dovremmo fare?
"Dobbiamo prendere molto su/ serio il rischio di questa
epidemia. Non possiamo fare a meno di rallentare /'at­
tivita eeonomica. Ma proprio per questo motivo dovremmo 
cercare di impegnarci per tenerla in vita nel mig/ior modo 
possibile. Non ci dobbiamo nascondere e avere un at­
teggiamento passivo, ma piuttosto /avorare al nostro me­
g/io restando a distanza. Piu riusciamo a farlo, piu faci­
le sara ripristinare i nostri proeessi abituali dopo la cri­
si. E non aspettate ehe siano g/i altri ad aiutare: tat€ que/­
lo ehe potete per aiutare i vostri vicini, la vostra azien­
da e /a societa intera ! ". ■

XYL0N marzo-aprile 2020 21 
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25.03.2020Statements zur Corona-Krise (Teil 14): Hymmen

Dr. René Pankoke, geschäftsführender Gesellschafter von Hymmen. Foto: Hymmen
Das Corona-Virus hält die Welt in Atem. Die Auswirkungen auf die Wirtschaft sind drastisch, sie werden wohl auch 
die Möbel-, Zuliefer- und Holzbearbeitungsmaschinen-Industrie treffen. Schon jetzt machen sich die Folgen 
bemerkbar: Messen und Dienstreisen werden abgesagt, Produktionen heruntergefahren und Mitarbeiter ins 
Homeoffice geschickt. Die HK-Redaktion hat sich in der Branche umgehört und gefragt, wie Covid-19 den Alltag der 
Unternehmen verändert. Die Antworten veröffentlichen wir nach und nach auf hk-magazin.com. Heute: ein Statement 
von Dr. René Pankoke, geschäftsführender Gesellschafter von Hymmen .

Wie wirkt sich das Corona-Virus auf Ihr Unternehmen und Ihre Branche aus?
Bei Hymmen haben wir die Krisensituation dazu genutzt, die an sich schon recht gut vorangeschrittene Digitalisierung 
des Unternehmens nochmals weiter voranzubringen. Wir haben dazu die Homeoffice-Kapazitäten insbesondere 
unserer Kollegen in den Konstruktionsabteilungen, d.h. der mechanischen Konstruktion, der elektrischen 
Konstruktion und auch in den Bereichen der Programmierung für Anlagenautomatisation auf fast 100 Prozent erhöht. 
Interessant wird sein, wie sich die Zusammenarbeit der Teams im täglichen Austausch per Telefon, E-Mail und 
Videokommunikation entwickeln wird. Ich bin davon überzeugt, dass auch nach dem Überstehen der Corona-Krise 
noch Veränderungen bestehen bleiben werden. In Bezug auf unsere Branche ist es nach Rückmeldungen unserer 
Kunden so, dass die meisten Unternehmen aktuell noch produzieren. Wie es mit ihrer Investitionsbereitschaft 
aussieht, steht auf einem anderen Blatt. Wir haben uns nun gut darauf vorbereitet, auch mit geringerem 
Auftragseingang in diesem Jahr finanziell zurechtzukommen. 
Dennoch sind wir als Firma voll handlungsfähig und sprechen derzeit mit einer Reihe von Kunden über konkrete 
kurzfristige Neuprojekte. Auch wenn es ungewohnt ist, die sonst üblichen persönlichen Gespräche nun durch 
Telefonate und Videokonferenzen zu ersetzen, treiben wir die Projekte auf diesem digitalen Weg weiter voran.

Sind die Lieferketten sichergestellt bzw. gibt es Einschränkungen in der Produktion?
Bisher sind die Lieferketten im Maschinenbau und in unserem Unternehmen spezifisch noch von wenigen 
Einschränkungen betroffen. Es gibt vereinzelte Spezialanbieter, die längere Lieferzeiten haben, was aber die 
Produktion derzeit noch nicht stark einschränkt. Falls die Krisensituation länger anhält, wird dies sicherlich deutlich 
anders werden. Derzeit arbeiten unsere mechanischen und elektrischen Montagekollegen noch relativ normal weiter.

Wie erreichen Sie ohne Messen und persönliche Kontakte Ihre Kunden?
Dazu gibt es neben dem einzig üblichen Mittel des Telefons nur eine Antwort: Digitalisierung. Wir nutzen auch hier 
die aktuelle Krisensituation, um die an sich geplanten Maßnahmen und internen Projekte zur weiteren Digitalisierung 

Page 1 of 2HK - HOME Statements zur Corona-Krise (Teil 14): Hymmen,  

25.03.2020http://www.hk-magazin.com/hk-magazin/news/default.asp?rb=news&nws_item=51085...

und Nutzung sozialer Medien/Social Media und Verbesserung von Website-Auftritten und anderen Online-Channels 
zu optimieren. Ich bin gespannt, ob sich so etwas wie virtuelle Messen in der Zukunft durchsetzen werden. In jedem 
Falle bin ich persönlich davon überzeugt, dass in Bezug auf die Reisetätigkeit und Messebesuche auch nach der Krise 
einige dauerhafte Veränderungen bestehen bleiben.
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HYMMEN
Hymmen GmbH, based in Bielefeld, 
Germany is another leading provider of 
presses, laminating lines, liquid coating 
lines, industrial digital printing and 
control technology. 

A new subsidiary - Hymmen 
North America Corp. just opened in 
Greensboro/North Carolina in October - 
and will supply the American and 
Canadian markets. 

Manufacturers are increasingly taking 
advantage of the benefits of digital 
printing on an industrial scale. Those key 
benefits include:
• Industrial production of small  

output volumes per decor
• Integration of digital printing in the 

process chains of the decor industry
• Individualized mass production
• Fast response to market trends
• Shorter time to market
• Shorter set-up times
• Lower storage costs 
• New design options (register  

lengths, colours, visual depth) 

THE NEED FOR AN  
AUTHENTIC FEEL
If we consider the example of flooring, its 
key properties don’t just include the look, 
but also the feel of the real thing. The 
look is created via digital print, but the 
feel is typically still created with the help 
of pressing plates or structured rollers. 
That means that although digitally printed 
decors are becoming increasingly popular, 

all associated benefits of that new process 
are thwarted by the necessary analogue 
structuring process. 

“We believe that digital textured 
printing offers major market potential,” 
said Dr. René Pankoke, managing partner 
and CEO of Hymmen. And that is what 
prompted Hymmen to develop a process 
for digital surface structuring that is 
suitable for industrial applications.

HYMMEN DIGITAL  
LACQUER EMBOSSING
Digital lacquer embossing uses a 
transparent liquid medium, which is 
printed into a layer of conventional, non-
cured lacquer. This is accomplished with 
the tried and  
tested technology of the Hymmen 
JUPITER digital printing lines. The deep 
and unique structure develops  
as a result of subsequent physical  
and chemical reactions. 

Digital lacquer embossing takes 
advantage of all commercial and technical 
benefits of Hymmen’s digital single-
pass printing method. The process offers 
great flexibility, short set-up times, no 
storage costs, new design options and 
individualization – not to mention the 
savings resulting from the changeover 
of rollers or pressing plates. With a 
width of between 70 mm and 2100 mm 
and just a single digital printing bar, the 
technology can be easily integrated in 
existing processes. Despite using just a 
small quantity of the structuring medium, 

all proven features of the lacquer such as 
hardness, bonding, scratch resistance and 
chemical reliability are ensured. Lastly, 
it is possible to create structures that are 
embossed in register to the decor of the 
surface, whether with digital or analogue 
printing.

STAINING USING  
DIGITAL PRINTING
The basic idea of DLE is also being 
adapted to create yet another product. 
Creating stained furniture finishes 
and flooring decorated with stain was 
previously only possible with analog 
techniques. Staining was only ever 
possible over the entire product surface 
and the only way to include patterns and 
shapes in the design was by masking. 

Taking this method as inspiration and 
using the DLE machine technology has 
resulted in a new, digital process that 
allows for digital printing of stained 
surfaces.

The first step of this process treats 
the wood surface to reduce standing 
fibers. Digital printing is then used to 
apply a transparent ink to the areas 
which are not to be stained. The ink 
is cured and then stain is applied and 
distributed. A topcoat is applied to seal 
and protect the wood. The applied ink 
layer is very thin (5-8 μm) and can be 
removed with a fine “cleaning grind,” 
meaning that a second pass with 
another stain colour or treatment with 
an open-pored seal is possible. 
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Digital Lacquer Embossing (DLE) es un 
desarrollo interno patentado de Hymmen 
GmbH Maschinen- und Anlagenbau y es 
el primer método que utiliza la tecnología 
de impresión digital para algo más que 
“pintar fotos bonitas”. Se ha creado un 
nuevo producto; una laca protectora UV 
aplicada digitalmente. Al igual que con 
esta tecnología, Hymmen ha desarro-
llado otro método que puede crear pro-
ductos completamente nuevos. Llevará 
a oportunidades de productos completa-
mente nuevos, en particular en la indus-
tria del parquet.

Beneficios de la impresión digital.
La impresión digital proporciona algunos 
beneficios esenciales básicos: permite la 
producción industrial de lotes pequeños, 
la integración de la impresión digital en 
las cadenas de procesos en la industria 
de la decoración, la producción en masa 
individualizada, la reacción rápida a las 
tendencias del mercado, los tiempos cor-
tos de reorganización y los bajos costos 
de almacenamiento. La impresión digital 
crea productos que serían imposibles 
con la tecnología analógica. Las repeti-
ciones de patrones extra largos, los dise-
ños con 25 o más tableros diferentes, sin 
repetición y los diseños con motivos que 
se extienden sobre múltiples tableros 
(logotipos, mosaicos, etc.) son solo algu-
nos ejemplos de opciones decorativas. 
Es justo decir que la impresión digital 
de diseños decorativos con tintas CMYK 

Digital Lacquer Embossing (DLE) is a 
patented, in-house development of Hym-
men GmbH Maschinen- und Anlagenbau 
and is the first method which uses digital 
printing technology for something other 
than “painting pretty pictures”. A new 
product has been created; a digitally 
applied UV protective lacquer. Much like 
with this technology, Hymmen has deve-
loped another method which can create 
completely new products. It will lead to 
completely new product opportunities, in 
particular in the parquet industry.

Benefits of digital printing
Digital printing provides some basic 
essential benefits: it enables industrial 
production of small batch sizes, the em-
bedding of digital print in process chains 
in the decor industry, individualized mass 
production, speedy reaction to market 
trends, short retooling times and low 
warehouse costs. Digital printing creates 
products which would be impossible with 
analog technology. Extra-long pattern re-
peats, designs with 25 or more different 
boards, without repetition and designs 
with motifs which spread over multiple 
boards (logos, mosaic etc.) are just a few 
examples of decorative options. It is fair 
to say that printing decorative designs di-
gitally with CMYK inks has become more 
or less established. The production of di-
gitally printed flooring with Hymmen JU-
PITER printing lines alone is estimated at 
70 million m²/year.

O Digital Lacquer Embossing (DLE) é 
um desenvolvimento interno patentea-
do da Hymmen GmbH Maschinen- und 
Anlagenbau e é o primeiro método que 
utiliza a tecnologia de impressão digital 
para mais do que “pintar belas fotos”. Um 
novo produto foi criado; uma laca de pro-
teção UV aplicada digitalmente. Como 
com essa tecnologia, a Hymmen desen-
volveu outro método que pode criar pro-
dutos completamente novos. Isso levará 
a oportunidades de produtos completa-
mente novos, principalmente na indús-
tria de parquet.

Benefícios da impressão digital.
A impressão digital fornece alguns be-
nefícios essenciais básicos: permite a 
produção industrial de pequenos lotes, 
a integração da impressão digital em 
cadeias de processo na indústria de 
decoração, produção em massa indivi-
dualizada, reação rápida às tendências 
do mercado, Tempos de reorganização 
curtos e baixos custos de armazena-
mento. A impressão digital cria produtos 
que seriam impossíveis com a tecnologia 
analógica. As repetições de padrões ex-
tralongos, os desenhos com 25 ou mais 
quadros diferentes, sem repetição, e os 
desenhos com motivos que se estendem 
em vários quadros (logotipos, mosaicos 
etc.) são apenas alguns exemplos de 
opções decorativas. É justo dizer que a 
impressão digital de desenhos decora-
tivos com tintas CMYK foi estabelecida 
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Nuevo producto gracias a la impresión digital: tintado digital
New product thanks to digital printing: Digital staining
Novo produto graças à impressão digital: tingimento digital
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impressos digitalmente apenas com as 
linhas de impressão Hymmen JUPITER 
é estimada em 70 milhões de m² / ano.

Estrutura da impressão digital
A estrutura digital da superfície (DLE) 
é uma tecnologia muito nova. Uma das 
propriedades mais importantes, junta-
mente com a aparência do piso, é de-
finitivamente a estrutura da superfície. 
No entanto, a flexibilidade da impres-
são digital enfrenta a inflexibilidade dos 
processos de estruturação analógica. 
Quando se trata de aparência, os des-

enhos decorativos podem ser alterados 
sem perda de tempo, as repetições de 
padrões podem ser infinitamente longas 
etc., como já mencionado. Quando se 
trata da sensação superficial, os pro-
cessos de estruturação analógica não 
conseguem acompanhar. É aqui que 
o desenvolvimento interno patenteado 
da Hymmen, Digital Lacquer Embos-
sing (DLE) entra em jogo. Ele pode ser 
conectado diretamente a uma linha de 
impressão digital da JUPITER ou pode 
ser usado para estruturar digitalmente 
superfícies impressas e lacadas de ou-
tras maneiras. 

Tingido com impressão digital
A idéia básica do DLE foi coletada para 
criar um produto adicional que antes só 
era possível produzir com técnicas ana-
lógicas: acabamentos de móveis e pisos 
decorados com uma mancha.
Anteriormente, o tingimento só era pos-
sível em toda a superfície do produto. 
A única maneira de incluir padrões e 
formas no design era mascarando. To-
mando esse método como inspiração e 
usando a tecnologia de máquina DLE já 
desenvolvida, um método foi criado e a 
patente já está pendente.
No primeiro passo, a madeira é finamen-
te triturada para reduzir as fibras em pé. 
A impressão digital é usada para aplicar 

Digital structure printing
The digital structuring of surfaces (DLE) 
is a very new technology. One of the 
most important properties, alongside the 
appearance of the flooring, is quite defi-
nitely the surface structure. However, the 
flexibility of digital printing is confronted 
by the inflexibility of the analog structu-
ring processes. When it comes to appea-
rance, decorative designs can be chan-
ged without losing time, pattern repeats 
can be infinitely long etc., as already 
mentioned. 
When it comes to the surface feel, 

the analog structuring processes can-
not keep up the pace. This is where 
Hymmen’s patented, in-house develop-
ment Digital Lacquer Embossing (DLE) 
comes into play. It can be connected di-
rectly to a JUPITER digital printing line 
or even be used for digital structuring of 
surfaces printed and lacquered in other 
ways. 

Staining using digital printing
The basic idea of DLE has now been 
picked up on in order to create a further 
product which previously was only pos-
sible to produce with analog techniques: 
furniture finishes and flooring which are 
decorated with a stain.
Formerly, staining was only ever possi-
ble over the entire product surface. The 
only way to include patterns and shapes 
in the design was by masking. Taking this 
method as inspiration, and using the DLE 
machine technology already developed, 
a method has been created and the pa-
tent is already pending.
In the first step, the wood is fine-ground 
in order to reduce standing fibers. Digi-
tal printing is then used to apply a highly 
transparent ink to the areas which are 
not to be stained. The ink is cured and 
the stain is then applied and distributed. 
A topcoat is finally applied to seal and 
protect the wood.

se ha establecido más o menos. La pro-
ducción de suelos impresos digitalmente 
solo con las líneas de impresión Hym-
men JUPITER se estima en 70 millones 
de m² / año..

Estructura de la impresión digital
La estructuración digital de superficies 
(DLE) es una tecnología muy nueva. Una 
de las propiedades más importantes, 
junto con la apariencia del piso, es defi-
nitivamente la estructura de la superficie. 
Sin embargo, la flexibilidad de la impre-
sión digital se enfrenta a la inflexibilidad 
de los procesos de estructuración analó-

gica. Cuando se trata de apariencia, los 
diseños decorativos se pueden cambiar 
sin perder tiempo, las repeticiones de 
patrones pueden ser infinitamente lar-
gas, etc., como ya se mencionó. Cuando 
se trata de la sensación de superficie, los 
procesos de estructuración analógica no 
pueden mantener el ritmo. Aquí es don-
de entra en juego el desarrollo interno 
patentado de Hymmen, Digital Lacquer 
Embossing (DLE). Se puede conectar 
directamente a una línea de impresión 
digital JUPITER o incluso se puede uti-
lizar para la estructuración digital de 
superficies impresas y lacadas de otras 
maneras. 

Teñido usando impresión digital
La idea básica de DLE ahora se ha re-
cogido para crear un producto adicional 
que anteriormente solo era posible pro-
ducir con técnicas analógicas: acabados 
de muebles y pisos decorados con una 
mancha.
Anteriormente, el teñido solo era posible 
en toda la superficie del producto. La úni-
ca forma de incluir patrones y formas en 
el diseño era enmascarando. Tomando 
este método como inspiración, y utilizan-
do la tecnología de máquina DLE ya de-
sarrollada, se ha creado un método y la 
patente ya está pendiente.
En el primer paso, la madera es finamen-

Fig. 3 Método de teñido mediante impresión digital.
Fig. 3 Staining method using digital printing

Fig. 3 Método de tingimento por impressão digital.
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que não mancham. A tinta é curada e a 
mancha é aplicada e distribuída. Final-
mente, uma camada superior é aplicada 
para selar e proteger a madeira.
 A camada de tinta aplicada é muito fina 
(5-8 µm) e pode ser removida com uma 
“rotina de limpeza” fina, o que significa 
que é possível uma segunda etapa com 
outra cor de mancha ou tratamento com 
uma vedação de poros abertos.

Opções de design
No início, cada nova tecnologia enfren-
ta o mesmo desafio: como essa nova 
tecnologia se combina com os produtos 
existentes?
E é aqui que você deve pensar fora da 
caixa. Nem sempre é necessário subs-
tituir as soluções existentes por novas 
tecnologias. A nova tecnologia pode criar 
algo novo ou apenas algo extra. 

The applied ink layer is very thin (5-8 µm) 
and can be removed with a fine “cleaning 
grind”, meaning that a second passage 
with another stain color or treatment with 
an open-pored seal is possible.

Design options
At the beginning, every new technology 
is faced with the same challenge: how do 
you bring together this new technology 
with existing products?

And this is where you have to think out-
side the box. It isn’t always necessary 
to replace existing solutions with new 
technology. New technology can create 
something new or just something extra. 

te molida para reducir las fibras en pie. 
La impresión digital se usa para aplicar 
una tinta altamente transparente a las 
áreas que no se manchan. La tinta se 
cura y la mancha se aplica y se distribu-
ye. Finalmente se aplica una capa supe-
rior para sellar y proteger la madera.
La capa de tinta aplicada es muy delga-
da (5-8 µm) y se puede quitar con una 
fina “rutina de limpieza”, lo que significa 

que es posible un segundo paso con otro 
color de mancha o tratamiento con un 
sello de poro abierto.

Opciones de diseño
Al principio, cada nueva tecnología se 
enfrenta al mismo desafío: ¿cómo se 
combina esta nueva tecnología con los 
productos existentes?
Y aquí es donde tiene que pensar fue-
ra de la caja. No siempre es necesario 
reemplazar las soluciones existentes 
con nueva tecnología. La nueva tecno-
logía puede crear algo nuevo o simple-
mente algo extra. 

Ejemplo A:
Tablas para pisos con rayas, líneas o 

rectángulos
Fig. 4a: Pisos con lineas

Example A:
Flooring planks with stripes, lines or 

rectangles
Fig. 4a: Flooring with lines

Exemplo A:
Placas de piso com riscas, linhas ou 

retângulos
Fig. 4a: Pisos com linhas

Ejemplo B:
Tablas para pisos con logotipos u orna-

mentos
Fig. 5a: Pisos con lineas y logo

Example B:
Flooring planks with logos  

or ornaments
Fig. 5a: Flooring with lines and logo  

Exemplo B:
Tabelas para pisos com logotipos ou 

ornamentos   
Fig. 5a: Pisos com linhas e logotipo

Ejemplo C:
Agregando características, como grie-

tas, nudos o coloración
 Fig. 6: Tablero con crack (antes, másca-

ra de impresión digital, después)

Example C:
Adding characteristics, such as cracks, 

knots or coloring
 Fig. 6: Board with crack (before, digital 

printing mask, after)

Exemplo C:
Adicionando recursos, como rachadu-

ras, nós ou coloração
 Fig. 6: Placa com rachadura (antes, 

máscara de impressão digital, depois)

Un piso que se había producido utilizan-
do este método se mostró por primera 

vez en Ligna 2019 en Hannover.
 Fig. 7: Piso en el show de Ligna

A floor which had been produced using 
this method was shown for the first time 

at Ligna 2019 in Hanover.
 Fig. 7: Floor at the Ligna show

Um piso que foi produzido usando esse 
método foi mostrado pela primeira vez 

em Ligna 2019 em Hannover.
 Fig. 7: Piso no show de Ligna

A floor produced using digital staining was shown for the first time at Ligna 2019, the trade fair for woodworking and wood 
processing plant, machinery and tools, in Hannover

 TECHNOLOGY

Digital Printing is already an established 
technology in the woodworking industry. 
Initially manufacturers focused on decorative 
print, then digital structure print entered the 
market. 

Based on the knowledge of Digital 
Lacquer Embossing (DLE)-technology, a new 
innovative method has been created: a 
digitally-applied UV protective lacquer. This 
will lead to completely new product 
opportunities, in particular in the parquet 
industry, where it offers a substitute for 
traditional methods of wood staining. The 
following article gives a deeper insight into the 
latest developments of the German machine 
manufacturer and technology company, 
Hymmen.

BENEFITS OF DIGITAL PRINTING
Digital printing provides some basic essential 
benefits: it enables industrial production of 
small batch sizes, the embedding of digital 
print in process chains in the decor industry, 
individualised mass production, speedy 
reaction to market trends, short retooling 
times and low warehouse costs. Digital 
printing creates products which would be 
impossible with analogue technology. Extra-

WALK THIS WAY
The digital structuring of surfaces is a very new technology. Dr. Anke 
Pankoke gives an insight into the development of digital staining and 
explores its potential to transform printed flooring

long pattern repeats, designs with 25 or 
more different boards, without repetition and 
designs with motifs which spread over 
multiple boards (logos, mosaic etc.) are just 

a few examples of decorative options. It is 
fair to say that printing decorative designs 
digitally with CMYK inks has become more 
or less established. The production of 
digitally printed flooring with Hymmen 
Jupiter printing lines alone is estimated at  
70 million m²/year.

To download content and subscribe, visit www.specialistprinting.com20 SPECIALIST PRINTING WORLDWIDE : ISSUE TWO : 202020

Staining method using digital printing

Digitally stained flooring with lines and logo

Digitally stained board with logo

‘Hymmen has developed and 
patented the Digital Lacquer 
Embossing technique’
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A floor produced using digital staining was shown for the first time at Ligna 2019, the trade fair for woodworking and wood 
processing plant, machinery and tools, in Hannover
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Digital Printing is already an established 
technology in the woodworking industry. 
Initially manufacturers focused on decorative 
print, then digital structure print entered the 
market. 

Based on the knowledge of Digital 
Lacquer Embossing (DLE)-technology, a new 
innovative method has been created: a 
digitally-applied UV protective lacquer. This 
will lead to completely new product 
opportunities, in particular in the parquet 
industry, where it offers a substitute for 
traditional methods of wood staining. The 
following article gives a deeper insight into the 
latest developments of the German machine 
manufacturer and technology company, 
Hymmen.

BENEFITS OF DIGITAL PRINTING
Digital printing provides some basic essential 
benefits: it enables industrial production of 
small batch sizes, the embedding of digital 
print in process chains in the decor industry, 
individualised mass production, speedy 
reaction to market trends, short retooling 
times and low warehouse costs. Digital 
printing creates products which would be 
impossible with analogue technology. Extra-

WALK THIS WAY
The digital structuring of surfaces is a very new technology. Dr. Anke 
Pankoke gives an insight into the development of digital staining and 
explores its potential to transform printed flooring

long pattern repeats, designs with 25 or 
more different boards, without repetition and 
designs with motifs which spread over 
multiple boards (logos, mosaic etc.) are just 

a few examples of decorative options. It is 
fair to say that printing decorative designs 
digitally with CMYK inks has become more 
or less established. The production of 
digitally printed flooring with Hymmen 
Jupiter printing lines alone is estimated at  
70 million m²/year.
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Staining method using digital printing

Digitally stained flooring with lines and logo

Digitally stained board with logo

‘Hymmen has developed and 
patented the Digital Lacquer 
Embossing technique’
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Your link to ink: marabu-inks.com

SCREEN · DIGITAL · PAD

MARABU INKS FOR COMPLEX  
MANUFACTURING PROCESSES.

Smart and flexible: Our inks are tailored 
to your specific production processes, 
enhancing speed and reducing downtime.

Further information:
Hymmen GmbH Maschinen- und Anlagenbau, Bielefeld, Germany
tel:  +49 521 5806 0
email:  A.Pankoke@hymmen.com
web:  info@hymmen.com

 TECHNOLOGY

Adding characteristics, such as cracks, knots or colouring using a digital printing mask

DIGITAL STRUCTURE PRINTING
The digital structuring of surfaces is a very new technology. Hymmen 
developed and patented the Digital Lacquer Embossing (DLE) 
technique. One of the most important properties, alongside the 
appearance of the flooring, is its surface structure. However, the 
flexibility of digital printing is hampered by the inflexibility of the 
analogue structuring processes – decorative designs cannot be 
changed without losing time, and pattern repeats can be infinitely long 
etc. When it comes to the surface feel, the analogue structuring 
processes cannot keep up the pace. This is where Hymmen’s DLE 
comes into play. It can be connected directly to a Jupiter digital 
printing line or even be used for digital structuring of surfaces printed 
and lacquered in other ways. 

STAINING USING DIGITAL PRINTING
The basic idea of DLE has now been picked up on in order to create a 
further product which previously was only possible to produce with 
analogue techniques: furniture finishes and flooring which are 
decorated with a stain.

Formerly, staining was only ever possible over the entire product 
surface. The only way to include patterns and shapes in the design 
was by masking. Taking this method as inspiration, and using the  
DLE machine technology already developed, Hymmen has created a 
method and the patent is already pending.

In the first step, the wood is fine-ground in order to reduce 
standing fibres. Digital printing is then used to apply a highly 
transparent ink to the areas which are not to be stained. The ink is 
cured and the stain is then applied and distributed. A topcoat is finally 
applied to seal and protect the wood.

The applied ink layer is very thin (5–8 microns) and can be removed 
with a fine ‘cleaning grind’, meaning that a second passage with another 
stain colour or treatment with an open-pored seal is possible.

DESIGN OPTIONS
At the outset, every new technology is faced with the same challenge: 
how do you bring together this new technology with existing products? 
And this is where you have to think outside the box. It isn’t always 
necessary to replace existing solutions with new technology. New 
technology can create something new or just something extra. n

Dr. Anke Pankoke is Head of Marketing/PR at Hymmen

www.specialistprinting.com
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On April 14, 2020 Hymmen GmbH filed a patent infringement suit against Barberan S.A. 
According to CEO Rene Pankoke, 'due to the activities of Barberan S.A. since last year 2019, we 
see ourselves forced to take this step in order to protect the interests of Hymmen GmbH as weil 
as those of our customers and our partners on the side of the lacquer manufacturers.' 

The first patent in the suit is the German part of European patent EP 3 109 056 (German file 
number DE 50 2016 000 571.0). The subject matter of the patent covers a process for producing 
a structure on a surface of a flat workpiece, as weil as a device for producing this structure. There 
is an ongoing opposition to the grant of the patent, but Hymmen believes the patent will remain in 
force. 

The second patent in the suit is the German part of the European patent EP 2 313 281 
(German file number DE 50 2010 001 024.6). The subject matter of the patent covers a process 
for decorative coating of flat workpieces. Contested are devices from Barberan S.A. (e.g. devices 
from the 'Jetmaster' series 1260 or 1890 'single pass'). After an opposition motion, by decision of 
December 14, 2014, the European Patent Office has maintained the patent with slight changes in 
the content. The appeal directed against this decision was withdrawn by the opponent. An 
extension of the infringement action to further property rights of Hymmen GmbH is possible. 

www.hymmen.com 
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Seite 486 · Nummer 26 · Holz-Zentralblatt Freitag, 26. Juni 2020Aus Unternehmen

Die Hymmen GmbH, Maschinenher-

steller aus Bielefeld, hat am 14. April

vor dem Landgericht Düsseldorf (Az. 4b

O 26/20) eine Patentverletzungsklage

gegen die spanische Barberán S.A., Cas-

telldefels, eingereicht. Dabei geht es um

die Verletzung von zwei Schutzrechten

für Digitaldruckmaschinen, wie das Un-

ternehmen am 19. Juni mitteilte.

Die erste Klage betrifft den deutschen

Teil des erteilten europäischen Patents

EP 3 109 056 (DE 50 2016 000 571.0),

bei dem laut Hymmen „ein Verfahren

zum Herstellen einer Struktur auf einer

Oberfläche eines flächigen Werkstücks

sowie eine Vorrichtung zum Herstellen

dieser Struktur“ geschützt wird. Den

Spaniern werfen die Bielefelder vor, bei

der Serie „Jetmaster“ unter der Bezeich-

nung „TXT“ bzw. „TRT“ die patentver-

letzende Strukturbeschichtung „True

Texture“ aufzubringen.

Das zweite Klagepatent betrifft den

deutschen Teil des ebenfalls erteilten

europäischen Patents EP 2 313 281

(DE 50 2010 001 024.6). Dabei handelt

es sich um ein Verfahren, um flächige

Werkstücke dekorativ zu beschichten.

Hymmen wirft den Spaniern vor, diese

geschützte Technologie seit 2019 unter

anderem bei den Geräten „Jetmaster

1260“ und „Jetmaster 1890 single pass“

einzusetzen.

Hymmen reicht
Patentklage ein
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HYMMEN (/NEWS/27584)

Führt Patentstreit mit Barberán
Ein Patent ist ein hoheitlich erteiltes gewerbliches Schutzrecht für eine Erfindung. Der Inhaber des Patents ist 

berechtigt, anderen die Nutzung der Erfindung zu untersagen. Leider kam es aus Sicht der Hymmen GmbH aus 

Bielefeld im Bereich des Digitaldrucks in jüngerer Zeit zu Patentrechtsverletzungen durch Marktbegleiter. 

Infolgedessen sah sich das westfälische Unternehmen gezwungen, Klage einzureichen. Folgende Informationen 

stellte Dr. René Pankoke, geschäftsführender Gesellschafter und CEO von Hymmen heute zur Verfügung:

„Bereits seit 2007 ist die Firma Hymmen aktiv in der Forschung und Entwicklung im Bereich des industriellen 

Digitaldrucks. Schon damals waren wir der Ansicht, dass u.a. die Produktion von digital bedrucktem Laminatfußboden 

sowie anderen Oberflächen zukünftig immer beliebter werden würde. Die erwartete Marktentwicklung setzte 

tatsächlich ein. Mit einer eigenen Entwicklungsabteilung und unseren Spezialisten haben wir Digitaldruckanlagen 

konstruiert, die wir dann bereits auf der ,Ligna‘ 2009 vorgestellt haben. 

Aktuell gehen wir von einer weltweiten Produktion von gedruckten Oberflächen auf Hymmen ,Jupiter‘ 

Digitaldruckanlagen von deutlich über 100 Millionen Quadratmeter pro Jahr aus. Der Digitaldruck wird im Markt 

weltweit die Zukunft sein.

Die Firma Hymmen hat für ihre Kunden in den letzten 13 Jahren einen hohen Forschungs- und Entwicklungsaufwand 

betrieben, etliche Verfahren neu entwickelt und auch zum Schutz des geistigen Eigentums zahlreiche Schutzrechte 

angemeldet. Allein im Bereich von digital bedruckten Oberflächen inklusive der digitalen Strukturierung von 

Oberflächen besitzt Hymmen derzeit eine Vielzahl an nationalen und internationalen Schutzrechtsanmeldungen, von 

denen ein großer Teil nach entsprechender Prüfung durch die zuständigen Behörden bereits erteilt worden ist.

Für uns als Anbieter von industriellen Digitaldruckanlagen ist es wichtig, dass unsere Maschinen- und Anlagenkunden 

(/system/uploads/image/image/13342/news_huge_Hymmen.jpg)

sowie unsere Partner aus dem Bereich der Lackhersteller sicher ihre Anlagen betreiben können beziehungsweise 

ihre Lackmaterialien verkaufen können. Dazu stehen wir mit unserer Erfahrung und unserer Kompetenz an Ihrer 

Seite. 
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Aus diesem Grund beobachten wir mit unseren Experten auch regelmäßig unsere Wettbewerber sowie sonstige 

Akteure auf dem Markt von dekorativ und digital bedruckten Oberflächen. Da, wo wir es für unumgänglich halten, 

werden wir unser geistiges Eigentum auch deutlich verteidigen. Zu Ihrer Information möchten wir Ihnen daher 

folgende aktuelle Entscheidung aus dem Hause Hymmen mitteilen: Am 14. April 2020 hat die Hymmen GmbH vor 

dem Landgericht Düsseldorf (Az. 4b O 26/20) eine Patentverletzungsklage gegen die Barberán S.A. eingereicht. 

Dabei geht es um die Verletzung von zwei Schutzrechten der Hymmen GmbH: 

1. Das erste Klagepatent ist der deutsche Teil des europäischen Patents ,EP 3 109 056‘. Das deutsche Aktenzeichen

lautet DE 50 2016 000 571.0. Dieses Patent ist erteilt und in Kraft. Gegen das Patent läuft derzeit ein

Einspruchsverfahren, bei dem jedoch die Hymmen GmbH der vollen Überzeugung ist, dass das Patent im Ergebnis

aufrechterhalten bleibt.

Der Patentschutz betrifft ein Verfahren zum Herstellen einer Struktur auf einer Oberfläche eines flächigen Werkstücks 

sowie eine Vorrichtung zum Herstellen dieser Struktur. Angegriffen wird das Angebot von Geräten der 

Serie ,Jetmaster‘ von Barberán S.A., welche – insbesondere unter der Bezeichnung ,Jetmaster TXT‘ 

beziehungsweise ,Jetmaster TRT‘, dazu dienen, die patentgemäße Strukturbeschichtung als sogenannte ,True 

Texture‘ Eigenschaft aufzubringen.

2. Das zweite Klagepatent ist der deutsche Teil des europäischen Patents ,EP 2 313 281‘. Das deutsche

Aktenzeichen lautet DE 50 2010 001 024.6. Auch dieses Patent ist erteilt. Nach Abschluss eines

Einspruchsverfahrens hat das Europäische Patentamt mit Entscheidung vom 14.12.2014 das Klagepatent mit

kleineren Änderungen aufrechterhalten. Die hiergegen gerichtete Beschwerde wurde von der Einsprechenden

zurückgenommen. Damit ist das Einspruchsverfahren in diesem Fall endgültig rechtskräftig abgeschlossen. Geltend

gemacht wird dieses Patent gegen Barberán S.A. in der durch die Einspruchsabteilung bestätigten Fassung.

Der Patentschutz betrifft ein Verfahren, um flächige Werkstücke dekorativ zu beschichten. Angegriffen werden Geräte 

von Barberán S.A., beispielsweise durch Geräte aus der Serie ,Jetmaster 1260‘ oder ,Jetmaster 1890 single pass‘.

Eine Ausdehnung der Verletzungsklage auf weitere Schutzrechte der Hymmen GmbH ist grundsätzlich möglich.

Leider sehen wir uns aufgrund der Aktivitäten der Barberán S.A. seit dem vergangenen Jahr 2019 zu diesem Schritt 

gezwungen, um die Interessen der Firma Hymmen GmbH sowie auch die unserer Kunden und unserer Partner auf 

der Seite der Lackhersteller zu schützen. 

Soweit dies zukünftig nötig wird, werden wir gegebenenfalls weitere Patentverletzungsklagen gegen weitere 

Marktteilnehmer einreichen.“

Page 2 of 8möbelfertigung

25.06.2020https://www.moebelfertigung.com/news/27584
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Finishing Ideas
Increasingly, today’s customers are looking for 
personalised products that are precisely tailored 
in tandem with their requirements and tastes. This 
growing customer demand for individualisation and 
uniqueness is also making itself felt in the furniture 
and flooring industries, and manufacturers are 
rising to the challenge with a growing array of smart 
Industry 4.0 solutions. One of the main focuses of 
this trend in the furniture and flooring industries is 
on surface technology.

"The R&D agenda in the surface 
technology arena is increasingly being 
set by a growing range of materials, new 
material mixes and the trend towards 
individualisation. It's all about achieving 
greater flexibility while keeping costs 
to a minimum. Automation and 
digitisation are the most important 
factors in this context." said Christian 
Pfeiffer, Deutsche Messe's Global Director 
LIGNA & Woodworking Events.

™
COVER STORY
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In the industrial sector, the trend is towards digital printing and 
variable systems. When it comes to lacquers and glues, environmental 
friendliness and resource efficiency are primary considerations. The 
lines between manufacturers and the skilled trades are becoming 
increasingly blurred as cabinetmaking and carpentry firms gain 
access to technologies that have previously been the exclusive 
preserve of much bigger companies.

™
COVER STORY

© Wood & Panel Europe Jan-Feb 2020 5
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Another key factor driving this development is 
increasing market demand for highly authentic 
haptic surfaces, on both reconstituted and 
solid wood products, right across the furniture 
manufacturing and cabinetmaking sectors. Hence, 
in the industrial sector, digital printing solutions are 
gaining ground on their decorative gravure printing 
counterparts. In fact, thanks to recent advances, 
digital printing is now emerging as the more cost-
effective alternative.

Another key factor driving this development is 
increasing market demand for highly authentic 
haptic surfaces, on both reconstituted 
and solid wood products, right across the 
furniture manufacturing and cabinetmaking 
sectors. Hence, in the industrial sector, digital 
printing solutions are gaining ground on their 
decorative gravure printing counterparts. In 
fact, thanks to recent advances, digital printing 
is now emerging as the more cost-effective 
alternative.

™
COVER STORY

© Wood & Panel Europe Jan-Feb 20206
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"We believe that digital 
printing will generally cut 
production costs by over ten 
percent."

Dr. René Pankoke
CEO of Hymmen Maschinen- 

und Anlagenbau GmbH

™
COVER STORY

© Wood & Panel Europe Jan-Feb 2020 7
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Tested and Trusted : CCI technology from Hymmen

Calander Coating line for the high-end coating of surfaces from super matt to high gloss is here 
for a few years now. Any material which can be lacquered and meets the requirements of the DIN 
standards in relation to even thickness over the entire board or sheet with low tolerances, can be 
used as the base for the Calander Coating Inert (CCI) method. Examples of board-type materials 
include HDF, MDF and plastic boards. Thanks to the latest procedural developments, even material 
from roll to roll can be finished with the CCI method. This is extremely interesting, for instance, for 
the manufacture of laminate with lacquered coating as it allows for a direct connection to industrial 
digital printing technology and double belt press technology. 

With the CCI method the substrate is first primed and then the finishing lacquer is applied. In a 
continuous process without intermediate dwell time, the substrate, coated with liquid UV coating 
lacquer, is conveyed directly into the calander. It is there where the finish cures under inert conditions; 
what is practically an "enclosed drying" process taking place underneath a film. This film as contact 
medium enables finishes with all conceivable levels of gloss, right up to a high-gloss mirror finish. 

The CCI method does not require the use of any nitrogen at all. As a result, the costly and time-
consuming observance and monitoring of the parameters is no longer necessary, making for clear 
cost savings in turn. It is an extremely reliable process without flash-off time. In addition, the finishes 
are also highly scratch-resistant, thanks to the inert process.

The length of the CCI line depends on the quality demands of the customer: the higher the required 
finish quality, the thinner the individual applied lacquer layers have to be, and the more intermediate 
steps have to be performed before the board has been completed. The length of the CCI line is 
comparable with lines for classic lacquering methods with the same quality demands. The only 
difference is the laminating calander which, with its length of 6 m, is negligible given the total length 
of the line.

™
COVER STORY

© Wood & Panel Europe Jan-Feb 202010
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The boards are resilient directly after final UV drying without 
the subsequent cross-linking time required for other methods. 
This means that the finished, coated board comes directly out of 
the calander and can proceed to testing or be further processed 
immediately after application without any further drying time 
or intermediate storage. In the process, industrial capacities can 
be achieved. 

™
COVER STORY

© Wood & Panel Europe Jan-Feb 202012
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In summary, Hymmen's CCI technology has a number of benefits:

Suitable for use for boards or sheet material – in particular for laminate with lacquer  »
coating. This is currently unique across the globe.
Finished looks from high-gloss mirror finish to ultra-matt »
Integrated into the continual process without intermediate dwell time »
Curing under inert conditions »
No risk of finish contamination from dust »
Cost savings as nitrogen not required »
Extremely reliable process without flash-off time »
Highly scratch-resistant »
High resistance to chemicals »
Constantly high quality thanks to the use of fresh films »
Cost savings due to low film thickness »
Direct further processing of materials without post-curing or dwell times »
Industrial capacities »

Egger found the ideal technology partner for this proposal in machine and plant 
manufacturer Hymmen: the Calander Coating Inert (CCI) process used by Hymmen 
in Brilon. "We very much value our successful partnership with long-term technology 
partner Hymmen GmbH Maschinen- und Anlagenbau. We were once again able to create 
a line which allows us to satisfy the high quality-requirements of the market", Hannes 
Mitterweissacher, Division Manager for Technology/Production, EDP Mitte, emphasises.

™
COVER STORY
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New Year. New Stories.

EGGER IN 
BRILON IS 
BACKING 
CALANDER 
COATING 
INERT 
TECHNOLOGY 
BY HYMMEN 
FOR 
LACQUER 
FINISHES

Bielefeld, 01/16/2020 – 
With the aim of 
introducing a completely 
new product to the 
market for the kitchen 
and furniture industry, 
Egger was planning to 
commission a 
completely new line at 
their location in 
Brilon/Germany. In the 
process, the goal was 
not just to make sure 
that the finishing of full-
format MDF boards met 
the cost requirements

of industrial production. 
At the same time, the 
aim was also for the 
lacquer finishes to meet 
the market's highest 
quality requirements...

READ MORE

Page 1 of 4

24.01.2020file:///C:/Users/AP/AppData/Local/Temp/notes581091/~web0685.htm
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Macher Ei Märkte 

Schichtstoffexperten informierten sich 
Noch vor den offiziellen Ausgangs­
beschränkungen aufgrund der 
Corona-Pandemie konnte Hymmen 
am 11. und 12. März 2020 den An­
wendungs-technischen Ausschuss 
(ATA) von proHPL bei sich im Tech­
nologiezentrum in Rödinghausen 

begrüßen. Bei proHPL handelt sich 
um einen Zusammenschluss von 
Herstellern von HPL und deren Re­
präsentanten im Gebiet D -A-C-H. 
Ziel der Fachgruppe ist es, durch 
professionelle Arbeit in den Berei­
chen Marketing, Öffentlichkeitsar-

Anwendungstechniker von proHPL zu Gast im Technologiezentrum. 
App/ication engineer from proHPL visits the technology centre. 

Photo: Hymmen 

beit, Technik, Ökologie und Res­
sourcenverwendung das Ansehen 
von HPL nachhaltig zu steigern. Im 
Zusammenhang mit einer 
proHPl:Arbeitssitzung werden re­
gelmäßig namhafte Unternehmen 
der Branche besucht. 
Wie der Maschinen- und Anlagen­
bauer weiter informiert, nutzten die 
Teilnehmer des ATA bei ihrem Be­
such in Rödinghausen die Möglich­
keit zum Austausch mit den HPl: 
Experten von Hymmen. Auf dem 

Laminate experts genned up 

Besuchsprogramm standen darü­
ber hinaus Fachvorträge über den 
Digitaldruck sowie über die 
kontinuierliche HPl:Herstellung, 
die im Rahmen einer Live­
Vorführung den Teilnehmern erläu­
tert wurde. Wie die Besucher hier­
bei erfuhren, kommen bei der Her­
stellung von kontinuierlichem HPL 
Kraftpapier mit 100 % Phenolbe­
harzung sowie mit Hymmen-Anla­
gen digital bedrucktes Dekorpapier 
zum Einsatz. ba 

The mechanical and plant engineering company Hymmen (Bielefeld) 
was able to inform the proHPL committee for application technology 
(ATA) at the technology centre in Rödinghausen about digital printing and 
continuous HPL production of HPL on 11 and 12 March 2020. proHPL is 
the association of laminate manufacturers and their representatives in 
the D-A-CH area. We/1-known companies in the industry are regularly vis­
ited as part of a proHPL working session. Ouring a live demonstration the 
visitors could experience how continuous HPL is produced using kraft 
paper with 100% phenolic resin and with the use of decor paper digital­
ly printed on Hymmen lines. 

material+technik möbel D2ID312D 29 

Datalignum 272

For more information contact 
Dr. Anke Pankoke

Head of Marketing / PR:

hymmen gmbh
Theodor-Hymmen-Straße 3

33613 Bielefeld
Phone: +49 521 5806 184

Fax: +49 521 5806 3184
a.pankoke@hymmen.com

www.hymmen.com

Hymmen
“proHPL” is the cooperation of HPL producers and their representatives 

in the D-A-C-H - region. This committee aims at improving the 

image of HPL by professional support in the areas of marketing, PR, 

technics, ecology and the use of resources. The attendees like taking 

the opportunity of the working group meetings for visiting prestigious 

companies of the industry. March 11th and 12th Hymmen GmbH 

Maschinen- und Anlagenbau was happy to welcome the application 

technology commitee „proHPL“ as subgroup of ICDLI. 

At the Hymmen technology center the normal committee-work was 

enriched by the exchange with the Hymmen experts on HPL. 

There were lectures about digital printing and the continuous 

production of HPL. The live show of continuous production of HPL was 

a welcome addition to the theoretical part. Outstanding was the used 

material: 100% phenol kraftpaper and digitally printed decor paper 

from Hymmen JUPITER digital printing lines.

thE committEE 
“prohPl” viSitiNg 
thE tEchNology 

cENtER 

On the photo you can see from left to right: 
Ralf Olsen, pro-K 

Jordi Reichert, Hymmen 
Matthias Beckord, Westag & Getalit AG 

Peter Röhr, Pfleiderer 
Markus Demmer, Resopal 
Michael Hesse, Hymmen
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---NACHRICHTEN AKTUELLES 

6 HK 6/2020 

Digital gebeiztes, echtes Holz von Hymmen 

Hymmen auf digitaler Messe 
Hymmen hat an der digitalen US­
Messe „IWF Connect 2020" teil­
genommen und seine aktuellen 
Entwicklungen in Maschinenbau 
auf einem digitalen Messestand 
präsentiert. 

Darunter war eine digitale Bei­
ze für die optische Aufwertung 
von echtem Holz. Bei dieser Tech­
nologie wird der Digitaldruck ver­
wendet, um ausgewählte Berei­
che des Echtholzes vor der Beize 

zu schützen. Auch die „Saturn 
Digital Printing Line" zum Druck 
auf Dekorpapier mit wasserba­
sierten T inten und das auf der 
IWF Connect weiterentwickelte 
,,Digital Lacquer Embossing" 
(DLE plus), eine Technologie für 
die digitale Strukturierung von 
Fußböden und Möbeln mit tiefe­
ren Strukturen und schärferen 
Kanten, waren auf der digitalen 
Messe vertreten. 

Aufbauend 
auf Erfahrung 

H ymmen präsentiert auf der 
Holz-Handwerk seine Pro­

duktionstechnologien für die 
Oberflächenveredelung. Das An­
gebot des Unternehmens reicht 
von Gießmaschinen und Walzen­
auftragsmaschinen für Lack- und 
Leimanwendungen über Ka­
schieranlagen, Calander Coating 
Inert (CCl)-Anlagen und Pressen 

bis hin zu modernsten Digital­
druckanlagen. Zu den angebote­
nen Gesamtanlagen gehören au­
ßerdem das Handlingequipment 
inklusive modernster Roboter­
technologie, Trocknungstechnik 
und Eximertechnologie sowie die 
Anlagensteuerung. Abgerundet 
wird das Ganze von einem pro­
fessionellen Service- und Ersatz­
teilgeschäft. Aufbauend auf sei­
ner Erfahrung in der Holzwerk­
stoffindustrie steht Hymmen 
Handwerksbetrieben als Techno­
logiepartner zur Seite. Von der 
Modernisierung bestehender An­
lagen - mitunter im laufenden 
Produktionsbetrieb - bis hin zu 
komplett neuen Fertigungen. 
-Hymmen, D-33613 Bielefeld
www.hymmen.com

Mit Hymmen-Maschinen 
veredelte Oberflächen 
zum Anfassen 

38 Oberflächentechnik 

■ Oberflächen veredeln Produktionstechnologien für die Ober­
flächenveredelung präsentiert Hymmen auf der Holz-Handwerk 2020. 
Das Angebotsspektrum des Bielefelder Unternehmens reicht von Gieß­
und Walzenauftragsmaschinen für Lack- und Leimanwendungen über 
Kaschier-, Calander-Coating-lnert- und Digitaldruckanlagen bis hin zu 
Doppelband- und Mehretagenpressen. Zum Angebot gehören außerdem 
Handlingequipment inklusive Roboter-, Trocknungs- und Eximertechno­
logie sowie Anlagensteuerungen. Abgerundet wird das Portfolio vom 
Service- und Ersatzteilgeschäft. Auf dem Nürnberger Messestand zeigt das 
Unternehmen an Endproduktmustern, Anlagenlayouts sowie Filmen vom 
Produktionsbetrieb die technologischen Möglichkeiten anhand individueller 

1:1 10_ 1 _509 Anwendun
:

f
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North America’s Largest Woodworking Event | Tuesday � Friday | August 23 � 26, 2022

← IWF Network News (/Media/IWFNetworkNews)

Digital Printing on Wood: Now Ready to Deliver on its Promise

Sponsored by Hymmen North America

Hymmen's DLE adds haptic e�ects to underlying printed woodgrain patterns. The photo of the latest enhancement, 

Digital Lacquer Embossing Plus, was photographed by Hymmen October 11, 2020. Click here for larger image>>

(/Resources/MediaContent/IWFNetworkNews2/Hymmen-DLE-2020--IWFConnect%20-%20Edited%20(2).jpg?

1602531146547)

Innovative suppliers prosper by leading their market forward. Applying a fresh approach to solve practical challenges,

these suppliers give their customers the advantage over competitors. And eventually, the whole market follows. 

(https://iwfconnect.mapyourshow.com/8_0/exhibitor/exhibitor-details.cfm?

exhid=2073)The is the case with Hymmen, which develops and manufactures

technology for printing and coating. Hymmen is now leading the wood manufacturing

industry into its latest frontier: digital printing and especially digital coating on films, foils, boards and panels. Hymmen not

only develops these new digital solutions, but it has become an evangelist for the technologies, which allow remarkable

e(ciencies by decentralizing mass production to allow it to be closer to point of use.

In the case of digital finishing, Hymmen's award-winning Digital Lacquer Embossing (DLE ) system straddles digital and

analog surface decoration, adding texture in register with underlying panel image patterns, whether these were

generated conventually or digitally. Click on the images below for larger view.

Leave a message
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(/Resources/MediaContent/IWFNetworkNews2/Hymmen-

DLEPlus2.jpg?1602532306564)

(/Resources/MediaContent/IWFNetworkNews2/Hymmen-

DLEPlus3.jpg?1602532387998)

(/Resources/MediaC

DLEPlus4.jpg?160253

Innovation has been a tradition at Hymmen since its founding in 1892. And one could say innovation is in its DNA, quite

literally, as a family-run company now in its fourth generation of developing machinery and plant engineering solutions

that help shape the future.

"In that time, we have fostered strong relationships with our customers who value not only our expertise and outstanding

quality, but also our reliability and customer-centric approach," says René Pankoke, Managing Partner and CEO at

Hymmen GmbH, based in Bielefeld, Germany. "Today, Hymmen is a high-tech company with a global network."

In deed, in 2019, Hymmen North America Corp., was established in Greensboro, NC, and Mark Joel was appointed CEO.

Serving  the rapidly growing marketplace, Hymmen spare parts business for the North American market was also moved

there. 

In its laminating business, Hymmen has some 200 lines currently in operation. Hymmen laminating and gluing lines have

enjoyed global renown in the board and furniture industry for decades. Praised for its innovation, quality and performance,

Hymmen’s portfolio of liquid coating lines enable the processing of a huge spectrum of application media, such as stains,

oils, UV and water-based coatings and filler and printing inks, in application widths of 400 mm to 2,800 mm. Special filler

and smoothing machines, combined with the curing technologies, ensure e2cient coating and outstanding surface

qualities. Besides that Hymmen is also an established partner for press technologies (Double Belt Presses and Multi

Opening Presses), e.g. for the production of laminate (CPL/HPL), kitchen worktops or compact boards.

(https://iwfconnect.com/)Drawing on the specialized skills gained in decades

of building application-oriented coating solutions, Hymmen was well-versed to

pioneer the adoption of industrial digital printing for paper and foil webs, and for rigid panel material surfaces � in brilliant

quality and on an industrial scale. Its JUPITER and the SATURN Digital Printing Lines enable demand-oriented printing of

roll materials in the required length and with the chosen digital print template.

Leave a message
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Inside the heart of a Hymmen industrial digital print engine.

Now with more than 40 Industrial Digital Printing Lines on the market, Hymmen's broad spectrum of analog and digital

printing lines supports the combination of di(erent finishing technologies, such as the option to press or laminate materials

post-digital printing. Its recent achievement, which won a Best of Interzum Award, is its Digital Lacquer Embossing, which

can deliver textured finishes on a variety of substrates,whether the original was printed analog or digitally.

At IWF Connect, Hymmen North America Corp. will sponsor an education program, Industrial

Digital Printing – The Future of Decentralized Production of Decorative Surfaces

(https://iwfconnect.com/education/). Delivered by Hymmen's Carsten Brinkmeier �right) it will

examine the changing landscape in the decorative surface supply chain, which is

transitioning from mass centralized manufacture to shorter run production at the point of use. 

Digital Printing opens up a new alternative for economical production at the manufacturer

sites,  for higher flexibility in responding quickly to market demands, while reducing warehouse and transportation costs.

Digital Printing is the future of the production of decorative surfaces.

The presentation will give provide insight into the technological challenges that Hymmen has managed to overcome in the

last decade, with an overview of the advantages that digital printing o(ers for production of decorative surfaces. Learn

more and register at www.iwfconnect.com (http://www.iwfconnect.com)  (http://www.iwfconnect.com)

9/27/2020

Leave a message

Tweets by  @IWFAtlanta

At #IWFConnect, Bill Harman, DeWalt Power Tools VP Product Management  delivers the show's 
first Primetime address, "Cordless Solutions – Solving Woodworker Problems through Technology 
Advancements," 10 AM Eastern Oct. 26.  iwfatlanta.com/Press/IWF-Netw… @DEWALTtough 
  

IWF Atlanta
@IWFAtlanta

Leave a message
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ÀÀ OBERFLÄCHEN VEREDELN
Individuelle Technologien
Als Technologiepartner für Handwerksbetriebe zeigt sich 
Hymmen, Bielefeld/DE, von 18. bis 21. März auf der 
Holz-Handwerk in Nürnberg. Im Mittelpunkt der Messeprä-
sentation an Stand 10.1-509  stehen Produktionstechnologien 
für die Oberflächenveredelung. Hersteller von Möbelplatten 
und Fußböden gehören ebenso zu Hymmens Kundenstamm 
wie Türen-, Laminat-, Fassaden- und andere Baustoffprodu-
zenten. Sie schätzen die Hymmen-Anlagen für ihre Produk-
tion von Oberflächen im Hochglanz- oder Supermattdesign, 
mit oder ohne Dekor und/oder Struktur.

Das Angebotsspektrum von Hymmen reicht von Gießma-
schinen und Walzenauftragmaschinen für Lack- und Leiman-
wendungen über Kaschieranlagen, Calander Coating Inert 
(CCI)-Anlagen und Pressen (Doppelbandpressen und Mehr-
etagenpressen) bis hin zu modernen Digitaldruckanlagen. Zu 
den angebotenen Gesamtanlagen gehören außerdem das 
Handlingequipment inklusive Robotertechnologie, Trock-
nungstechnik und Eximertechnologie sowie die Anlagensteue-
rung. Abgerundet wird das Ganze von einem professionellen 
Service- und Ersatzteilgeschäft. 

Aufbauend auf seiner jahrelangen Erfahrung in der Holz-
werkstoffindustrie steht man Handwerksbetrieben als eta-
blierter Technologiepartner zur Seite. Sowohl bei der Moderni-
sierung bestehender Anlagen als auch bei der Planung 
komplett neuer Produktionsstätten punkten die Hymmen-Ex-
perten mit hohem Prozess-Knowhow. Für die Verfahrensent-
wicklung stehen alle Anlagentypen im Hymmen-Technologie-
zentrum in Rödinghausen/DE bereit. Die Fachleute von 
Hymmen zeigen am Messestand anhand von 
Endproduktmustern, Anlagenlayouts und 
Filmen von Anlagen im realen Produktions-
betrieb die technologischen Möglichkeiten 
für den persönlichen Anwendungsfall.

Unterschiedliche Oberflächen, von  
Hochglanz bis Supermatt, können auf 
 Hymmen-Anlagen produziert werden. 
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ImDienst für die SozialeMarktwirtschaft
Der Verein Gildenhaus feiert seinen 100. Geburtstag. Dabei sind die ursprünglichen Ziele weiterhin aktuell, wie René Pankoke erläutert. Der
Vorstandsvorsitzende spricht im Interview über Soziale Marktwirtschaft, Wirtschaft in der Schule und über den Reiz seines Engagements.

Spargel- undGrünkohlessen sind
alljährlich wiederkehrende
Events des Gildenhaus-Vereins.
Was mögen Sie davon am liebs-
ten?
RENÉPANKOKE:Bezogenauf
die Speisenmag ich Spargel und
Grünkohl beides gern. Wenn
ich mich entscheiden muss,
dann mag ich Spargel vielleicht
ein kleines bisschen lieber.
(lacht) Bei den Events bemü-
hen wir uns bei beiden tradi-
tionellen Veranstaltungen dar-
um, interessante Persönlichkei-
ten aus dem Wirtschaftsleben
einzuladenoderehemaligePoli-
tiker, da wir keine aktive Par-
teipolitik thematisieren möch-
ten.Uns geht es darum,Grund-
satzthemen der sozialenMarkt-
wirtschaft zu diskutieren.

Zum Jubiläum gibt es ja erstmal
keine kulinarischen Köstlichkei-
ten, denn die geplante Festgala
entfällt aufgrund von Corona.
Gibt es schon einen Nachholter-
min?
PANKOKE: Einen festen Ter-
min gibt es noch nicht, aber
Überlegungen, die Festgala
möglicherweise im Herbst zur
Zeit des Grünkohlessens nach-
zuholen oder im nächsten Jahr
das101.Jubiläumzufeiern.Eine
Rolle spieltdabei auchunseran-
gedachter Festredner Joachim
Gauck, über dessen Zusage wir
uns sehr gefreut haben.Wir ha-
ben ihn angeschrieben und ge-
fragt, ob wir ihn für einen die-
ser beiden Nachholtermine ge-
winnen können.

Gildenhaus wurde 1920 von Bie-
lefelder Unternehmern gegrün-
det. Warum brauchte Bielefeld
damals einen solchen Verein und
welche Ziele verfolgt er heute?
PANKOKE: In der heutigen
Zeit von international verbrei-
tetem Populismus sind die Zie-
le von damals weiter hochak-
tuell. Uns geht es darum, die
Themen Soziale Marktwirt-
schaft, Eigenverantwortung je-
des Einzelnen und Unterneh-
mertum der breiten Bevölke-
rungnäherzubringen, da sie aus
unserer Sicht nicht den Stel-
lenwert genießen, den sie ver-
dienen.

WelchenStellenwert solltendie-
se Themen denn genießen?
PANKOKE: Wenn Sie Um-
fragen zu den Themen Sozia-
le Marktwirtschaft oder Ka-
pitalismus googeln, dann be-
kommen Sie zumTeil erschre-
ckende Ergebnisse. Weniger
als die Hälfte der Menschen
hält diese Formen für die rich-
tigen. Natürlich gibt es auch
Verbesserungsbedarf, aber aus
unserer Sicht ist die Markt-
wirtschaft mit der sozialen
Komponente die richtige
Wirtschaftsform. Das ist uns
wichtig und das möchten wir
erklären.

Wie erreichen Sie die Bevölke-
rung?
PANKOKE: Wir diskutieren
unser Anliegen in verschiede-
nen Formaten, zum Beispiel
bei Veranstaltungen wie dem
Spargel- oder Grünkohlessen.
Wir versuchen dabei, Multi-
plikatoren zu erreichen, die
unser Thema auch weitertra-
gen. Eine ganze wichtige Ziel-
gruppe sind für uns auch jun-
ge Leute.

Wobei geht es Ihnen im Be-
sonderen in der Kommunika-
tion mit jungen Leuten?
PANKOKE: Wir möchten
dem Mangel an Wirtschafts-
fokus der schulischen Ausbil-
dung begegnen, der aus unse-
rer Sicht besteht. Dazu bieten
wir ein Sommercamp für
Schüler anund sind immer auf
der Suche danach, neue For-
mate zu finden. Wir hatten
beispielsweise auch schon ein
Projekt, bei demFachleute aus
der Wirtschaft einmal wö-
chentlich in Schulen in derRe-
gion mit jungen Leuten dis-
kutiert haben und ihnen
Denkanstöße wirtschaftlicher
Art gegeben haben.

Finden Sie, dass Wirtschaft
auch in der Schule unterrich-
tet werden sollte?
PANKOKE: Ganz sicher! Es
gibt angrenzende Fächer wie
Erdkunde ober Sozialwissen-
schaften. Aus meiner eigenen
Erfahrung finde ich, dass Leh-
rer dabei oftmals theoretisch

unterwegs sind und keine per-
sönlichen oder praktischen
Erfahrungen aus der Wirt-
schaft einbringen. Das führt
dann häufig auch zu kapita-
lismuskritischen Diskussio-
nen. Dazu möchten wir den
Schülern einen Gegenpol bie-
ten.

Für Unternehmen gibt es eine
Vielzahl von Initiativen, in
denen sie sich engagieren kön-
nen – was macht den Verein
Gildenhaus dabei einzigartig
unter diesen Möglichkeiten?
PANKOKE: In vielen Verbän-
den und Vereinen geht es
hauptsächlich darum, sich für
die Interessen der Mitglieder
einzusetzen. Und das macht

den Unterschied: Wir spre-
chen auch andere Zielgrup-
pen an. Neben jüngeren Leu-
ten gehören auch Menschen
aus Berufsgruppen wie der
Medizin, der Pflege, der Ver-
waltung oder der Polizei zu
unseren Adressaten, deren
Arbeit wir sehr schätzen.
Unser Fokus ist ganz klar ein
gesellschaftlicher.

Genießt Bielefeld mit dem Gil-
denhaus-Verein ein Privileg
oder gibt es in anderen Städ-
ten oder Regionen etwas Ver-
gleichbares?
PANKOKE: Es ist uns zu-
mindest noch nichts in dieser
Richtung aufgefallen. Wir
agierenmitunseremFokusauf

persönlichen Austausch in
Bielefeld und der Region. Eine
gesamtdeutsche Wirkung
könnenwirdamit jedochnicht
erwarten. Für uns wäre es das
Schönste, wenn sich in ande-
ren Regionen ähnliche Initia-
tiven bilden würden.

Wenn man kein Mitglied ist,
sondern ein „normaler“ OWL-
er, wie kann man mit dem Ver-
ein in Kontakt treten?
PANKOKE:Bei uns stehendie
Veranstaltungen im Vorder-
grund, für die sich jeder In-
teressierte für eine Teilnahme
bewerben kann. Einen Über-
blick gibt es dazu auf unserer
Homepage www.gilden-
haus.de. Unter der E-Mail
info@gildenhaus.de können
sich alle Interessierten bei
unserem Newsletter anmel-
den, um auf dem Laufenden
zu bleiben.

Viele Vereine klagen über Mit-
gliederschwund und Nach-
wuchsmangel – ist das bei Ih-
nen auch der Fall?
PANKOKE: Nein, wir haben
vor ein paar Jahren die Zahl
von 100 Mitgliedern erreicht.
Es ist normal, dass einige kom-
men und einige gehen, aber
auf diesem Niveau bewegen
wir uns konstant.

Sie sind Vorstand des Vereins,
warum ist Ihnen persönlich die-
ses Engagementwichtig undwie
sind Sie dazu gekommen?
PANKOKE: Das Unterneh-
menHymmen ist schon seit ei-
niger Zeit Mitglied im Ver-
ein.Nachdem ich 2002 dieGe-
schäftsführung von meinem
Vater übernommen hatte,
wurde ich von meinem Vor-
stands-Vorgänger, RudolfDe-
lius, angesprochen. Für mich
ist es erfüllend, ein Thema
außerhalb des Unternehmens
zu verfolgen, bei dem die Ver-
antwortung des Einzelnen im
Vordergrund steht. Nicht je-
der möchte oder kann Unter-
nehmerwerden, aberwennein
jungerMenschbei uns imVer-
ein ein Vorbild findet, dann
ist das für mich die größte
Freude.

Wenn sich der Verein etwas im
Sinne seines Zwecks zum Ge-
burtstag wünschen könnte, was
würde das wohl sein?
PANKOKE: Im Bezug auf die
Corona-Krise könnte der
Wunsch nur lauten, dass wir
da gemeinsam gut durchkom-
men, die gegenwärtigen Ein-
schränkungen nur kurz an-
dauern und wir vielleicht so-
gar gestärkt daraus hervorge-

hen. Ein Wunsch wäre auch,
dass wir rückblickend feststel-
len, dass die sozialen Markt-
wirtschaften mit so einer Aus-
nahmesituation besser fertig
werden als beispielsweise zen-
tral gelenkte Volkswirtschaf-
ten.

Das Gespräch führte
Monika Dütmeyer

René Pankoke leitet die Geschäfte der Firma Hymmen und ist Vor-
standsvorsitzender des Vereins Gildenhaus. FOTO: CHRISTIAN WEISCHE

Wir gratulieren zuWir gratulieren zu

100 Jahre100 Jahre
Gildenhaus

 GOLDBECK GmbH
Ummelner Straße 4–6, 33649 Bielefeld
Tel. +49 521 9488-0, bielefeld@goldbeck.de 

konzipieren bauen betreuen 
goldbeck.de

100 Jahre Gildenhaus e.V.
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Double Belt Presses

Multi Opening Presses

Laminating Lines

Lacquering and Direct Printing Lines

Industrial Digital Printing Lines

Process Automation

Service

Hymmen GmbH 
Maschinen- und Anlagenbau  
Theodor-Hymmen-Str. 3 
D-33613 Bielefeld
Fon	+49 5 21 58 06 0 
Fax	+49 5 21 58 06 190
info@hymmen.com
www.hymmen.com


