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Foreword

Dear business partners,
Dear employees,

We look back on the 2023 financial year with a smile and a tear in our eye: on the 
one hand, we were pleased to record the highest turnover in the company’s history 
at around 66 million euros. On the other hand, the difficult economic situation, which 
is affecting the entire industry, had an impact on incoming orders for 2024. Looking 
ahead, Hymmen has already reacted to this by suspending new hires and allowing 
fixed-term contracts to expire.

In spring 2023, Hymmen drew a positive balance from the world’s leading trade fair 
LIGNA in Hanover: In addition to our established business areas of double belt presses, 
multi opening presses, liquid coating lines, laminating systems and service, the system 
technologies for engineered wood, of which Hymmen now wants to offer more, were 
also very well received. In addition, we developed new business contacts for the new 
Industry Intelligence solution smart2i.cloud.

In the course of the year, Hymmen signed the first contracts with customers from the 
wood materials industry, who are now using smart2i® with conviction for the collec-
tion, documentation and analysis of production data with the aim of optimizing the 
production sustainably. We are also working on many promising projects outside our 
traditional industry.

The sold JUPITER digital printing systems found great media attention last year: in 
this press report you can read two user reports - one from Classen, one of Hymmen’s 
longest-standing digital printing customers, and the other from Barlinek, who are cur-
rently commissioning their system in Poland, including the Digital Lacquer Embossing 
technology (DLEplus). In the area of digital printing for flooring, we are pleased to be 
working with our technology partner i4F to increasingly inspire new customers world-
wide with this technology.

In December we had to say farewell to our long-standing shareholder and CEO, Dr. 
Werner Pankoke, who died at the age of 85 after a stroke. With the development of 
the continuous double belt press, among other things, he succeeded in establishing 
the company worldwide as an indispensable technology partner in the wood-based 
materials industry. This was recognized with awards such as the “Hidden Champion” 
and the IWF “Challengers Award”.

With the brief review of 2023, we are now facing the future and wish you a good and 
successful 2024. We look forward to realizing new projects with you.

Best regards

Dr. René Pankoke	 Thomas Eikelmann
Chairman of the Board / CEO	 Managing Director / CTO
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Vorwort

Liebe Geschäftspartnerinnen und Geschäftspartner,
liebe Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter,

mit einem lachenden und einem weinenden Auge blicken wir auf das Geschäftsjahr 
2023 zurück: Einerseits konnten wir uns darüber freuen, mit rund 66 Mio. Euro die 
höchste Betriebsleistung der Unternehmensgeschichte zu verzeichnen. Andererseits 
schlug sich die schlechte konjunkturelle Lage, unter der die gesamte Branche zu leiden 
hat, auf die Auftragseingänge für 2024 nieder. Vorausschauend hat Hymmen hierauf 
bereits reagiert und aktuell Neueinstellungen ausgesetzt sowie befristete Verträge aus-
laufen lassen.

Im Frühjahr 2023 hat Hymmen aus der Weltleitmesse LIGNA in Hannover eine posi-
tive Bilanz gezogen: Neben unseren etablierten Geschäftsfeldern Doppelbandpressen, 
Mehretagenpressen, Flüssigbeschichtungsanlagen, Kaschieranlagen und Service fan-
den auch die Anlagentechnologien für Engineered Wood, die Hymmen nun verstärkt 
anbieten möchte, großen Anklang. Des Weiteren wurden auf der Messe vertiefende 
Kontakte für die neue Industry Intelligence Lösung smart2i.cloud geknüpft. 

Im weiteren Jahresverlauf konnte Hymmen dann auch erste Verträge mit Kunden aus 
der Holzwerkstoffindustrie schließen, die smart2i® nun mit Überzeugung für die Er-
fassung, Dokumentation und Analyse von Produktionsdaten nutzen, mit dem Ziel, die 
Produktion nachhaltig zu optimieren. Viele weitere, vielversprechende Projekte sind 
darüber hinaus in Bearbeitung.

Die im Markt platzierten JUPITER Digitaldruckanlagen zogen im letzten Jahr große me-
diale Aufmerksamkeit auf sich: Im vorliegenden Pressebericht können Sie gleich zwei 
Anwenderberichte von insgesamt sieben verkauften Anlagen lesen – zum einen von 
Classen, einem unserer langjährigsten Kunden, insbesondere im Digitaldruck, und zum 
anderen von Barlinek, die aktuell in Polen ihre Anlage inklusive der Digital Lacquer 
Embossing Technologie (DLEplus) in Betrieb nehmen. Im Bereich des Digitaldrucks für 
Fußböden freuen wir uns, zusammen mit unserem Technologiepartner i4F, zunehmend 
neue Kunden weltweit für die Technologie zu begeistern.

Am 9. Dezember mussten wir von unserem langjährigen Gesellschafter und CEO,  
Dr. Werner Pankoke Abschied nehmen, der mit 85 Jahren an den Folgen eines Schlag-
anfalls starb. Es gelang ihm, das Unternehmen u.a. mit der Entwicklung der kontinui-
erlichen Doppelbandpresse weltweit als unentbehrlichen Technologiepartner in der 
Holzwerkstoffindustrie zu etablieren. Dies wurde u.a. mit Auszeichnungen wie der des 
„Hidden Champion“ und des IWF „Challengers Award“ gewürdigt.

Mit dem Pressespiegel als Rückblick auf 2023 wünschen wir Ihnen nun aber mit dem 
Blick nach vorn ein gutes und erfolgreiches Jahr 2024 und freuen uns, neue Projekte 
mit Ihnen gemeinsam anzugehen.

Mit freundlichem Gruß

Dr. René Pankoke	 Thomas Eikelmann
Vorsitzender der Geschäftsführung/CEO	 Geschäftsführer/CTO

Dr. René Pankoke

Vorsitzender der Geschäftsführung/CEO

Hymmen GmbH Maschinen- und Anlagenbau

Thomas Eikelmann

Geschäftsführer / CTO

Hymmen GmbH Maschinen- und Anlagenbau
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Datalignum 28116

At LignA 2023 in HAnover, 

HYMMEN
wiLL be presenting its LAtest 
deveLopments in surfAce 
tecHnoLogy At its 
bootH f28 in HALL 26

www.hymmen.com 

At the show, Hymmen aims 
to build on the recent successes 

of its digital printing technology on 
an international scale. In the last 12 
months alone, 6 new JUPITER digital 
printing lines featuring Digital Lacquer 
Embossing (DLEplus) technology have 
been sold. This means that there are now 
over 50 JUPITER digital printing systems 
in operation. All surfaces convince 
with 100% synchronous pore 
structures – many outstanding samples 
are waiting for the interested visitors. 
Of course, Hymmen’s experts will also 
be available to discuss the proven 
press technologies, liquid coating, 
calendar coating inert and laminating 
equipment, as well as digital printing 
of décor paper with water-based inks 
using the SATURN Digital Printing Line. 
Samples of end products manufactured 
using these technologies are available 
for explanation, as are film recordings 

Alla fiera, Hymmen 
mira a sfruttare i recenti 
successi della sua tecnologia 
di stampa digitale su scala 
internazionale. Solo negli ultimi 12 mesi 
sono state vendute 6 nuove linee di 
stampa digitale JUPITER con tecnologia 
Digital Lacquer Embossing (DLEplus). 
Ciò significa che ora sono in funzione 
oltre 50 sistemi di stampa digitale 
JUPITER. Tutte le superfici convincono 
con strutture porose sincrone al 100%: 
molti campioni eccezionali attendono 
i visitatori interessati. Naturalmente, 
gli esperti di Hymmen saranno anche 
a disposizione per discutere delle 
collaudate tecnologie di stampa, 
verniciatura a liquido, inerti per 
calandratura e apparecchiature di 
nobilitazione, nonché stampa digitale 
di carta decorativa con inchiostri 
a base d’acqua utilizzando la linea 
di stampa digitale SATURN. 

LIGNA
LIGNA
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17Datalignum 281

Campioni di prodotti 
finiti fabbricati utilizzando 

queste tecnologie sono disponibili per 
spiegazioni, così come registrazioni 
video di apparecchiature di produzione 
in funzionamento reale. La tecnologia 
della pressa a doppio nastro ha 
recentemente goduto di un’attenzione 
senza sosta nel mercato della 
produzione di laminati: solo nell’anno 
fiscale 2022, Hymmen aveva 6 linee 
HPL continue nel suo portafoglio ordini. 
La combinazione dell’esperienza 
di processo con il know-how di 
produzione dei singoli componenti, 
dall’incollaggio alle presse multi-daylight
e alla tecnologia di trasporto e 
movimentazione di Hymmen, ha già 
portato in passato a progetti di impianti 
individuali per il legno ingegnerizzato. 
A Ligna ci sarà l’opportunità di discutere 
maggiori dettagli su progetti che sono 
già stati implementati con successo 
e sulla possibilità di una nuova 
pianificazione del progetto. Un altro 
focus allo stand è ugualmente rilevante 
per tutti i macchinari e le attrezzature 
di proprietà di Hymmen e per quelli 
esterni. “Questa è la soluzione smart2i 
Industry Intelligence, per il monitoraggio 
e l’analisi basati su cloud di tutti i 
parametri di processo rilevanti per 
ottimizzare l’intera produzione”, 
riassume il Dr. René Pankoke, 
proprietario e CEO di Hymmen.

of production 
equipment in real 

operation. Double belt press 
technology has recently enjoyed 
unabated attention in the laminate 
manufacturing market: Only in the fiscal 
year 2022, Hymmen had 6 continuous 
HPL lines in its order backlog. 
The combination of process expertise 
with the manufacturing know-how of 
individual components from gluing to 
multi-daylight presses and conveying 
and handling technology at Hymmen 
has already led to individual plant 
projects for engineered wood in the 
past. There will be an opportunity at 
Ligna to discuss more details on projects 
that have already been successfully 
implemented and the possibility of new 
project planning. Another focus at the 
booth is equally relevant to all Hymmen-
owned as well as external machinery and 
equipment. “This is the smart2i Industry 
Intelligence solution, for cloud-based 
monitoring and analysis of all relevant 
process parameters to optimize the 
entire production,” summarizes Dr. René 
Pankoke, owner and CEO of Hymmen.
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Datalignum 28118

Digital Lacquer Embossing 
(DLE plus)
The nonplusultra of digital structuring.

With and without underlying decor.

www.hymmen.com

Welcome to Booth F28 Hall 26
LIGNA 2023!
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Datalignum 28118

Digital Lacquer Embossing 
(DLE plus)
The nonplusultra of digital structuring.

With and without underlying decor.

www.hymmen.com

Welcome to Booth F28 Hall 26
LIGNA 2023!

Dr. Rene Pankoke, Hymmen, 
Inhaber und CEO 
Bei der Ligna 2023 in Hannover präsentiert Hymmen seine neuesten 
Entwicklungen im Bereich Oberflächentechnik. In aller Munde ist der 
Digitaldruck für die Oberflächenveredelung. Hymmen macht, als einer 
der technologischen Vorreiter auf diesem Gebiet, den inzwischen welt­
weit erfolgreichen und prämierten digitalen Dekordruck und die digita­
le Strukturierung von Oberflächen (,,Digital Lacquer Embossing" -
„DLE plus") zum Anfassen erlebbar: Die auf dem Messestand verlegten 
Fußböden und weitere Endproduktmuster zeigen die herausragende 
Qualität der Oberflächen. Die Technologie selbst kann über Filme im 
Produktionsbetrieb nachvollzogen werden. Ein weiterer Schwerpunkt 
auf dem Messestand ist für alle Hymmen-eigenen ebenso wie für ex­
terne Maschinen und Anlagen gleichermaßen relevant Es handelt sich 
hierbei um die „Smart 2i lndustry lntelligence"-Lösung für das cloudba­
sierte Monitoring und die Analyse aller relevanten Prozessparameter 
zur Optimierung der gesamten Produktion. Man wird deren Live-An­
wendung in Realtime erleben können. Dies geschieht über den virtuel-
len Zugriff auf echte Produktionsdaten. 

HK 1/2023 37 

Hymmen demonstriert mehrere Technologien 

Haptik und Analyse V erblüfft waren die Interessenten von den Oberflächenmustern, 
die Hymmen von seiner patentierten „Digital Lacquer Embos­

sing"-Technologie (DLE plus) präsentierte. Sie waren kaum von echtem 
Holz zu unterschieden. Mindestens genauso hohe Aufmerksamkeit er­
hielt die ausgefeilte Pressen-, Beschichtungs- und Handlingtechnologie, 
die das Unternehmen nun auch venmehrt bei der Produktion von Engi­
neered Wood wie zum Beispiel CLT zum Einsatz bringen möchte. Flan­
kiert wurden die Präsentationen von Hymmens cloudbasierter „smart 
2i lndustry lntelligence" -Lösung, die Hersteller und Maschinen über­
greifend Prozessdaten monitort und über individuelle Analysetools zur 
Produktionsoptimierung eingesetzt wird . 

HK 4/2023 85 
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Ansprechpartner  
mit Gesamtkompetenz
Verfahrens- und Fertigungskompetenz kommt bei Engineered Wood-Gesamtanlagen zur Geltung
Bei der Projektierung neuer Produktionsanlagen im Bereich Engineered Wood erhöhen die Verkettung 
und die  Schnittstellen einzelner Lieferkomponenten häufig nicht nur den Planungsaufwand und die 
 Umsetzungszeit. Sie bringen außerdem unvorhergesehene Risiken im Projektverlauf mit sich. Deshalb 
ist der Wunsch nach einem  Ansprechpartner mit Gesamtkompetenz ein deutlich zu beobach-
tender Trend in der Holzwerkstoff- Industrie.  Genau dies bietet Hymmen, der Maschinen- und 
 Anlagenbauer aus Bielefeld/DE mit mehr als 130-jähriger  Unternehmensgeschichte, seinen 
 Geschäftspartnern. 

Seit Jahrzehnten stellt Hymmen seinen pro-
fessionellen Umgang mit gesamten Ferti-
gungsprozessen unter Beweis, seien es 
kleine Produktionsanlagen mit nur 10 bis 
20 m oder riesige Anlagen von 200 bis 400 m 
Produktionsstrecke. Dieses Prozess-Know- 
how wird ergänzt um die seit vielen Jahren 
bewährte eigene Fertigung von Einzelma-
schinen, die bei der Produktion 
von Engineered Wood zum Ein-
satz kommen, sowie eine die 

gesamte Anlage umfassende Steuerungs-
technik. Hierzu gehören: 
• Walzenauftragsmaschinen für Leim oder 

Klebstoff
• Sprühleisten
• Individuell angepasste Transport- und 

 Fördertechnik (Wender, Modulbänder, 
 Rollen-, Riemen- sowie Kettenförderer 
und andere)

• Ein- und Mehretagenpressen (beheizt 
und unbeheizt)

• Portal- und Roboterhandling
• voll automatisierte und verkettete Steue-

rungstechnik
Die Kombination der Prozessexpertise 

mit dem Herstellungs-Know-how von Ein-
zelkomponenten bei Hymmen führte be-
reits in der Vergangenheit zu individuellen 
Anlagenprojekten im Bereich Engineered 
Wood. Dabei konnte Hymmen immer wie-
der seine  Innovationskraft und Erfahrung 
mit kontinuierlichen 24/7-Produktionsanla-
gen einbringen.

„Das positive Feedback unserer Kunden 
und der Wunsch des Marktes nach deutlich 
höherer Automatisierung und Effizienz ha-
ben uns nun veranlasst, unser 
 Engagement in diesem 
Marktbereich auszubauen“, 
erklärt Dr. René Pankoke, 

geschäftsführender Gesellschafter von Hym-
men. Hierzu gehören alle Herstellungspro-
zesse, in denen Verleimung, Imprägnierung, 
Beschichtung und Verpressung zum Tragen 
kommen. Beispiele sind die Produktion von 

Ein- oder Mehrschichtplatten sowie 
Furnierholzplatten. Aber auch 

Sonderanwendungen, 
in denen aus 

mehrlagigen 
Aufbauten Plat-
ten für den 
Fahrzeug- und 

Caravanbau herge-
stellt werden, sowie Sand-

wich- und Wabenplatten gehören 
zu den Produkten, bei denen immer wie-

der hohe Kreativität und Innovationskraft 
gefordert werden. „Es ist immer wieder faszi-
nierend, wie aus einer gemeinsamen Vision 
von einem kompletten neuen Werk in vielen 
technischen Gesprächen mit dem Kunden 
dann schließlich mehrere Hundert Meter 
funktionierende Produktionsstraße werden“, 
begeistert sich Pankoke. // En
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„Das positive Feedback unserer  Kunden 

und der Wunsch des Marktes nach 

 deutlich höherer Automatisierung und 

 Effizienz haben uns nun veranlasst, unser 

Engagement im Bereich Engineered 

Wood  auszubauen.“

Dr. René Pankoke,  
Hymmen-Geschäftsführer

HYMMEN
Standort: Bielefeld/DE
Geschäftsführer: Dr. René 
Pankoke, Thomas Eikelmann
Mitarbeiter: 230
Schwerpunkt: Produktionstechnik 
für die Großserienproduktion von 
plattenförmigen Materialien und die 
Oberflächenveredelung von Platten- 
oder Bahnware
Produkte: industrielle Digitaldruck-
anlagen, Doppelband- und Mehr-
etagenpressen-Anlagen, Kaschier-
anlagen und Leimauftrags maschinen, 
Flüssigbeschichtungsanlagen, 
 Prozessautomation

1 Produktionsanlage für die Mehrschichtplat-
ten-Produktion aus dem Hause Hymmen

2 Das Unternehmen aus Bielefeld ist ein guter 
Ansprechpartner, wenn es um die Fertigung 
von Dreischichtplatten geht

3 Hymmen baut zudem Maschinen für die 
Kantenbeleimung

4 Kundenindividuelle Gesamtanlagen wer-
den ebenfalls realisiert

5 Transport- und Fördertechniklösun-
gen passt Hymmen individuell an

6 Auch Furnierholzplatten werden mit Hym-
mens Technologie hergestellt

7 Die Mehretagenpressen von Hymmen 
 lassen sich gut in eine Mehrschichtplat-
ten-Produktion  integrieren 
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Ansprechpartner  
mit Gesamtkompetenz
Verfahrens- und Fertigungskompetenz kommt bei Engineered Wood-Gesamtanlagen zur Geltung
Bei der Projektierung neuer Produktionsanlagen im Bereich Engineered Wood erhöhen die Verkettung 
und die  Schnittstellen einzelner Lieferkomponenten häufig nicht nur den Planungsaufwand und die 
 Umsetzungszeit. Sie bringen außerdem unvorhergesehene Risiken im Projektverlauf mit sich. Deshalb 
ist der Wunsch nach einem  Ansprechpartner mit Gesamtkompetenz ein deutlich zu beobach-
tender Trend in der Holzwerkstoff- Industrie.  Genau dies bietet Hymmen, der Maschinen- und 
 Anlagenbauer aus Bielefeld/DE mit mehr als 130-jähriger  Unternehmensgeschichte, seinen 
 Geschäftspartnern. 

Seit Jahrzehnten stellt Hymmen seinen pro-
fessionellen Umgang mit gesamten Ferti-
gungsprozessen unter Beweis, seien es 
kleine Produktionsanlagen mit nur 10 bis 
20 m oder riesige Anlagen von 200 bis 400 m 
Produktionsstrecke. Dieses Prozess-Know- 
how wird ergänzt um die seit vielen Jahren 
bewährte eigene Fertigung von Einzelma-
schinen, die bei der Produktion 
von Engineered Wood zum Ein-
satz kommen, sowie eine die 

gesamte Anlage umfassende Steuerungs-
technik. Hierzu gehören: 
• Walzenauftragsmaschinen für Leim oder 

Klebstoff
• Sprühleisten
• Individuell angepasste Transport- und 

 Fördertechnik (Wender, Modulbänder, 
 Rollen-, Riemen- sowie Kettenförderer 
und andere)

• Ein- und Mehretagenpressen (beheizt 
und unbeheizt)

• Portal- und Roboterhandling
• voll automatisierte und verkettete Steue-

rungstechnik
Die Kombination der Prozessexpertise 

mit dem Herstellungs-Know-how von Ein-
zelkomponenten bei Hymmen führte be-
reits in der Vergangenheit zu individuellen 
Anlagenprojekten im Bereich Engineered 
Wood. Dabei konnte Hymmen immer wie-
der seine  Innovationskraft und Erfahrung 
mit kontinuierlichen 24/7-Produktionsanla-
gen einbringen.

„Das positive Feedback unserer Kunden 
und der Wunsch des Marktes nach deutlich 
höherer Automatisierung und Effizienz ha-
ben uns nun veranlasst, unser 
 Engagement in diesem 
Marktbereich auszubauen“, 
erklärt Dr. René Pankoke, 

geschäftsführender Gesellschafter von Hym-
men. Hierzu gehören alle Herstellungspro-
zesse, in denen Verleimung, Imprägnierung, 
Beschichtung und Verpressung zum Tragen 
kommen. Beispiele sind die Produktion von 

Ein- oder Mehrschichtplatten sowie 
Furnierholzplatten. Aber auch 

Sonderanwendungen, 
in denen aus 

mehrlagigen 
Aufbauten Plat-
ten für den 
Fahrzeug- und 

Caravanbau herge-
stellt werden, sowie Sand-

wich- und Wabenplatten gehören 
zu den Produkten, bei denen immer wie-

der hohe Kreativität und Innovationskraft 
gefordert werden. „Es ist immer wieder faszi-
nierend, wie aus einer gemeinsamen Vision 
von einem kompletten neuen Werk in vielen 
technischen Gesprächen mit dem Kunden 
dann schließlich mehrere Hundert Meter 
funktionierende Produktionsstraße werden“, 
begeistert sich Pankoke. // En

tg
el

tli
ch

e 
Ei

ns
ch

al
tu

ng

„Das positive Feedback unserer  Kunden 

und der Wunsch des Marktes nach 

 deutlich höherer Automatisierung und 

 Effizienz haben uns nun veranlasst, unser 

Engagement im Bereich Engineered 

Wood  auszubauen.“

Dr. René Pankoke,  
Hymmen-Geschäftsführer

HYMMEN
Standort: Bielefeld/DE
Geschäftsführer: Dr. René 
Pankoke, Thomas Eikelmann
Mitarbeiter: 230
Schwerpunkt: Produktionstechnik 
für die Großserienproduktion von 
plattenförmigen Materialien und die 
Oberflächenveredelung von Platten- 
oder Bahnware
Produkte: industrielle Digitaldruck-
anlagen, Doppelband- und Mehr-
etagenpressen-Anlagen, Kaschier-
anlagen und Leimauftrags maschinen, 
Flüssigbeschichtungsanlagen, 
 Prozessautomation

1 Produktionsanlage für die Mehrschichtplat-
ten-Produktion aus dem Hause Hymmen

2 Das Unternehmen aus Bielefeld ist ein guter 
Ansprechpartner, wenn es um die Fertigung 
von Dreischichtplatten geht

3 Hymmen baut zudem Maschinen für die 
Kantenbeleimung

4 Kundenindividuelle Gesamtanlagen wer-
den ebenfalls realisiert

5 Transport- und Fördertechniklösun-
gen passt Hymmen individuell an

6 Auch Furnierholzplatten werden mit Hym-
mens Technologie hergestellt

7 Die Mehretagenpressen von Hymmen 
 lassen sich gut in eine Mehrschichtplat-
ten-Produktion  integrieren 

2 3

4

6

5

7

1

Bildquelle: Hymmen (7), iStock KhongkitWiriyachan (1)

3340 | 05. 10. 2023

VErarbEitunGVErarbEitunG

17



18



30    Panels & Furniture Asia  |  July / August 2023

PRODUCT HIGHLIGHT

Digital lacquer  
embossing technology 

Hymmen’s digital lacquer embossing 
(DLE) technology aims to deliver high 
levels of realistic optics and haptics by 
printing a transparent liquid medium 
into a layer of structure lacquer, using 
their own JUPITER digital printing 
lines. The combined physical and 
chemical reactions create deep and 
unique structures.

According to Hymmen, the most 
important feature of their DLE is 
the creation of structures that are 
embossed-in-register (EIR) to the 
surface decor — whether they are 
printed digitally or via an analogue 
method. This is the missing link  
to the synchronous textures for 
UV-curing surfaces. This technology 
reportedly grants all commercial and 
technical benefits of digital single 
pass printing, including flexibility, fast 
set-up times and individualisation. 
The digital structuring supports the 
surface performance. All features like 
hardness, bonding, scratch resistance 

and chemical reliability of the core 
lacquer remain.

For realising special designs and 
sophisticated structures, the process 
can be adjusted. Certain designs require 
striking depth effects and sharp edges to 
bring the digitally printed surface close 
to nature. The DLEplus technology is 
the solution to these market needs. By 
modifying some of the process steps 
required for the conventional DLE, 
Hymmen ensures that the DLEplus 
can create optimised haptic effects in 
the case of special structure designs — 
such as deeper effects of up to 200µm, 
sharper and more defined edges, special 
effects through high variability of depth, 
different gloss grades, embossing of fine 
lines and whole areas, as well as realistic 
natural designs with additional features.

INTERNATIONAL ACCEPTANCE
In the last 12 months, six of the now 
more than 50 digital printing lines 
sold worldwide have been equipped 

with DLEplus technology. All include 
one or more of the fully developed 
surface options: viscoelastic topcoat, 
corundum, or wear layer lamination. 
The surfaces have 100% synchronous 
pore structures.

With flooring technologies developer 
i4F as a license partner, flooring 
manufacturers can secure their freedom 
of action. This licensing partnership 
promotes many other digital flooring 
projects worldwide that are currently 
being negotiated. 

“Hymmen and i4F believe that European 
as well as overseas customers are now 
excited about the benefits of digital 
printing technology for their flooring 
production,” concluded Dr Réne 
Pankoke, managing partner of Hymmen. 
Furthermore, he is certain digital 
printing from now on will increasingly 
replace analogue printing in the global 
flooring industry as well: “A trend that 
can no longer be reversed.” P

2

Legend 
1 Hymmen’s 

JUPITER digital 
printing line

2 Creating optimised 
haptic results 
with DLEplus 
technology

1

Digital Printing + 
Digital Lacquer Embossing (DLEplus)
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Digital printing  
technology 
for flooring

JUPITER JPT-C: DIGITAL 
SINGLE-PASS PRINTING 
FOR FLOORING
The ability to produce high-quality 
digitally printed flooring has become 
strategically important for the future 
of the global flooring industry. As 
such, Hymmen has invented and 
patented innovative technologies for 
the production and digital decoration 
of flooring.

From board feeding over primer, base 
colour, digital printing, top coating 
to stacking of the boards, Hymmen 
offers panel-based technology that 
offers the commercial and technical 
benefits of digital single-pass printing, 
including flexibility, short changeover 
times and individualisation of decors. 
Furthermore, the company offers 
solutions for both analogue and digital 
structuring, delivering embossed 
in-register textures with the Digital 
Lacquer Embossing (DLE) technology 
by Hymmen.

The Hymmen digital printing solutions 
for the flooring industry aims to cover 
individual customers’ capacity needs 
and individual production processes. 
For instance, Hymmen offers a series 
of different line models JUPITER 
JPT-C, that caters to common 
production widths, from a single plank 
line of 1,400mm up to large-scale 
production of 2,100mm boards. 

Additionally, Hymmen is able to  
realise complete production lines 
with a single-source supply, including 
intelligent handling systems for 
feeding and stacking of planks or 
boards. The JUPITER JPT-C print-
to-board lines provide the following 
features: design for 24/7 industrial 
production; high-precision continuous 
substrate conveyor for maximum 
register accuracy; printing speeds 
of 25-50m/min; Xaar side-shooter 
printhead technology with an optical 
resolution of more than 1,000 dots 

Digital printing continues to play a crucial role 
in the future of flooring as it can enable design 

flexibility and can be applied to a range of 
materials, thus facilitating faster response times 

to market demands and trends while reducing 
material waste and process costs.
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1 Hymmen delivers complete lines for the digital 
printing of decor and structure

2 The JUPTER JPT-C digital printer
3 TThe JUPITER JPT-C covers width of 1,400mm up 

to large scale production of 2,100mm boards 
4 The high-precision continuous substrate conveyor 

for maximum register accuracy

per inch (DPI) by greyscale technology; 
intelligent mechanical and optical adjustment 
features for each printhead to try and ensure 
the highest possible colour stability and print 
quality; and finally, stable printing process 
due to automatic cleaning and extraction 
functionality.

STRONG TECHNOLOGIES BY 
PATENT PARTNERSHIP
To ensure that customers have access to the 
latest digital printing technologies, Hymmen 
and i4F have entered into an exclusive patent 
partnership to promote and develop a strong 
digital printing IP portfolio.

Specifically, this new partnership gives i4F 
exclusive licensing rights for all Hymmen’s 
digital printing patents and technologies for 
flooring production, including Hymmen’s DLE 
technology.

i4F is a group of companies providing patents 
and technologies dedicated to delivering 
optimal technologies to the global flooring 
industry, backed by what is said to be a 
robust patent protection infrastructure. i4F’s 
patent cluster concept (PCC) is a ‘pick-and-
choose’ patent menu that reportedly offers 
licensees transparency and flexibility. One 
such cluster is dedicated to digital printing 
technologies. WIA   

1

3 4

2
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Produktionstechnik 

Digitaldrucker Classen lndustries GmbH 
(Fotos: Classen) 

Link zu Film Digitaldruck bei 
Classen auf YouTube 

Digitaldruck als II 
Erfolgsfaktor 

Auch 10 Jahre nach der Einführung sind für 
Classen die Jupiter Digital Printing Lines von 
Hymmen die Technologie der Wahl 

C lassen setzte von Be­
ginn an auf die Sing­
le-Pass Jupiter-Tech­

nologie von Hymmen - und 
veredelt mit inzwischen 5 
Digitaldrucklinien seine Fuß­
böden. Zum 10-jährigen Ju­
biläum der Inbetriebnahme 
der ersten Anlage für die 
Herstellung von Laminatfuß­
böden am Standort Baruth 
lohnt sich ein Rückblick auf 
die Erfolgsgeschichte Digital­
druck bei dem Fußbodenher­
steller. 

Die Marktsituation bei deko­
rativen Oberflächen im Fuß­
bodensektor 

Der Einheitslook „Buche 
Schiffsboden" bei Fußböden 
war schon 2012 out. Die 
Kunden zeigten das Bedürf­
nis, ihre Einrichtung und so­
mit auch die Fußböden indi­
vidueller zu gestalten. Und 
das zu erschwinglichen Prei­
sen. Diesen Markttrend be­
obachteten Vertriebsmitarbei­
ter der Firma (lassen bereits 
seit einiger Zeit und erwarte­
ten deshalb, dass ihre eige­
nen Kunden - Fach- und 
Baumärkte - zukünftig noch 
mehr darauf bedacht sein 
werden, sich von ihren Mitbe-

werbern zu unterscheiden. 
Dies würde eine größere De­
korvielfalt mit sich bringen, 
auf die sich einzustellen gelte. 
Eine Herausforderung für alle 
Fußbodenhersteller. Denn bis 
dato wurden ausschließlich 
mit Dekoren bedruckte Pa­
piere von externen Dienst­
leistern zugekauft und auf die 
Trägerplatte geklebt (lami­
niert). Die Mindestabnahme 
für solche Dekore ist enorm, 
so dass häufig 15 .000 bis 
20.000 m2 Fußboden verar­
beitet werden mussten. 
Wenn aber die Kunden aus 
dem Fachhandel hochwerti­
ge, exklusive Fußbodenbelä­
ge oft nur in Mengen von 
weniger als 500 m2 abneh­
men wollten, führte dies un­
weigerlich zu hohen kapital­
bindenden Beständen, die 
später vielleicht gar nicht 
mehr benötigt würden. 
Auch das Maschinen- und 
An lagebauu nterneh men 
Hymmen aus Bielefeld hat 
diesen Markttrend vorherge­
sehen und bereits im Jahre 
2008 vorausschauend mit 
der Entwicklung von Digital­
drucktechnologie für die De­
korspezialisten in der Holz­
werkstoffindustrie begonnen. 
Denn Digitaldruck ist die 

Antwort auf die sich entwickelnden Bedürfnisse an Flexibili­
tät, Vielfalt und kleinen Losgrößen. Im Vergleich zu anderen 
Branchen musste dabei besonderen Bedürfnissen begegnet 
werden: Relevant für den Erfolg der Digitaldrucktechnologie 
in der Fußbodenindustrie sind deren industrielle Kapazität, 
die Anwendbarkeit bei verschiedensten Substraten und die 
Anbindung der digitalbedruckten Oberflächen an die Weiter­
verarbeitung im Produktionsprozess (Verpressen, Finishing in 
Flüssigbeschichtungsanlagen). Darüber hinaus werden außer­
ordentlich hohe Ansprüche an die Qualität der Oberfläche 
gesetzt. Nicht nur hinsichtlich des Dekors, sondern auch was 
Aspekte der chemischen und physischen Abriebfestigkeit an­
geht. 

Gemeinsames Entwicklungsprojekt 

Vor zehn Jahren, im Jahr 2012, steckte die Digitaldrucktech­
nik für Fußböden noch in den Kinderschuhen. ,,Dennoch hat­
ten wir bei Classen damals die Idee, in den Digitaldruck ein­
zusteigen und bestimmte Dekore für unsere Laminatböden 
selbst zu drucken", erinnert sich Daniel Schwoch, heute Lei­
ter des Bereichs Vorbeschichtung und Digitaldruck mit 70 Be­
schäftigten im Laminatwerk Classen lndustries im Blog der 
Classen-Gruppe. ,,Zum einen wollten wir uns ständig verbes­
sern und Innovationsführer in unserem Bereich sein. Zum an­
deren wollten wir noch besser auf die Wünsche unserer Kun­
den nach kleineren Losgrößen, Exklusivität, Dekorvielfalt und 
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Produktionstechnik 
Production Technology 

Flexibilität eingehen können", beschreibt er 
die Motivation von Classen, ein Projektteam 
Digitaldruck zu gründen. Zusammen mit der 
starken Rückendeckung der Geschäftsführung 
von (lassen machte sich das Team mit enor­
mer Geschwindigkeit auf den Weg. Mit dem 
gemeinsamen Ziel vor Augen, den Digital­
druck im Bereich der Bodenproduktion zu ei­
ner industriell nutzbaren Drucktechnologie 
zu machen, begann die Entwicklungspartner­
schaft mit Hymmen. Hauptargument für die 
Investition in die jetzt serienreife Technologie 
war deren Wirtschaftlichkeit bei der gleichzei­
tig sehr großen Dekor- sowie Dielenvielfalt und 
Flexibilität in der Fertigung, die hohe Druck­
qualität, eine ausreichend hohe Prozessge­
schwindigkeit sowie das Drucken in voller Pro­
duktionsbreite von 2.100 mm. 
„Wir bei Hymmen waren froh, (lassen schon 
so früh für die zukunftsweisende Technologie 
gewinnen zu können", blickt Dr. Rene Pan­
koke, geschäftsführender Gesellschafter und 
CEO von Hymmen, auf die Anfänge des Digi­
taldrucks bei Classen zurück. 11Das Vertrauen 
in die gute Zusammenarbeit in diesem neuen 
Geschäftsfeld ist sicherlich auf die guten Er­
fahrungen zurückzuführen, die (lassen in der 
Vergangenheit auch mit anderen Produktions­
technologien von Hymmen gemacht hat", 
vermutet Pankoke. Ein 2 Meter breiter Single­
pass-Drucker für Plattenware war vor zehn 
Jahren einzigartig. Bis zu dem Zeitpunkt hatte 
Hymmen mehrfach Anlagen bis 1,2 Meter ge­
baut. ,,Von Anfang an setzten wir auf Modu­
larität und höchste Betriebssicherheit der 
Komponenten. Deshalb haben wir die He­
rausforderung einer Anlage mit mehr als 
2 Metern Druckbreite nicht gescheut", so 
Pankoke. ,,Natürlich erfordert eine solche 
Entwicklung immer eine intensive Zusam­
menarbeit beider Partner. Es war eine Freude, 
mit dem Team von Classen zusammenzuar­
beiten", ergänzt Carsten Brinkmeyer, Head 
of Business Development bei Hymmen. 11Die 
Kooperation war auch beim Umgang mit den 
üblichen Problemen im Rahmen einer Neu­
entwicklung immer lösungsorientiert. Das Er­
gebnis aber hatte alle begeistert." Denn in­
nerhalb eines Jahres wurde eine weltweit 
noch nie dagewesene Druckmaschine entwi­
ckelt, welche in den Classen-Laminierprozess 
integriert werden konnte. ,,Der Einsatz und 
Betrieb von 120 Druckköpfen in einer Ma­
schine war anfangs eine enorme Herausfor­
derung", gesteht Carsten Brinkmeyer. 11Wie 
sich die Zeiten ändern, zeigt, dass heute in 
den 5 Digitaldruckanlagen der Classen Grup­
pe mehr als 750 Druckköpfe täglich zuverläs­
sig ihren Dienst verrichten." 
Mitte 2013 konnte die erste Anlage mit der 
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trolle der 
Druckqualität 

Modellbezeichnung Jupiter-( 
2100 mit 120 Druckköpfen, 
4 Farben und einem hoch­
präzisen Transportsystem für 
den Druck auf Platten mit ei­
ner Vorschubgeschwindigkeit 
von 25 Metern pro Minute 
installiert und in Betrieb ge­
nommen werden (vgl. hierzu 
auch das Surface-Magazin 
2015). 
Der Produktionsprozess beim 
Digitaldruck stellt sich in Ba­
ruth wie folgt dar: Auf 5 ,33 m2 

großen H DF-Trägerplatten 
wird zunächst Druckbasispa­
pier aufkaschiert. Darauf 
wird das Classen-eigene De­
kor in einem Durchgang im 
digitalen Single-Pass-Druck­
verfahren gedruckt. Zum 
Schutz und zur weiteren Ge­
staltung der Oberfläche wird 
in der Folge ein Flüssigharz, 
ebenso im Durchlauf, in 
mehreren Stufen aufgetragen. 
(lassen nutzt somit auch hier 
das im eigenen Haus entwi­
ckelte LLT-Verfahren (Liquid 
Laminate Technology), das 

bei der herkömmlichen La­
minatboden-Produktion mit 
Tiefdruckdekoren in Baruth 
flächendeckend zum Einsatz 
kommt. Anschließend wird 
die Platte durch eine Doppel­
band- oder Kurztaktpresse 
geführt, wobei entsprechen­
de AII-Over- oder Synchron­
Strukturen in die Oberfläche 
eingepresst werden. 
Auf der digitalen Druckanla­
ge mit einer Gesamtlänge 
von 45 m können Platten auf 
einer maximalen Breite von 
2040 mm digital bedruckt 
werden. Bei einer Produkti­
onsgeschwindigkeit von 
25 m/min wird eine Produk­
tionsleistung von bis zu 
50.000 m2 in 24 Stunden 
erreicht. 
Auch mit der Qualität der 
Dekore, die von dem Hym­
men Digitaldruck erzeugt 
wird, war und ist man bei 
(lassen sehr zufrieden. ,,Ich 
habe eigentlich nicht damit 
gerechnet, dass unsere digital 
gedruckten Dekore bereits 

brillanter aussehen als die, 
die wir von unserem Dekor­
drucker im Tiefdruck bekom­
men", so Carsten Buhlmann, 
Geschäftsführer von Classen 
lndustries in Baruth. 11Mit 
dem Digitaldruck können wir 
schon ab einer Losgröße von 
500 m2 exklusive Designs 
nach Kundenwünschen reali­
sieren. Designs und Variatio­
nen, die bisher nicht möglich 
waren, können nun auf eine 
Laminatdiele gedruckt wer­
den. Die Rüstzeiten an den 
Druckmaschinen sind jetzt so 
kurz, dass wir auch kurzfristi­
ge Nachbestellungen ohne 
Probleme produzieren kön­
nen", ergänzt Daniel Schoch. 
Ein weiterer Vorteil des Digi­
taldrucks sei, dass die hoch­
wertigen Oberflächen mit 
Synchronporen noch präziser 

werden, das heißt, dass zJm 
Beispiel eine mit der Hand 
ertastbare Holzmaserung 
noch genauer mit der ge­
druckten, sichtbaren Holz­
struktur übereinstimmt. 
Daneben kann der Digital­
druck hinsichtlich der Reali­
sierung kurzer Durchlaufzei­
ten und der Einhaltung knap­
per Lieferfristen seine Trümp­
fe ausspielen. Schließlich 
muss kein bedrucktes Papier 
mehr bevorratet oder kurz­
fristig beschafft werden. 
Diese Flexibilität, sofort ent­
scheiden zu können, macht 
unheimlich viel aus. Gleich­
zeitig gestaltet sich die Auf­
tragsabwicklung heute als 
sehr viel ruhiger und kosten­
günstiger. 
Inzwischen - 10 Jahre nach 
der Inbetriebnahme - hat 

History of digilal printing by Hymmen (Hymmen) 
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Die Geschichte des Digitaldrucks bei Hymmen 

Classen mit der Anlage mehr 
als 100 Mio. qm Laminatfuß­
boden digital gedruckt - das 
sind mehr als 140 Fußballfel­
der. 11Dabei ist nicht nur das 
Drucken der bis zu 4 GB gro­
ßen Dateien von besonderer 
Bedeutung, auch das Hand-
I ing und der Transport der bis 
zu 5,35 m2 großen Platten 
muss, hochpräzise und mit 
dem gewünschten Abstand, 

erfolgen. Der spezielle, über 
14 Meter lange, Vakuumprä­
zisionstransport ist ein bis da­
hin einzigartiger Garant für 
hohe Qualität", betont Brink­
meyer. Eine Leistung, die nur 
eine zuverlässige Maschine 
erbringen kann. Und last but 
not least sind es die Qualifi­
zierung des Bedienpersonals 
und der professionelle Um­
gang der Mitarbeiter mit der 

24
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Flexibilität eingehen können", beschreibt er 
die Motivation von Classen, ein Projektteam 
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Daniel Schwoch, 
Leiter des Bereichs Vorbe­
schichtung und Digitaldruck, 
Classen lndustries GmbH 

Hightech-Anlage, die diese 
Leistung ermöglichen. Die 
(lassen-Mitarbeiter können 
zu Recht stolz auf den res­
sourcenschonenden Produk­
tionsprozess und das um­
weltorientierte Vorgehen 
sein, auch was Instandhal­
tung und Wartung der Anlage 
angeht. Auch nach der ersten 
Dekade ist dabei die Techno­
logie grundsätzlich immer 
noch State of the Art. Dies 
schließt nicht aus, dass auch 
nach der Auslieferung Opti­
mierungsmaßnahmen mit Hil­
fe der zuverlässigen Unterstüt­
zung von Hymmen umgesetzt 
werden. 
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Eine Erfolgsstory zum 
Nachahmen 

Classen zeichnet sich da­
durch aus, Optimierungspo­
tentiale in der Fußbodenferti­
gung rechtzeitig zu identifi­
zieren und sie auszuschöp­
fen. Entscheidend ist hierbei 
der integrierte Ansatz der 
Optimierung der gesamten 

Auf der MFC-Doppelbandpresse 
mit Synchronpore veredelter di­
gital bedruckter Fußboden von 
Classen 

Dr. Rene Pankoke, 
geschäftsführender Gesell­
schafter Hymmen GmbH 
Maschinen- und Anlagenbau 

Carsten Brinkmeyer, Head of 
Business Development, 
Hymmen GmbH Maschinen­
und Anlagenbau 

Prozesskette vom Warenein­
gang bis zur Versandlogistik. 
Die Investition in die Digital­
drucktechnologie war hierbei 
vor zehn Jahren eine der 
richtungsweisenden Entschei­
dungen. Sie war möglich, da 
die Konzernleitung, die Ge­
schäftsführung der einzelnen 
(lassen-Standorte und die 
beschäftigten Mitarbeiter und 
Mitarbeiterinnen erfolgreich 
an einem Strang zogen. Au­
ßerdem hatten sie mit Hym­
men den entscheidenden 
Technologiepartner im Anla­
genbau gefunden. Nach ei­
ner sehr lehrreichen Anlauf­
phase, in der die verschiede­
nen Probleme im Prozess 
und in der Technologie ge­
meinsam mit Hymmen gelöst 
wurden, hatte das Produkti­
onsteam bei Classen in Ba­
ruth den Digitaldrucker und 
die Drucktechnik Ende 2014 
sicher im Griff. Es konnte so 
kostengünstig und flexibel 
produziert werden, dass 
2015 eine zweite Digital­
druckmaschine angeschafft 
wurde. Nach einer Einlauf­
phase von nur zwei Wochen 
konnte die Produktion mit 
diesem Drucker 2 bereits in 
den Vier-Schicht-Betrieb ge­
hen. Angesteckt von der Er­
folgsstory am Baruther Pro­
duktionsstandort, entschied 
sich Classen auch an seinem 
Standort in Kaisersesch für 
die Digitaldrucktechnologie 
in der Fußbodenproduktion. 
Hier werden die erfolgrei­
chen PVC-freien CERAMIN 
Wand- und Bodenbeläge auf 
einer Breite von 1.400 mm 
inzwischen mit 3 Digital­
drucklinien dekorativ be­
druckt. In einer Linie kommt 
außerdem das Digital 
Lacquer Embossing (DLE) 
von Hymmen für die syn­
chrone digitale Strukturie­
rung der Oberflächen zum 
Einsatz. ,,In fünf Jahren wird 
sich ein zukunftsfähiges Fuß­
bodenwerk dadurch aus­
zeichnen, dass es mindestens 
drei Viertel seiner Produktion 

über den Digitaldruck reali­
siert", gab die (lassen-Ge­
schäftsführung im Jahr 2015 
einen Hinweis auf zukünftige 
Planungen. Schon damals 
wurde erkannt, dass das Ver­
fahren mit den Hymmen JU­
PITER Digital Printing Lines 
bei so vielen Quadratmetern 
Ausbringungsmenge wirt­
schaftlich ist. Heute, 8 Jahre 
später, bestätigen die Produk­
tionszahlen von Classen die-

se Hypothese für die eigene Unternehmens­
gruppe: Mit den inzwischen 5 installierten 
Digitaldrucklinien von Hymmen produziert 
Classen gut 30 Mio. qm PVC-freie Design­
und Laminatböden pro Jahr. In Kaisersesch ist 
die komplette Fußboden-Produktion digital, 
in Baruth wird gut ein Drittel der verkauften 
Laminatböden mit der Digitaldrucktechnolo­
gie hergestellt. Classen war einer der Vorrei­
ter im industriellen Digitaldruck in der Ober­
flächenbranche und wird auch in Zukunft 
den weiteren Werdegang des Digitaldrucks 
mitgestalten. 
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Digitaldruclc als Erfolgsfaktor 
FÜNF OIGITALDRUCKANLAGEN INSTALLIERT 

Bel Clossen mn mon schon seit zehn Jahren 
ou!Hymmen-Dig,10/drud<rechnologle 

.Vor zehn Jah1en hatten w,, bei Classen die Idee. in den Digitaldruck 
einzusteigen und bestimmte Dekore für unsere l.clminatfußböden 
selbst zu drucken� erinnert sich Daniel Schwoch, Leiter vo,beschich· 
tung und Digitaldruck be< Classen, Kaisersesch/OE. Um den Digital• 
druck in der Bodenproduktion zu einer industriell nutzbaren Druck· 
technologie zu machen, begann man eine Entwicklungspartnerschaft 
mit Hyrnmen, Bielef-eld/OE. .Wir bei Hymmen waren froh. (lassen von 
schon so früh für die zukunftsweisende Technologie gewinnen zu kön­
nen� sagt Hymmen-Geschäftslührer Dr. Rene Pankoke. 2013 konnte 
am Classen•Standort Batuth/OE die erste Anlage. eine Jupiter< 2100, 
installiert und in Betrieb genommen werden. Sie hatte 120 D<uck• 
köpfe, vier Farben und ein präzises Transportsystem für den Druck auf 
Pfauen mit einer Vorschubgeschwindigkeit von 25 m/mln. 

Mit der Oekorqualitat. die von dem Hymmen·Digitaldruck erzeugt 
wird, war und ist man bei (lassen mehr als zufrieden . .,Jch habe eigent• 
llch nicht damit gerechnet. dass unsere digital gedruckten Dekore 
bereits brillanter aussehen als die, die wir von unserem Del<ordrud<e1 
im Tiefdruck bekommen� so Carsten Buhlmann, Geschäftsfuhrer von 
Classen lndustries. Mit dem Digitaldruck kann Classen ab Losgröße 
SOOm• kundenindlviduelle Designs realisieren. Ein weltererV01tell des 
Digitaldrucks sei, dass die hochwertigen Oberflächen mit Synchron­
poren noch pr3ziser werden. Daneben kann der Digitaldruck hin• 
sichtlich der Realisierung kurzer Durchlau�eiten und der Einhaltung 
knapper Lieferfristen seine Trümpfe ausspielen. 

2015 wurde in Baruth eine zweite Digitaldruckmaschine ange· 
schafft. Angesteckt von der Erfolgsstory am Baruthet Produktions­
standort, entschied sich (lassen auch .:im Standort Kaisersesch für die 
Digitaldrucktechnologie. Hier werden die Wand• und Bodenbeläge 
mit drei Digitaldrucklinlen dekorativ bedruckt. 

Mit den inzwischen fünf installierten Hymmen-Digitaldrucklini­
en produziert (lassen 30Mio.m'/J Fußböden. In Kaisersesch ist die 
komplette Fußbodenproduktion digital, in Baruth wird ein Otittel 
der Laminatböden mit der Digitaldrucktechnologie hergestellt. Eine 
Größenordnung, die auf der Welt einmalig ist. /1 

mvw.hymmen.com 
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2Die Barlinek-Gruppe ist ein weltweit führen-
der Hersteller von Mehrschichtparkett und 
produziert auch Vinylböden. Mit Hymmen, 
Bielefeld/DE, hat der Fußbodenhersteller 
nun einen Partner gefunden, der ihm mit 
dem Digital Lacquer Embossing (DLEplus) 
eine zukunftsweisende und zuverlässige 
Produktionstechnologie an die Hand gibt. 
Die Technologie unterstützt Barlinek dabei, 
den Marktanforderungen hinsichtlich indi-
vidueller Designkollektionen und flexiblen 
Losgrößen bei gleichzeitig zuverlässiger 
Qualität und Wirtschaftlichkeit gerecht zu 
werden. Die eingesetzten Technologien sind 
patentiert. 

Eine vertrauensvolle Zusammenarbeit
Gemeinsam mit dem Hymmen-Partner In-
novations4Flooring (i4F) entstand im Früh-
jahr 2021 der erste Kontakt zwischen Hym-
men und Barlinek. Mittels umfangreicher 
Versuchsreihen im Hymmen-Technologie-
zentrum wurden digitale Dekore und Struk-
turen mit verschiedenen Substraten und 
Produktvarianten getestet und verifiziert. 
„So entwickelte sich das tiefe Vertrauen in 
eine erfolgreiche Zusammenarbeit,“ erklärt 
Lukasz Luto, CPO der Barli-
nek-Gruppe. Dies wurde mit 
dem Vertragsabschluss im 
Frühsommer 2022 schriftlich 
bestätigt. Im Sommer dieses 
Jahres liefert Hymmen die An-
lage zum gleichnamigen Pro-
duktionsstandort Barlinek in 
Polen aus, im 4. Quartal ist der 
Produktionsstart geplant.

Gesamte Anlage aus einer Hand
Das Anlagenkonzept umfasst eine 140 m 
lange Digitaldrucklinie. Je nach Betriebsart 
liegt damit die rechnerische jährliche Pro-

duktionskapazität bei über 10 Mio. m2. Die 
Gesamtanlage mit dem Handling über voll-
automatisierte Portale und Transporte 
stammt von Hymmen aus einer Hand. Nach 

der Beschickung wer-
den Stone Polymer 
Composite (SPC)- 
Platten mittels meh-
rerer Walzenauftrags-
maschinen für den 
digitalen Dekordruck 
 vorbereitet. Der nach 
der Jupiter-Digital-
druckanlage instal-
lierte ACC- Scanner 
reicht über die ge-

samte Druckbreite und ermöglicht das 
homogene Drucken selbst schwieriger De-
kore, heißt es seitens Hymmen. 

Individuelle Produktion ermöglicht
In Europa und den USA möchte der Fußbo-
denhersteller Barlinek ab Jahresende ver-
schiedene Zielgruppen im Privat- und Ge-
schäftsbereich mit einer nach Wunsch 
skalierbaren Fußbodenqualität bedienen 
können. Die Fußbodendekore erhalten dank 
der DLEplus-Technologie von Hymmen die 
passende Struktur.  //

3

1

1 Die Digital Lacquer Embossing (DLEplus)-Li-
nie von Hymmen

2 Beispiele für Fußbodendesigns, die mit der 
Hymmen-DLEplus-Technologie hergestellt 
werden können: Eichen- ...

3 ... und Steindekor

10 30/31 | 27.07.2023

Zukunftsweisende  
Produktionstechnologie
Ab Ende 2023 wird der polnische Fußbodenhersteller Barlinek hochwertige Fußböden vorstellen.  
Diese werden mit der Jupiter Digital Printing Technologie DLEplus von Hymmen digital bedruckt und 
strukturiert.

Anwenderbericht Barlinek
Case Study Printing Barlinek
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Hymmen hat 2022 sechs Doppelbandpressen verkauft 
Im vergangenen Jahr hat die Hymmen GmbH Maschinen- und Anlagenbau insgesamt sechs 
Doppelbandpressen für die Schichtstoffproduktion verkauft. Die Egger-Gruppe wird im Verlauf des 
Jahres 2023 zwei weitere Anlagen in ihrem Schichtstoffwerk in Gifhorn aufbauen. Nach der im zweiten 
bzw. vierten Quartal 2023 geplanten Inbetriebnahme wird das Unternehmen insgesamt zehn CPL-
Anlagen in Gifhorn betreiben. Eine Doppelbandpresse wird nach unbestätigten Informationen in das 
von der Kronospan-Gruppe an dem türkischen Standort Kastamonu geplante neue Schichtstoffwerk 
geliefert. Ein weiteres Unternehmen wird neben einer bereits bestehenden Doppelbandpresse eine 
zweite Anlage aufbauen. Nach Aussage von Hymmen prüfen zudem mehrere internationale 
Schichtstoffhersteller, die bislang nur Mehretagenanlagen betreiben, den Einstieg in die kontinuierliche 
Produktionstechnologie. 
 
Die erste Doppelbandpresse hatte Hymmen im Jahr 1979 verkauft. Inzwischen laufen weltweit rund 
200 Anlagen. Die meisten Anlagen werden für die CPL-Produktion eingesetzt. Weitere Einsatzgebiete 
sind direktbeschichtete Holzwerkstoffe, technische Laminate, Laminatboden, PVC-Bodenbeläge und 
Transportbänder. In der ersten Hälfte der 90er Jahre hat Hymmen erstmals eine Doppelbandpresse mit 
Rückkühlzone zur Produktion von Schichtstoffen mit Hochglanzoberfläche vorgestellt. Seit Mitte der 
2010er Jahre können auf Doppelbandpressen auch Oberflächen mit Synchronpore hergestellt werden. 
Die Classen-Gruppe setzt diese Technologie bei der Laminatbodenproduktion ein. Die Swiss Krono 
Group produziert auf einer 2017 im Werk Zary/Polen in Betrieb genommenen Doppelbandpresse 
inzwischen Schichtstoffe mit Synchronpore.  
 
https://www.euwid-holz.de/news/oberflaechen/hymmen-hat-2022-sechs-doppelbandpressen-
verkauft-170223/ 

Doppelbandpressen
Double Belt Presses
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virtueller Inbetriebnahme W 1 1 n g Möbeln und Böden mit 

Beispiele für Produktionsanlagen 
von Hymmen, deren Inbetrieb­
nahme mit Hilfe des digitalen 
Zwillings beschleunigt werden 
kann: Eine HPL-Doppelband-
pre se bei Egger 

er digitale Zwilling 
senkt Kosten und 
verbessert die Inbe-

triebnahme-Zeiten von Pro­
duktionsanlagen. 
Holzoptik, Hochglanz oder 
dekorativ bedruckt? Bei Kü­
chen-Arbeitsplatten, Fußbö­
den oder Garagentoren hat 
man mittlerweile eine riesige 
Auswahl an Dekoren und 
Mustern. Entsprechend an­
spruchsvoll ist ihre Herstel-

lung, entsprechend kompl�x 
sind die hierfür notwendigen 
Produktionsanlagen. Zur Op­
timierung des Inbetriebnah­
me-Prozesses nutzt das Ma­
schinen- und Anlagenbauun­
ternehmen Hymmen den di­
gitalen Zwilling und berich­
tet über positive Erfahrungen 
mit dem Systemhaus Solid 
System Team (SST). 
Bei der Entwicklung seiner 
komplexen Anlagen setze 

-

Hymmen auf durchgängige 
Prozesse und damit verbun­
den auf einen einzigen 
Dienstleister für die gesamte 
Engineering Software-Land­
schaft, berichtet Jan Henrik 
Ostmeier, Head of Project 
Engineering. Die Wahl fiel 
bereits 2001 auf das System­
haus Solid System Team 
(SST), das neben der Bera­
tung auch die Integration und 
Wartung der CAD-Lösungen 

übernimmt. Die Konzepte 
und Technologien der welt­
weit eingesetzten Hymmen­
Anlagen ermöglichen, dass 
Produktionsprozesse immer 
effizienter und flexibler ab­
laufen. ,,Wir sind ein typi­
scher Maschinenbauer", be­
richtet T homas Eikelmann, 
geschäftsführender Gesell­
schafter/ CTO bei Hymmen. 
Bisher mussten die beauftrag­
ten Anlagen den Kunden vor-
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Screenshots eines Hymmen Portals bei virtueller Inbetriebnahme 

NX 21 ,_ t � ��•-· • ..,.__ ,_..,. ..... u._,,_.,._ 11&11.LO;• - ., 

- � •.,.T.....,.,. f,..J�<UPpt ,.-.. _,. _,. - -� ._.... _,.,.._,_, � ' 

5rt-.lf191,1ffm9 •-[w,upt· �ffl 

•K�oloru,m,or· 
,I-Po<iti01'1'1'9ff• .. _. 

■� :=:."'-n,� • 
°"".,ti ... ... � .. ,. • •  �- & ::�:=: =� !§�--... .--�7�=-6- �!. -�� a r:!!l�§-�

lö
i,�-�ail-illllllill.===------------------===------...,,.. "' 3:3 • e��r:r..r-i. 

--,•f56öetilc_,Z�� 

jf7. �=
m 

e,_",. •bs.r-tnundAl<t.-. 
-. �l1uf,ct.Vfflo,hn 

i'J.:1 ;;�-
, • e.�;·" -'� ag . .;.�!';·_,,..,,,,Pi-:,. 

C\t8•:.q.--,.,,.--c:�-., ... , 

Kollioiol,d<6,p<, ' 
rJ�x)t,o;ct<0: .... ;.,;;, l:,1•·• ,..,. 

• � Ft8.Platt�_207ll<22:d800 SW,t6rp., 
•�l!B_5ch0<1l'!atto�2ld&l:> SUTTt6rptr 

fM,Ruri1om9•-o(1) 
�SC..OfS 

, � TS _Of� 

0' -ea�-�J,4AS 
!i!1$,Pff,XJ_B1�_1 

� -ti�-=: 
�CNU,410_7 
@fr.e_ .. .......,nfllc1,_1 
111.M111_1 

'@,/"PC_'l"�id:it_l 
@t'TS_'l".........tti1<M,.I 
�i""..MtG_: 

• f'.oP��_m\_MAS 
!7-I.P6'11�_8 K I _� 
�$P6','t0_810j! 
@.-'ttl':IO_f.4H) 

-C}P67m_1RRJll,y<ik 
@l,ju.M__M10_6 
@i5CB.AAsdJ119.2 
@5C B _W1llql0flfliche_1 
&M10_6 
{tj,l'PC.Trtn<parU'l!r;l,!'..1 
@t:1-rs_.-..,.,,:port11�<1,�_1 
@j V A _M 1 0 _E 

-�P68'»_1 R R _MAS 
Rj•P � _810_1 

Elffl......,,.� 
"­���-
��ogle, 

Elfflrolll0<he�hen 
�örp• 
Kollisior,,l,o.pe 
Bcwegung,profil 
Poootior,1rtglff 
'hMj>Orrf;lcM 

. . 1 

LAMINAT-MAGAZIN 2023 33 

Digitaler Zwilling
Digital Twin

36



Produktionstechnik 
Production Technology 

■ 

virtueller Inbetriebnahme W 1 1 n g Möbeln und Böden mit 
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ab live vorgeführt werden, 
bevor sie ausgeliefert wur­
den. Allerdings ist es auf­
grund der Dimensionen der 
Anlagen schwierig und sehr 
kostenintensiv, diese komplett 
im Werk aufzustellen, wie Ei­
kelmann berichtet: 11 Bei den 
metal I ischen Pressen werden 
zum Beispiel Gruben benö­
tigt, aber wir können nicht je­
des Mal unseren Boden im 
Werk umgraben. Also sind wir 
auf digitale Systeme angewie­
sen, um Simulationen durch­
zuführen." 
Bei seiner Digitalisierungs­
strategie verfolgt Hymmen 
den Ansatz des Digital Twin. 
Mit dieser virtuellen Abbil­
dung eines physischen Mate­
rials, Produkts, eines Prozes­
ses oder eines Systems lässt 
sich bereits sehr früh im Ent­
stehungsprozess erkennen, 
ob die geplante Maschine 
wirklich den Anforderungen 
entspricht, Bauteile und An­
triebe richtig ausgelegt sind 
oder Steuerungstechnik kor­
rekt funktioniert. Beim Biele­
felder Anlagenbauspezialis­
ten wird der digitale Zwilling 
mithilfe des Mechatronics 
Concept Designers (MCD) 
von Siemens NX realisiert, 
wie Thomas Eikelmann be­
richtet: 11Der MCD ist für uns 
der zentrale Baustein zur 
Realisierung eines digitalen 
Zwillings und der virtuellen 
Inbetriebnahme unserer 
Druck- und Pressenanlagen." 
Bisher konstruierte Hymmen 
seine Anlagen erfolgreich mit 
Solid Edge. Ein kompletter 
CAD-Umstieg auf NX kam 
für den Anlagenbauer nicht 
in Frage, weil einerseits Be­
standsdaten weitergenutzt 
werden sollten und das jah­
relange Know-how in Solid 
Edge erhalten bleiben sollte. 
11Wir schätzen es, mit der SST 
einen Ansprechpartner für al­
le Fragen rund um das CAD 
zu haben. Mit Solid Edge fah­
ren wir bis heute sehr gut, 
weil wir mit dieser perfor­
manten Software unsere 
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Thomas Eikelmann, geschäfts­
führender Gesellschafter/ CTO 
Hymmen GmbH Maschinen­
und Anlagenbau 

komplexen Anlagen in ihrer 
Gesamtheit darstellen kön­
nen", sagt Ostmeier. Nach 
der Sondierung der mögli­
chen Lösungen für die virtu­
elle Inbetriebnahme ent­
schied sich Hymmen daher 
bewusst für die durchgängige 
Software- Kombination von 
Siemens Digital lndustries 
Software: Denn das neu ein­
geführte NX CAD mit seinem 
Add-on Mechatronics Con­
cept Designer ließ sich pro­
blemlos in die bestehende 
Engineering-Landschaft er­
gänzend zu Solid Edge im­
plementieren; dank direkter 
Integration gibt es auch keine 
Medienbrüche: Um einen 

Eine Flüssigbeschichtungs• 
und Digitaldruckanlage 
JPT-C mit Beschickung bei 
Classen 

Jan Henrik Ostmeier Head 
of Project Engineering 
Hymmen GmbH Maschinen­
und Anlagenbau 

reibungslosen Datenaus­
tausch an den MCD zu er­
möglichen, wurden die be­
stehenden Solid Edge-Kon­
struktionsarbeitsplätze über 
ein von der SST entwickeltes 
Plug-ln angebunden. 
Nach dem 3D-Engineering 
der Maschinen und der Ge­
samtanlage werden alle Be­
standteile direkt in NX und 
den Mechatronics Concept 
Designer eingelesen und ki­
nematisiert. So lassen sich 
auch bereits digital model­
lierte Komponenten, die 
Hymmen von seinen Zuliefe­
rern erhält, einbinden. Im 
Mechatron ics Concept De­
signer erfolgt die physikba-

Zu den Unternehmen 
Die Hymmen GmbH Maschi­
nen- und Anlagenbau hat sich 
auf Produktionstechnik für die 
Großserienproduktion von 
plattenförmigen Materialien so­
wie die Oberflächenverede­
lung von Platten- und Bahnwa­
re spezialisiert. Seit 1892 steht 
das mittelständische Unterneh­
men mit Sitz in Bielefeld für 
hochwertigen und innovativen 
Maschinen- und Anlagenbau 
und entwickelt unter anderem 
Druck-, Pressen- und Thermo­
kaschieranlagen sowie Lack­
straßen für die Möbel-, Fußbö­
den, Laminat- und Baustoffin­
du5trie. 
Solid System Team ist ein er­
fahrenes Systemhaus und 
anerkannter Integrations­
experte für CAD-, CAM-, 
PDM/PLM- und ERP-Lösungen 
im deutschen Maschinen- und 
Anlagenbau. Seit 1989 ist das 
Unternehmen mit Sitz in Nit­
tendorf bei Regensburg Partner 
für die Realisierung durch­
gängiger, digitaler Prozesse 
entlang der gesamten Wert­
schöpfun skette. 

sierte Simulation. Dabei wer­
den zum Beispiel auch Rei­
bung, Gewichte oder Dich­
ten definiert. Über eine 
Schnittstelle sind außerdem 
diverse Zusatz-Module ange­
bunden, wie Jan Henrik Ost­
meier erklärt: 11Das sind zum 
einen Verhaltensmodelle, in 
denen einzelne Komponen­
ten simuliert werden, aber 
auch eine Kommunikations­
simulation. Zudem wird das 
SPS-Programm an die physik­
basierte Simulation angekop­
pelt und das darin befindliche 
1/0 aus unserem Elektro-Engi­
neering-Tool EPlan erstellt. 
Schließlich ist dann auch un­
sere Visualisierung mit der vir­
tuellen Inbetriebnahme ver­
bunden." 
11Die Durchgängigkeit der 
Systeme reicht so vom Engi­
neering bis zur Automatisie­
rung", erklärt Tim Dorn­
busch, Leiter Key Account 
Management bei SST. In der 
Tat kann der Maschinenbauer 
bei der virtuellen Inbetrieb­
nahme mit dem MCD bereits 
seine Steuerungen von Sie­
mens und Beckhoff auslegen. 
Denn die Lösung ist mit der 
Automatisierungssoftware -
dem TIA Portal für die Sie­
mensPLCs und TwinCAT für 
die BeckhoffPLCs - verbun­
den. Ostmeier betont einen 
wichtigen Aspekt der Lösung: 
,,Für uns ist sehr wichtig, dass 
wir grundsätzlich keine Än­
derungen am vorab entwi­
ckelten SPS-Programm 
durchführen, wenn wir diese 
Simulation machen. Das 
heißt, wir nehmen genau das 
SPS-Programm virtuell in Be­
trieb, das später auch auf der 
realen Anlagensteuerung 
läuft." Hymmen kann so zum 
Beispiel virtuell die einge­
setzten Roboter programmie­
ren und korrekt ausrichten, 
um Zusammenstöße im spä­
teren Betrieb zu vermeiden. 
Kostspielige Reparaturen 
nach einer Kollision im rea­
len Testbetrieb gehören somit 
der Vergangenheit an. Gene-

rell lassen sich die Druck- \ 
und Pressenanlagen mit der 
virtuellen Inbetriebnahme am 
digitalen Zwilling also deut-
1 ich qualifizierter und gü nsti­
ger testen. Das hat zur Folge, 
dass sich auch die Reisezei­
ten und -kosten für die reale 
Inbetriebnahme an der Ma­
schine reduzieren, was bei 
den weltweit verteilten Hym­
men-Kunden nicht unerheb­
lich ist. 11Wir haben bei einer 
Anlage, die wir nach England 
liefern, den Beschick- und 
Abstapelungsbereich über 
den digitalen Zwilling vorab 
in Betrieb genommen und 
man sieht schon gewaltige 
Effekte. Wir sind guter Dinge, 
dass wir die Inbetriebnahme­
Zeit bei diesem Kunden um 
die Hälfte reduzieren kön­
nen", erzählt Thomas Eikel­
mann. 11Denn gerade zum 
Schluss vor Ort beim Kunden 
wird viel Geld 'verbrannt', 
weil etwas aufgrund fehlerhaf­
ter Programmierung kaputtge­
fahren wird. Dadurch ist es 
umso wichtiger, dass wir die 
gesamte Anlage vorab schon 
wirklich gut testen." 
Laut Jan Henrik Ostmeier 
gibt es aber noch einen wei­
teren Pluspunkt: 11Der Digital 
Twin-Ansatz kommt unseren 
Kunden letztlich auch direkt 
zugute. Mit dem Mechatro­
nics Concept Designer kön­
nen wir die Durchlaufzeiten 
unserer Anlagen vorab ermit­
teln und noch vor der Auslie­
ferung an der ein oder ande­
ren Stellschraube drehen." 
Der Kreis schließt sich, so­
bald die Erkenntnisse bei der 
realen Inbetriebnahme vor 
Ort durch Betriebsdatenerfas­
sung wieder zurück in die 
Welt des digitalen Zwillings 
gespielt werden. So kann 
sich Hymmen selbst überprü­
fen, entsprechende Rück­
schlüsse ziehen, seine Anla­
gen weiter optimieren und 
zukünftig noch leistungsfähi­
gere Druck- und Pressenanla­
gen mit bestmöglichen 
Durchlaufzeiten anbieten. 
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ab live vorgeführt werden, 
bevor sie ausgeliefert wur­
den. Allerdings ist es auf­
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Bisher konstruierte Hymmen 
seine Anlagen erfolgreich mit 
Solid Edge. Ein kompletter 
CAD-Umstieg auf NX kam 
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in Frage, weil einerseits Be­
standsdaten weitergenutzt 
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le Fragen rund um das CAD 
zu haben. Mit Solid Edge fah­
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weil wir mit dieser perfor­
manten Software unsere 
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komplexen Anlagen in ihrer 
Gesamtheit darstellen kön­
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Eine Flüssigbeschichtungs• 
und Digitaldruckanlage 
JPT-C mit Beschickung bei 
Classen 

Jan Henrik Ostmeier Head 
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Hymmen GmbH Maschinen­
und Anlagenbau 

reibungslosen Datenaus­
tausch an den MCD zu er­
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BETRIEBS- UND FERTIGUNGSBEDARF 

BeIsp1ele für Sensoren 
an neuen und gebrauc 
terJ Maschinen 

Intelligente lndustrie-App 

Software für mehr 
Produktionstransparenz 

Ein Fertigungsbetrieb, möglicherweise sogar mit mehreren 
Werken, stellt ein komplexes und oft nur wenig transparen­
tes System dar. Daher kommt es immer wieder vor, dass 
Produktionszahlen hinter den Erwartungen zurückbleiben, 
ohne die Ursachen erkennen zu können. Abhilfe schafft 
hier eine kontinuierliche Datenerfassung, wie sie mit der ln­
dustry lntelligence App 'Smart2i' als direkt einsatzbereite 
Softwarelösung von Hymmen möglich ist. Dabei ist mit /o T­
Funktionen ein standardisierter Datenaustausch realisiert, 
über den sich beliebige Datenquellen einbeziehen lassen. 

Produktionsoptimierung zunehmend 
im Kundenfokus 

sich die digitalisierten Produktionsparameter in Zusammen­
hang mit diesen Leistungsdaten bringen. Das Anwendungs­
beispiel 'Glanzgradveränderungen' (siehe Bild , Seite ... ) macht 
den Zusatznutzen von Smart2i zu bereits häufig vorhandenen, 
aber isolierten Datenerfassungssystemen sehr anschaulich. 

Das Smart2i-System ist hinsichtlich der Art und Menge der 
verarbeiteten Daten sehr flexibel ausgelegt: Es kann auf die 
Leistung einer gesamten Produktionslinie (z.B. produzierte 
Stückzahl pro Minute oder Einzelparameter wie Temperatur) 
ausgerichtet sein, ebenso wie auf Signale einzelner Maschi­
nen (z.B. eine Schleifmaschine). Die Informationen können im 
Büro des Produktionsleiters genauso wie auf seinem Handy 
oder einem anderen digitalen Endgerät aktuell und zu jedem 
beliebigen Zeitpunkt angezeigt und analysiert werden. Für 
eine zuverlässige Problemanalyse in der Produktion lassen 

Da die Optimierung der Produktionsprozesse inklusive der nach- sich die Parameter der jeweiligen Anlage zurückverfolgen. 
haltigen Sicherung der gewünschten Oberflächenqualität immer 
mehr in den Fokus der Maschinenanwender rückt, bietet Hym- Auch externe Signale, wie z.B. Raumtemperatur und Luft-
men mit der Softwarelösung Smart2i die Integration eines Sys­
tems zur kontinuierlichen Beobachtung, dauerhaften Aufzeich­
nung und intelligenten Analyse von Maschinen-, Produktions- und 
Qualitätsdaten an. Produktionsdaten wie z.B. Geschwindigkeit, 
Druck oder Verbrauchsmengen werden in Echtzeit sicher, dauer­
haft und cloudbasiert gespeichert. Diese Informationen lassen 
sich anschließend von jedem autorisierten Nutzer anzeigen und 
'Smart' auswerten - ganz nach Bedarf sowohl auf einem festin­
stallierten Rechner oder über ein mobiles Endgerät. Die lndustrie­
App Smart2i eignet sich branchenunabhängig für das gesamte 
produzierende Gewerbe, unabhängig von der jeweiligen Unterneh­
mensgröße. Das System funktioniert maschinen- und hersteller­
übergreifend und ist somit nicht nur auf Hymmen-Anlagen be­
grenzt. Dazu erläutert Dr. Rene Pankoke: ,,Ob Maschinenführer, 
Werksleiter, Geschäftsführer oder andere Produktionsbeteiligte -
jeder erhält die auf seine Anforderungen ausgelegten Informatio­
nen individuell als fundierte Entscheidungsbasis aufbereitet." 

Anwendungsfelder der Softwarelösung 

Zusätzlich zur klassischen Anzeige von Anlagenverfügbarkeit, 
Stückzähler und Overall Equipment Effectiveness (OEE) lassen 
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feuchte, sowie ein Chargenwechsel bei Ausgangsmaterialien 
spielen bei der Analyse möglicherweise eine relevante Rolle 
und sollten ebenfalls erfasst werden. So können alle Parame­
ter verglichen und die Ursache einer etwaigen Reklamation 
näher eingegrenzt werden. 

Nach wie vor werden häufig händisch auszufüllende Laufzettel 
und Listen verwendet, um die Tagesparameter der Produktion 
festzuhalten. Dieser aufwendige Arbeitsschritt kann durch die Di­
gitalisierung nahezu vollständig entfallen. Die Werte werden ent­
weder unmittelbar erfasst oder über ein Terminal bzw. ein Tablet 
direkt an das System übergeben. Sie sind zeitgenau der Tages­
produktion zuzuordnen. Beispielsweise können die Messwerte 
eines Glanzgradmessgeräts direkt ins System eingegeben und 
gespeichert werden - jede Messung und nicht nur die guten Er­
gebnisse. Zusammen mit den zugehörigen Maschinenparame­
tern lassen sich direkt im Anschluss oder auch nachträglich di­
rekte Zusammenhänge erkennen und somit die Prozesse konti­
nuierlich und nachhaltig optimieren. 

Ein weiteres Einsatzfeld von Smart2i ist die vorbeugende War­
tung: Durch die Analyse von Stromverläufen lässt sich ein Ma-

.f' 
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schinenverschleiß frühzeitig erkennen und be­
heben, bevor es zu Anlagenstillständen kommt. 

Je größer die Datenbasis, 
desto mehr Erkenntnisse 

Ausreichende Maschinen- und Produktionsdaten 
sind unabdingbare Voraussetzung für eine sol­
che Anlagenüberwachung, wie Dr. Rene Pankoke 
verdeutlicht: ,,Entweder verfügt der Anwender be­
reits über ausreichend Sensorik an seinen Ma­
schinen und Hymmen unterstützt ihn bei der ge­
zielten, strukturierten Digitalisierung und Analyse 
der Daten - werksübergreifend für alle Maschi­
nen und Anlagen. Oder Hymmen integriert an sei­
nen neuen bzw. im Betrieb befindlichen Anlagen 
die passende Sensorik. Natürlich können beste­
hende Datenquellen über Kommunikationsstan­
dards wie z.B. OPC UA eingebunden werden." 

Je umfassender die zur Verfügung stehende 
Datenmenge ist, desto fundierter sind die Er­
kenntnisse aus den individuell für die Anwen­
derbedürfnisse entwickelten Tools. Deshalb 
ist die loT-Kommunikation mit Hardware un­
terschiedlicher Anbieter laut Rene Pankoke 
besonders wichtig für 'Smart 2i': ,Die loT­
Funktion ermöglicht mit sehr kleiner Zyklus­
zeit die Übertragung einer enormen Menge 
von Signalen in die Cloud-Applikation Darüber 
hinaus beziehen zukünftige Entwicklungen 
von 'Smart 2i' künstliche Intelligenz und Big­
Data-Analysen mit ein." ■

Hymmen GmbH Maschinen- und 
Anlagenbau 
www.hymmen.com 
www.smart2i.cloud 

isolierte Trendaufzeichnung ohne Zusammenhang 
zu anderen Produktionsparametern 

Teilweise sind neue und innovative Anlagen- tem gespeichert - zeitlich unbegrenzt und
teile oder spezifische Messsensoren zur Qua- herstellerunabhängig. Auf diese Weise wer-
litätssicherung schon mit einer Trendauf- den alle bereits im Visualisierungs- und
zeichnung ausgerüstet. 

Eine marginale Anzahl der Prozesswerte wird 
typischerweise für eine limitierte Zeit in einer 
Datenbank gesichert. Mit individuellen Tools 
werden die einzelnen Werte anschließend 
grafisch oder tabellarisch zur Anzeige ge­
bracht. Es lässt sich beispielsweise darstel­
len, wie sich der Glanzgrad über einen Zeit­
raum verändert hat. 

Außer der Dokumentierung des Ist-Zustan­
des liefern derartige Einzelsysteme trotz al­
ledem keinen großen Mehrwert, denn warum 
der Glanzgrad schwankt, lässt sich dadurch 
nicht ermitteln. 

Smart2i arbeitet ganz anders: Sämtliche re­
levanten Prozessdaten sind in einem Sys-

Steuerungssystem angezeigten Daten ge­
speichert und stehen somit für eine spä­
tere Analyse zur Verfügung.

Mit Smart2i können Korrelationen zwischen 
den Glanzschwankungen mit erfasster Mate­
rial- oder Umgebungstemperatur verglichen 
und mit Einstellparametern oder Chargen­
nummern in Verbindung gebracht werden. 

Eine vorherige explizite Verbindung ist nicht 
erforderlich. Die zusammenhänge müssen 
vorher gar nicht klar sein. Der Anwender stellt 
sich seine Auswertung im Anwendungsfall 
selbst zusammen. Programmierkenntnisse 
werden dazu nicht benötigt. Möglich macht 
das Smart2i mit Hilfe seiner unkomplizierten 
Aufzeichnungstechnik und der flexiblen, be­
nutzerkonfigurierbaren Analysemöglichkeiten. 

smart2i
smart2i
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sich anschließend von jedem autorisierten Nutzer anzeigen und 
'Smart' auswerten - ganz nach Bedarf sowohl auf einem festin­
stallierten Rechner oder über ein mobiles Endgerät. Die lndustrie­
App Smart2i eignet sich branchenunabhängig für das gesamte 
produzierende Gewerbe, unabhängig von der jeweiligen Unterneh­
mensgröße. Das System funktioniert maschinen- und hersteller­
übergreifend und ist somit nicht nur auf Hymmen-Anlagen be­
grenzt. Dazu erläutert Dr. Rene Pankoke: ,,Ob Maschinenführer, 
Werksleiter, Geschäftsführer oder andere Produktionsbeteiligte -
jeder erhält die auf seine Anforderungen ausgelegten Informatio­
nen individuell als fundierte Entscheidungsbasis aufbereitet." 

Anwendungsfelder der Softwarelösung 

Zusätzlich zur klassischen Anzeige von Anlagenverfügbarkeit, 
Stückzähler und Overall Equipment Effectiveness (OEE) lassen 
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feuchte, sowie ein Chargenwechsel bei Ausgangsmaterialien 
spielen bei der Analyse möglicherweise eine relevante Rolle 
und sollten ebenfalls erfasst werden. So können alle Parame­
ter verglichen und die Ursache einer etwaigen Reklamation 
näher eingegrenzt werden. 

Nach wie vor werden häufig händisch auszufüllende Laufzettel 
und Listen verwendet, um die Tagesparameter der Produktion 
festzuhalten. Dieser aufwendige Arbeitsschritt kann durch die Di­
gitalisierung nahezu vollständig entfallen. Die Werte werden ent­
weder unmittelbar erfasst oder über ein Terminal bzw. ein Tablet 
direkt an das System übergeben. Sie sind zeitgenau der Tages­
produktion zuzuordnen. Beispielsweise können die Messwerte 
eines Glanzgradmessgeräts direkt ins System eingegeben und 
gespeichert werden - jede Messung und nicht nur die guten Er­
gebnisse. Zusammen mit den zugehörigen Maschinenparame­
tern lassen sich direkt im Anschluss oder auch nachträglich di­
rekte Zusammenhänge erkennen und somit die Prozesse konti­
nuierlich und nachhaltig optimieren. 

Ein weiteres Einsatzfeld von Smart2i ist die vorbeugende War­
tung: Durch die Analyse von Stromverläufen lässt sich ein Ma-

.f' 

BETRIEBS- UND FERTIGUNGSBEDARF 

schinenverschleiß frühzeitig erkennen und be­
heben, bevor es zu Anlagenstillständen kommt. 

Je größer die Datenbasis, 
desto mehr Erkenntnisse 

Ausreichende Maschinen- und Produktionsdaten 
sind unabdingbare Voraussetzung für eine sol­
che Anlagenüberwachung, wie Dr. Rene Pankoke 
verdeutlicht: ,,Entweder verfügt der Anwender be­
reits über ausreichend Sensorik an seinen Ma­
schinen und Hymmen unterstützt ihn bei der ge­
zielten, strukturierten Digitalisierung und Analyse 
der Daten - werksübergreifend für alle Maschi­
nen und Anlagen. Oder Hymmen integriert an sei­
nen neuen bzw. im Betrieb befindlichen Anlagen 
die passende Sensorik. Natürlich können beste­
hende Datenquellen über Kommunikationsstan­
dards wie z.B. OPC UA eingebunden werden." 

Je umfassender die zur Verfügung stehende 
Datenmenge ist, desto fundierter sind die Er­
kenntnisse aus den individuell für die Anwen­
derbedürfnisse entwickelten Tools. Deshalb 
ist die loT-Kommunikation mit Hardware un­
terschiedlicher Anbieter laut Rene Pankoke 
besonders wichtig für 'Smart 2i': ,Die loT­
Funktion ermöglicht mit sehr kleiner Zyklus­
zeit die Übertragung einer enormen Menge 
von Signalen in die Cloud-Applikation Darüber 
hinaus beziehen zukünftige Entwicklungen 
von 'Smart 2i' künstliche Intelligenz und Big­
Data-Analysen mit ein." ■

Hymmen GmbH Maschinen- und 
Anlagenbau 
www.hymmen.com 
www.smart2i.cloud 

isolierte Trendaufzeichnung ohne Zusammenhang 
zu anderen Produktionsparametern 

Teilweise sind neue und innovative Anlagen- tem gespeichert - zeitlich unbegrenzt und
teile oder spezifische Messsensoren zur Qua- herstellerunabhängig. Auf diese Weise wer-
litätssicherung schon mit einer Trendauf- den alle bereits im Visualisierungs- und
zeichnung ausgerüstet. 

Eine marginale Anzahl der Prozesswerte wird 
typischerweise für eine limitierte Zeit in einer 
Datenbank gesichert. Mit individuellen Tools 
werden die einzelnen Werte anschließend 
grafisch oder tabellarisch zur Anzeige ge­
bracht. Es lässt sich beispielsweise darstel­
len, wie sich der Glanzgrad über einen Zeit­
raum verändert hat. 

Außer der Dokumentierung des Ist-Zustan­
des liefern derartige Einzelsysteme trotz al­
ledem keinen großen Mehrwert, denn warum 
der Glanzgrad schwankt, lässt sich dadurch 
nicht ermitteln. 

Smart2i arbeitet ganz anders: Sämtliche re­
levanten Prozessdaten sind in einem Sys-

Steuerungssystem angezeigten Daten ge­
speichert und stehen somit für eine spä­
tere Analyse zur Verfügung.

Mit Smart2i können Korrelationen zwischen 
den Glanzschwankungen mit erfasster Mate­
rial- oder Umgebungstemperatur verglichen 
und mit Einstellparametern oder Chargen­
nummern in Verbindung gebracht werden. 

Eine vorherige explizite Verbindung ist nicht 
erforderlich. Die zusammenhänge müssen 
vorher gar nicht klar sein. Der Anwender stellt 
sich seine Auswertung im Anwendungsfall 
selbst zusammen. Programmierkenntnisse 
werden dazu nicht benötigt. Möglich macht 
das Smart2i mit Hilfe seiner unkomplizierten 
Aufzeichnungstechnik und der flexiblen, be­
nutzerkonfigurierbaren Analysemöglichkeiten. 
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_ÉáëéáÉä=ÑΩê=Ç~ë=båÉêÖáÉãçåáJ

íçêáåÖ=îçå=cÉêíáÖìåÖë~åä~ÖÉåK

a~ëÜÄç~êÇ=òìã=`çåíêçääáåÖ=ÇÉê=dÉë~ãí~åä~ÖÉåÉÑÑÉâíáîáí®íK
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bÑÑáòáÉåòëíÉáÖÉêìåÖ=ÇìêÅÜ

Ç~íÉåÄ~ëáÉêíÉ=léíáãáÉêìåÖ

aáÉ=fãéäÉãÉåíáÉêìåÖ=îçå

ëã~êíOá=Éêã∏ÖäáÅÜí=Éë=råíÉêJ

åÉÜãÉå=ÄÉá=ÇÉê=eÉêëíÉääìåÖ

ìåÇ=sÉêÉÇÉäìåÖ=îçå=lÄÉêÑä®J

ÅÜÉåI=a~íÉå=òì=j~íÉêá~äîÉêJ

Äê~ìÅÜI=_É~êÄÉáíìåÖëòÉáíÉåI

nì~äáí®íëãÉêâã~äÉåI=píêçãJ

îÉêÄê~ìÅÜ=ìåÇ=iÉáëíìåÖë~ìÑJ

å~ÜãÉ=òì=ÉêÑ~ëëÉå=ìåÇ=áå

bÅÜíòÉáí=ëÉâìåÇÉåÖÉå~ì=òì

~å~äóëáÉêÉåK=aáÉë=áëí=Éåíä~åÖ

ÇÉë=ÖÉë~ãíÉå=mêçÇìâíáçåëJ

éêçòÉëëÉë=ìåíÉê=báåÄáåÇìåÖ

~ääÉê=_ÉíêáÉÄëJ=ìåÇ=j~ëÅÜáJ

åÉåÇ~íÉå=ã∏ÖäáÅÜ=Ó=ìå~ÄJ

Ü®åÖáÖ=îçã=qóé=ìåÇ=eÉêëíÉäJ

äÉê=ÇÉê=ÉáåÖÉëÉíòíÉå=j~ëÅÜáJ

åÉå=çÇÉê=píÉìÉêìåÖÉåK=aìêÅÜ

ÇáÉ=ÇÉí~áääáÉêíÉ=^ìÑå~ÜãÉ

ÇáÉëÉê=a~íÉå=â∏ååÉå=båÖé®ëJ

ëÉI=fåÉÑÑáòáÉåòÉå=ìåÇ=nì~äáJ

í®íëéêçÄäÉãÉ=áÇÉåíáÑáòáÉêí

ïÉêÇÉåK=aáÉëÉ=fåÑçêã~íáçåÉå

ÖÉëí~ííÉå=Éë=råíÉêåÉÜãÉåI

ÖÉòáÉäíÉ=j~≈å~ÜãÉå=òìê

léíáãáÉêìåÖ=áÜêÉê=mêçÇìâíáJ

çåë~Ää®ìÑÉ=òì=ÉêÖêÉáÑÉå=ìåÇ

Ç~ÇìêÅÜ=áÜêÉ=bÑÑáòáÉåò=òì
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j~íÉêá~äçéíáãáÉêìåÖ=ìåÇ

båÉêÖáÉÉÑÑáòáÉåò

báå=ÜÉê~ìëê~ÖÉåÇÉë=jÉêâã~ä

îçå=ëã~êíOá=áëí=ÇáÉ=c®ÜáÖâÉáíI

ÇÉå=j~íÉêá~äîÉêÄê~ìÅÜ=ìåÇ

ÇÉå=båÉêÖáÉîÉêÄê~ìÅÜ=òì

ΩÄÉêï~ÅÜÉå=ìåÇ=òì=~å~äóëáÉJ

êÉåK=aìêÅÜ=Ç~ë=bêâÉååÉå=îçå

ìåå∏íáÖ=ÜçÜÉå=j~íÉêá~äîÉêJ

Äê®ìÅÜÉå=ìåÇ=áåÉÑÑáòáÉåíÉå

_ÉíêáÉÄëòìëí®åÇÉå=â∏ååÉå

cÉêíáÖìåÖëìåíÉêåÉÜãÉå=ÉêJ

ÜÉÄäáÅÜÉ=hçëíÉåÉáåëé~êìåÖÉå

ÉêòáÉäÉåK=aáÉ=pçÑíï~êÉ=òÉáÖí

~ìÑI=Ç~ëë=òìã=_ÉáëéáÉä=ÉáåÉ

h~äáÄêáÉêìåÖ=îçå=tÉêâòÉìJ

ÖÉå=ìåÇ=j~ëÅÜáåÉå=åçíïÉåJ

ÇáÖ=áëíI=ìã=ÇÉå=j~íÉêá~äîÉêJ

ëÅÜåáíí=òì=êÉÇìòáÉêÉåK

aìêÅÜ=ÇáÉ=fãéäÉãÉåíáÉêìåÖ

îçå=båÉêÖáÉÉÑÑáòáÉåòã~≈å~ÜJ

ãÉå=ïáÉ=ÇÉã=^ìëí~ìëÅÜ

çÇÉê=ÇÉê=léíáãáÉêìåÖ=îçå

j~ëÅÜáåÉåI=ÇÉã=báåë~íò

ÉåÉêÖáÉÉÑÑáòáÉåíÉê=qÉÅÜåçäçJ

ÖáÉå=ìåÇ=ÇÉê=^åé~ëëìåÖ=îçå

mêçÇìâíáçåëé~ê~ãÉíÉêå=â∏ååÉå=råíÉêåÉÜãÉå

áÜêÉå=båÉêÖáÉîÉêÄê~ìÅÜ=ìåÇ=ëçãáí=ÇáÉ=båÉêJ

ÖáÉâçëíÉå=ëÉåâÉåK=^åÖÉåçããÉåI=Éáå=råíÉêJ

åÉÜãÉå=Ü~ííÉ=òìîçê=ãçå~íäáÅÜÉ=j~íÉêá~äJ

ìåÇ=båÉêÖáÉâçëíÉå=îçå=NMMKMMM=bìêçK=aìêÅÜ

ÇáÉ=fãéäÉãÉåíáÉêìåÖ=îçå=j~íÉêá~äJ=ìåÇ=båÉêJ

ÖáÉÉÑÑáòáÉåòã~≈å~ÜãÉå=ãáííÉäë=ëã~êíOá=â~åå

Éë=ÖÉäáåÖÉåI=ÇáÉëÉ=hçëíÉå=ìã=NM=B=òì=êÉÇìòáÉJ

êÉåI=ï~ë=ÉáåÉê=ãçå~íäáÅÜÉå=hçëíÉåÉáåëé~êìåÖ

îçå=NMKMMM=bìêç=ÉåíëéêáÅÜíK=§ÄÉê=Éáå=g~Üê=ÜáåJ

ïÉÖ=ÉêÖáÄí=ÇáÉë=ÉáåÉ=báåëé~êìåÖ=îçå=NOMKMMM

bìêçK=a~êΩÄÉê=Üáå~ìë=íê®Öí=ÇáÉ=båÉêÖáÉçéíáãáÉJ

êìåÖ=åáÅÜí=åìê=òìê=hçëíÉåÉáåëé~êìåÖ=ÄÉáI=ëçåJ

ÇÉêå=~ìÅÜ=òìê=k~ÅÜÜ~äíáÖâÉáíK=aìêÅÜ=ÇáÉ=oÉJ

ÇìòáÉêìåÖ=ÇÉë=båÉêÖáÉîÉêÄê~ìÅÜë=ìåÇ=ÇáÉ=Ç~J
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ìåÇ=^ìëÑ~ääëáÅÜÉêÜÉáí

ëã~êíOá=ÄáÉíÉí=òìÇÉã=cìåâíáçåÉå=òìê=îçê~ìëJ

ëÅÜ~ìÉåÇÉå=t~êíìåÖI=áåÇÉã=Éë=j~ëÅÜáåÉåJ

Ç~íÉå=ÉêÑ~ëëí=ìåÇ=~å~äóëáÉêíI=ìã=ÑêΩÜòÉáíáÖ

^åòÉáÅÜÉå=îçå=sÉêëÅÜäÉá≈=ìåÇ=éçíÉåòáÉääÉå

^ìëÑ®ääÉå=òì=ÉêâÉååÉåK=aìêÅÜ=ÇáÉ=êÉÅÜíòÉáíáJ

ÖÉ=t~êíìåÖ=ìåÇ=fåëí~åÇÜ~äíìåÖ=îçå=j~ëÅÜáJ

åÉå=â∏ååÉå=råíÉêåÉÜãÉå=ìåÖÉéä~åíÉ=^ìëJ

Ñ~ääòÉáíÉå=ãáåáãáÉêÉåI=ÇáÉ=iÉÄÉåëÇ~ìÉê=áÜêÉê

^ìëêΩëíìåÖ=îÉêä®åÖÉêå=ìåÇ=íÉìêÉ=kçíÑ~ääêÉé~J

ê~íìêÉå=îÉêãÉáÇÉåK=aáÉë=ÑΩÜêí=òì=ÉáåÉê=Ü∏ÜÉJ

êÉå=^åä~ÖÉåîÉêÑΩÖÄ~êâÉáí=ElbbFI=îÉêÄÉëëÉêí

ÇáÉ=mêçÇìâíáîáí®í=ÇÉê=cÉêíáÖìåÖ=ìåÇ=îÉêêáåÖÉêí

ÇáÉ=Ç~ãáí=îÉêÄìåÇÉåÉå=hçëíÉåK

nì~äáí®íëΩÄÉêï~ÅÜìåÖ=ãáííÉäë

dä~åòÖê~ÇãÉëëìåÖ

báå=ïáÅÜíáÖÉê=^ëéÉâí=ÇÉê=mêçÇìâíèì~äáí®í=ÄÉá

ÇÉê=sÉêÉÇÉäìåÖ=îçå=lÄÉêÑä®ÅÜÉå=áëí=ÇÉê

dä~åòÖê~ÇK=aáÉ=jÉëëìåÖ=ÇÉë=dä~åòÖê~ÇÉë

ÇáÉåí=~äë=fåÇáâ~íçê=ÑΩê=ÇáÉ=lÄÉêÑä®ÅÜÉåÄÉJ

ëÅÜ~ÑÑÉåÜÉáí=ìåÇ=ÇáÉ=nì~äáí®í=ÇÉë=båÇéêçÇìâJ

íÉëK=jáí=ëã~êíOá=â∏ååÉå=råíÉêåÉÜãÉå=ÇÉå

dä~åòÖê~Ç=áå=bÅÜíòÉáí=ΩÄÉêï~ÅÜÉå=ìåÇ=~ìÑJ

òÉáÅÜåÉåK=aáÉë=Éêã∏ÖäáÅÜí=ÉáåÉ=ÖÉå~ìÉ=nì~äáJ

í®íëâçåíêçääÉ=ëçïáÉ=ÇáÉ=ÑêΩÜòÉáíáÖÉ=bêâÉååìåÖ

îçå=^ÄïÉáÅÜìåÖÉå=çÇÉê=nì~äáí®íëéêçÄäÉãÉåK

_Éá=^ÄïÉáÅÜìåÖÉå=â∏ååÉå=ëçÑçêíáÖÉ=hçêêÉâíìêJ

ã~≈å~ÜãÉå=ÉêÖêáÑÑÉå=ïÉêÇÉåI=ìã=ëáÅÜÉêòìëíÉäJ

äÉåI=Ç~ëë=ÇáÉ=mêçÇìâíèì~äáí®í=ÇÉå=^åÑçêÇÉêìåJ

ÖÉå=ÉåíëéêáÅÜíK

léíáãáÉêìåÖ=ÇÉê=mêçÇìâíáçåëé~ê~ãÉíÉê

cÉêíáÖìåÖëìåíÉêåÉÜãÉå=â∏ååÉå=ÇìêÅÜ=ÇáÉ

âçåíáåìáÉêäáÅÜÉ=jÉëëìåÖ=ÇÉë=dä~åòÖê~ÇÉë=ãáí

ëã~êíOá=ÇáÉ=^ìëïáêâìåÖÉå=îÉêëÅÜáÉÇÉåÉê=mêçJ
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Çìâíáçåëé~ê~ãÉíÉê=~ìÑ=ÇáÉ=lÄÉêÑä®ÅÜÉåèì~äáJ

í®í=~å~äóëáÉêÉåK=páÉ=ïÉêÇÉå=áå=ÇáÉ=i~ÖÉ=îÉêJ

ëÉíòíI=Ç~ë=sÉêÜ~äíÉå=áå=îçêÜÉêÖÉÜÉåÇÉå=mêçJ

Çìâíáçåëä®ìÑÉå=òì=ÄÉíê~ÅÜíÉå=ëçïáÉ=ÇÉå=báåJ

Ñäìëë=îçå=qÉãéÉê~íìêÉåI=qêçÅâåìåÖëòÉáíÉåI

i~ÅâãÉåÖÉå=ìåÇ=~åÇÉêÉå=m~ê~ãÉíÉêå=~ìÑ

ÇÉå=dä~åòÖê~Ç=òì=ÄÉïÉêíÉåK=aáÉë=Éêã∏ÖäáÅÜí

ÉëI=ÇáÉ=çéíáã~äÉå=mêçÇìâíáçåëé~ê~ãÉíÉê=òì

ÉêãáííÉäå=ìåÇ=ëçãáí=ÉáåÉ=âçåëáëíÉåíÉI=ÜçÜÉ

lÄÉêÑä®ÅÜÉåèì~äáí®í=ëáÅÜÉêòìëíÉääÉåK

bÑÑÉâíáîÉ=cÉÜäÉêÄÉÜÉÄìåÖ

ìåÇ=oΩÅâîÉêÑçäÖÄ~êâÉáí

a~êΩÄÉê=Üáå~ìë=ÄáÉíÉí=ëã~êíOá=ÉÑÑÉâíáîÉ=cìåâJ

íáçåÉå=òìê=cÉÜäÉêÄÉÜÉÄìåÖ=ìåÇ=oΩÅâîÉêÑçäÖJ

Ä~êâÉáí=îçå=nì~äáí®íëéêçÄäÉãÉåK=tÉåå=nì~J

äáí®íë~ÄïÉáÅÜìåÖÉå=~ìÑíêÉíÉåI=â∏ååÉå=råíÉêJ

åÉÜãÉå=ÇáÉ=òìÖÉÜ∏êáÖÉå=j~ëÅÜáåÉåÇ~íÉå

ãáí=ëã~êíOá=~å~äóëáÉêÉå=ìåÇ=ÇÉå=rêëéêìåÖ

ÇÉë=mêçÄäÉãë=áÇÉåíáÑáòáÉêÉåK=aáÉë=Éêã∏ÖäáÅÜí

ÉáåÉ=ÖÉòáÉäíÉ=cÉÜäÉêÄÉÜÉÄìåÖ=ìåÇ=ÇáÉ=fãéäÉJ

ãÉåíáÉêìåÖ=îçå=hçêêÉâíìêã~≈å~ÜãÉåK=pç=ÖÉJ

ëí~ííÉí=òìã=_ÉáëéáÉä=ÇáÉ=oΩÅâîÉêÑçäÖìåÖ=ÇÉê

ÖÉå~ååíÉå=dä~åòÖê~ÇÇ~íÉå=ÉáåÉ=ÖÉå~ìÉ=wìJ

çêÇåìåÖ=îçå=nì~äáí®íëéêçÄäÉãÉå=òì=ëéÉòáÑáJ

ëÅÜÉå=mêçÇìâíáçåëÅÜ~êÖÉåI=j~ëÅÜáåÉå=çÇÉê

^êÄÉáíë~Ää®ìÑÉåK=aáÉë=áëí=ïáÅÜíáÖI=ìã=éçíÉåJ

òáÉääÉ=j®åÖÉäèìÉääÉå=òì=áÇÉåíáÑáòáÉêÉå=ìåÇ

òìâΩåÑíáÖÉ=nì~äáí®íëéêçÄäÉãÉ=òì=îÉêãÉáÇÉåK

`äçìÇÄ~ëáÉêíÉ=sçêíÉáäÉ=ÑΩê=Ç~ë=a~íÉåÜ~åÇäáåÖ

ëã~êíOá=Éê∏ÑÑåÉí=òìë®íòäáÅÜ=ÇáÉ=sçêíÉáäÉ=ÉáåÉê

ÅäçìÇÄ~ëáÉêíÉå=i∏ëìåÖK=aìêÅÜ=ÇáÉ=péÉáÅÜÉJ

êìåÖ=ìåÇ=sÉê~êÄÉáíìåÖ=ÇÉê=j~ëÅÜáåÉåJ=êÉëJ

éÉâíáîÉ=ÇÉê=_ÉíêáÉÄëÇ~íÉå=áå=ÇÉê=`äçìÇ=Ü~ÄÉå

råíÉêåÉÜãÉå=àÉÇÉêòÉáí=ìåÇ=îçå=ΩÄÉê~ää=~ìë

wìÖêáÑÑ=~ìÑ=áÜêÉ=a~íÉåK=aáÉë=Éêã∏ÖäáÅÜí=ÉáåÉ

ÉÑÑáòáÉåíÉ=§ÄÉêï~ÅÜìåÖ=ìåÇ=^å~äóëÉ=ÇÉê=mêçJ

ÇìâíáçåëéêçòÉëëÉ=áå=bÅÜíòÉáíK=a~êΩÄÉê=Üáå~ìë

ÄáÉíÉí=ÇáÉ=ÅäçìÇÄ~ëáÉêíÉ=i∏ëìåÖ=páÅÜÉêÜÉáíëJ

ã~≈å~ÜãÉå=ìåÇ=êÉÖÉäã®≈áJ

ÖÉ=réÇ~íÉëI=ìã=ÇáÉ=a~íÉåáåJ

íÉÖêáí®í=ìåÇ=JëáÅÜÉêÜÉáí=òì=ÖÉJ

ï®ÜêäÉáëíÉåK=báå=ïÉáíÉêÉê=sçêJ

íÉáäW=ÇÉê=`äçìÇëéÉáÅÜÉê

ï®ÅÜëí=ãáíI=Öêç≈É=a~íÉåJ

ãÉåÖÉå=ëáåÇ=âÉáå=mêçÄäÉãK

gÉ=Öê∏≈Éê=ÇáÉ=ÉêÑ~ëëíÉ=a~íÉåJ

ãÉåÖÉ=E_áÖ=a~í~F=áëíI=ÇÉëíç

òìâìåÑíëÑ®ÜáÖÉê=áëí=Ç~ë=póëJ

íÉã=ìåÇ=â~åå=ÑΩê=ëé®íÉêÉ=hfJ

^åïÉåÇìåÖÉå=îÉêïÉåÇÉí

ïÉêÇÉåK

wìë~ããÉåÑ~ëëìåÖ

aáÉ=kìíòìåÖ=îçå=ëã~êíOá=áå

ÇÉê=lÄÉêÑä®ÅÜÉåÄê~åÅÜÉ=ÉêJ

ã∏ÖäáÅÜí=ÉáåÉ=Ö~åòÜÉáíäáÅÜÉ

bÑÑáòáÉåòëíÉáÖÉêìåÖ=ÇìêÅÜ

j~ëÅÜáåÉåJ=ìåÇ=_ÉíêáÉÄëÇ~J

íÉåÉêÑ~ëëìåÖI=båÉêÖáÉçéíáãáÉJ

êìåÖ=ìåÇ=nì~äáí®íëâçåíêçääÉ

ìåÇ=áëí=ÜáÉêÄÉá=ã~ëÅÜáåÉåJ

ΩÄÉêÖêÉáÑÉåÇ=ÉáåëÉíòÄ~ê=ìåÇ

Ç~ãáí=eÉêëíÉääÉêJ=ìåÇ=_ê~åJ

ÅÜÉåìå~ÄÜ®åÖáÖK=aáÉ=ÅäçìÇJ

Ä~ëáÉêíÉ=ëÉâìåÇÉåÖÉå~ìÉ=bêJ

Ñ~ëëìåÖ=ìåÇ=^å~äóëÉ=îçå=a~J

íÉå=Éêã∏ÖäáÅÜí=Éë=råíÉêåÉÜãÉåI=båÖé®ëëÉI

fåÉÑÑáòáÉåòÉå=ìåÇ=nì~äáí®íëéêçÄäÉãÉ=òì=áÇÉåJ

íáÑáòáÉêÉå=ìåÇ=ÖÉòáÉäíÉ=j~≈å~ÜãÉå=òìê=mêçJ

òÉëëçéíáãáÉêìåÖ=òì=ÉêÖêÉáÑÉå=J=àÉÇÉêòÉáí=ìåÇ

îçå=ΩÄÉê~ää=ÜÉê=ÉêêÉáÅÜÄ~êK=eáÉêÄÉá=áëí=ÇìêÅÜJ

ïÉÖ=ÉáåÉ=ÜçÜÉ=póëíÉãëáÅÜÉêÜÉáí=ÖÉÖÉÄÉåK

aáÉ=ëóëíÉã~íáëÅÜÉ=péÉáÅÜÉêìåÖ=îçå=a~íÉå

ÄáÉíÉí=ÉáåÉ=òìâìåÑíëïÉáëÉåÇÉ=_~ëáë=ÑΩê=ëé®íÉêÉ

hfJ^åïÉåÇìåÖÉåK

aáÉ=§ÄÉêï~ÅÜìåÖ=îçå=nì~äáí®íëÑ~âíçêÉå=ïáÉ

ÇÉã=dä~åòÖê~Ç=íê®Öí=òìê=páÅÜÉêëíÉääìåÖ=ÉáåÉê

âçåëáëíÉåíÉå=lÄÉêÑä®ÅÜÉåèì~äáí®í=ÄÉá=ìåÇ=ÉêJ

ã∏ÖäáÅÜí=ÉáåÉ=ÖÉòáÉäíÉ=léíáãáÉêìåÖ=ÇÉê=mêçJ

Çìâíáçåëé~ê~ãÉíÉêK=aáÉ=ÉÑÑÉâíáîÉ=cÉÜäÉêÄÉÜÉJ

ÄìåÖ=ìåÇ=oΩÅâîÉêÑçäÖÄ~êâÉáí=ìåíÉêëíΩíòí=råíÉêJ

åÉÜãÉå=Ç~ÄÉáI=nì~äáí®íëéêçÄäÉãÉ=ÑêΩÜòÉáíáÖ=òì

ÉêâÉååÉå=ìåÇ=òì=ÄÉÜÉÄÉåK=aáÉ=fãéäÉãÉåíáÉJ

êìåÖ=îçå=ëã~êíOá=Éê∏ÑÑåÉí=åÉìÉ=j∏ÖäáÅÜâÉáíÉå

ÑΩê=bÑÑáòáÉåòëíÉáÖÉêìåÖI=hçëíÉåÉáåëé~êìåÖ=ìåÇ

nì~äáí®íëîÉêÄÉëëÉêìåÖI=ï~ë=òì=ÉáåÉê=å~ÅÜÜ~äíáJ

ÖÉå=tÉííÄÉïÉêÄëÑ®ÜáÖâÉáí=ìåÇ=hìåÇÉåòìÑêáÉJ
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Abschied Werner Pankoke
Farewell Werner Pankoke

WESTFALEN-BLATT Nr. 292 amstag, 16. Dezember 2023SLOKALES BIELEFELD
Früherer Hymmen-Chef im Alter von 85 Jahren gestorben

Trauer umWerner Pankoke
BIELEFELD (WB). Der Bielefel-
der Unternehmer Dr. Werner
Pankoke ist im Alter von 85
Jahren verstorben. Pankoke
führte in dritter Generation
das Maschinenbau-Unter-
nehmen Hymmen bis ins
Jahr 2002.
Wie die Familie bekannt

gab, starb Werner Pankoke
amSamstagvergangenerWo-
che an den Folgen eines
Schlaganfalls.
Schon mit dem Studienbe-

ginn entschied sich Werner
Pankoke, der als drittes Kind
des Bielefelder Zahnarztes Dr.
Wilhelm Pankoke am 29.
März 1938 geboren wurde,
nicht in die Fußstapfen seines
Vaters zu treten. Vielmehr zog
es ihn nach München an die
Technische Universität, wo er
mit seinemerfolgreichenMa-
schinenbaustudium mehr
den Ingenieurs-Interessen
seines Großvaters Theodor
Hymmen nachging.

Nach erfolgreichem Ab-
schluss als Diplom-Ingenieur
und Promotion in Betriebs-
wirtschaftslehre übernahm
Werner Pankoke1967die Lei-
tung des Familienunterneh-
mens Hymmen. Das Maschi-
nen- und Anlagenbauunter-
nehmen war 1892 von sei-
nem Großvater in Bielefeld
gegründetworden. „Es gelang
Werner Pankoke, das Unter-
nehmen unter anderem mit
der Entwicklungder kontinu-
ierlichen Doppelbandpresse
weltweit als unentbehrlichen
Technologiepartner in der
Holzwerkstoffindustrie zu
etablieren“, erinnert das
Unternehmen an die Erfolge
ihres früheren Geschäftsfüh-
rers.
Der Unternehmer arbeitete

eher zurückgezogen. Unab-
hängig davon wurde ihm für
seine unternehmerische Tä-
tigkeit unter anderem durch
die Auszeichnung als „Hid-

den Champion“ von Prof.
Hermann Simon und durch
den Gewinn des Challengers
Award der International
Woodworking Fair inAtlanta,

USA, Anerkennung gezollt.
Aus dem Familienunter-

nehmen zog sich der zweifa-
che Vater und sechsfache
Großvater mit Übergabe der
Geschäftsführung an seinen
Sohn Dr. René Pankoke im
Jahre 2002 zurück. Dieser
führt Hymmen in vierter Ge-
neration erfolgreich weiter.
Werner Pankoke widmete
sich seitdem zusammen mit
seiner Ehefrau und steten
Weggefährtin Dr. Christa
Pankoke seinen privaten In-
teressen.
Die ehemaligenundaktuel-

len Mitarbeiterinnen und
Mitarbeiter von Hymmen
„halten ihn wertschätzend in
Erinnerung“, heißt es aus
dem Unternehmen. Mit gro-
ßer Dankbarkeit für ein ge-
meinsames erfülltes Leben
will sich die Familie in klei-
nemKreis verabschieden. Die
Beisetzung erfolgt im Januar
im engsten Kreis.

Dr. Werner Pankoke, bis 2002 Ge-
schäftsführer des Bielefelder Ma-
schinenbau-Unternehmens Hym-
men, ist 85-jährig verstorben.

Foto: Hymmen GmbH
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