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Foreword

Dear business partners,
Dear employees,

We look back on the 2023 financial year with a smile and a tear in our eye: on the
one hand, we were pleased to record the highest turnover in the company's history
at around 66 million euros. On the other hand, the difficult economic situation, which
is affecting the entire industry, had an impact on incoming orders for 2024. Looking
ahead, Hymmen has already reacted to this by suspending new hires and allowing
fixed-term contracts to expire.

In spring 2023, Hymmen drew a positive balance from the world's leading trade fair
LIGNA in Hanover: In addition to our established business areas of double belt presses,
multi opening presses, liquid coating lines, laminating systems and service, the system
technologies for engineered wood, of which Hymmen now wants to offer more, were
also very well received. In addition, we developed new business contacts for the new
Industry Intelligence solution smart2i.cloud.

In the course of the year, Hymmen signed the first contracts with customers from the
wood materials industry, who are now using smart2i® with conviction for the collec-
tion, documentation and analysis of production data with the aim of optimizing the
production sustainably. We are also working on many promising projects outside our
traditional industry.

The sold JUPITER digital printing systems found great media attention last year: in
this press report you can read two user reports - one from Classen, one of Hymmen's
longest-standing digital printing customers, and the other from Barlinek, who are cur-
rently commissioning their system in Poland, including the Digital Lacquer Embossing
technology (DLEplus). In the area of digital printing for flooring, we are pleased to be
working with our technology partner i4F to increasingly inspire new customers world-
wide with this technology.

In December we had to say farewell to our long-standing shareholder and CEQ, Dr.
Werner Pankoke, who died at the age of 85 after a stroke. With the development of
the continuous double belt press, among other things, he succeeded in establishing
the company worldwide as an indispensable technology partner in the wood-based
materials industry. This was recognized with awards such as the "Hidden Champion”
and the IWF "Challengers Award".

With the brief review of 2023, we are now facing the future and wish you a good and
successful 2024. We look forward to realizing new projects with you.

Best regards

DTS E WEY

Dr. René Pankoke Thomas Eikelmann
Chairman of the Board | CEO Managing Director [ CTO



Vorwort

Liebe Geschaftspartnerinnen und Geschaftspartner,
liebe Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter,

mit einem lachenden und einem weinenden Auge blicken wir auf das Geschéaftsjahr
2023 zuriick: Einerseits konnten wir uns dartiber freuen, mit rund 66 Mio. Euro die
héchste Betriebsleistung der Unternehmensgeschichte zu verzeichnen. Andererseits
schlug sich die schlechte konjunkturelle Lage, unter der die gesamte Branche zu leiden
hat, auf die Auftragseingange flr 2024 nieder. Vorausschauend hat Hymmen hierauf
bereits reagiert und aktuell Neueinstellungen ausgesetzt sowie befristete Vertrage aus-
laufen lassen.

Im Frithjahr 2023 hat Hymmen aus der Weltleitmesse LIGNA in Hannover eine posi-
tive Bilanz gezogen: Neben unseren etablierten Geschéaftsfeldern Doppelbandpressen,
Mehretagenpressen, Fliissigbeschichtungsanlagen, Kaschieranlagen und Service fan-
den auch die Anlagentechnologien fiir Engineered Wood, die Hymmen nun verstarkt
anbieten mochte, groBen Anklang. Des Weiteren wurden auf der Messe vertiefende
Kontakte fir die neue Industry Intelligence Losung smart2i.cloud geknlipft.

Im weiteren Jahresverlauf konnte Hymmen dann auch erste Vertrdge mit Kunden aus
der Holzwerkstoffindustrie schlieBen, die smart2i® nun mit Uberzeugung fiir die Er-
fassung, Dokumentation und Analyse von Produktionsdaten nutzen, mit dem Ziel, die
Produktion nachhaltig zu optimieren. Viele weitere, vielversprechende Projekte sind
dariiber hinaus in Bearbeitung.

Die im Markt platzierten JUPITER Digitaldruckanlagen zogen im letzten Jahr groe me-
diale Aufmerksamkeit auf sich: Im vorliegenden Pressebericht kdnnen Sie gleich zwei
Anwenderberichte von insgesamt sieben verkauften Anlagen lesen - zum einen von
Classen, einem unserer langjahrigsten Kunden, insbesondere im Digitaldruck, und zum
anderen von Barlinek, die aktuell in Polen ihre Anlage inklusive der Digital Lacquer
Embossing Technologie (DLEplus) in Betrieb nehmen. Im Bereich des Digitaldrucks fur
FuBbdden freuen wir uns, zusammen mit unserem Technologiepartner i4F, zunehmend
neue Kunden weltweit fiir die Technologie zu begeistern.

Am 9. Dezember mussten wir von unserem langjdhrigen Gesellschafter und CEQ,
Dr. Werner Pankoke Abschied nehmen, der mit 85 Jahren an den Folgen eines Schlag-
anfalls starb. Es gelang ihm, das Unternehmen u.a. mit der Entwicklung der kontinui-
erlichen Doppelbandpresse weltweit als unentbehrlichen Technologiepartner in der
Holzwerkstoffindustrie zu etablieren. Dies wurde u.a. mit Auszeichnungen wie der des
.Hidden Champion" und des IWF ,Challengers Award" gewdirdigt.

Mit dem Pressespiegel als Riickblick auf 2023 wiinschen wir Thnen nun aber mit dem
Blick nach vorn ein gutes und erfolgreiches Jahr 2024 und freuen uns, neue Projekte
mit lhnen gemeinsam anzugehen.

TECE . &

Dr. René Pankoke Thomas Eikelmann
Vorsitzender der Geschaftsfiihrung/CEQ Geschaftsfiihrer/CTO

CHymmen)

Dr. René Pankoke
Vorsitzender der Geschdftsfiahrung/CEQ
Hymmen GmbH Maschinen- und Anlagenbau

Thomas Eikelmann
Geschdiftsfihrer/CTO
Hymmen GmbH Maschinen- und Anlagenbau
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AT LIGNA 2023 IN HANOVER,

HYMMEN

WILL BE PRESENTING ITS LATEST
DEVELOPMENTS IN SURFACE

TECHNOLOGY AT ITS
BOOTH F28 IN HALL 26

Alla fiera, Hymmen

mira a sfruttare i recenti

successi della sua tecnologia

di stampa digitale su scala
internazionale. Solo negli ultimi 12 mesi
sono state vendute 6 nuove linee di
stampa digitale JUPITER con tecnologia
Digital Lacquer Embossing (DLEplus).
Cio significa che ora sono in funzione
oltre 50 sistemi di stampa digitale
JUPITER. Tutte le superfici convincono
con strutture porose sincrone al 100%:
molti campioni eccezionali attendono
i visitatori interessati. Naturalmente,
gli esperti di Hymmen saranno anche
a disposizione per discutere delle
collaudate tecnologie di stampa,
verniciatura a liquido, inerti per
calandratura e apparecchiature di
nobilitazione, nonché stampa digitale
di carta decorativa con inchiostri

a base d'acqua utilizzando la linea

di stampa digitale SATURN.

Datalignum 281

At the show, Hymmen aims

to build on the recent successes
of its digital printing technology on
an international scale. In the last 12
months alone, 6 new JUPITER digital
printing lines featuring Digital Lacquer
Embossing (DLEplus) technology have
been sold. This means that there are now
over 50 JUPITER digital printing systems
in operation. All surfaces convince
with 100% synchronous pore
structures - many outstanding samples
are waiting for the interested visitors.
Of course, Hymmen's experts will also
be available to discuss the proven
press technologies, liquid coating,
calendar coating inert and laminating
equipment, as well as digital printing
of décor paper with water-based inks
using the SATURN Digital Printing Line.
Samples of end products manufactured
using these technologies are available
for explanation, as are film recordings
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Campioni di prodotti
finiti fabbricati utilizzando
queste tecnologie sono disponibili per

spiegazioni, cosl come registrazioni
video di apparecchiature di produzione
in funzionamento reale. La tecnologia
della pressa a doppio nastro ha
recentemente goduto di un‘attenzione
senza sosta nel mercato della
produzione di laminati: solo nellanno
fiscale 2022, Hymmen aveva 6 linee
HPL continue nel suo portafoglio ordini.
La combinazione dell'esperienza

di processo con il know-how di
produzione dei singoli componenti,
dall'incollaggio alle presse multi-daylight
e alla tecnologia di trasporto e
movimentazione di Hymmen, ha gia
portato in passato a progetti di impianti
individuali per il legno ingegnerizzato.
A Ligna ci sara l'opportunita di discutere
maggiori dettagli su progetti che sono
gia stati implementati con successo

e sulla possibilita di una nuova
pianificazione del progetto. Un altro
focus allo stand & ugualmente rilevante
per tutti i macchinari e le attrezzature

di proprieta di Hymmen e per quelli
esterni. “Questa ¢é la soluzione smart2i
Industry Intelligence, per il monitoraggio
e l'analisi basati su cloud di tutti i
parametri di processo rilevanti per
ottimizzare l'intera produzione”,
riassume il Dr. René Pankoke,
proprietario e CEO di Hymmen.

of production
equipment in real
operation. Double belt press
technology has recently enjoyed
unabated attention in the laminate
manufacturing market: Only in the fiscal
year 2022, Hymmen had 6 continuous
HPL lines in its order backlog.
The combination of process expertise
with the manufacturing know-how of
individual components from gluing to
multi-daylight presses and conveying
and handling technology at Hymmen
has already led to individual plant
projects for engineered wood in the
past. There will be an opportunity at
Ligna to discuss more details on projects
that have already been successfully
implemented and the possibility of new
project planning. Another focus at the
booth is equally relevant to all Hymmen-
owned as well as external machinery and
equipment. “This is the smart2i Industry
Intelligence solution, for cloud-based
monitoring and analysis of all relevant
process parameters to optimize the
entire production,” summarizes Dr. René
Pankoke, owner and CEO of Hymmen.
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Hymmen demonstriert mehrere Technologien

Haptik und Analyse

Verblufft waren die Interessenten von den Oberflachenmustern,
die Hymmen von seiner patentierten ,Digital Lacquer Embos-
sing”-Technologie (DLE plus) prasentierte. Sie waren kaum von echtem
Holz zu unterschieden. Mindestens genauso hohe Aufmerksamkeit er-
hielt die ausgefeilte Pressen-, Beschichtungs- und Handlingtechnologie,
die das Unternehmen nun auch vermehrt bei der Produktion von Engi-
neered Wood wie zum Beispiel CLT zum Einsatz bringen mdchte. Flan-
kiert wurden die Prasentationen von Hymmens cloudbasierter ,,smart
2i Industry Intelligence”-L6sung, die Hersteller und Maschinen (ber-
greifend Prozessdaten monitort und Uber individuelle Analysetools zur
Produktionsoptimierung eingesetzt wird.

HK 42023 85

Dr. René Pankoke, Hymmen,

Inhaber und CEO

Bei der Ligna 2023 in Hannover prdsentiert Hymmen seine neuesten
Entwicklungen im Bereich Oberflachentechnik. In aller Munde ist der
Digitaldruck fir die Oberflachenveredelung. Hymmen macht, als einer
der technologischen Vorreiter auf diesem Gebiet, den inzwischen welt-
weit erfolgreichen und prémierten digitalen Dekordruck und die digita-
le Strukturierung von Oberfldchen (,Digital Lacquer Embossing” -
., DLE plus”) zum Anfassen erlebbar: Die auf dem Messestand verlegten
FuBbdden und weitere Endproduktmuster zeigen die herausragende
Qualitat der Oberfléchen. Die Technologie selbst kann tber Filme im
Produktionsbetrieb nachvollzogen werden. Ein weiterer Schwerpunkt
auf dem Messestand ist fur alle Hymmen-eigenen ebenso wie fir ex-
terne Maschinen und Anlagen gleichermaBen relevant. Es handelt sich
hierbei um die ,Smart 2i Industry intelligence-L6sung fir das cloudba-
sierte Monitoring und die Analyse aller relevanten Prozessparameter
zur Optimierung der gesamten Produktion. Man wird deren Live-An-
wendung in Realtime erleben kénnen. Dies geschieht Gber den virtuel-
len Zugriff auf echte Produktionsdaten.
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Dr. René Pankoke, CEO of Hymmen. Photo Datalignum

MACHINERY
26 May 2023

HYMMEN_GERMANY, IS SATISFIED WITH RESULT OF THIS YEAR'S LIGNA

Numerous visitors were attracted by "Future-shaping technologies for your surfaces and wood products” - the motto of this year's Hymmen booth at LIGNA in Hanover -
and could come to know the latest innovations as well as the established technologies of the machinery and plant engineering company from Bielefeld.

All interested parties were amazed by the surface samples that Hymmen presented from its patented Digital Lacquer Embossing technology (DLEplus): you could hardly distinguish them
from real wood. At least as much attention was paid to the sophisticated press coating and handling technology that Hymmen now intends to use increasingly in the production of
engineered wood such as CLT. All flanked by Hymmen's cloud-based smart2i Industry Intelligence solution, which monitors process data across manufacturers and machines and is used
for production optimization via individual analysis tools. Hymmen counted a total of over 300 qualified contacts from 40 countries worldwide, more than half of which will result in a
project offer in the short or medium term, after the trade show.

The result of Ligna 2023 thus far exceeded the management's expectations. "Even though we had just as many leads overall as 4 years ago, the interest of our visitors already seemed to
be much more concrete than at the trade fair before the Corona break," Dr. René Pankoke, managing partner and CEO of Hymmen summarizes his impression of the trade fair week.V
There was always a positive and future-orientated atmosphere at the company's booth with its open und friendly design. Following the momentum of the first day of the trade show, the
booth team could already celebrate a new project agreement on the second day of the event: this involves a laminating line with peripherals that will be used in the Northern European
r trade visitors from the industrial context on Thursday and Friday. This enabled in-depth project discussions with
individual customers and encouraged networking with other exhibitors in the industry. Overall, for Hymmen the newly awakened world's leading trade fair for the wood-based materials
supply industry was a successful show. "The trade fair is an opportunity for technology-focused personal exchange with the other market participants - be it project-related or more
visionary in nature. And finally, in terms of cultivating relationships, LIGNA is an indispensable part of our industry’s range of events," Pankoke concludes.

For further information contact: Dr. Anke Pankoke, Head of Marketing / PR:

furniture supply industry. As usual from previous events, there were few

HYMMEN GmbH Maschinen- und Anlagenbau
heodor-Hymmen-StraRe 3

D-33613 BIELEFELD / Germany

Phone: +49 521 5806 184 / Fax: +49 521 5806 3184 /

E-mail: a.pankoke@hymmen.com

/Ww.h ymmen.com



COVER STORY : LIGNA 2023

Hymmen brings out its best in printing

Hymmen GmbH Maschinen-und
Anlagenbau presented its latest developments
in surface technology at Ligna 2023 in
Hanover. Personal networking at trade fairs
and conferences picked up again last vear
after the pandemic break. At the show,
Hymmen aimed to build on the recent
successes of its digital printing technology
on an international scale.

In the last 12 months, sixnew Jupiter digital
printing lines featuring digital lacquer
embossing (DLE-plus) technology have
been sold. This means that there are now
over 50 Jupiter digital printing systems in
operation.

For the flooring industry, Hymmen has developed three
possible finish options: Visco-elastic top-coal (ACS falling
sand), Comundum (S42 Taber) or wear layer lamination.

A wide varietly of digitally enhanced materials — including
the flooring installed at the booth — could be viewed and
touched. With the help of an infographic, the individual
process steps of the production were explained to interested
visitors. Additionally, film recordings displayed the
production in real operation.

Hymmen's expents were also available to discuss the proven
press technologies such as liquid coating, calendar coating,
inen and laminating equipment, as well as digital printing
of dilcor paper with water-based inks using the Saturn
digital printing line.

Double belt press technology has recently enjoyed unabated
attention in the laminate manufacturing market, The double
belt press is celebrated as the “grande dame of the wood-
based materials industry™, as it is already looking back on
the completion of its 4th decade of life.

People were also able to experience the live application of
Smar2i in real time at the booth. This is done viavirtual
access to real production data. This is the Smart 21 industry
intelligence solution for cloud-based monitoring and
analysis of all relevant process parameters to optimise the
entire production.

For more information, write to A.Pankoke@hymmen.con.

n



NOTICIAS * NEWS - NOTICIAS

Hymmen triunfa en LIGNA con
innovadoras tecnologias para madera

Hymmen triumphs at LIGNA with innovative technologies for wood
Hymmen triunfa na LIGNA com tecnologias inovadoras para madeira

12

Hymmen, una empresa de ingenieria de
maguinaria y plantas con sede en Biele-
feld, ha expresado su satisfaccion por los
resultados obtenidos en la feria LIGNA de
@ste aflo. Bajo el lema “Tecnologias que
moldean el futuro para tus superficies y
productos de madera”, Hymmen presen-
t6 sus dltimas innovaciones, incluida su
tecnologia patentada de Lacado Digital
an Relieve (DLEplus). Los visi-

tantes quedaron impresionados e
por las muestras de superficies
que eran casi indistinguibles de
la madera real. Ademas, Hym-
men destaco su lecnologia de
recubnimiento y manipulacion por
prensado, que planéan utikzar en
la produccion de madera lamina-
da cruzada (CLT). La compafiia
también presenidc su solucion
inteligente basada en la nube,
smart2i Industry Intelligence, que
optimiza la produccidon mediante
el monitoreo de datos de proce-
sos en fabricanies y maquinas

Hymmen recibid mas de 300 con-
tactos calificados de mas de 40
paises durante la feria, y mas de la mitad
de ellos se traduciran en ofertas de pro-
yectos a corte o mediano plazo. El CEQ
de Hymmen, el Dr. René Pankoke, se
mostro satisfecho con la respuesta de los
visitantes, ya que percibid un mayor nivel
de inlerés y concrecion en comparacion
con ediciones anteriores. El ambiente en

§ Hymmen, a Bielefeld-based plant and
- machinery engineering company, has

expressed its saftisfaction with the re-
sults achieved al this year's LIGNA Ira-
de fair. Under the motto “Future-shaping
technologies for your wooden surfaces
and products”, Hymmen presented its
fatest innovalions, including is patented
Digital Lacguering in Relef {DLEpius)

4

technology. Visttors were impressed by
surface samples that were almost indis-
tinguishable from real wood, In addition,
Hymmen highlighted their press handling
and coating technology, which they plan
lo use in cross-laminated lumber (CLT)
production. The company also presented
ils inlelfigent cloud-based salution, smar-

A Hymmen, uma empresa de engenha-
ria de maquinas e instalagbes com sede
em Bielefeld, expressou sua saftisfagio
com os resullados alcancados na feira
comercial LIGNA deste ano. Sob o lema
“Tecnologias de modelagem do futu-
ro para suas superficies e produtos de
madeira’, a Hymmen apresentou suas
mais recentes inovagbes, incluindo sua
tecnologia patenteada Digital
Lacquering in Relief (DLE-
plus). Os wvisitantes ficaram
impressionados com as
amostras de superficie qua-
se indistinguiveis da madeira
real. Além disso, a Hymmen
destacou sua tecnclogia de
manuseio e revestimento de
prensas, gue planeja usar na
produgdo de madeira serra-
da laminada cruzada (CLT).
Aempresa também apresen-
tou sua solugdo inteligente
baseada em nuvem, smart2i
Industry Intelligence, que oli-
miza a produgao por meio do
monitoramento de dados de
processo em fabricantes e maquinas

Hymmen recebeu mais de 300 contatos
gualificados de mais de 40 paises du-
rante a feira, @ mais da mefade deles se
traduzira em oferlas de projelos a curto
ou médio prazo. O CEO da Hymmen,
Dr. René Pankoke, ficou satisfeito com
a resposta dos visitantes, pols percebeu



2 el stand de Hymmen fue positivo y enfo-
‘cado hacia el futuro. lo que permitid es-
tablecer acuerdos de proyectos y tener
discusiones mas detalladas con Clientes
individuales
En resumen, la participacién de Hymmen
en LIGNA 2023 fue exitosa. destacando
su liderazgo en tecnologias innovadoras
para la industna de superficies y produc-
t0s de madera. La feria brindd una opor-
tunidad para el intercambio personaliza-
do con otros partiapantes del mercado,

fortalaciendo las relacionss y mostrando
el compromiso continuo de Hymamen con
e} sector,

121 Industry Intelligence, wiich optimizes

. produchon by momiloning process dala in

manufaclurers and meachines.

Hymmen received more than 300 qua-
lified conlacls from move than 40 Goun-
ines dunng the fair, and more than
hall of them will transiate into offers for
projocts in (he short or medium
term, Hymmen's CEO, Ov. René
Pankoke, was pleased with the
response from visdors, as he
perceived a higher tevel of inler-
os! and specificily com-
pared [0 previous 6di-
tions. The atmosphere al
the Hymmen boolh was
positive and fovward4oo-
king. allowing for project
agreemenis and more
dotailed discussions wilh
maNidual customers.

in sunwvnary. Hymmen's
participation i LIGNA
2023 was successiul,
highlighting its leadevship in in-
novalive lechnologies for the
wood products and surfaces
wndustry. The fair provided an
opportunity for one-on-one ex-
change with olher markel parti-
cipanls. strengthenmyg relationships and
showing Hymmen's ongoing commitment
{0 the sector.

'_‘-ital Lacquer Embossing

NOTICIAS « NEWS + NOTICIAS

| um mawor nivel de interesse e especifici-
:dade em relagdo as edigdes antenores.

A atmosfera no estande da Hymmen foi
positiva e voltada para o futuro, permi-
tindo acordos de projetos e discussdes
mais detalhadas com dchentes indivi-

duars

Em resumo. a pasticipag3o da Hymmen
na LIGNA 2023 fol um sucesso, desta-
cando sua lideranga em tecnologias
inovadoias para a indisina de produtos
e superflcies de madeira. A feira propor-
cionou uma oportunidade de intercdmbio
individual com outros participantes do
mercado. fortalecendo relacionamentos
€ mostrando o compromisso continuo da
Hymmen com o setor.

(Hymmen)
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Engineered Wood

Engineered Wood

Engineered Wood

PI‘Ojek;

Bei der Projektierung neuver Produktionsanlagen im
Bereich Engineered Wood erhéhen die Verkettung und
die Schnittstellen einzelner Lieferkomponenten hiufig
nicht nur den Planungsaufwand und die Umsetzungs-
zeit. Sie bringen auBerdem unvorhergesehene Risiken
im Projektverlauf mit sich. Deshalb ist der Wunsch
nach einem Ansprechpartner mit Gesamtkompetenz
ein deutlich zu beobachtender Trend in der Holzwerk-
stoffindustrie. Genau dies bietet Hymmen jetzt seinen
Geschaftspartnern.

Verfahrens- und Fertigungskompetenz
bei Gesamtanlagen

Seit Jahrzehnten beweist Hymmen Kompetenz bei der Umset-
zung kompletter Fertigungsprozesse. Hierbei werden 10 bis 20
Meter lange kompakte Produktionsanlangen oder grolle Gesamt-
anlagen, die eine Produktionsstrecke von mehr als 200 Metern
umfassen, entwickelt und realisiert. Dieses Prozessknowhow wird
erganzt durch die seit vielen Jahren bewahrte Eigenfertigung von
Einzelmaschinen, die bei der Produktion von Furnier oder Brett-
sperrholz zum Einsatz kommen, ebenso wie die Integration von
Gesamtanlagen und die dazu gehorende Steuerungstechnik.

B Thetgaaistoe s phle-aim

» Hymmen-Handling Equipment bei der Herstellung
von Egineered Wood

Leistungsumfang

1. Spezielle Aggregate zum getrennten Auftrag von Leim und
Harter (Spruhleisten, Walzaggregate)

2, Individuell angepasste Transport- und Fardertechnik (Wen-
der, Modulbénder, Rollen-, Riemen und Kettenforderer u.a.)

3. Ein- und Mehretagen-Pressen (beheizt und unbeheizt)

. Portal- und Roboterhandling

5. vollautomatisierte und verkettete Steuerungstechnik

o
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» Kantenbeleimung vor dem Pressvorgang

Technische Daten

Die Hymmen-Technologien kénnen flr die
Herstellung einer hohen Vielfalt an Pro
dukten verwendet werden. Hierzu gehoren
Furniersperrholz genauso wie Brettsperr
holz mit 3 oder 5 Schichten bis zu
2.300mm Plattenbreite und bis zu
6.000mm Plattenlange. Je nach Ferti
gungsverfahren kann ein individueller
Pressdruck zum Einsatz kommen

Vorteile in der Produktion

Ein herausragender Vorteil der Technolo-
giepartnerschaft mit Hymmen sind die
kundenindividuell entwickelten Anlagen-
konzepte. Dabei sind hohe Kapazitaten
maoglich. Die separate Vorfertigung von
Halbzeugen (z.B. Deckplatten) sorgt fiir
eine hohe Flexibilitat im gesamten Pro
duktionsablauf. Kurze Riist- und Wechsel-
zeiten und die optimierte Anlagenbedie
rung durch hohen Automatisierungsgrad

wirken sich positiv auf die Produktions
kosten aus. Zusatzlich auch noch positiv
fur die Umwelt sind die Niederdruckpres-
sen mit Bandtransport zur effizienten

Warmelbertragung

Die synchrone Schliefung der Presse
sorgt fur Prozesssicherheit, ebenso wie
die hohe Ausrichtgenauigkeit der Trans-
porttechnik (+/- 0,8mm). Zusatzlich ent-

stehen Prozessvorteile durch den getrenn
ten Leim- und Harterauftrag

Die Kombination der Prozess-Expertise
mit dem Herstellungs-Knowhow von Ein-
zelkomponenten bei Hymmen fuhrte be-
reits in der Vergangenheit zu individuellen
Anlagen-Projekten im Bereich Engineered
Wood. Dabei konnte Hymmen immer wie-
der seine enorme Innovationskraft und Er
fahrung mit kontinuierlichen, 24/7-Produk-
tionsanlagen einbringen.

Das positive Feedback unserer Kunden
und der Wunsch des Marktes nach deut-
lich hoherer Automatisierung und Effizienz
hat uns nun veranlasst, unser Engage-
ment in diesem Marktbereich auszu-
bauen,” erklart Dr. René Pankoke, ge-

schaftsfihrender Gesellschafter von Hym-
men. .Es ist immer wieder faszinierend,
wie aus einer gemeinsamen Vision von
einem kompletten neuen Werk in vielen
technischen Gesprachen mit dem Kunden
dann schlieftlich mehrere Hundert Meter
funktionierende Produktionsstralle wer
den,’ begeistert sich Pankoke. =]

Hymmen GmbH Maschinen-
und Anlagenbau
www. hymmen.com
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VERARBEITUNG

Ansprechpartner
mit Gesamtkompetenz

Verfahrens- und Fertigungskompetenz kommt bei Engineered Wood-Gesamtanlagen zur Geltung
Bei der Projektierung neuer Produktionsanlagen im Bereich Engineered Wood erhdohen die Verkettung
und die Schnittstellen einzelner Lieferkomponenten haufig nicht nur den Planungsaufwand und die
Umsetzungszeit. Sie bringen aullerdem unvorhergesehene Risiken im Projektverlauf mit sich. Deshalb
ist der Wunsch nach einem Ansprechpartner mit Gesamtkompetenz ein deutlich zu beobach-
tender Trend in der Holzwerkstoff-Industrie. Genau dies bietet Hymmen, der Maschinen- und
Anlagenbauer aus Bielefeld/DE mit mehr als 130-jahriger Unternehmensgeschichte, seinen

Geschaftspartnern.

»Das positive Feedback unserer Kunden

und der Wunsch des Marktes nach
deutlich hoherer Automatisierung und
Effizienz haben uns nun veranlasst, unser
Engagement im Bereich Engineered
Wood auszubauen.”

Dr. René Pankoke,
Hymmen-Geschdiftsfiihrer

Seit Jahrzehnten stellt Hymmen seinen pro-
fessionellen Umgang mit gesamten Ferti-
gungsprozessen unter Beweis, seien es
kleine Produktionsanlagen mit nur 10 bis
20m oder riesige Anlagen von 200 bis 400 m
Produktionsstrecke. Dieses Prozess-Know-
how wird ergdnzt um die seit vielen Jahren
bewihrte eigene Fertigung von Einzelma-
schinen, die bei der Produktion
von Engineered Wood zum Ein-
satz kommen, sowie eine die

gesamte Anlage umfassende Steuerungs-
technik. Hierzu gehoren:
o Walzenauftragsmaschinen fiir Leim oder

Klebstoff
o Spriihleisten
¢ Individuell angepasste Transport- und

Fordertechnik (Wender, Modulbénder,

Rollen-, Riemen- sowie Kettenforderer

und andere)

o Ein- und Mehretagenpressen (beheizt
und unbeheizt)

« Portal- und Roboterhandling

« voll automatisierte und verkettete Steue-
rungstechnik

Die Kombination der Prozessexpertise
mit dem Herstellungs-Know-how von Ein-
zelkomponenten bei Hymmen fiihrte be-
reits in der Vergangenheit zu individuellen
Anlagenprojekten im Bereich Engineered
Wood. Dabei konnte Hymmen immer wie-
der seine Innovationskraft und Erfahrung
mit kontinuierlichen 24/7-Produktionsanla-
gen einbringen.

,Das positive Feedback unserer Kunden
und der Wunsch des Marktes nach deutlich
hoherer Automatisierung und Effizienz ha-
ben uns nun veranlasst, unser
Engagement in diesem
Marktbereich auszubauen
erklart Dr. René Pankoke,

Bildquelle: Hymmen (7), iStock KhongkitWiriyachan (1)

geschiftsfithrender Gesellschafter von Hym-
men. Hierzu gehdren alle Herstellungspro-
zesse, in denen Verleimung, Imprédgnierung,
Beschichtung und Verpressung zum Tragen
kommen. Beispiele sind die Produktion von
Ein- oder Mehrschichtplatten sowie
Furnierholzplatten. Aber auch
Sonderanwendungen,
in denen aus
mehrlagigen
Aufbauten Plat-
ten fiir den
Fahrzeug- und
Caravanbau herge-
stellt werden, sowie Sand-
wich- und Wabenplatten gehoren
zu den Produkten, bei denen immer wie-
der hohe Kreativitit und Innovationskraft
gefordertwerden. , Es istimmer wieder faszi-
nierend, wie aus einer gemeinsamen Vision
von einem kompletten neuen Werk in vielen
technischen Gesprichen mit dem Kunden
dann schliefllich mehrere Hundert Meter
funktionierende Produktionsstrafie werden’,
begeistert sich Pankoke. //

Entgeltliche Einschaltung



Produktionsanlage fiir die Mehrschichtplat-
ten-Produktion aus dem Hause Hymmen

Das Unternehmen aus Bielefeld ist ein guter
Ansprechpartner, wenn es um die Fertigung
von Dreischichtplatten geht

Hymmen baut zudem Maschinen fiir die
Kantenbeleimung

Kundenindividuelle Gesamtanlagen wer-
den ebenfalls realisiert

Transport- und Férdertechniklésun-
gen passt Hymmen individuell an

Auch Furnierholzplatten werden mit Hym-
mens Technologie hergestellt

Die Mehretagenpressen von Hymmen
lassen sich gut in eine Mehrschichtplat-
ten-Produktion integrieren
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Digital Printing +

Digital Lacquer Embossing (DLEplus)

Digital lacquer
embossing

Hymmen’s digital lacquer embossing
(DLE) technology aims to deliver high
levels of realistic optics and haptics by
printing a transparent liquid medium
into a layer of structure lacquer, using
their own JUPITER digital printing
lines. The combined physical and
chemical reactions create deep and
unique structures.

According to Hymmen, the most
important feature of their DLE is

the creation of structures that are
embossed-in-register (EIR) to the
surface decor — whether they are
printed digitally or via an analogue
method. This is the missing link

to the synchronous textures for
UV-curing surfaces. This technology
reportedly grants all commercial and
technical benefits of digital single
pass printing, including flexibility, fast
set-up times and individualisation.
The digital structuring supports the
surface performance. All features like
hardness, bonding, scratch resistance

and chemical reliability of the core
lacquer remain.

For realising special designs and
sophisticated structures, the process
can be adjusted. Certain designs require
striking depth effects and sharp edges to
bring the digitally printed surface close
to nature. The DLEplus technology is

the solution to these market needs. By
modifying some of the process steps
required for the conventional DLE,
Hymmen ensures that the DLEplus

can create optimised haptic effects in
the case of special structure designs —
such as deeper effects of up to 200um,
sharper and more defined edges, special
effects through high variability of depth,
different gloss grades, embossing of fine
lines and whole areas, as well as realistic
natural designs with additional features.

INTERNATIONAL ACCEPTANCE

In the last 12 months, six of the now
more than 50 digital printing lines
sold worldwide have been equipped

technology

with DLEplus technology. All include Legend
1 Hymmen’s
oneor mor.e ofth? fully deyeloped JUPITER digital
surface options: viscoelastic topcoat, printing line
corundum, or wear layer lamination. 2 Creating optimised
haptic results
0,
The surfaces have 100% synchronous with DLEplus
pore structures. technology

With flooring technologies developer
i4F as a license partner, flooring
manufacturers can secure their freedom
of action. This licensing partnership
promotes many other digital flooring
projects worldwide that are currently
being negotiated.

“Hymmen and i4F believe that European
as well as overseas customers are now
excited about the benefits of digital
printing technology for their flooring
production,” concluded Dr Réne
Pankoke, managing partner of Hymmen.
Furthermore, he is certain digital
printing from now on will increasingly
replace analogue printing in the global
flooring industry as well: “A trend that
can no longer be reversed.” &
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FLOORING

Digital printing
technology
for flooring

Digital printing continues to play a crucial role
in the future of flooring as it can enable design
flexibility and can be applied to a range of
materials, thus facilitating faster response times
to market demands and trends while reducing
material waste and process costs.

JUPITER JPT-C: DIGITAL
SINGLE-PASS PRINTING
FOR FLOORING

The ability to produce high-quality
digitally printed flooring has become
strategically important for the future
of the global flooring industry. As
such, Hymmen has invented and
patented innovative technologies for
the production and digital decoration
of flooring.

From board feeding over primer, base
colour, digital printing, top coating

to stacking of the boards, Hymmen
offers panel-based technology that
offers the commercial and technical
benefits of digital single-pass printing,
including flexibility, short changeover
times and individualisation of decors.
Furthermore, the company offers
solutions for both analogue and digital
structuring, delivering embossed
in-register textures with the Digital
Lacquer Embossing (DLE) technology
by Hymmen.

The Hymmen digital printing solutions
for the flooring industry aims to cover
individual customers’ capacity needs
and individual production processes.
For instance, Hymmen offers a series
of different line models JUPITER
JPT-C, that caters to common
production widths, from a single plank
line of 1,400mm up to large-scale
production of 2,200mm boards.

Additionally, Hymmen is able to
realise complete production lines
with a single-source supply, including
intelligent handling systems for
feeding and stacking of planks or
boards. The JUPITER JPT-C print-
to-board lines provide the following
features: design for 24/7 industrial
production; high-precision continuous
substrate conveyor for maximum
register accuracy; printing speeds

of 25-50m/min; Xaar side-shooter
printhead technology with an optical
resolution of more than 1,000 dots



1 Hymmen delivers complete lines for the digital
printing of decor and structure

2 The JUPTER JPT-C digital printer

3 TThe JUPITER JPT-C covers width of 1,400mm up
to large scale production of 2,200mm boards

4 The high-precision continuous substrate conveyor
for maximum register accuracy

per inch (DPI) by greyscale technology;
intelligent mechanical and optical adjustment
features for each printhead to try and ensure
the highest possible colour stability and print
quality; and finally, stable printing process
due to automatic cleaning and extraction
functionality.

STRONG TECHNOLOGIES BY
PATENT PARTNERSHIP

To ensure that customers have access to the
latest digital printing technologies, Hymmen
and i4F have entered into an exclusive patent
partnership to promote and develop a strong
digital printing IP portfolio.

FLOORING

Specifically, this new partnership gives i4F
exclusive licensing rights for all Hymmen’s
digital printing patents and technologies for
flooring production, including Hymmen’s DLE
technology.

i4F is a group of companies providing patents
and technologies dedicated to delivering
optimal technologies to the global flooring
industry, backed by what is said to be a
robust patent protection infrastructure. i4F’s
patent cluster concept (PCC) is a ‘pick-and-
choose’ patent menu that reportedly offers
licensees transparency and flexibility. One
such cluster is dedicated to digital printing
technologies. WIA
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Anwenderbericht Classen

Case Study Printing Classen

Di

Digitaldrucker Classen Industries GmbH
(Fotos: Classen)

gitaldruck als

Link zu Film Digitaldruck bei
Classen auf YouTube




Auch 10 Jahre nach der Einfiihrung sind fiir
Classen die Jupiter Digital Printing Lines von
Hymmen die Technologie der Wahl

lassen setzte von Be-
ginn an auf die Sing-
le-Pass Jupiter-Tech-

nologie von Hymmen - und
veredelt mit inzwischen 5
Digitaldrucklinien seine Ful3-
béden. Zum 10-jdhrigen Ju-
bildum der Inbetriebnahme
der ersten Anlage fir die
Herstellung von Laminatful-
béden am Standort Baruth
lohnt sich ein Rickblick auf
die Erfolgsgeschichte Digital-
druck bei dem Fullbodenher-
steller.

Die Marktsituation bei deko-
rativen Oberflichen im Ful3-
bodensektor

Der Einheitslook ,Buche
Schiffsboden” bei Fulbsden
war schon 2012 out. Die
Kunden zeigten das Bediirf-
nis, ihre Einrichtung und so-
mit auch die Fullboden indi-
vidueller zu gestalten. Und
das zu erschwinglichen Prei-
sen. Diesen Markttrend be-
obachteten Vertriebsmitarbei-
ter der Firma Classen bereits
seit einiger Zeit und erwarte-
ten deshalb, dass ihre eige-
nen Kunden - Fach- und
Baumarkte — zuktinftig noch
mehr darauf bedacht sein
werden, sich von ihren Mitbe-

werbern zu unterscheiden.
Dies wiirde eine gréRere De-
korvielfalt mit sich bringen,
auf die sich einzustellen gelte.
Eine Herausforderung fur alle
FuRbodenhersteller. Denn bis
dato wurden ausschliellich
mit Dekoren bedruckte Pa-
piere von externen Dienst-
leistern zugekauft und auf die
Tragerplatte geklebt (lami-
niert). Die Mindestabnahme
fur solche Dekore ist enorm,
so dass hdufig 15.000 bis
20.000 m2 Fullboden verar-
beitet werden mussten.
Wenn aber die Kunden aus
dem Fachhandel hochwerti-
ge, exklusive FuBbodenbeld-
ge oft nur in Mengen von
weniger als 500 m2 abneh-
men wollten, fiihrte dies un-
weigerlich zu hohen kapital-
bindenden Bestinden, die
spater vielleicht gar nicht
mehr bendétigt wiirden.

Auch das Maschinen- und
Anlagebauunternehmen
Hymmen aus Bielefeld hat
diesen Markttrend vorherge-
sehen und bereits im Jahre
2008 vorausschauend mit
der Entwicklung von Digital-
drucktechnologie fiir die De-
korspezialisten in der Holz-
werkstoffindustrie begonnen.
Denn Digitaldruck ist die

Antwort auf die sich entwickelnden Bedirfnisse an Flexibili-
tat, Vielfalt und kleinen Losgréllen. Im Vergleich zu anderen
Branchen musste dabei besonderen Bediirfnissen begegnet
werden: Relevant fir den Erfolg der Digitaldrucktechnologie
in der FuBbodenindustrie sind deren industrielle Kapazitit,
die Anwendbarkeit bei verschiedensten Substraten und die
Anbindung der digitalbedruckten Oberflachen an die Weiter-
verarbeitung im Produktionsprozess (Verpressen, Finishing in
Flussigbeschichtungsanlagen). Dariber hinaus werden auller-
ordentlich hohe Anspriiche an die Qualitidt der Oberfliche
gesetzt. Nicht nur hinsichtlich des Dekors, sondern auch was
Aspekte der chemischen und physischen Abriebfestigkeit an-
geht.

Gemeinsames Entwicklungsprojekt

Vor zehn Jahren, im Jahr 2012, steckte die Digitaldrucktech-
nik fir FuBbdden noch in den Kinderschuhen. ,Dennoch hat-
ten wir bei Classen damals die Idee, in den Digitaldruck ein-
zusteigen und bestimmte Dekore fiir unsere Laminatbéden
selbst zu drucken”, erinnert sich Daniel Schwoch, heute Lei-
ter des Bereichs Vorbeschichtung und Digitaldruck mit 70 Be-
schiftigten im Laminatwerk Classen Industries im Blog der
Classen-Gruppe. ,Zum einen wollten wir uns stindig verbes-
sern und Innovationsfiihrer in unserem Bereich sein. Zum an-
deren wollten wir noch besser auf die Wiinsche unserer Kun-
den nach kleineren LosgroRen, Exklusivitit, Dekorvielfalt und
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Produktionstechnik
Production Technology

Flexibilitit eingehen konnen”, beschreibt er
die Motivation von Classen, ein Projektteam
Digitaldruck zu grinden. Zusammen mit der
starken Rickendeckung der Geschiftsfiihrung
von Classen machte sich das Team mit enor-
mer Geschwindigkeit auf den Weg. Mit dem
gemeinsamen Ziel vor Augen, den Digital-
druck im Bereich der Bodenproduktion zu ei-
ner industriell nutzbaren Drucktechnologie
zu machen, begann die Entwicklungspartner-
schaft mit Hymmen. Hauptargument fiir die
Investition in die jetzt serienreife Technologie
war deren Wirtschaftlichkeit bei der gleichzei-
tig sehr grollen Dekor- sowie Dielenvielfalt und
Flexibilitit in der Fertigung, die hohe Druck-
qualitét, eine ausreichend hohe Prozessge-
schwindigkeit sowie das Drucken in voller Pro-
duktionsbreite von 2.100 mm.

»~Wir bet Hymmen waren froh, Classen schon
so friih fur die zukunftsweisende Technologie
gewinnen zu kénnen”, blickt Dr. René Pan-
koke, geschiftsfiihrender Gesellschafter und
CEO von Hymmen, auf die Anfiange des Digi-
taldrucks bei Classen zurtick. ,Das Vertrauen
in die gute Zusammenarbeit in diesem neuen
Geschiftsfeld ist sicherlich auf die guten Er-
fahrungen zuriickzufiihren, die Classen in der
Vergangenheit auch mit anderen Produktions-
technologien von Hymmen gemacht hat”,
vermutet Pankoke. Ein 2 Meter breiter Single-
pass-Drucker fiir Plattenware war vor zehn
Jahren einzigartig. Bis zu dem Zeitpunkt hatte
Hymmen mehrfach Anlagen bis 1,2 Meter ge-
baut. ,Von Anfang an setzten wir auf Modu-
laritdt und hochste Betriebssicherheit der
Komponenten. Deshalb haben wir die He-
rausforderung einer Anlage mit mehr als

2 Metern Druckbreite nicht gescheut”, so
Pankoke. ,Natiirlich erfordert eine solche
Entwicklung immer eine intensive Zusam-
menarbeit beider Partner. Es war eine Freude,
mit dem Team von Classen zusammenzuar-
beiten”, ergdnzt Carsten Brinkmeyer, Head

of Business Development bei Hymmen. ,Die
Kooperation war auch beim Umgang mit den
Ublichen Problemen im Rahmen einer Neu-
entwicklung immer l6sungsorientiert. Das Er-
gebnis aber hatte alle begeistert.” Denn in-
nerhalb eines Jahres wurde eine weltweit
noch nie dagewesene Druckmaschine entwi-
ckelt, welche in den Classen-Laminierprozess
integriert werden konnte. ,Der Einsatz und
Betrieb von 120 Druckkdpfen in einer Ma-
schine war anfangs eine enorme Herausfor-
derung”, gesteht Carsten Brinkmeyer. ,Wie
sich die Zeiten dndern, zeigt, dass heute in
den 5 Digitaldruckanlagen der Classen Grup-
pe mehr als 750 Druckkopfe taglich zuverlas-
sig ihren Dienst verrichten.”

Mitte 2013 konnte die erste Anlage mit der

Bei der Kon-
trolle der
Druckqualitat

Modellbezeichnung Jupiter-C
2100 mit 120 Druckkopfen,
4 Farben und einem hoch-
prdzisen Transportsystem fir
den Druck auf Platten mit ei-
ner Vorschubgeschwindigkeit
von 25 Metern pro Minute
installiert und in Betrieb ge-
nommen werden (vgl. hierzu
auch das Surface-Magazin
2015).

Der Produktionsprozess beim
Digitaldruck stellt sich in Ba-
ruth wie folgtdar: Auf5.35 m?
grollen HDF-Trdgerplatten
wird zunidchst Druckbasispa-
pier aufkaschiert. Darauf
wird das Classen-eigene De-
kor in einem Durchgang im
digitalen Single-Pass-Druck-
verfahren gedruckt. Zum
Schutz und zur weiteren Ge-
staltung der Oberfliche wird
in der Folge ein Flussigharz,
ebenso im Durchlauf, in
mehreren Stufen aufgetragen.
Classen nutzt somit auch hier
das im eigenen Haus entwi-
ckelte LLT-Verfahren (Liquid
Laminate Technology), das

bei der herkommlichen La-
minatboden-Produktion mit
Tiefdruckdekoren in Baruth
flichendeckend zum Einsatz
kommt. Anschliefend wird
die Platte durch eine Doppel-
band- oder Kurztaktpresse
gefiihrt, wobei entsprechen-
de All-Over- oder Synchron-
Strukturen in die Oberfliche
eingepresst werden.

Auf der digitalen Druckanla-
ge mit einer Gesamtldnge
von 45 m konnen Platten auf
einer maximalen Breite von
2040 mm digital bedruckt
werden. Bei einer Produkti-
onsgeschwindigkeit von

25 m/min wird eine Produk-
tionsleistung von bis zu
50.000 m2in 24 Stunden
erreicht.

Auch mit der Qualitdt der
Dekore, die von dem Hym-
men Digitaldruck erzeugt
wird, war und ist man bei
Classen sehr zufrieden. ,Ich
habe eigentlich nicht damit
gerechnet, dass unsere digital
gedruckten Dekore bereits




brillanter aussehen als die,
die wir von unserem Dekor-
drucker im Tiefdruck bekom-
men”, so Carsten Buhlmann,
Geschiftsfiihrer von Classen
Industries in Baruth. ,Mit
dem Digitaldruck konnen wir
schon ab einer LosgroRe von
500 m2 exklusive Designs
nach Kundenwitinschen reali-
sieren. Designs und Variatio-
nen, die bisher nicht moglich
waren, kénnen nun auf eine
Laminatdiele gedruckt wer-
den. Die Rustzeiten an den
Druckmaschinen sind jetzt so
kurz, dass wir auch kurzfristi-
ge Nachbestellungen ohne
Probleme produzieren kon-
nen”, ergdnzt Daniel Schoch.
Ein weiterer Vorteil des Digi-
taldrucks sei, dass die hoch-
wertigen Oberflichen mit
Synchronporen noch praziser

werden, das heilt, dass zdm
Beispiel eine mit der Hand
ertastbare Holzmaserung
noch genauer mit der ge-
druckten, sichtbaren Holz-
struktur tbereinstimmt.
Daneben kann der Digital-
druck hinsichtlich der Reali-
sierung kurzer Durchlaufzei-
ten und der Einhaltung knap-
per Lieferfristen seine Triimp-
fe ausspielen. Schlieflich
muss kein bedrucktes Papier
mehr bevorratet oder kurz-
fristig beschafft werden.
Diese Flexibilitit, sofort ent-
scheiden zu kénnen, macht
unheimlich viel aus. Gleich-
zeitig gestaltet sich die Auf-
tragsabwicklung heute als
sehr viel ruhiger und kosten-
glnstiger.

Inzwischen - 10 Jahre nach
der Inbetriebnahme — hat

History of digital printing by Hymmen
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Die Geschichte des Digitaldrucks bei Hymmen

Classen mit der Anlage mehr
als 100 Mio. gm Laminatful3-
boden digital gedruckt - das
sind mehr als 140 FuRballfel-
der. ,Dabei ist nicht nur das
Drucken der bis zu 4 GB gro-
Ben Dateien von besonderer
Bedeutung, auch das Hand-
ling und der Transport der bis
zu 5,35 m2groRen Platten
muss, hochprazise und mit
dem gewiinschten Abstand,

erfolgen. Der spezielle, tiber
14 Meter lange, Vakuumpri-
zisionstransport ist ein bis da-
hin einzigartiger Garant fuir
hohe Qualitit”, betont Brink-
meyer. Eine Leistung, die nur
eine zuverldssige Maschine
erbringen kann. Und last but
not least sind es die Qualifi-
zierung des Bedienpersonals
und der professionelle Um-
gang der Mitarbeiter mit der
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Produktionstechnik
Production Technology

Daniel Schwoch,

Leiter des Bereichs Vorbe-
schichtung und Digitaldruck,
Classen Industries GmbH

Hightech-Anlage, die diese
Leistung ermdglichen. Die
Classen-Mitarbeiter konnen
zu Recht stolz auf den res-
sourcenschonenden Produk-
tionsprozess und das um-
weltorientierte Vorgehen
sein, auch was Instandhal-
tung und Wartung der Anlage
angeht. Auch nach der ersten
Dekade ist dabei die Techno-
logie grundsétzlich immer
noch State of the Art. Dies
schliel$t nicht aus, dass auch
nach der Auslieferung Opti-
mierungsmalBnahmen mit Hil-
fe der zuverldssigen Unterstit-
zung von Hymmen umgesetzt
werden.

Carsten Buhlmann,
Geschiftsfiihrer
Classen Industries GmbH

Eine Erfolgsstory zum
Nachahmen

Classen zeichnet sich da-
durch aus, Optimierungspo-
tentiale in der FuBbodenferti-
gung rechtzeitig zu identifi-
zieren und sie auszuschdp-
fen. Entscheidend ist hierbei
der integrierte Ansatz der
Optimierung der gesamten

Auf der MFC-Doppelbandpresse
mit Synchronpore veredelter di-
gital bedruckter Fulboden von
Classen

Carsten Brinkmeyer, Head of
Business Development,
Hymmen GmbH Maschinen-
und Anlagenbau

Dr. René Pankoke,
geschiftsfithrender Gesell-
schafter Hymmen GmbH
Maschinen- und Anlagenbau




Prozesskette vom Warenein-
gang bis zur Versandlogistik.
Die Investition in die Digital-
drucktechnologie war hierbei
vor zehn Jahren eine der
richtungsweisenden Entschei-
dungen. Sie war moglich, da
die Konzernleitung, die Ge-
schiftsfihrung der einzelnen
Classen-Standorte und die
beschdftigten Mitarbeiter und
Mitarbeiterinnen erfolgreich
an einem Strang zogen. Au-
Rerdem hatten sie mit Hym-
men den entscheidenden
Technologiepartner im Anla-
genbau gefunden. Nach ei-
ner sehr lehrreichen Anlauf-
phase, in der die verschiede-
nen Probleme im Prozess
und in der Technologie ge-
meinsam mit Hymmen gel&st
wurden, hatte das Produkti-
onsteam bei Classen in Ba-
ruth den Digitaldrucker und
die Drucktechnik Ende 2014
sicher im Griff. Es konnte so
kostengtinstig und flexibel
produziert werden, dass
2015 eine zweite Digital-
druckmaschine angeschafft
wurde. Nach einer Einlauf-
phase von nur zwei Wochen
konnte die Produktion mit
diesem Drucker 2 bereits in
den Vier-Schicht-Betrieb ge-
hen. Angesteckt von der Er-
folgsstory am Baruther Pro-
duktionsstandort, entschied
sich Classen auch an seinem
Standort in Kaisersesch fir
die Digitaldrucktechnologie
in der FuRbodenproduktion.
Hier werden die erfolgrei-
chen PVC-freien CERAMIN
Wand- und Bodenbeldge auf
einer Breite von 1.400 mm
inzwischen mit 3 Digital-
drucklinien dekorativ be-
druckt. In einer Linie kommt
aulerdem das Digital
Lacquer Embossing (DLE)
von Hymmen fir die syn-
chrone digitale Strukturie-
rung der Oberflichen zum
Einsatz. ,In fiinf Jahren wird
sich ein zukunftsfahiges FuR-
bodenwerk dadurch aus-
zeichnen, dass es mindestens
drei Viertel seiner Produktion

Uber den Digitaldruck reali-
siert”, gab die Classen-Ge-
schiftsfiihrung im Jahr 2015
einen Hinweis auf zukinftige
Planungen. Schon damals
wurde erkannt, dass das Ver-
fahren mit den Hymmen JU-
PITER Digital Printing Lines
bei so vielen Quadratmetern
Ausbringungsmenge wirt-
schaftlich ist. Heute, 8 Jahre
spdter, bestdtigen die Produk-
tionszahlen von Classen die-

se Hypothese fiir die eigene Unternehmens-
gruppe: Mit den inzwischen 5 installierten
Digitaldrucklinien von Hymmen produziert
Classen gut 30 Mio. gm PVC-freie Design-
und Laminatbdden pro Jahr. In Kaisersesch ist
die komplette FuRboden-Produktion digital,
in Baruth wird gut ein Drittel der verkauften
Laminatboden mit der Digitaldrucktechnolo-
gie hergestellt. Classen war einer der Vorrei-
ter im industriellen Digitaldruck in der Ober-
flichenbranche und wird auch in Zukunft
den weiteren Werdegang des Digitaldrucks
mitgestalten.
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DIGITAL PRINTING AS A SUCCESS
FACTOR IN FLOORING PRODUCTION

The JUPITER Digital Printing Lines from Hymmen remain the technology of
choice for Classen — a leading supplier of laminate and PVC-free designer
flooring. Dr Anke Pankoke, Head of Marketing at Hymmen, explains why

Classen has relied on the single-pass JUPITER
technalogy from Hymmen since its first
commissianing a decade ago and now uses
five digital-printing lines, Qn the anniversary
of the first line to produce laminate flooring
at the Baruth site, let's take a look back at
the success stary of digital printing at the
floaring manufacturer

THE MARKET SITUATION FOR DECORATIVE
SURFACES IN THE FLOORING SECTOR
Classen customers showed the need to
design their furnishings ard therefore their

floors more individually at affordable prices
The standard 'beach-ship's floor' look for
fleoring available in 2002 did rot meet these
nesds any more,

Danis! Sctwoch, Head of Fre-costing and Digital
Brinting, Classen Indistries Gmbd

D Fnd Pankok, CEC and sswmar Hymmin GmbH
Maschinan- uwnd Anlapentisu

Sales stalf at Classen had been
observing this for some time and predicted
that for that reason their own customers —
specialist and DIY stores — to be even more
keen to differentiate themselves from their
competitars by meee attractive flaoring
designs.

A CHALLENGE FOR ALL

FLOORING MANUFACTURERS

Up to now, decer paper has bean purchased
from extemal sarvice providers and glued
{laminated) onto the core board, The
minimum purchase for such decors is
enormous, meaning that often 15-20,000m?
of floonng neaded to be processed. However,
customers from the specialized trade oftan

Carsten Buhimann, Managing Direchor, Classen Industries
GmbH

Carston Arinkmyan Fead of Business Devslopmant
Hymrunen Gmbk Magchinen- wna Anlegenba

wantad to purchase high-guality, exclusive
Foering in quantities of less than S00m?
The machine and plant-enginearing
company Hymmen also anticipated this
market trend and began to develop digital-
printing technology for decar specialists in
the wood-based materials industry in 2008
T succeed in digital-printing technology

“The confidence in the
co-operation in this new business
field is certainly due to the good
experiences Classen has had in
the past with other production
technologies from Hymmen”

in tha flooring industry, industrial capacity,
applicability to a wide variety of substrates
and connection of the digitally printed
surfaces in the production process wera
essantial. In addition, high demands are
placed an the quality of the surface, not only
far the decor, but alse aspects of chemical
and physical abrasion resistance

JOINT DEVELOPMENT PROJECT

Ten years ago, digital-printing techrology
far flocrirg was in its infancy, "Mevertheless,
wi at Classen had the idea to enter digital
printing and print certain decors for laminate
floors aursabves ® recalls Daniel Schwach,
Head of the Pre-Coating and Digital Printing
Division *On the one hand, we wanted to
constantly improve and be the inncovation
leader in our field. On the other, we wanted
to respond even better to aur customers'
wishes for smaller batch sizes, exclusivity,
decor varkety and flexibility' Schwoch addad.

"It was a pleasure to work
with the Classen team™

This was Classen's metivation for setting
up a digital-printing project team and so
the development partnarship with Hymmen
began. The main impetus for investing in the
technalogy — which is now ready for series
production — was its cost-effectiveness
outstanding print quality, Righ process speed
and printing in widths af 2,100 mm,

"We at Hymmen wera plaasad to win
Classen far this forward-looking technology
so early on,' says Dr René Pankoke, CEO
and owner of Hymmaen, “Tha confidence in
the co-operation in this new business field i



certainly due to the good expenences Llassen
has had in the past with other production
technologies from Hymmen,” Pankoke added

A two-meter-wide, single-pass printer for
sheet goods was unigque ten yvears ago. “Right
from the start, we focused on modularity

Indusiries Gmbi [Sowoe Cleden)

co-operation was always solution orented
evan when dealing with the usual problems
in the context of a new development. The
result has delighted everyone. The use and
operation of 120 printheads in one machine
was an enormous challenge at first,” admits

“In the five digital-printing systems of the Classen Group, more than
750 printheads reliably do their job every day”

and maximum operational reliability of the
components. That's why we didn't shy away
from the challenge of a system with a printing
width of more than two metres,” says Pankoke
Carsten Brinkmeyer, Head of Business
Development at Hymmen continues: "It was a

pleasure to work with the Classen team. The

Brinkmeyer "How times change is shown by
the fact that today, in the five digital-printing
systems of the Classen Group, more than 750
printheads reliably do their job every day.”
In 2013, the first system, Jupiter-C 2100
comprising 120 printheads four colours and
a high-precision transpart system for printing

on plates with a feed speed of 25m/min -
was installed and put into cperation

n Baruth, the production process for
digital printing begins with print-base paper
being laminated onto 5 .35m® HDF carrier
boards. Classen's own decor is pnnted on top
of this in a single pass using the digital single
pass printing process. To protect and further
shape the swrface, a single-pass liquid resin
iz applied in several stages. Classen also uses
the LLT (Liguid Laminate Technology) process
developed in-house. The board is then fed
through a double-belt or short-cycle press,
where cormesponding all-over or synchronous
structures are pressed into the surface

On the press, with a total length of 45m

clates with a maximum width of 2,040mm

OMERART OB
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Chacking print quaity and inspecting print kesds (Source: Classen)

can be digitally printed. At a production

speed of 25m/min, a production output of up

te 50,000m* can be achieved in 24 hours
Classan iz mare than satisfiod with

the quality of the decors produced by the

Hymmen digital-printing system. "I actually

didn't expeact our digitally-printed decors to

with this line. "Mot only is the printing of
the files, which can be up to 4GE in size, of
particular importance, but also the handling
and transport of the sheets, which can ba
up to 5.35m*, must be carried out with high
precision and with the desired spacing, The
special vacuum precision transport, which is

“At a production speed of 25m/min, a production output of up to
50,000m? can be achieved in 24 hours”

ook more brilliant than the ones we get from
our decar printer in gravure,” stated Carsten
Buhlmann, Managing Director of Classen
relustries, Baruth

“With digital printing, we can realize
exclusive designs according to customer
wishes from a batch size of 500m®. Designs
and variations that were not possible bafare
can now be printed on a laminate plank. The
set-up times on the presses are so shart that
wa can also produca repest crders at short
notice,” adds Schwoch, Another advantage
of digital printing is that the high-quality
surfaces with synchronous pores become
BvEN More Drecise

In the meantime, because it is printed
directly onto the board, Classen has printed
more than 100 million m* of laminate floering

Classen lacnng digitedly orinted wath Synchenpom on

the MFC dolibie balt prads (Sowos Hymmen)

over 14 metres long, is a unique guarantes for
high quality,’ amphasises Brinkmeyer

Finally, it is the qualification of the
operating personnel and the professional
handling of the high-tech system by the
employess that makes this performance
passible. The Classen emplayess can be
justifiably proud of the resourca-saving
production process and the environmentally
oriented approach,

A DEVELOPING SUCCESS 5TORY

Classen excals in identify ng and utilizing
optimization potential in flnnrlr-g production
from incoming goods to shipping logistics
Tha imvestment in digital-printing technology
was one of its trend-setting decisions. The
company faund the right technalagy partner
in plant engineering with Hymmen, By the

“Classen also decided to use
digital-printing technology
in flooring production at its
Kaisersesch site”

end of 2014, after a very instructive start-

up phase, the production team at Classen,
Baruth had the digital grinter and the printing
technology safely under control. 1t was
possible to produce so cost-affectively and
flexibly that a second digital printer was
purchased in 2015, After only two weaks,

production was able to go into four-shift
operation

Enthused by the success story at the
Baruth production site, Classen also decided
to use digital-printing technology in floaring
production at its Kaisersesch site. Here,
the successful PVC-free CERAMIM wall and
floor coverings are now decoratively printed
an a width of 1,400mm using three digital
printing lines. In one ling, Hymmen's Digital
Lacquer Embaossing (DLE) is used for surface
synchronows digital structuring

COMCLUSION

With the five Hymmen digital-printing linas
now installed, Classen produces a goad

30 million metres® of PVC-free design and
lsrminate fleoring per year In Kalsersasch,
the entira flooring production wses digital
printing technalegy and, in Baruth, a third of
the laminate flooring, Classan was one of the
ploneers in industrial digital grinting In the
surface industry and will always stay on the
ball and help shape its future ®

Dr Anke Pankoke is Head of Marketing
at Hymmen GmbH Maschinen- und

Anlagenbau

[k to il a1
prnting &t Classen
an Vo Tl

Further informalian:

Hymmen GmaoH Maschinen- wrd Anlagenbau,
Garmany

tel: 4% 521 58040

emall: Infolhymmen com

wiks  weas hyrmen com



Digitaldruck
als Erfolgsfaktor

FUNF DIGITALDRUCKANLAGEN INSTALLIERT

Bei Classen setzt man schon seit 2ehn Jahren
auf Hymmen-Digitaldrucktechnologie

.Vorzehn Jahren hatten wir bei Classen die idee, in den Digitaldruck
einzusteigen und bestimmte Dekare fiir unsere LaminatfuBbdden
selbst zu drucken”, erinnert sich Daniel Schwoch, Leiter Vorbeschich-
tung und Digitaldruck bel Ctassen, Kaisersesch/DE. Um den Digital-
druck in der Bodenproduktion zu einer industriell nutzbaren Druck-
technologie zu machen, begann man eine Entwicklungspartnerschaft
mit Hymmen, Bielefeld/DE. .Wir bei Hymmen waren froh, Classen von
schon so frih fir die zukunftsweisende Technologie gewinnen zu kén-
nen’ sagt Hymmen-Geschiftsfiihrer Dr. René Pankoke. 2013 konnte
am Classen-Standort Baruth/OE die erste Anlage, eine Jupiter-C 2100,
installiert und in Betrieb genommen werden. Sie hatte 120 Druck-
kopfe, vier Farben und ein prazises Transportsystem fur den Druck auf
Platten mit einer Vorschubgeschwindigkeit von 25 m/min.

Mit der Dekarqualitat. die von dem Hymmen-Digitaldruck erzeugt
wird, war und ist man bei Classen mebr als zufrieden. Ich habe eigent-
lich nicht damit gerechnet. dass unsere digital gedruckten Dekore
bereits brillanter aussehen als die, die wir von unserem Dekordrucker
im Tiefdruck bekommen®, so Carsten Buhlmann, GeschiftsfGhrer von
Classen Industries. Mit dem Digttaldruck kann Classen ab LosgréBe
500 m? kundenindividuelle Designs realisieren. Ein welterer Vorteit des
Digitaldrucks sei. dass die hochwertigen Oberflachen mit Synchron-
poren noch praziser werden. Daneben kann der Digitaldruck hin-
sichtlich der Realisierung kurzer Durchlaufzeiten und der Einhaltung
knapper Lieferfristen seine Trumpfe ausspielen.

2015 wurde in Baruth eine zweite Digitaldruckmaschine ange-
schafft. Angesteckt von der Erfotgsstory am Baruther Produktions-
standort, entschied sich Classen auch am Standort Kaisersesch fur die
Digitaldrucktechnologie.Hier werden die Wand- und Bodenbeldge
mitdrei Digitaldrucklinlen dekorativ bedruckt.

Mit den inzwischen finf installierten Hymmen-Digitaldrucklini-
en produziert Classen 30 Mio. m?/J FuBbdden. In Kaisersesch ist die
komplette FuBbodenproduktion digital, in Baruth wird ein Drittel
der Laminatboden mit der Digitaldrucktechnologie hergestellt. Eine
GréBenordnung, die auf der Welt einmalig ist.

vnvw hymmen.com

Hymmen
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Anwenderbericht Barlinek

Case Study Printing Barlinek

Zukunftsweisende
Produktionstechnologie

Ab Ende 2023 wird der polnische FuBbodenhersteller Barlinek hochwertige FuBbdden vorstellen.
Diese werden mit der Jupiter Digital Printing Technologie DLEplus von Hymmen digital bedruckt und

strukturiert.

Die Barlinek-Gruppe ist ein weltweit fiihren-
der Hersteller von Mehrschichtparkett und
produziert auch Vinylboden. Mit Hymmen,
Bielefeld/DE, hat der Fuf$bodenhersteller
nun einen Partner gefunden, der ihm mit
dem Digital Lacquer Embossing (DLEplus)
eine zukunftsweisende und zuverldssige
Produktionstechnologie an die Hand gibt.
Die Technologie unterstiitzt Barlinek dabei,
den Marktanforderungen hinsichtlich indi-
vidueller Designkollektionen und flexiblen
Losgrofien bei gleichzeitig zuverldssiger
Qualitdt und Wirtschaftlichkeit gerecht zu
werden. Die eingesetzten Technologien sind
patentiert.

Eine vertrauensvolle Zusammenarbeit

Gemeinsam mit dem Hymmen-Partner In-
novations4Flooring (i4F) entstand im Friih-
jahr 2021 der erste Kontakt zwischen Hym-
men und Barlinek. Mittels umfangreicher
Versuchsreihen im Hymmen-Technologie-
zentrum wurden digitale Dekore und Struk-
turen mit verschiedenen Substraten und
Produktvarianten getestet und verifiziert.
,»,So entwickelte sich das tiefe Vertrauen in
eine erfolgreiche Zusammenarbeit,* erklart
Lukasz Luto, CPO der Barli-
nek-Gruppe. Dies wurde mit
dem Vertragsabschluss im
Frithsommer 2022 schriftlich
bestdtigt. Im Sommer dieses
Jahres liefert Hymmen die An-
lage zum gleichnamigen Pro-
duktionsstandort Barlinek in
Polen aus, im 4. Quartal ist der
Produktionsstart geplant.

Gesamte Anlage aus einer Hand

Das Anlagenkonzept umfasst eine 140m
lange Digitaldrucklinie. Je nach Betriebsart
liegt damit die rechnerische jdhrliche Pro-

Die Digital Lacquer Embossing (DLEplus)-Li-
nie von Hymmen

€) Beispiele fiir FuBbodendesigns, die mit der
Hymmen-DLEplus-Technologie hergestellt
werden konnen: Eichen- ...

e ... und Steindekor
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duktionskapazitit bei iiber 10 Mio.m2. Die
Gesamtanlage mit dem Handling tiber voll-
automatisierte Portale und Transporte
stammt von Hymmen aus einer Hand. Nach
der Beschickung wer-
den Stone Polymer
Composite (SPC)-
Platten mittels meh-
rerer Walzenauftrags-
maschinen fiir den
digitalen Dekordruck
vorbereitet. Der nach
der Jupiter-Digital-
druckanlage instal-
lierte ACC-Scanner
reicht iiber die ge-
samte Druckbreite und ermdglicht das
homogene Drucken selbst schwieriger De-
kore, heifst es seitens Hymmen.

Individuelle Produktion ermaglicht

In Europa und den USA mochte der Fuf$bo-
denhersteller Barlinek ab Jahresende ver-
schiedene Zielgruppen im Privat- und Ge-
schiftsbereich mit einer nach Wunsch
skalierbaren Fufibodenqualitdt bedienen
konnen. Die Fuf$bodendekore erhalten dank
der DLEplus-Technologie von Hymmen die
passende Struktur. //
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HYMMEN: ANOTHER PLANT!

New partnerships for Hymmen, the German spe-
cialist of digital printing solutions for the industrial
sector. In 2023, Barlinek, one of the world's
leading manufacturers of multilayer parquet flooring
and is also involved in the production of modern
vinyl flooring, announced a series of floorings
printed with “Jupiter Dle Plus”, one of Hymmen's
most popular technologies.

The collaboration dates back to 2021, when the two
companies got in touch during the spring, and it
was finalized in 2022 with the agreement signature.
The plant concept comprises a digital printing line
with a total length of approximately 140 meters.
Depending on the type of operation, the calculated
production capacity is thus over 10 million square
meters per year.

The overalt system includes handling via fully au-
tomated gantries and transports from Hymmen
as a single source. After loading, SPC (Stone
Plastic Composite) plates are prepared for digital
décor printing using several roller applicators

The “Acc” scanner in-
stalled downstream of
the “Jupiter” digital prin-
ting system extends
over the entire printing
width and enables ho-
mogeneous printing of
even difficult decors.

“In Europe and the Uni-
ted States - according
to Hymmen — Barlinek
will be able fo serve va-
rious target groups in

both the residential and commercial sectors with
a flooring quality that can be scaled as required
from the end of 2023. Be it floors with oak decors
in all conceivable variants or any other decor to
be digitally created with matching structure, thanks
to Hymmen'’s Digital Lacquer Embossing (DLEplus)

technology”

hymmen.com

Barlinek is one cf the world's leading manufacturers of multilayer wood flooring. with production
capacity exceeding 150 million square meters annually. Besides Barlinek engineered wood flooring.

the group manufactures certified flooring 1

sports centers, skirting boarads and wood-based

bictuels appreciated for their high quality, including wood peliets and briquettes for fireplaces.
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HIGH-QUALITY SPC FLOORING FROM HYMMEN AND BARLINEK

Barlinek Group is the world's leading
manufacturer of multi-layer parquet flooring
and moderm vinyl flooring. In April this year, in
Bielefeld, Germany, the company presented
its high-quality flooring, digitally printed and
textured, using Hymman's JUPITER digital-
printing technology — Digital Lacquer
Embossing (DLEplus),

Hymmen's DLEplus, provides Barlinek with &
farward-lecking, relable praduction technalogy
partner, This system supports Barlinek in
meeting the demands and desires of the
markst in torms of individual design collections
and flaxible batch sizes, alongside reliable
quality and cost-effectiveress. This goes hand
in hand with the expertise of Bardiek's décar-
devalopment department. This division has
access 1o high-quality woods thanks to the
established real wood flooring business. As a
result, Barlnek hes its own décor library for
digital wood flooring ornamentation,

i 2021, in partrership with i4F, for
patented tachnologies — including Hymmen IF -
the first contact betwean Hymmen and Barlinek
was established, Withe the scope of extensive
test series at the Hymmen Technology Center,
digital dicors and structures werne tested and
verifiad with differert substrates and product
variants. "This is how the deep trust in a
suceessful oo-operation develoned ® explained
Lukasz Luto, CPO of the Barknek Group. The
contract was sigred in early summer of 2022
In 2023, the plant will be delivered to the
Barlinek site in Foland. Production will
commence later this year

The plant concept comprises a
digital-printing line with a tatal length of
approximately 140m. Depending on the type
of operation, the calculated production
capacity is over ten millicn m#/vear.

The overall systemn incluces handling -
wvia fully autormated gartries — and leaves
Hymmen as a single saurca, After loading,
scanner code reader (S3PC) plates ane

Examples of flaoring designs that can be produced with
the Hymmen Digital Lacquer Embossing Technology

prepared for digital-decoration printing,
using several roller applicators. The ACC
scanner, nstalled downstream of the
JUPITER digital-printing system, extends
awver the entire printing wodth and enables
hamogeneous printing including diffizule
designs.

Im Eurepe and the USA, Barlinek will be
able to serve varous tanzet groups in both
the residential and commercial sectors with
a flaoring quality that can be scaled as
required from the end of 2023, Whether it
b floars with cak déeor in all conceivable
variants or any other décor to be digitalky
created with matching strecture, Hymmen's
Digitzl Lacouer Embassing (OLERIus)
technology provides a solution.

s hgmmen cam =

Tha Dvpital Lacquer Embassing
[OLERh 5] fram Hymmen




Doppelbandpressen

Double Belt Presses
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Hymmen hat 2022 sechs Doppelbandpressen
verkauft

& EUWID + 17.02.2023

Im vergangenen Jahr hat die Hymmen GmbH Maschinen- und Anlagenbau insgesamt sechs Doppelbandpressen fur die

Schichtstoffproduktion verkauft....

Hymmen hat 2022 sechs Doppelbandpressen verkauft

Im vergangenen Jahr hat die Hymmen GmbH Maschinen- und Anlagenbau insgesamt sechs
Doppelbandpressen fur die Schichtstoffproduktion verkauft. Die Egger-Gruppe wird im Verlauf des
Jahres 2023 zwei weitere Anlagen in ihrem Schichtstoffwerk in Gifhorn aufbauen. Nach der im zweiten
bzw. vierten Quartal 2023 geplanten Inbetriebnahme wird das Unternehmen insgesamt zehn CPL-
Anlagen in Gifhorn betreiben. Eine Doppelbandpresse wird nach unbestatigten Informationen in das
von der Kronospan-Gruppe an dem turkischen Standort Kastamonu geplante neue Schichtstoffwerk
geliefert. Ein weiteres Unternehmen wird neben einer bereits bestehenden Doppelbandpresse eine
zweite Anlage aufbauen. Nach Aussage von Hymmen priifen zudem mehrere internationale
Schichtstoffhersteller, die bislang nur Mehretagenanlagen betreiben, den Einstieg in die kontinuierliche
Produktionstechnologie.

Die erste Doppelbandpresse hatte Hymmen im Jahr 1979 verkauft. Inzwischen laufen weltweit rund
200 Anlagen. Die meisten Anlagen werden fir die CPL-Produktion eingesetzt. Weitere Einsatzgebiete
sind direktbeschichtete Holzwerkstoffe, technische Laminate, Laminatboden, PVC-Bodenbeldage und
Transportbander. In der ersten Halfte der 90er Jahre hat Hymmen erstmals eine Doppelbandpresse mit
Ruckkihlzone zur Produktion von Schichtstoffen mit Hochglanzoberflache vorgestellt. Seit Mitte der
2010er Jahre kénnen auf Doppelbandpressen auch Oberflachen mit Synchronpore hergestellt werden.
Die Classen-Gruppe setzt diese Technologie bei der Laminatbodenproduktion ein. Die Swiss Krono
Group produziert auf einer 2017 im Werk Zary/Polen in Betrieb genommenen Doppelbandpresse
inzwischen Schichtstoffe mit Synchronpore.

https://www.euwid-holz.de/news/oberflaechen/hymmen-hat-2022-sechs-doppelbandpressen-
verkauft-170223/
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Digitaler Zwilling

Digital Twin

digitaler

Oberflichenveredelung von

| |
Mobeln und Boden mit
W I I I I g virtueller Inbetriebnahme

Beispiele fiir Produktionsaniagen
von Hymmen, deren Inbetrieb-
nahme mit Hilfe des digitalen
Zwillings beschleunigt werden
kann: Eine HPL-Doppelband-
presse bei Egger




er digitale Zwilling

senkt Kosten und

verbessert die Inbe-
triebnahme-Zeiten von Pro-
duktionsanlagen.
Holzoptik, Hochglanz oder
dekorativ bedruckt? Bei Kii-
chen-Arbeitsplatten, Fubo-
den oder Garagentoren hat
man mittlerweile eine riesige
Auswahl an Dekoren und
Mustern. Entsprechend an-

lung, entsprechend kompléx
sind die hierfiir notwendigen
Produktionsanlagen. Zur Op-
timierung des Inbetriebnah-
me-Prozesses nutzt das Ma-
schinen- und Anlagenbauun-
ternehmen Hymmen den di-
gitalen Zwilling und berich-
tet iiber positive Erfahrungen
mit dem Systemhaus Solid
System Team (SST).

Bei der Entwicklung seiner

Hymmen auf durchgéngige
Prozesse und damit verbun-
den auf einen einzigen
Dienstleister fiir die gesamte
Engineering Software-Land-
schaft, berichtet Jan Henrik
Ostmeier, Head of Project
Engineering. Die Wahl fiel
bereits 2001 auf das System-
haus Solid System Team
(SST), das neben der Bera-
tung auch die Integration und
Wartung der CAD-L&sungen

Gibernimmt. Die Konzepte
und Technologien der welt-
weit eingesetzten Hymmen-
Anlagen ermoglichen, dass
Produktionsprozesse immer
effizienter und flexibler ab-
laufen. ,Wir sind ein typi-
scher Maschinenbauer”, be-
richtet Thomas Eikelmann,
geschiftsfihrender Gesell-
schafter/ CTO bei Hymmen.
Bisher mussten die beauftrag-
ten Anlagen den Kunden vor-

spruchsvoll ist ihre Herstel-  komplexen Anlagen setze
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Produktionstechnik
Production Technology

ab live vorgefiihrt werden,
bevor sie ausgeliefert wur-
den. Allerdings ist es auf-
grund der Dimensionen der
Anlagen schwierig und sehr
kostenintensiv, diese komplett
im Werk aufzustellen, wie Ei-
kelmann berichtet: ,Bei den
metallischen Pressen werden
zum Beispiel Gruben beno-
tigt, aber wir kénnen nicht je-
des Mal unseren Boden im
Werk umgraben. Also sind wir
auf digitale Systeme angewie-
sen, um Simulationen durch-
zufthren.”

Bei seiner Digitalisierungs-
strategie verfolgt Hymmen
den Ansatz des Digital Twin.
Mit dieser virtuellen Abbil-
dung eines physischen Mate-
rials, Produkts, eines Prozes-
ses oder eines Systems ldsst
sich bereits sehr frih im Ent-
stehungsprozess erkennen,
ob die geplante Maschine
wirklich den Anforderungen
entspricht, Bauteile und An-
triebe richtig ausgelegt sind
oder Steuerungstechnik kor-
rekt funktioniert. Beim Biele-
felder Anlagenbauspezialis-
ten wird der digitale Zwilling
mithilfe des Mechatronics
Concept Designers (MCD)
von Siemens NX realisiert,
wie Thomas Eikelmann be-
richtet: ,Der MCD ist fiir uns
der zentrale Baustein zur
Realisierung eines digitalen
Zwillings und der virtuellen
Inbetriebnahme unserer
Druck- und Pressenanlagen.”
Bisher konstruierte Hymmen
seine Anlagen erfolgreich mit
Solid Edge. Ein kompletter
CAD-Umstieg auf NX kam
fir den Anlagenbauer nicht
in Frage, weil einerseits Be-
standsdaten weitergenutzt
werden sollten und das jah-
relange Know-how in Solid
Edge erhalten bleiben sollte.
,Wir schitzen es, mit der SST
einen Ansprechpartner fir al-
le Fragen rund um das CAD
zu haben. Mit Solid Edge fah-
ren wir bis heute sehr gut,
weil wir mit dieser perfor-
manten Software unsere

Thomas Eikelmann, geschifts-
fiihrender Gesellschafter / CTO
Hymmen GmbH Maschinen-
und Anlagenbau

komplexen Anlagen in ihrer
Gesamtheit darstellen kon-
nen”, sagt Ostmeier. Nach
der Sondierung der mogli-
chen Lésungen fiir die virtu-
elle Inbetriebnahme ent-
schied sich Hymmen daher
bewusst fiir die durchgédngige
Software- Kombination von
Siemens Digital Industries
Software: Denn das neu ein-
gefiihrte NX CAD mit seinem
Add-on Mechatronics Con-
cept Designer lieR sich pro-
blemlos in die bestehende
Engineering-Landschaft er-
gdnzend zu Solid Edge im-
plementieren; dank direkter
Integration gibt es auch keine
Medienbriiche: Um einen

Eine Fliissigbeschichtungs-
und Digitaldruckanlage
JPT-C mit Beschickung bei
Classen

Jan Henrik Ostmeier Head
of Project Engineering
Hymmen GmbH Maschinen-
und Anlagenbau

reibungslosen Datenaus-
tausch an den MCD zu er-
moglichen, wurden die be-
stehenden Solid Edge-Kon-
struktionsarbeitsplitze iiber
ein von der SST entwickeltes
Plug-In angebunden.

Nach dem 3D-Engineering
der Maschinen und der Ge-
samtanlage werden alle Be-
standteile direkt in NX und
den Mechatronics Concept
Designer eingelesen und ki-
nematisiert. So lassen sich
auch bereits digital model-
lierte Komponenten, die
Hymmen von seinen Zuliefe-
rern erhilt, einbinden. Im
Mechatronics Concept De-
signer erfolgt die physikba-

Zu den Unternehmen

Die Hymmen GmbH Maschi-
nen- und Anlagenbau hat sich
auf Produktionstechnik fiir die
Grof3serienproduktion von
plattenformigen Materialien so-
wie die Oberflaichenverede-
lung von Platten- und Bahnwa-
re spezialisiert. Seit 1892 steht
das mittelstindische Unterneh-
men mit Sitz in Bielefeld fir
hochwertigen und innovativen
Maschinen- und Anlagenbau
und entwickelt unter anderem
Druck-, Pressen- und Thermo-
kaschieranlagen sowie Lack-
stralRen fiir die Mébel-, FuRbo-
den, Laminat- und Baustoffin-
dustrie.

Solid System Team ist ein er-
fahrenes Systemhaus und
anerkannter Integrations-
experte fur CAD-, CAM-,
PDM/PLM- und ERP-Lésungen
im deutschen Maschinen- und
Anlagenbau. Seit 1989 ist das
Unternehmen mit Sitz in Nit-
tendorf bei Regensburg Partner
fiir die Realisierung durch-
gingiger, digitaler Prozesse
entlang der gesamten Wert-
schopfun skette.




sierte Simulation. Dabei wer-
den zum Beispiel auch Rei-
bung, Gewichte oder Dich-
ten definiert. Uber eine
Schnittstelle sind auBerdem
diverse Zusatz-Module ange-
bunden, wie Jan Henrik Ost-
meier erklirt: ,Das sind zum
einen Verhaltensmodelle, in
denen einzelne Komponen-
ten simuliert werden, aber
auch eine Kommunikations-
simulation. Zudem wird das
SPS-Programm an die physik-
basierte Simulation angekop-
pelt und das darin befindliche
I/O aus unserem Elektro-Engi-
neering-Tool EPlan erstellt.
SchlieBlich ist dann auch un-
sere Visualisierung mit der vir-
tuellen Inbetriebnahme ver-
bunden.”

,Die Durchgéngigkeit der
Systeme reicht so vom Engi-
neering bis zur Automatisie-
rung”, erklart Tim Dorn-
busch, Leiter Key Account
Management bei SST. In der
Tat kann der Maschinenbauer
bei der virtuellen Inbetrieb-
nahme mit dem MCD bereits
seine Steuerungen von Sie-
mens und Beckhoff auslegen.
Denn die Losung ist mit der
Automatisierungssoftware -
dem TIA Portal fiir die Sie-
mensPLCs und TwinCAT fir
die BeckhoffPLCs - verbun-
den. Ostmeier betont einen
wichtigen Aspekt der Lésung:
,Fur uns ist sehr wichtig, dass
wir grundsitzlich keine An-
derungen am vorab entwi-
ckelten SPS-Programm
durchfiihren, wenn wir diese
Simulation machen. Das
heilt, wir nehmen genau das
SPS-Programm virtuell in Be-
trieb, das spater auch auf der
realen Anlagensteuerung
lduft.” Hymmen kann so zum
Beispiel virtuell die einge-
setzten Roboter programmie-
ren und korrekt ausrichten,
um Zusammenstole im spa-
teren Betrieb zu vermeiden.
Kostspielige Reparaturen
nach einer Kollision im rea-
len Testbetrieb gehoren somit
der Vergangenheit an. Gene-

rell lassen sich die Druck- }
und Pressenanlagen mit der
virtuellen Inbetriebnahme am
digitalen Zwilling also deut-
lich qualifizierter und giinsti-
ger testen. Das hat zur Folge,
dass sich auch die Reisezei-
ten und -kosten fir die reale
Inbetriebnahme an der Ma-
schine reduzieren, was bei
den weltweit verteilten Hym-
men-Kunden nicht unerheb-
lich ist. ,Wir haben bei einer
Anlage, die wir nach England
liefern, den Beschick- und
Abstapelungsbereich tiber
den digitalen Zwilling vorab
in Betrieb genommen und
man sieht schon gewaltige
Effekte. Wir sind guter Dinge,
dass wir die Inbetriebnahme-
Zeit bei diesem Kunden um
die Hilfte reduzieren kon-
nen”, erzihlt Thomas Eikel-
mann. ,Denn gerade zum
Schluss vor Ort beim Kunden
wird viel Geld "verbrannt’,
weil etwas aufgrund fehlerhaf-
ter Programmierung kaputtge-
fahren wird. Dadurch ist es
umso wichtiger, dass wir die
gesamte Anlage vorab schon
wirklich gut testen.”

Laut Jan Henrik Ostmeier
gibt es aber noch einen wei-
teren Pluspunkt: ,Der Digital
Twin-Ansatz kommt unseren
Kunden letztlich auch direkt
zugute. Mit dem Mechatro-
nics Concept Designer kon-
nen wir die Durchlaufzeiten
unserer Anlagen vorab ermit-
teln und noch vor der Auslie-
ferung an der ein oder ande-
ren Stellschraube drehen.”
Der Kreis schlielt sich, so-
bald die Erkenntnisse bei der
realen Inbetriebnahme vor
Ort durch Betriebsdatenerfas-
sung wieder zurick in die
Welt des digitalen Zwillings
gespielt werden. So kann
sich Hymmen selbst tiberpri-
fen, entsprechende Riick-
schliisse ziehen, seine Anla-
gen weiter optimieren und
zukinftig noch leistungsféhi-
gere Druck- und Pressenanla-
gen mit bestmoglichen
Durchlaufzeiten anbieten.
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Uber Hymmen

About Hymmen

Nach vier Jahren Pause ist die Ligna in Hannover auch wieder Schaufenster fiir die jlingsten Innovationen
auf dem Gebiet der Oberflachen. Denn dieTechnologie-Anbieter hatten die vergangenen Jahre genutzt, um
bestehende Verfahren zu optimieren und weitere zukunftsweisendeTechnologien auf die Beine zu stellen.
Mit einem besonders breiten Angebot an Oberflachentechnologien zéhlt die Firma Hymmen zu den Vorrei-
tern. Was sich aktuell auf dem Gebiet der Oberflichentechnologie aus Sicht von Hymmen getan hat, erlau-
tert Dr. Anke Pankoke (Marketingleitung Hymmen) im Gesprach mit material+technik mébel.

m+t: Frau Dr. Pankoke, wie verlief
fir Hymmen das Geschéftsjahr
20227

Pankoke: Die Geschéftsentwick-
lung im Jahr 2022 war insgesamt
positiv. Einige Schwierigkeiten bei
der Komponentenbelieferung ins-
besondere im elektronik- und
antriebstechnischen Bereich wur
den im Laufe des Jahres zwar bes-
ser, haben aber immer noch zu
gewissen  Projektverzogerungen
geflhrt. Dadurch haben wir kein
Rekordergebnis, aber doch ein
zufriedenstellendes Ergebnis errei-
chen kénnen.

m+t: ...und wie war der Start ins
laufende Jahr?

Pankoke: Im aktuellen Geschéfts-
jahr sind wir voll ausgelastet und
haben bereits Auftrége fur Anfang
2024 in den Blchern. Der Auftrags-
eingang ist aber deutlich verhalte-
ner als in den vergangenen beiden
Jahren. Ausgehend wvon einer
Betriebsleistung von voraussicht-
lich 55 bis 57 Millionen Euro in 2022
erwarten wir flUr das laufende
Geschéftsjahr eine Betriebsleis-
tung von 60 bis 65 Millionen Euro.

m+t; Hymmen zéhlt sicherlich zu
den Anbietern mit dem breitesten
Produktportfolio. In welche Oberfla-
chentechnik investieren lhre Kunden
aktuell am haufigsten?

Pankoke: Diese Frage kénnen wir
natlirlich nur aus unserer Sicht
beantworten und hier kénnen wir
eindeutig feststellen, dass wir die
meisten Anfragen flr unsere
Digitaldruckverfahren ,DLE plus”
und die Mébelbeschichtung ,Hoch-
glanz CCI" haben.

m+t: K&nnten Sie kurz die beiden
Verfahren erldutern?

Pankoke: Bei unserem Digital-
druckverfahren ,DLE plus” handelt
es sich um eine preisgekronte Tech-
nologie, mit der sich tiefe und ein-
zigartige Strukturen erzielen las-
sen. Die Abklrzung DLE steht fur
.Digital Lacquer Embossing’ was
nichts anderes bedeutet, als dass
mit Hilfe unserer ,,Jupiter”-Digital-
druckanlagen durch kombinierte
physikalische und chemische Reak-
tionen eine  Strukturlackschicht
erzeugt wird. Das , Plus” steht fur
weitere Optimierungen in der Per
formance: mehr Tiefe, scharfe und

definierte Kante sowie unter
schiedliche Glanzgrade, die der
Oberflache noch mehr Authentizi-
téat verleihen.

m+t: Vermutlich wird die weitere
Verbreiterung  der  digitalen
Drucktechnologie durch die kiirz-
lich erzielte patentrechtliche Eini-
gung zusatzlichen Aufschwung
erhalten. Ist damit der mehrjah-
rige Streit vor Gericht beendet?

Pankoke: Wir freuen uns, dass wir
fir die Nutzer unserer Patente flr
Digitaldruckverfahren nun eine
Rechtssicherheit erzielen konnten.
Im Januar haben sich die 14F Licen-
sing in Belgien, die unsere Digital-
druck-Patente verteidigt und ver
marktet sowie die Barberan S.A.,
die bei ihren Patenten mit der Unilin
Technologies zusammenarbeitet,
auf eine Freistellung von Patentan-
sprichen geeinigt. Damit konnten
alle bislang laufenden Patentstrei-
tigkeiten beigelegt werden und bis-
herige und kinftige Lizenznehmer
dirfen nun alle von beiden Unter

nehmen gehaltenen Patente in den
Bereichen Digitaldruck und digitale
Strukturierungen uneingeschrankt
nutzen.

m+t: Welche Vorteile bietet das
zuvor erwadhnte zweite Verfah-
ren?

Pankoke: Mit dieser Technologie
sprechen wir insbesondere die
Anwender von Hymmen-Doppel-
bandpressen an, denn wir bieten
ihnen die Maoglichkeit, samtmatte
Oberflaichen mit Anti-Fingerprint-
Eigenschaft herstellen zu kdénnen
oder auch Hochglanzoberfldchen.
Damit haben wir der Doppelband-
presse, die im Ubrigen auf der
Ligna ihr 40 jahriges Jubilaum fei-
ert, neue Jugend und Aktualitdt ver
liechen und koénnen den HPL- und
CPL-Produzenten ein besonders
wirtschaftliches Verfahren bieten.

m+t: Welche Technologien dominie-
ren die Einrichtungsindustrie?

Pankoke: Grundséatzlich ist im
Mdbelbereich weiterhin die Direkt-
beschichtung die am weitesten ver
breitete Technologie. Hier sehen
wir auch keinen anderen Trend. Es



gibt immer wieder kleinere Neue-
rungen mit unterschiedlichen Pro-
dukten, die aber eher einen
Nischenmarkt abdecken.

Im Bereich Schichtstoff ist die nach-
tragliche Lackierung bzw. Acrylat-
beschichtung flr eine verbesserte
Haptik generell ein Thema. Dazu
gibt es mehrere Anbieter. Sowohl
Imprégnierer, die vorbeschichtete
Dekorfolien anbieten, die anschlie-
RBend zu CPL verpresst werden
konnen. Andere Firmen lackieren
den Schichtstoff nach dem Verpres-
sen noch mit entsprechenden
Acrylatlacken.

m+t: Gibt es Unterschiede bei
den Investitionen und Technolo-
giewahl im Bereich Mébel und
FuRBboden?

Pankoke: Es gibt sogar recht deut-
liche Unterschiede: Im Bereich
FulRboden setzt sich aus unserer
Sicht der Digitaldruck mit anschlie-
Render Lackierung und digitaler
Strukturierung immer mehr durch.
Dabei geht es imWesentlichen um
Digitaldruck direkt auf die FuRbo-
den Paneele oder auf die Fubo-
denplatte. Im Méobelbereich hat
der Digitaldruck noch nicht aus
dem Nischenbereich herausgefun-
den. Dies liegt sicherlich daran,
dass Ublicherweise beide Seiten
des Materials beschichtet werden
miuissen und somit bei einem
Direktdruck auf Platte diese 2-mal
durch die Anlage gefahren werden
misste. Alternativ bietet sich das
Verfahren des digitalen Dekor
drucks auf Papier an. Diese Techno-
logie beginnt sich aber erst jetzt
welter zu verbreiten.

m+t: Welche Rolle spielt dabei
dasThema Nachhaltigkeit?

Pankoke: Das Thema Nachhaltig-
keit wird zwar in den Marketing-
aussagen der Hersteller immer
wieder verwendet. Nach unserer
Einschatzung hat es aber bisher
noch keine wirkliche Relevanz fiir
die Verbreitung der verschiedenen
Verfahren gefunden. So sind zum
Beispiel im FuRboden die Herstel-
ler von sogenannten ,Grinen”
Kunststoffplatten, welche nicht
PVC basierend sind, nach wie vor
in der deutlichen Minderheit. Es
gibt aktuell bei den neuen Investiti-

onsprojekten in den USA und auch
in Europa kaum Hinweise farauf,
dass sich dies in naherer Zukunft
andern wird.

m+t: Welches waren in letzter
Zeit die wichtigstenTechnologie-
fortschritte in den jeweiligen
Segmenten?

Pankoke: Hier kann ich natlrlich in
erster Linie Uber unser Unterneh-
men sprechen. Hymmen hat viel
Aufwand und Entwicklungskraft im
Bereich Digitaldruck in den Schicht-
aufbau der Leistungsschichten
nach dem eigentlichen Dekordruck
gesteckt. Hier geht es um ver
schiedene Abriebklassen und Ein-
haltung der Normen. Wir denken,
dass wir ohne Ubertreibung sagen
kénnen, dass Hymmen hier tech-
nologisch an der Spitze steht.

m+t: Worauf legen die Anwen-
der aktuell besonderen Wert?
Pankoke: Energieeinsparung wird
ein immer wichtigeres Thema.
AuRerdem die kontinuierliche wei-
tere Verbesserung der Wirtschaft-
lichkeit durch héhere Automatisa-
tion. Ein weiterer Bedarf hinsicht-
lich  der Verbesserung der
Anlagensteuerung ergibt sich aus
dem zunehmenden Fachkrafte-
mangel, denn es wird flr unsere
Kunden immer schwieriger, gute
Bediener zu finden.

m+t: Gibt es aktuelle Einrich-
tungstrends, die mdéglicherweise
eine Anderung in der Technolo-
gie bewirken?

Pankoke: Was das Design von
Dekoren und Strukturen angeht,
so sind unsere Kunden die Spezia-
listen. Wir sind die Experten, die
die Technologie daflr bereitstel-
len, das ausgewdhlte Design
umzusetzen. In Bezug auf digital
gedruckten FuBboden sind wir
mittlerweile in der technischen
Entwicklung so weit vorange-
schritten und flexibel, dass wir
sowohl was den digitalen Druck
von Dekoren — Holzdekore, Stein-
dekore, nahezu unifarbige Dekore
- als auch was den digitalen Druck
von Strukturen angeht, fast alles
drucken kénnen, was der Kunde
verlangt.

m+t: Welche Neuerungen wird
Hymmen auf der Ligna vorstellen?
Pankoke: Zu den Highlights auf
unserem Messestand wird neben
den zuvor genannten Neuerungen
aber sicherlich die Information dar
Uber zahlen, dass wir unser Know-
how nun auch im Bereich des
Engineered Wood ausrollen und
dort auch Uber unsere neueste
Software-Lésung ,smart2i” infor-
mieren.

m+t: Das klingt nach Digitalisie-
rung. Welche Vorteile bietet die
Software dem Anwender?
Pankoke: Die bereits bei ersten
Kunden installierte Industry-Intelli-
gence-Losung ,smart2i” ist Hym-
mens Antwort auf die Digitalisie-
rung im Oberflachensegment. Die
Daten-App bietet nicht nur unseren
Kunden eine intelligente, datenba-
sierte Analyse ihrer gesamten Pro-
duktion, sondern funktioniert auch
maschinen- und herstellerunabhan-
gig und lasst sich somit fur das
gesamte produzierende Gewerbe
einsetzen. Die Informationen kon-
nenim BUro des Produktionsleiters
genauso wie auf seinem Handy
oder auf einem anderen digitalen
Endgerat aktuell und zu jedem
beliebigen Zeitpunkt angezeigt und
analysiert werden.

m+t: ...und wie sieht es mit den
Sicherheitsaspekten aus?
Pankoke: Bei ,,.smart2i” handelt es

sich um eine cloudbasierte Losung,
die mit zertifizierten und DSGVO-
konformen Cloud-Lésungen arbei-
tet und mit der Unternehmens-IT
vereinbar ist. Dabei sind die Tele-
gramme von der Maschine zur
Cloud mithilfe von Zertifikaten in
der Steuerung verschitisselt und
gegen  unberechtigte  Zugriffe
geschiitzt.

m+t: Welche Erwartungen und
Plédne hat Hymmen fiir das Jahr
20237

Pankoke: Wir wollen im Bereich
Digitaldruck FuRboden ,DLEplus”
weiterwachsen. Wie zuvor bereits
erlautert werden wir das neue
Geschéftsfeld ,, smart2i” aufbauen
und aulerdem wollen wir unsere
Kompetenz verstarkt in das Markt-
segment Engineered Wood ein-
bringen. Hier sehen wir groRes
Potenzial flr von uns konzipierte
Produktionsstraen, denn neben
den bekannten Einsatzgebieten
wie die Herstellung von Brettsperr-
holz oder Tischlerplatten erdffnen
sich  Sonderanwendungen, wie
Aufbauten-Platten flr den Fahr
zeug- und Caravan-Bau sowie
Sandwich- und Wabenblatten.

m+t: Wir danken lhnen fir das auf-
schlussreiche Gesprach.

Das Interview flihrte Richard

Barth.

“Technological advances provide surfaces with

additional properties”

With a particularly wide range of products, Hymmen is one of the experts
in the field of surface technologies. In an interview with material+technik
mdbel, Dr. Anke Pankoke (Head of Marketing) explains that Hymmen
expects for the year 2023 an operating performance of EUR 60 to 65
million. According to her, the company is currently recording the most
enquiries for its digital printing process “"DLE plus” and the furniture
coating “High Gloss CCI” The first process uses Hymmen's “Jupiter”
digital printing equipment to create a textured lacquer coating through
combined physical and chemical reactions. Pankoke assumes that the
recently reached patent agreement will contribute to the further expan-
sion of the process. In the case of the furniture coating “High Gloss CCl’
Hymmen offers users of Hymmen double belt presses the possibility of
producing velvet-matt surfaces with an anti-fingerprint property as well
as high-gloss surfaces. Pankoke furthermore expects that visitor interest
at Ligna will also focus on energy saving as well as the continuous fur-
ther improvement of economic efficiency through higher autoration.
She describes the software solution “smart2i” developed by Hymmen
as an important contribution to digitalisation. It offered the user an intel-
ligent, data-based analysis of the entire production process across all

manufacturers.
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<panel
MASTERS: TECHNOLOGY

HYMMEN

MACHINES AND LINES FOR EXCELLENT SURFACES

Hymmen is 8 medium-sized mechanical and plant engineering company
with more than 125 years of tradition. We predominantly deal with
industrial production technology for the large volume production of
board materials or the surface finishing of board or roll materials. Our
headquarters with office buildings and production halls are located in the
heart of Bielefeld, Germany. With 190 employees worldwide we work on
investment projects for our customers in the following industries:

* FURNITURE * BUILDING MATERIALS
= FLOORING = STEELAND ALUMINIUM
* DOORS/GATES * COMPOSITES AND

* DECORATIVE LAMINATES  TECHNICALLAMINATES

As highly innovative and forward-looking high-tech company we
continuously develop and manufacture state-of-the-art machines
and plants for our customers. Qur products (machines and lines)
are divided into the following areas:

* DOUBLE BELT PRESSES « CALANDER COATING
» INDUSTRIAL DIGITAL INERTALLY
PRINTING LINES = AUTOMATION AND
* MULTI OPENING PRESSES GARIROLTECNNDLIeY
* SERVICE

LAMINATING LINES

LINES FOR LIQUID COATING
INCL. DIRECT PRINTING

Our customers profit fram our technological partnership. We operate

a spacious technical center and laboratory in which we can test and IR O e

optimize all production processes with customers’ original materials. LACQUER EMBOSSING

: : o {DLE} TECHNOLOGY FOR
Our long-standing relationships with customers speak for DUTSTANDING OPTICS
themselves. Hymmen is the right partner for every customer ANDHAPTICS

seeking high-quality mechanical engineering combined with
profound technological know-how, innovative strength and
development potential for its ewn products within our industry.

Hymmen North America, Corp.
c/o European Machinery Services
3302 S New Hope Rd., Suite 300-E

- Hymmen Gastonia, NC 28056

p+1704-274-1400 wes www hymmen.com
¢ info@hymmen.com



www.smart2i.cloud

( Hymmen)

Intelligente
datenbasierte
Evaluation lhrer
Maschinen und
Anlagen zur
Optimierung lhrer
Produktion

smart2i’

Industry Intelligence ®
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smart2i

smart2i

Intelligente Industrie-App

Software fiir mehr
Produktionstransparenz

Ein Fertigungsbetrieb, maglicherweise sogar mit mehreren
Werken, stellt ein komplexes und oft nur wenig transparen-
tes System dar. Daher kommt es immer wieder vor, dass
Produktionszahlen hinter den Erwartungen zuriickbleiben,
ohne die Ursachen erkennen zu konnen. Abhilfe schafft
hier eine kontinuierliche Datenerfassung, wie sie mit der In-
dustry Intelligence App ‘Smart2i’ als direkt einsatzbereite
Softwarelosung von Hymmen maglich ist. Dabei ist mit loT-
Funktionen ein standardisierter Datenaustausch realisiert,
liber den sich beliebige Datenquellen einbeziehen lassen.

Produktionsoptimierung zunehmend
im Kundenfokus

Da die Optimierung der Produktionsprozesse inklusive der nach-
haltigen Sicherung der gewtinschten Oberfldchenqualitat immer
mehr in den Fokus der Maschinenanwender rlickt, bietet Hym-
men mit der Softwareldosung Smart2i die Integration eines Sys-
tems zur kontinuierlichen Beobachtung, dauerhaften Aufzeich-
nung und intelligenten Analyse von Maschinen-, Produktions- und
Qualitatsdaten an. Produktionsdaten wie z.B. Geschwindigkeit,
Druck oder Verbrauchsmengen werden in Echtzeit sicher, dauer-
haft und cloudbasiert gespeichert. Diese Informationen lassen
sich anschlieflend von jedem autorisierten Nutzer anzeigen und
‘Smart’ auswerten - ganz nach Bedarf sowohl auf einem festin-
stallierten Rechner oder Uiber ein mobiles Endgerat. Die Industrie-
App Smart2i eignet sich branchenunabhangig fur das gesamte
produzierende Gewerbe, unabhangig von der jeweiligen Unterneh-
mensgrofe. Das System funktioniert maschinen- und hersteller-
Ubergreifend und ist somit nicht nur auf Hymmen-Anlagen be-
grenzt. Dazu erlautert Dr. René Pankoke: ,0b Maschinenfihrer,
Werksleiter, Geschaftsflhrer oder andere Produktionsbeteiligte —
jeder erhalt die auf seine Anforderungen ausgelegten Informatio-
nen individuell als fundierte Entscheidungsbasis aufbereitet.”

Anwendungsfelder der Softwarelosung

Zusatzlich zur klassischen Anzeige von Anlagenverfligbarkeit,
Stiickzahler und Overall Equipment Effectiveness (OEE) lassen

sich die digitalisierten Produktionsparameter in Zusammen-
hang mit diesen Leistungsdaten bringen. Das Anwendungs-
beispiel ‘Glanzgradverdnderungen’ (siehe Bild , Seite ...) macht
den Zusatznutzen von Smart2i zu bereits haufig vorhandenen,
aber isolierten Datenerfassungssystemen sehr anschaulich.

Das Smart2i-System ist hinsichtlich der Art und Menge der
verarbeiteten Daten sehr flexibel ausgelegt: Es kann auf die
Leistung einer gesamten Produktionslinie (z.B. produzierte
Stiickzahl pro Minute oder Einzelparameter wie Temperatur)
ausgerichtet sein, ebenso wie auf Signale einzelner Maschi-
nen (z.B. eine Schleifmaschine). Die Informationen kdnnen im
Blro des Produktionsleiters genauso wie auf seinem Handy
oder einem anderen digitalen Endgerat aktuell und zu jedem
beliebigen Zeitpunkt angezeigt und analysiert werden. Fr
eine zuverlassige Problemanalyse in der Produktion lassen
sich die Parameter der jeweiligen Anlage zurickverfolgen.

Auch externe Signale, wie z.B. Raumtemperatur und Luft-
feuchte, sowie ein Chargenwechsel bei Ausgangsmaterialien
spielen bei der Analyse moglicherweise eine relevante Rolle
und sollten ebenfalls erfasst werden. So konnen alle Parame-
ter verglichen und die Ursache einer etwaigen Reklamation
naher eingegrenzt werden.

Nach wie vor werden haufig handisch auszufiillende Laufzettel
und Listen verwendet, um die Tagesparameter der Produktion
festzuhalten. Dieser aufwendige Arbeitsschritt kann durch die Di-
gitalisierung nahezu vollstandig entfallen. Die Werte werden ent-
weder unmittelbar erfasst oder tber ein Terminal bzw. ein Tablet
direkt an das System (ibergeben. Sie sind zeitgenau der Tages-
produktion zuzuordnen. Beispielsweise kdnnen die Messwerte
eines Glanzgradmessgerats direkt ins System eingegeben und
gespeichert werden — jede Messung und nicht nur die guten Er-
gebnisse. Zusammen mit den zugehdrigen Maschinenparame-
tern lassen sich direktim Anschluss oder auch nachtréglich di-
rekte Zusammenhange erkennen und somit die Prozesse konti-
nuierlich und nachhaltig optimieren.

Ein weiteres Einsatzfeld von Smart2i ist die vorbeugende War-
tung: Durch die Analyse von Stromverlaufen lasst sich ein Ma-
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schinenverschleil} friihzeitig erkennen und be-
heben, bevor es zu Anlagenstillstanden kommt.

Je grofder die Datenbasis,
desto mehr Erkenntnisse

Ausreichende Maschinen- und Produktionsdaten
sind unabdingbare Voraussetzung fur eine sol-
che Anlageniberwachung, wie Dr. René Pankoke
verdeutlicht: ,Entweder verfugt der Anwender be-
reits Uber ausreichend Sensorik an seinen Ma-
schinen und Hymmen unterstitzt ihn bei der ge-
zielten, strukturierten Digitalisierung und Analyse
der Daten — werksUbergreifend fur alle Maschi-
nen und Anlagen. Oder Hymmen integriert an sei-
nen neuen bzw. im Betrieb befindlichen Anlagen
die passende Sensorik. Naturlich kdnnen beste-
hende Datenquellen tber Kommunikationsstan-
dards wie z.B. OPC UA eingebunden werden.”

Je umfassender die zur Verfligung stehende
Datenmenge ist, desto fundierter sind die Er-
kenntnisse aus den individuell fir die Anwen-
derbedUrfnisse entwickelten Tools. Deshalb
ist die loT-Kommunikation mit Hardware un-
terschiedlicher Anbieter laut René Pankoke
besonders wichtig fur ‘Smart 2i’: ,Die loT-
Funktion ermoglicht mit sehr kleiner Zyklus-
zeit die Ubertragung einer enormen Menge
von Signalen in die Cloud-Applikation. Dartber
hinaus beziehen zukinftige Entwicklungen
von ‘Smart 2i' kinstliche Intelligenz und Big-
Data-Analysen mit ein.” |

Hymmen GmbH Maschinen- und
Anlagenbau

www.hymmen.com
www.smart2i.cloud

Isolierte Trendaufzeichnung ohne Zusammenhang
zu anderen Produktionsparametern

Teilweise sind neue und innovative Anlagen-
teile oder spezifische Messsensoren zur Qua-
litdtssicherung schon mit einer Trendauf-
zeichnung ausgerustet.

Eine marginale Anzahl der Prozesswerte wird
typischerweise flr eine limitierte Zeit in einer
Datenbank gesichert. Mit individuellen Tools
werden die einzelnen Werte anschlieBend
grafisch oder tabellarisch zur Anzeige ge-
bracht. Es ldsst sich beispielsweise darstel-
len, wie sich der Glanzgrad Uber einen Zeit-
raum verandert hat.

AuBer der Dokumentierung des [st-Zustan-
des liefern derartige Einzelsysteme trotz al-
ledem keinen grol3en Mehrwert, denn warum
der Glanzgrad schwankt, lasst sich dadurch
nicht ermitteln.

Smart2i arbeitet ganz anders: Samtliche re-
levanten Prozessdaten sind in einem Sys-

tem gespeichert - zeitlich unbegrenzt und
herstellerunabhéngig. Auf diese Weise wer-
den alle bereits im Visualisierungs- und
Steuerungssystem angezeigten Daten ge-
speichert und stehen somit fur eine spa-
tere Analyse zur Verfliigung.

Mit Smart2i kbnnen Korrelationen zwischen
den Glanzschwankungen mit erfasster Mate-
rial- oder Umgebungstemperatur verglichen
und mit Einstellparametern oder Chargen-
nummern in Verbindung gebracht werden.

Eine vorherige explizite Verbindung ist nicht
erforderlich. Die Zusammenhénge miissen
vorher gar nicht klar sein. Der Anwender stellt
sich seine Auswertung im Anwendungsfall
selbst zusammen. Programmierkenntnisse
werden dazu nicht benétigt. Mdglich macht
das Smart2i mit Hilfe seiner unkomplizierten
Aufzeichnungstechnik und der flexiblen, be-
nutzerkonfigurierbaren Analysemaglichkeiten.

45



Oberflichen-Technologie

Beispiel fiir das Energiemoni-
toring von Fertigungsanlagen.

Obertlachen effizient und nachhaltig
mit ,,smart2|” veredeln

Mit dem Produktionsdatenerfassungssystem smart2i von Hymmen lassen
bei der Veredelung von Oberflichen ganzheitliche Effizienzsteigerungen
und Kosteneinsparungen erreichen. Verbunden werden dabei
Prozessdatenerfassung, Energieoptimierung und Qualitdtskontrolle.

ie Oberflichenbran- P —— - » & smartal
che steht vor der
standigen Herausfor-

derung, ihre Produktionspro-

zesse zu optimieren, um =" S 4 '
wettbewerbsfihig zu bleiben, = ) ~ = o O |
Kosten zu senken, nachhalti- " ! ¢ r

ger zu produzieren und m ; _
hochste Qualitatsstandards ) -

zu gewdhrleisten. Durch die

Prozessdaten ermoglicht S 7 e

smart2i den Unternehmen,
ihre Effizienz zu steigern,

erhebliche Kosteneinsparun- T
gen v erseen and geich- |11 RINNHRRERRNARRRRERRARRRRREATARRRRRR

zeitig ihre Energieeffizienz zu
optimieren. Im Rahmen der
Uberwachung der Produkt-
qualitat tragt beispielsweise
die Glanzgradmessung mal-
geblich zur Effizienzsteige-
rung in der jeweiligen Pro-
duktion bei.

N e
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Fotos: Hymmen

Dashboard zum Controlling der Gesamtanlageneffektivitit.



Effizienzsteigerung durch
datenbasierte Optimierung

Die Implementierung von
smart2i ermoglicht es Unter-
nehmen bei der Herstellung
und Veredelung von Oberfla-
chen, Daten zu Materialver-
brauch, Bearbeitungszeiten,
Qualitatsmerkmalen, Strom-
verbrauch und Leistungsauf-
nahme zu erfassen und in
Echtzeit sekundengenau zu
analysieren. Dies ist entlang
des gesamten Produktions-
prozesses unter Einbindung
aller Betriebs- und Maschi-
nendaten moglich — unab-
hangig vom Typ und Herstel-
ler der eingesetzten Maschi-
nen oder Steuerungen. Durch
die detaillierte Aufnahme
dieser Daten kénnen Engpdas-
se, Ineffizienzen und Quali-
tatsprobleme identifiziert
werden. Diese Informationen
gestatten es Unternehmen,
gezielte Mallnahmen zur
Optimierung ihrer Produkti-
onsabldufe zu ergreifen und
dadurch ihre Effizienz zu
steigern.

Materialoptimierung und
Energieeffizienz

Ein herausragendes Merkmal
von smart2i ist die Fahigkeit,
den Materialverbrauch und
den Energieverbrauch zu
Giberwachen und zu analysie-
ren. Durch das Erkennen von
unnotig hohen Materialver-
brauchen und ineffizienten
Betriebszustinden kénnen
Fertigungsunternehmen er-
hebliche Kosteneinsparungen
erzielen. Die Software zeigt
auf, dass zum Beispiel eine
Kalibrierung von Werkzeu-
gen und Maschinen notwen-
dig ist, um den Materialver-
schnitt zu reduzieren.

Durch die Implementierung
von Energieeffizienzmalinah-
men wie dem Austausch
oder der Optimierung von
Maschinen, dem Einsatz
energieeffizienter Technolo-
gien und der Anpassung von

Produktionsparametern kénnen Unternehmen
ihren Energieverbrauch und somit die Ener-
giekosten senken. Angenommen, ein Unter-
nehmen hatte zuvor monatliche Material-
und Energiekosten von 100.000 Euro. Durch
die Implementierung von Material- und Ener-
gieeffizienzmalnahmen mittels smart2i kann
es gelingen, diese Kosten um 10 % zu reduzie-
ren, was einer monatlichen Kosteneinsparung
von 10.000 Euro entspricht. Uber ein Jahr hin-
weg ergibt dies eine Einsparung von 120.000
Euro. Dartiber hinaus tragt die Energieoptimie-
rung nicht nur zur Kosteneinsparung bei, son-
dern auch zur Nachhaltigkeit. Durch die Re-
duzierung des Energieverbrauchs und die da-
mit verbundene Verringerung der CO,-Emis-
sionen leisten Unternehmen einen Beitrag
zum Umweltschutz und zur nachhaltigen
Produktion.

Vorausschauende Wartung
und Ausfallsicherheit

smart2i bietet zudem Funktionen zur voraus-
schauenden Wartung, indem es Maschinen-
daten erfasst und analysiert, um frithzeitig
Anzeichen von Verschleils und potenziellen
Ausféllen zu erkennen. Durch die rechtzeiti-
ge Wartung und Instandhaltung von Maschi-
nen kénnen Unternehmen ungeplante Aus-
fallzeiten minimieren, die Lebensdauer ihrer
Ausristung verlangern und teure Notfallrepa-
raturen vermeiden. Dies fiihrt zu einer hohe-
ren Anlagenverfugbarkeit (OEE), verbessert
die Produktivitat der Fertigung und verringert
die damit verbundenen Kosten.

Qualititsiiberwachung mittels
Glanzgradmessung

Ein wichtiger Aspekt der Produktqualitit bei
der Veredelung von Oberflachen ist der
Glanzgrad. Die Messung des Glanzgrades
dient als Indikator fiir die Oberflichenbe-
schaffenheit und die Qualitat des Endproduk-
tes. Mit smart2i konnen Unternehmen den
Glanzgrad in Echtzeit tiberwachen und auf-
zeichnen. Dies ermdglicht eine genaue Quali-
tatskontrolle sowie die friihzeitige Erkennung
von Abweichungen oder Qualitdtsproblemen.
Bei Abweichungen kénnen sofortige Korrektur-
malinahmen ergriffen werden, um sicherzustel-
len, dass die Produktqualitit den Anforderun-
gen entspricht.

Optimierung der Produktionsparameter

Fertigungsunternehmen kénnen durch die
kontinuierliche Messung des Glanzgrades mit
smart2i die Auswirkungen verschiedener Pro-
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Oben: Sensor zur kontinuierlichen Erfassung des
Glanzgrades einer Oberfliche. Rechts: Beispiel
Glanzgradabweichung: Die intelligente Verkniipfung
verschiedener Prozessdaten ermoglicht Hypothesen

duktionsparameter auf die Oberflichenquali-
tat analysieren. Sie werden in die Lage ver-
setzt, das Verhalten in vorhergehenden Pro-
duktionsldufen zu betrachten sowie den Ein-
fluss von Temperaturen, Trocknungszeiten,
Lackmengen und anderen Parametern auf
den Glanzgrad zu bewerten. Dies ermoglicht
es, die optimalen Produktionsparameter zu
ermitteln und somit eine konsistente, hohe
Oberflachenqualitit sicherzustellen.

Effektive Fehlerbehebung
und Riickverfolgbarkeit

Dartber hinaus bietet smart2i effektive Funk-
tionen zur Fehlerbehebung und Riickverfolg-
barkeit von Qualitdtsproblemen. Wenn Qua-
lititsabweichungen auftreten, konnen Unter-
nehmen die zugehorigen Maschinendaten
mit smart2i analysieren und den Ursprung
des Problems identifizieren. Dies ermoglicht
eine gezielte Fehlerbehebung und die Imple-
mentierung von KorrekturmaBnahmen. So ge-
stattet zum Beispiel die Riickverfolgung der
genannten Glanzgraddaten eine genaue Zu-
ordnung von Qualitatsproblemen zu spezifi-
schen Produktionschargen, Maschinen oder
Arbeitsabldufen. Dies ist wichtig, um poten-
zielle Mangelquellen zu identifizieren und
zukiinftige Qualitatsprobleme zu vermeiden.

Cloudbasierte Vorteile fiir das Datenhandling

smart2i ertffnet zusdtzlich die Vorteile einer
cloudbasierten Lésung. Durch die Speiche-
rung und Verarbeitung der Maschinen- res-
pektive der Betriebsdaten in der Cloud haben
Unternehmen jederzeit und von tberall aus
Zugriff auf ihre Daten. Dies ermdoglicht eine
effiziente Uberwachung und Analyse der Pro-
duktionsprozesse in Echtzeit. Dartber hinaus
bietet die cloudbasierte Losung Sicherheits-

Dank Cloud werden die werk- und maschinen-
iibergreifende Datenerfassung und -analyse maglich.
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malnahmen und regelmali-
ge Updates, um die Datenin-
tegritat und -sicherheit zu ge-
widbhrleisten. Ein weiterer Vor-
teil: der Cloudspeicher
wiéchst mit, grolle Daten-
mengen sind kein Problem.
Je grofRer die erfasste Daten-
menge (Big Data) ist, desto
zukunftsfihiger ist das Sys-
tem und kann fir spatere Kl-
Anwendungen verwendet
werden.

Zusammenfassung

Die Nutzung von smart2i in
der Oberflachenbranche er-
moglicht eine ganzheitliche
Effizienzsteigerung durch
Maschinen- und Betriebsda-
tenerfassung, Energieoptimie-
rung und Qualitdtskontrolle
und ist hierbei maschinen-
tbergreifend einsetzbar und
damit Hersteller- und Bran-
chenunabhingig. Die cloud-
basierte sekundengenaue Er-
fassung und Analyse von Da-

ten ermoglicht es Unternehmen, Engpisse,
Ineffizienzen und Qualitatsprobleme zu iden-
tifizieren und gezielte Malnahmen zur Pro-
zessoptimierung zu ergreifen - jederzeit und
von Uberall her erreichbar. Hierbei ist durch-
weg eine hohe Systemsicherheit gegeben.
Die systematische Speicherung von Daten
bietet eine zukunftsweisende Basis fiir spatere
KI-Anwendungen.

Die Uberwachung von Qualititsfaktoren wie
dem Glanzgrad tragt zur Sicherstellung einer
konsistenten Oberflichenqualitit bei und er-
moglicht eine gezielte Optimierung der Pro-
duktionsparameter. Die effektive Fehlerbehe-
bung und Riickverfolgbarkeit unterstiitzt Unter-
nehmen dabei, Qualitdtsprobleme friihzeitig zu
erkennen und zu beheben. Die Implementie-
rung von smart2i eroffnet neue Moglichkeiten
fur Effizienzsteigerung, Kosteneinsparung und
Qualitdtsverbesserung, was zu einer nachhalti-
gen Wettbewerbsfihigkeit und Kundenzufrie-
denheit fiihrt. Durch die ganzheitliche Nutzung
von smart2i kénnen Fertigungsunternehmen ih-
re Prozesse optimieren und gleichzeitig ihre
Umweltbilanz verbessern, indem sie den Ener-
gieverbrauch reduzieren und Abfalle minimie-
ren. smart2i ist ein Schritt in Richtung einer effi-
zienteren und nachhaltigeren Fertigung und
Veredlung von Oberflichen der Zukunft.




Hymmen: Software ermdéglicht Optimierung in der Produktion

Alle Ablaufe
jederzeit im Blick

Ganzheitliche Effizienzsteigerung und Qualitatsverbesserung:
Die digitale Lésung ,smart2i” von Hymmen bietet Unternehmen
die Moglichkeit zu einer umfangreichen Erfassung und Analyse
von Daten, um Produktionsprozesse zu optimieren - fiir eine
effizientere und nachhaltigere Mdbelfertigung.

Energiemonitoring
einer Fertigungsanlage:
Datenerfassungen im
Produktionsprozess
sind ein unverzichtbarer
Bestandteil gezielter
Anlagensteuerung.

ie Mébelfertigungsbranche steht vor
der stdndigen Herausforderung, ihre
Produktionsprozesse zu optimieren,
um wettbewerbsfahig zu bleiben, Kos-
ten zu senken, nachhaltiger zu produzieren und
hochste Qualitatsstandards zu gewahileisten.
Durch die Erfassung und Analyse von Prozess-
daten ermdglicht ,smart2i” den Unternehmen,

..smart2i" in der Praxis: Ein
Sensor (links] erfasst den
Glanzgrad einer Oberfldche.
Die intelligente Verkniipfung
verschiedener Prozessdaten
{unten) liefert Hinweise zu
Fehlerursachen.
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ihre Effizienz zu steigern, erhebliche Kosten-
einsparungen zu erzielen und gleichzeitig ihre
Energieeffizienz zu optimieren.

ysmart2i” erfasst und analysiert Prozessda-
ten sekundengenau, unabhéngig vom Hersteller.
Dadurch werden Engpésse und Qualitétsproble-
me identifiziert, sodass gezielte Mafinahmen
zur Prozessoptimierung ergriffen werden kén-
nen. Durch die Optimierung der Produktions-
abldufe konnen Unternehmen nicht nur Kosten
einsparen, sondern auch die Energieeffizienz
verbessern. Die systematische Speicherung
von Daten bietet zudem eine zukunftsweisende
Basis fiir spétere KI-Anwendungen.

Ein konkretes Praxisbeispiel ist die Uber-
wachung des Glanzgrades bei der Oberflichen-
veredelung von Mobeln. Mit ,smart2i" kénnen
Unternehmen Qualititsprobleme frithzeitig
erkennen und beheben, indem sie den Glanz-
grad kontinuierlich tiberwachen. Aufgrund der
sekundengenauen Erfassung und Analyse der
Prozessdaten kénnen Maffnahmen ergriffen
werden, um eine optimale Produktionspara-
meterfithrung zu gewéhrleisten. Insgesamt ist
,smart2i" ein wichtiger Schrittin Richtung einer
effizienteren und nachhaltigeren Moébelferti-
gung. Durch datenbasierte Optimierung kénnen
Unternehmen ihre Wettbewerbsfahigkeit stei-
gern und gleichzeitig umweltbewusst handeln.
Es ist somit eine zukunftsweisende Losung flr
die Mdbelfertigungsbranche.

Mehr Infos: www.smart2i.cloud
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Abschied Werner Pankoke

Farewell Werner Pankoke

WESTFALEN-BLATT Nr. 292
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Samstag, 16. Dezember 2023
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Friiherer Hymmen-Chef im Alter von 85 Jahren gestorben

Trauer um Werner Pankoke

BIELEFELD (WB). Der Bielefel-
der Unternehmer Dr. Werner
Pankoke ist im Alter von 85
Jahren verstorben. Pankoke
fiihrte in dritter Generation
das  Maschinenbau-Unter-
nehmen Hymmen bis ins
Jahr 2002.

Wie die Familie bekannt
gab, starb Werner Pankoke
am Samstag vergangener Wo-
che an den Folgen eines
Schlaganfalls.

Schon mit dem Studienbe-
ginn entschied sich Werner
Pankoke, der als drittes Kind
des Bielefelder Zahnarztes Dr.
Wilhelm Pankoke am 29.
Mairz 1938 geboren wurde,
nichtin die Fuf3stapfen seines
Vaters zu treten. Vielmehr zog
es ihn nach Miinchen an die
Technische Universitat, wo er
mit seinem erfolgreichen Ma-
schinenbaustudium  mehr
den  Ingenieurs-Interessen
seines Grofdvaters Theodor
Hymmen nachging.

Nach erfolgreichem Ab-
schluss als Diplom-Ingenieur
und Promotion in Betriebs-
wirtschaftslehre {ibernahm
Werner Pankoke 1967 die Lei-
tung des Familienunterneh-
mens Hymmen. Das Maschi-
nen- und Anlagenbauunter-
nehmen war 1892 von sei-
nem Grofdvater in Bielefeld
gegrindet worden. ,Es gelang
Werner Pankoke, das Unter-
nehmen unter anderem mit
der Entwicklung der kontinu-
ierlichen Doppelbandpresse
weltweit als unentbehrlichen
Technologiepartner in der
Holzwerkstoffindustrie ~ zu
etablieren’,  erinnert das
Unternehmen an die Erfolge
ihres fritheren Geschaftsfiih-
rers.

Der Unternehmer arbeitete
eher zuriickgezogen. Unab-
hédngig davon wurde ihm fiir
seine unternehmerische Ta-
tigkeit unter anderem durch
die Auszeichnung als ,Hid-

den Champion“ von Prof.
Hermann Simon und durch
den Gewinn des Challengers
Award der International

Woodworking Fair in Atlanta,

Dr. Werner Pankoke, bis 2002 Ge-
schaftsfithrer des Bielefelder Ma-
schinenbau-Unternehmens  Hym-
men, ist 85-jahrig verstorben.

Foto: Hymmen GmbH

USA, Anerkennung gezollt.

Aus dem Familienunter-
nehmen zog sich der zweifa-
che Vater und sechsfache
GroRvater mit Ubergabe der
Geschiftsfiihrung an seinen
Sohn Dr. René Pankoke im
Jahre 2002 zurlick. Dieser
fiihrt Hymmen in vierter Ge-
neration erfolgreich weiter.
Werner Pankoke widmete
sich seitdem zusammen mit
seiner Ehefrau und steten
Weggefdhrtin  Dr. Christa
Pankoke seinen privaten In-
teressen.

Die ehemaligen und aktuel-
len Mitarbeiterinnen und
Mitarbeiter von Hymmen
Jhalten ihn wertschétzend in
Erinnerung”, heif3t es aus
dem Unternehmen. Mit gro-
fer Dankbarkeit fiir ein ge-
meinsames erfiilltes Leben
will sich die Familie in klei-
nem Kreis verabschieden. Die
Beisetzung erfolgt im Januar
im engsten Kreis.

EVENTS

19 December 2023
FAREWELL TO ENTREPRENEUR DR. WERNER PANKOKE

Bielefeld, Dec. 15th, 2023 — Farewell to entrepreneur Dr. Werner Pankoke after a fulfilled life in the style of a hidden champion.

Werner Pankoke, who was born on 29 March 1938 as the third child of Bielefeld dentist Dr. Wilhelm Pankoke, decided not to follow in his father's footsteps when he began
his studies. Instead, he was drawn to Munich Technical University, where he pursued his grandfather Theodor Hymmen's engineering interests by successfully studying
mechanical engineering.

After graduating with a degree in engineering and a doctorate in business administration, Dr. Werner Pankoke took over the management of the Hymmen family business in 1967.

The mechanical and plant engineering company had been founded by his grandfather in Bielefeld in 1892. Dr. Werner Pankoke succeeded in establishing the company worldwide as an
indispensable technology partner in the wood-based materials industry with the development of the continuous double belt press. The entrepreneur generally worked in a secluded
manner. Irrespective of this, he was recognized for his entrepreneurial activities by Prof. Hermann Simon's "Hidden Champion" award and by winning the “Challengers Award” at the
International Woodworking Fair in Atlanta, USA. Dr. Werner Pankoke, father of two and grandfather of six, retired from the family business in 2002 when he handed over the management
of the company to his son Dr. René Pankoke. He is now the fourth generation to run the Hymmen company successfully.

Since then, Dr. Werner Pankoke has devoted himself to his private interests together with his wife and constant companion Dr. Christa Pankoke.

Last Saturday evening, Werner Pankoke passed away at the age of 85 following a stroke.

The former and current employees of Hymmen hold him in high esteem.

With great gratitude for a fulfilled life together, the family will say goodbye in a small circle.

For more information contact:



mobel

fertigung

Abschied von Bielefelder Unternehmer Dr. Werner Pankoke

Der langjahrige Hymmen-Inhaber und Geschaftsfiihrer Dr. Werner Pankoke ist gestorben

19. Dezember 2023
Hymmen | Abschied von Bielefelder Unterneh-
mer Dr. Werner Pankoke

Bei Hymnen in Bielefeld wird getrauert: Vor etwas mehr als einer Woche
verstarb Dr. Werner Pankoke nach einem erfiillten Leben ganz im Stil eines
Hidden Champions.

Schon mit dem Studienbeginn entschied sich Werner Pankoke, der als drittes
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Betriebswirtschaftslehre Gbernahm Dr. Werner Pankoke im Jahre 1967 die
Leitung des Familienunternehmens Hymmen. Das Maschinen- und
Anlagenbauunternehmen war im Jahre 1892 von seinem GroBvater in Bielefeld
gegrindet worden. Es gelang Dr. Werner Pankoke, das Unternehmen
beispielsweise mit der Entwicklung der kontinuierlichen

Doppelbandpresse weltweit als unentbehrlichen Technologiepartner in der

Holzwerkstoffindustrie zu etablieren.

Der Unternehmer arbeitete grundsétzlich eher zuriickgezogen.
Unabhangig davon wurde ihm fir seine unternehmerische Tatigkeit unter
anderem durch die Auszeichnung als .Hidden Champion” von

Prof. Hermann Simon und den Gewinn des ,Challenger Award" der

International Woodworking Fair in Atlanta, USA, Anerkennung gezollt.

Aus dem Familienunternehmen zog sich der zweifache Vater und sechsfache
GroBvater Dr. Werner Pankoke mit Ubergabe der Geschaftsfiihrung an seinen
Sohn Dr. René Pankoke im Jahre 2002 zuriick. Dieser fihrt das
Unternehmen Hymmen nun in vierter Generation erfolgreich weiter. Werner
Pankoke widmete sich seitdem zusammen mit seiner Ehefrau und steten

Weggefahrtin Dr. Christa Pankoke seinen privaten Interessen.

Am 9. Dezember verstarb Werner Pankoke mit 85 Jahren an den Folgen eines
Schlaganfalls. Die ehemaligen und aktuellen Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter
von Hymmen halten ihn wertschatzend in Erinnerung. Mit groBer Dankbarkeit fir
ein gemeinsames erfilltes Leben wird sich die Familie in kleinem Kreis

verabschieden.

STRY NEW

Loss of a “Hidden Champion”

Longtime Hymmen owner and CEO Dr. Werner Pankoke
passed away December 9 at the age of 85 following a stroke.

SURFACE AND PANEL
1 min read

Longtime Hymmen owner and CEQ Dr. Werner Pankoke passed away

December 9 at the age of 85 following a stroke.

Pankoke was born on March 29, 1938, as the third child of Bielefeld dentist
Dr. Wilhelm Pankoke, decided not to follow in his father's footsteps when
he began his studies. Instead, he was drawn to Munich Technical
University, where he pursued his grandfather Theodor Hymmen's interests

by studying mechanical engineering,.

After graduating with a degree in engineering and a doctorate in business
administration, Dr. Werner Pankoke took over the management of the
Hymmen family business in 1967. The mechanical and plant engineering
company had been founded by his grandfather in Bielefeld in 1892. Dr.
Werner Pankoke succeeded in establishing the company worldwide as an
indispensable technology partner in the wood-based materials industry

with the development of the continuous double belt press.
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The entrepreneur generally worked in a secluded manner. Irrespective of
this, he was recognized for his entrepreneurial activities by Prof. Hermann
Simon's "Hidden Champion" award and by winning the “Challengers

Award” at the International Woodworking Fair in Atlanta, Georgia.

A father of two and grandfather of six, Dr. Werner Pankoke retired from
the family business in 2002 when he handed over the management of the
company to his son Dr. René Pankoke, the fourth generation to run the
Hymmen company. Dr. Werner Pankoke also leaves behind his wife and

constant companion Dr. Christa Pankoke.
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Maschinen- und Anlagenbau
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