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Foreword

Dear business partners,
Dear employees,

As already announced in the previous year, we had to accept a significant drop in sales 
for 2024 due to the persistently poor economic situation� Against this backdrop, we 
were pleased that we could benefit from of flexible working hours to counteract this 
on the cost side�

Our customers in the flooring industry were particularly affected by the economic 
downturn, which meant that we only recorded a small number of incoming orders 
in this customer segment in 2024� We are therefore even more pleased about the 
increased demand from the furniture industry with particular interest in laminating 
technologies and digital printing systems, including the associated liquid coating units, 
handling and system control�

Networking in the engineered wood sector is progressing successfully through inno-
vative development projects and contacts from associations in the USA and  Europe� 
 smart2i has made positive progress and we are pleased to have already installed 
around 20 systems� Managing directors, production managers and plant managers 
took  advantage of increased production efficiency through increased transparency and 
 intelligent analysis of relevant production parameters�

The trade press gladly published several case studies: Engineered Floors, USA and 
 Amorim, Portugal give an enthusiastic insight into their flooring production using our 
Digital Lacquer Embossing (DLEplus) process� Wren Kitchens GB reports on its kitchen 
production with our CCI (Calander Coating Inert) process� And Egger confirms the great 
benefits of the established production process with the Hymmen TFL double belt press 
in its user report on the production of worktops�

We ourselves provide a glimpse behind the scenes when we report on our cooperation 
with the company Findiq, with which we document the expertise of service employees� 
We make it available to our customers in a structured manner for the independent 
resolution of malfunctions or with remote support� 

Special trade fair highlights in 2024 were the IWF in Atlanta and our in-house trade 
fair Tech-Together� This was the third time that we had our in-house exhibition at our 
technical center in Rödinghausen at the same time as other mechanical engineering 
companies from OWL at their own sites�

We would like to invite you to review the most important highlights of our business 
activities in 2024 in our press review� We wish you a good and successful year in 2025 
and look forward to the many new projects already in the pipeline with you!

Best regards,

Dr� René Pankoke Thomas Eikelmann
Chairman of the Board / CEO Managing Director / CTO
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Vorwort

Liebe Geschäftspartnerinnen und Geschäftspartner,
liebe Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter,

wie sich bereits im Vorjahr angekündigt hatte, mussten leider auch wir wegen der an-
haltend schlechten Konjunkturlage für 2024 deutliche Umsatzeinbußen hinnehmen� Vor 
dem Hintergrund waren wir froh, Möglichkeiten der flexiblen Arbeitszeitgestaltung nut-
zen zu können, um entsprechend auf der Kostenseite gegensteuern zu können� 

Besonders unsere Kunden aus der Fußbodenbranche waren vom Konjunktureinbruch be-
troffen, wodurch wir 2024 in diesem Kundensegment nur wenige Auftragseingänge zu 
verbuchen hatten� Umso mehr freuen wir uns über die verstärkte und auch anhaltende 
Nachfrage aus der Möbelbranche mit besonderem Interesse für Kaschiertechnologien 
und Digitaldruckanlagen inklusive der dazugehörigen Flüssigbeschichtungseinheiten, des 
Handlings und der Anlagensteuerung�

Das Networking im Bereich Engineered Wood schreitet über innovative Entwicklungs-
projekte und über die Kontakte aus Verbänden in den USA und in Europa erfolgreich 
voran� Bei smart2i ist es in 2024 positiv vorangegangen, und wir können uns bereits über 
rund 20 angeschlossene Anlagen freuen, bei denen die Geschäftsführer, Produktionsleiter 
und Anlagenführer von der Steigerung ihrer Produktionseffizienz durch erhöhte Trans-
parenz und intelligente Analysen relevanter Produktionsparameter profitieren�

Gleich mehrere Anwenderberichte wurden gerne von der Fachpresse aufgegriffen: Engi-
neered Floors, USA und Amorim, Portugal geben begeistert Einblick in ihre Fußbodenproduk-
tion unter Nutzung unseres Digital Lacquer Embossing (DLEplus)-Verfahrens� Wren Kitchens, 
GB berichtet von seiner Küchenproduktion mit unserem CCI (Calander Coating Inert)-Ver-
fahren� Und Egger bestätigt in seinem Anwenderbericht zur Produktion von Arbeitsplatten 
den  hohen Nutzen des etablierten Produktionsverfahrens mit der Doppelbandpresse TFL�

Wir selbst lassen einen Blick hinter unsere Kulissen zu, wenn wir über unsere Koope-
ration mit dem Unternehmen Findiq berichten, mit dem wir das Knowhow von Service-
mitarbeitern dokumentieren und unseren Kunden bei der selbständigen Lösung von 
Störfällen oder mit Remote-Unterstützung strukturiert zur Verfügung stellen� 

Besondere Messe-Highlights des Jahres 2024 waren die IWF in Atlanta und unsere 
Hausmesse Tech-Together� Diese haben wir bereits zum dritten Mal zeitgleich mit den 
Hausmessen anderer Maschinenbauunternehmen aus OWL in unserem Technikum in 
Rödinghausen durchgeführt�

Gerne laden wir Sie zu einem Review der wichtigsten Highlights unserer Geschäfts-
tätigkeit aus dem Jahre 2024 in unserem Pressespiegel ein� Wir wünschen Ihnen ein 
gutes und erfolgreiches Jahr 2025 und freuen uns auf die vielen bereits anstehenden 
neuen Projekte mit Ihnen!

Mit freundlichem Gruß

Dr� René Pankoke Thomas Eikelmann
Vorsitzender der Geschäftsführung / CEO Geschäftsführer / CTO

Dr. René Pankoke

Vorsitzender der Geschäftsführung / CEO

Hymmen GmbH Maschinen- und Anlagenbau

Thomas Eikelmann

Geschäftsführer / CTO

Hymmen GmbH Maschinen- und Anlagenbau
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50 Jahre LIGNA | LIGNA Stories: 5 Fragen an Dr. René Pankoke | Hymmen GmbH 

https://www.ligna.de/de/news/news-fachartikel/5-fragen-an-dr-rene-pankoke 
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Doppelbandpressen für Arbeitsplatten
Double Belt Presses for Worktops
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When Egger needed technology 
to economically optimise the 
production of sustainable and 

high-quality worktops in its new production 
line in Biskupiec, Poland, the company turned 
to its long-standing partner Hymmen GmbH 
Maschinen und Anlagenbau. The centrepiece 
of the line is Hymmen’s proven Double Belt 
Press from the TFL series and it has now 
been operating successfully for four years.

Worktops from Egger include an 
extended décor selection comprising stone, 
concrete, metal, ceramic and wood 
imitations as well as the various worktop 
models that provide many design options. 
Postformed worktops produced with 
Hymmen technology are the established 
solution and provide a seamless laminate 
coating that extends across the surface,  
over the edge and onto the back of the 
board. A thin chipboard support edge on  
the front longitudinal edge ensures high 
impact resistance and a smooth surface.   
The result is abrasion, impact and scratch-

resistant, hygienic and food-safe, stain-
resistant and heat-resistant. Available with 
matching splashbacks and perfectly 
coordinated wall finishing strips, they provide 
antibacterial surface properties in 
accordance with ISO 22196 (= JIS Z 2801). 
The same system is also used to coat 
worktops with laminate, which are then 
given a durable thermoplastic edge.

“In the EGGER Group, we can look back 
on many years of successful cooperation 
with our technology partner Hymmen 
GmbH Maschinen und Anlagenbau,” says 
Ovidiu Olari, Plant Manager Technology/
Production at Egger Biskupiec. “We greatly 
appreciate the process expertise of 
Hymmen's engineers. This ensured that we 
were able to realise a plant in Biskupiec that 
not only meets the desired quality 
requirements, but also works extremely 
reliably and economically.” 

For more information on Hymmen’s 
products and services, call 0049 5215 8060 
or visit www.hymmen.com/

Egger 
chooses Hymmen
Hymmen’s proven Double Belt 

Press provides reliable and 
economical technology for 

Egger’s Biskupiec factory.

80  furniture journal  |  JULY 2024
A Hymmen Double Belt Press is the 

centrepiece of Egger’s TFL Press Line
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www.hymmen.comwww.hymmen.com

Digital Lacquer Embossing (DLEplus)
The best surface ever printed!

www.hymmen.comwww.hymmen.com

Hymmen Technologien 
für Engineered Wood
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Taktpressen für Engineered Wood
Cycle presses for Engineered Wood
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Amorim counts on 
Hymmen technology for 
flooring production

flooring. To ensure that customers have access 
to innovative digital printing technologies, 
Hymmen and i4F have entered an exclusive 
patent partnership to promote and develop this 
strong digital printing IP portfolio, including 
Hymmen’s Digital Lacquer Embossing (DLE) 
technology with highly realistic optics and 
haptics.

Amorim has installed Hymmen’s JUPITER JPT-C 
digital single pass machine, a print-to-board 
line that delivers designs for 24/7 industrial 
production; high-precision continuous 
substrate conveyor for maximum register 
accuracy; printing speeds of 25-50m/min; an 
optical resolution of more than 1,000 dpi, and 
high colour stability and print quality.

The JUPITER line features the DLE technology, 
creating structures that are embossed-in-

Amorim Cork Flooring is a producer of  
high-quality cork flooring and wall decorations 
that come with sustainability credentials, and 
are suitable for residential, commercial or 
business projects. 

With the aim of economically optimising the 
production of their cork flooring products, 
Amorim commissioned a new production line 
at its site in Porto, Portugal in 2023. Amorim’s 
long-standing partner Hymmen, located in 
Bielefeld, Germany, provided the whole system 
technology for this. 

At the heart of the production is the JUPITER 
Digital Printing line for decorative printing and 
the Digital Lacquer Embossing plus (DLEplus) 
for digital structure printing. The project was 
implemented within the “shortest time”, as 
reported by Hymmen, and the following is 

Amorim’s experiences in implementing both 
technologies in their production.

HYMMEN DIGITAL PRINTING TECHNOLOGY FOR 
FLOORING
Digital printing continues to play a crucial role 
in the future of flooring as it enables flexibility 
in design and can be applied to a range of 
materials. This facilitates faster response 
times to market demands and trends while 
reducing material waste. The combination 
of reduced process costs and market 
differentiation is driving the significance of 
digital printing technology within flooring 
production.

TECHNOLOGIES SECURED BY PATENT 
PARTNERSHIP
Hymmen has invented technologies for 
the production and digital decoration of 
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register (EIR) to the decor of the surface. 
This technology grants all commercial and 
technical benefits of digital single pass 
printing like flexibility, fast set-up times and 
individualisation. The digital structuring 
supports the surface performance. All 
features like hardness, bonding, scratch 
resistance, and chemical reliability of the core 
lacquer remain.

delighted about the cooperation and the 
great commitment of both teams who 
have made this project a success.

“We are very happy to have chosen 
Hymmen as technology partner for 
our cork flooring production. The 
professional project management from 
both teams allowed us to implement 
this new line within an ambitious timing. 
We are sure that this state-of the-art-
technology that allows us to produce 
flooring with fantastic decors and very 
deep and well-defined structures will 
keep us a step ahead in the market,” said 
Fernando Melo, CEO of Amorim Cork 
Flooring.

“Thanks to the positive cooperation 
with our customer´s team, we are 
very pleased to once again have a 
showcase project that sets a good 
example for future plant projects,” 
added Dr René Pankoke, partner and 
CEO of Hymmen. P

HIGH-QUALITY INDUSTRIAL PRODUCTION OF 
CORK FLOORING WITH HYMMEN TECH 
In the autumn of 2023, the Hymmen 
JUPITER Digital Printing and DLEplus 
system were commissioned at Amorim. 
Within the planned timeline the first 
digitally printed cork flooring was 
introduced into the market in January.
According to Hymmen, Amorim are 

LEGEND 
1 Hymmen’s DLEplus 

technology
2 Hymmen’s JUPITER 

JPT-C creates visuals 
with an optical 
resolution of more 
than 1,000 dpi

3	 High-end	flooring	
surfaces produced by 
Amorim

4 Overview of the steps 
of the production 
process at Amorim

1

2

4

3
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FERTIGUNG TECHNIK 

Qualitätskontrolle in 
der Fußbodenproduk
tion bei Amorim 

Top-Ergebnisse: 
.Bodenbeläge mit 
sehr realistischen 
Dekoren und enorm 
tiefen Strukturen 

94 HK 2/2024 

HYMMEN: Industrielle Produktion von Böden bei Amorim 

Enorme Vielfalt 
dank Digitaldruck 
Amorim Cork Flooring ist Marktführer in der Herstellung von 

hochwertigen Korkfußböden. Mit dem Ziel, die Produktion von 

nachhaltigen Bodenbelägen wirtschaftlich zu optimieren, hat 

das Unternehmen 2023 eine neue Produktionslinie in Portugal 

in Betrieb genommen. Der langjährige Partner Hymmen lieferte 

dafür die gesamte Anlagentechnik, bestehend aus einer Digital

druckanlage und dem „Digital Lacquer Embossing" (,,DLE Plus"). 

\ D as Herzstück der Produktion 
sind eine „Jupiter" -Digital
druckanlage für den Dekor
druck und das „Digital Lacquer 

Embossing" (,,DLE Plus") für den digitalen 
Strukturdruck. Das Projekt wurde innerhalb 
kürzester Zeit erfolgreich umgesetzt. Amorim 
freut sich nach eigenen Angaben, die Erfah
rungen bei der Implementierung der Techno
logie weitergeben zu können. 

Der Digitaldruck spielt in der Zukunft der 
Bodenbeläge eine entscheidende Rolle, da er 
eine unbegrenzte Designflexibilität ermöglicht 
und auf einer Vielzahl von Materialien ange
wendet werden kann. Dies ermöglicht schnel
lere Reaktionszeiten auf Marktanforderungen 
und Trends bei gleichzeitiger Reduzierung des 
Materialabfalls. Die Kombination aus Prozess
kostenreduktion und Marktdifferenzierung 
treibt die Bedeutung der Digitaldrucktechno
logie in der Boden-
produktion voran. 

strattransport für maximale Registergenauig
keit. Die Druckgeschwindigkeit beträgt 25 bis 
50 m/min, die optische Auflösung über 1.000 
dpi. Zudem wird höchste Farbstabilität und 
Druckqualität gewährleistet. 

Die „Jupiter" -Linie ist mit der „DLE" -Tech
nologie ausgestattet, die Strukturen erzeugt, 
die im „Register" (,, EIR") zum Dekor der 
Oberfläche geprägt sind. Diese Technologie 
bietet alle kommerziellen und technischen 
Vorteile des digitalen Single-Pass-Drucks wie 
Flexibilität, schnelle Rüstzeiten und Individuali
sierung. Die digitale Strukturierung unter
stützt die Leistungsfähigkeit der Oberfläche. 
Alle Eigenschaften wie Härte, Haftfestigkeit, 
Kratzfestigkeit und chemische Beständigkeit 
des Kernlacks bleiben erhalten. 

Im Herbst 2023 wurde das „Jupiter" -Digi
taldruck- und „DLE Plus"-System bei Amorim 
erfolgreich in Betrieb genommen. Innerhalb 

des sehr ehrgeizigen 
Zeitplans kamen die 
ersten digital be
druckten Korkböden 
im Januar auf den 
Markt. Die Mitarbei
ter von Amorim sind 
sehr zufrieden mit der 

Hymmen hat inno- 
AE ___________ _ 

vative Technologien 
für die Produktion 
und digitale Dekorati
on von Bodenbelä
gen patentiert. Um si
cherzustellen, dass 
die Kunden Zugang 
zu den Digitaldruck-
technologien des Un-
ternehmens haben, sind Hymmen und i4F ei
ne exklusive Patentpartnerschaft eingegan
gen, um das IP-Portfolio für den Digitaldruck 
zu fördern und weiterzuentwickeln. Dazu ge
hört auch die preisgekrönte „ Digital Lacquer 
Embossing "-Technologie von Hymmen mit ei
nem bisher kaum dagewesenen Maß an rea
listischer Optik und Haptik. 

Amorim installierte die digitale Single-Pass
Maschine „Jupiter JPT-C" von Hymmen, eine 
Print-to-Board-Linie, die herausragende Funk
tionen bietet. Sie wurde für die industrielle 
24/7-Produktion konstruiert und ermöglicht 
einen hochpräzisen, kontinuierlichen Sub-

Zusammenarbeit und 
dem großen Engage
ment der beiden 
Teams, die dieses ehr-

geizige Projekt zum Erfolg geführt haben. 
„Wir sind sehr froh, dass wir Hymmen als 

Technologiepartner für unsere Korkbodenpro
duktion gewählt haben. Das professionelle 
Projektmanagement beider Teams hat es uns 
ermöglicht, diese neue Anlage innerhalb eines 
ehrgeizigen Zeitplans zu realisieren. Wir sind 
sicher, dass diese hochmoderne Technologie, 
die es uns ermöglicht, Bodenbeläge mit fan
tastischen Dekaren und sehr tiefen und gut 
definierten Strukturen zu produzieren, uns auf 
dem Markt einen Schritt voraus sein lassen 
wird", betont Fernando Melo, CEO von Amo
rim Cork Flooring. ,,Dank der guten Zusam
menarbeit mit dem Team unseres Kunden 
freuen wir uns, wieder einmal ein Vorzeige
projekt mit Vorbildcharakter für künftige An
lagenprojekte zu haben", ergänzt Dr. Rene 
Pankoke, Partner und CEO von Hymmen. 

Das Herzstück der neuen 
Produktionslinie: eine 
,,Jupiter"-Digitaldruck
anlage und das „Digital 
Lacquer Embossing" 

HK 2/2024 95 
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druckanlage und dem „Digital Lacquer Embossing" (,,DLE Plus"). 
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sind eine „Jupiter" -Digital
druckanlage für den Dekor
druck und das „Digital Lacquer 

Embossing" (,,DLE Plus") für den digitalen 
Strukturdruck. Das Projekt wurde innerhalb 
kürzester Zeit erfolgreich umgesetzt. Amorim 
freut sich nach eigenen Angaben, die Erfah
rungen bei der Implementierung der Techno
logie weitergeben zu können. 

Der Digitaldruck spielt in der Zukunft der 
Bodenbeläge eine entscheidende Rolle, da er 
eine unbegrenzte Designflexibilität ermöglicht 
und auf einer Vielzahl von Materialien ange
wendet werden kann. Dies ermöglicht schnel
lere Reaktionszeiten auf Marktanforderungen 
und Trends bei gleichzeitiger Reduzierung des 
Materialabfalls. Die Kombination aus Prozess
kostenreduktion und Marktdifferenzierung 
treibt die Bedeutung der Digitaldrucktechno
logie in der Boden-
produktion voran. 

strattransport für maximale Registergenauig
keit. Die Druckgeschwindigkeit beträgt 25 bis 
50 m/min, die optische Auflösung über 1.000 
dpi. Zudem wird höchste Farbstabilität und 
Druckqualität gewährleistet. 

Die „Jupiter" -Linie ist mit der „DLE" -Tech
nologie ausgestattet, die Strukturen erzeugt, 
die im „Register" (,, EIR") zum Dekor der 
Oberfläche geprägt sind. Diese Technologie 
bietet alle kommerziellen und technischen 
Vorteile des digitalen Single-Pass-Drucks wie 
Flexibilität, schnelle Rüstzeiten und Individuali
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Teams, die dieses ehr-

geizige Projekt zum Erfolg geführt haben. 
„Wir sind sehr froh, dass wir Hymmen als 

Technologiepartner für unsere Korkbodenpro
duktion gewählt haben. Das professionelle 
Projektmanagement beider Teams hat es uns 
ermöglicht, diese neue Anlage innerhalb eines 
ehrgeizigen Zeitplans zu realisieren. Wir sind 
sicher, dass diese hochmoderne Technologie, 
die es uns ermöglicht, Bodenbeläge mit fan
tastischen Dekaren und sehr tiefen und gut 
definierten Strukturen zu produzieren, uns auf 
dem Markt einen Schritt voraus sein lassen 
wird", betont Fernando Melo, CEO von Amo
rim Cork Flooring. ,,Dank der guten Zusam
menarbeit mit dem Team unseres Kunden 
freuen wir uns, wieder einmal ein Vorzeige
projekt mit Vorbildcharakter für künftige An
lagenprojekte zu haben", ergänzt Dr. Rene 
Pankoke, Partner und CEO von Hymmen. 
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Engineered Floors 
reinvents flooring 
with Hymmen

HYMMEN TECHNOLOGY 
The ability to produce high-quality digitally 
printed flooring has become strategically 
important for the future of the global flooring 
industry. Hymmen has invented technologies for 
the production and digital decoration of flooring. 
The developer of flooring technologies entered 
a technology partnership with i4F, a group of 
companies providing patents and technologies 
dedicated to delivering the world’s best and most 
cutting-edge technologies to the global flooring 
industry. This includes exclusive licensing rights 
for all Hymmen’s digital printing patents and 
technologies for flooring production, such as 
Hymmen’s Digital Lacquer Embossing (DLE) 
technology.

The journey of a blank plank to an aesthetic 
digitally printed LVT product in the Dalton plant 
of Engineered Floors involves the specialty 

 “LVT reinvented”: This is the opener of 
Engineered Floors’ latest image video. Using 
digital embossing technology, a grain structure 
is built up on the surface of the board, creating 
an exact texture match to the design. This 
provides the closest authentic wood look and 
feel compared to other products on the market.  

Each decor starts from real wood, designed with 
35 unique plank patterns compared to traditional 
film products. With high-resolution digital 
printing, it is possible to achieve sharper details 
and a vivid colour spectrum. The increased dots 
per inch (DPI) lead to the High-Def colour clarity, 
allowing the flooring manufacturer Engineered 
Floors to create industry-disrupting products. 

Engineered Floors emphasised that there 
is at least five times more colour clarity with 
the digitally printed products compared to 

traditional film products. Additionally, with the 
flooring product PureGrain, durability is also 
enhanced.

The flooring offers the realistic look and feel of 
actual wood: The collection includes modern light 
looks as well as darker designs. They can be used 
in any type of room, be it living rooms, bedrooms, 
and halls as well as in bathrooms, due to their 
water resistance and durability. 

Engineered Floors reported that PureGrain 
products are 100% American Made, American 
Sourced and American owned. That includes 
advantages concerning the fast and easy access 
to the product — which means there is minimal 
waiting on international shipping. And the digitally 
printed directly to a high-density rigid core for 
high-quality realism is independent of possible 
international trade restrictions. 

Dalton, US-based Engineered Floors disrupts 
the flooring industry with its Digital Print 
LVT technology, alongside their technology 
partner Hymmen.

High-end flooring 
surfaces produced by 
Engineered Floors
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LEGEND
1 The Hymmen 

technology 
DLEplus at 
Engineered 
Floors’ Dalton 
plant

2 The complete 
line has a 
length of 120m 
overall, including 
a feeding 
portal, several 
liquid coating 
machines for 
print preparation, 
the digital decor 
printer JUPITER 
JPT-C, and more

of the design and manufacturing 
professionals of Engineered Floors 
as well as new equipment, including 
a Hymmen Digital Printing Line: The 
JUPITER JPT-C digital single pass 
machine, a direct print-to-board line is 
designed for 24/7 industrial production, 
with printing speeds of 25-50m/min, 
optical resolution of more than 1,000 
DPI, high colour stability and print 
quality, and high-precision continuous 
substrate conveyor for maximum 
register accuracy.

According to Hymmen, the JUPITER 
line features the DLE technology, 
creating structures that are embossed-
in-register (EIR) to the decor of the 
surface. This technology grants 
commercial and technical benefits of 
digital single pass printing, including 
flexibility, fast set-up times and 
individualisation. The digital structuring 
supports the surface performance. 
All features like abrasion and scratch 
resistance, adhesion, and chemical 
reliability of the core lacquer remain. 
The whole process build up is UV-
lacquer based.

The complete line has a length of 120m 
overall. It includes a feeding portal, 
several liquid coating machines for 
print preparation, the digital decor 
printer JUPITER JPT-C, coating 
applications as an abrasion resistance 
performance layer, the Digital Lacquer 
Embossing plus (DLEplus), machines 
for the topcoat application, and at the 
end of the line, the stacking portal.  

The final product stands out with an 
optimally registered embossing to the 
printing, resulting in ideal visual and 
physical depth on the product surface. 

PROJECT MANAGEMENT WITH HYMMEN 
AND FUTURE PLANS
After the first contact in May 2021 
together with the technology partner 
i4F, a large-scale product evaluation 
at the Hymmen technology centre 
in Rödinghausen, Germany started. 
In November 2021 contracts were 
signed and the plant project could 
be realised including the detailed 

engineering, production, shipping, 
and mechanical and electrical 
installation. The start of production 
was in August 2023. 

“From the beginning of the project 
the cooperation between the 
teams of Engineered Floors and 
Hymmen was very close. Upcoming 
challenges could be solved easily 
in the transparent and trustful 
atmosphere by the involved experts 
of both sides,” emphasised Dr René 
Pankoke, CEO and managing partner 
of Hymmen.

“Digital print LVT is the future, and at 
Engineered Floors, the future is now,” 
said Mike Sanderson, vice-president, 
product marketing at Engineered Floors. 
“Our pure grain HighDef LVT is the next 
generation of hard surface flooring. We 
will move the industry forward together 
with this latest innovation.” 

According to Hymmen, Engineered 
Floors already plans on widening 
the Atlantic-crossing partnership 
by increasing their capacity with 
the German machine and plant 
manufacturer. P

1

2
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Hymmen und Hesse Lignal bringen gemeinsam Struktur in den Digitaldruck

Synchronpore 
für digital gedruckte Dekore

Die Anlagenprofis von Hymmen und die Lackexperten von Hesse Lignal haben in 
den letzten Jahren eng zusammengearbeitet um das Digital Lacquer Embossing 
Verfahren – also die Strukturierung von digital gedruckten Dekoren – entschei-
dend zu verbessern. Das von Hymmen patentierte Verfahren nennt sich DLEplus. 
Wie die gemeinsame Arbeit aussah und welche Verbesserungen erzielt wurden, 
erklären die Geschäftsführer Dr. René Pankoke und Jens Hesse im Interview.

möbelfertigung: Herr Hesse, Herr Dr. Pankoke: 
Was ist für Kunden im Moment das Wichtigste 
bei der Oberflächenherstellung?
Jens Hesse: Heute geht es nicht mehr um die 
Lieferung von Lacken oder Maschinen. Vielmehr 
geht es oft um das Einführen von komplexen 
Lösungen. Diese sind nur im Team, also mit 
dem Kunden und den Lösungsanbietern zu 
 implementieren. 

Viele Prozesse bei unseren Kunden benöti-
gen hohe und damit auch abgestimmte Kom-
petenzen, Maschinen und Lacke müssen da 
oftmals eng aufeinander abgestimmt sein und 
die  Anforderungsprofile der Kunden im Vorfeld 
für alle Beteiligten transparent gemacht wer-
den. So werden alle Herausforderungen früh 
sichtbar und können gemeinsam gelöst werden.
Dr. René Pankoke: Grundsätzlich stimme 
ich Herrn Hesse zu. Aus Sicht von Hymmen 
als Anlagenbauer und Spezialist für digital 
 gedruckte Oberflächen sehen wir außerdem das 
 Thema von perfekten haptischen und optischen 
Oberflächen als sehr wichtig an. Dazu gehört 
 gerade im Fußbodenbereich eine perfekte und 
synchrone Struktur auf einem Top-Druckbild. 
Und natürlich die sonstigen Anforderungen der 
Kunden im Lebenszyklus der Produkte – also 
Kratzfestigkeit, Pflege der Oberfläche etc.

möbelfertigung: Was verbirgt sich hinter dem 
DLEplus-Verfahren?
Dr. René Pankoke: Das DLEplus-Verfahren steht 
bei uns für die weiterentwickelte Version unse-
res DLE = Digital Lacquer Embossing-Verfahrens. 
Hiermit können wir mit noch größerer Porentiefe 
bis deutlich über 120 µm eine perfekt synchro-
ne – das heißt vollständig zum Dekordruckbild 
passende – Oberfläche erzielen. Und dies geht bei 
vollständiger digitaler Druckflexibilität.

möbelfertigung: Welche Eigenschaften muss 
der Lack für das Verfahren denn aufweisen?
Jens Hesse: Es ist eben nicht nur ein einzelner 
Lack, der auf die Anlage eine Aufgabe  erfüllen 
muss, sondern es sind gleich mehrere. Die 
 Substrate sind bei allen Kunden individuell, 
damit fängt es schon einmal an. Die Bedruck-
barkeit der Grundierung für die farbigen Dekore, 
die Eignung des Strukturlackes je nach Kunden-
wunsch für den Druck der Strukturen. All das 
ist zu berücksichtigen. 

Die Anforderungsprofile der Kunden hin-
sichtlich der Gesamtperformance, zum Beispiel 
bestimmte Abrieb-Normen je regionaler Märkte, 
ergeben sich im Gesamtaufbau und sind ebenso 
sehr individuell je Kunde. 

möbelfertigung: Welche Vorteile bietet das 
DLEplus-Verfahren den Anwendern denn 
 genau?

DLEplus bietet größere Porentiefe 
für perfekt synchrone Oberflächen. 

Dr. René Pankoke

Porentiefe- und 
 Ausprägung kann 
 individuell angepasst 
werden. Jens Hesse

Wir erreichen Kapazitäten, 
die  tendenziell über der 
herkömmlichen Melamin-
verpressung liegen. 

Dr. René Pankoke

Jens Hesse,
Geschäftsführer
Hesse Lignal.

Dr. René Pankoke,
Geschäftsführer

Hymmen.
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qÉÅÜåáâ=ãìëë=ÑΩê=ÜçÜÉ=h~é~J

òáí®íÉå=~ìëÖÉäÉÖí=ëçïáÉ=ä~åÖJ

äÉÄáÖ=ìåÇ=òìîÉêä®ëëáÖ=ëÉáåK

aáÉ=``fJqÉÅÜåçäçÖáÉ=îçå

eóããÉå=ÉêÑΩääí=~ää=ÇáÉëÉ=^åJ

ÑçêÇÉêìåÖÉåK=páÉ=áëí=ëÉÜê=ÑäÉJ

ñáÄÉäW=aáÉ=i~ÅâÑ~êÄÉå=ä~ëëÉå

ëáÅÜ=äÉáÅÜí=®åÇÉêåI=~ìÅÜ=àÉÇÉ

ûåÇÉêìåÖ=ÇÉë=dä~åòÖê~ÇÉë

áëí=ã∏ÖäáÅÜI=çÜåÉ=Ç~ë=i~ÅâJ

ëóëíÉã=ìãòìëíÉääÉåK=wìÇÉã

ÉêÑΩääí=ÇáÉ=``fJqÉÅÜåçäçÖáÉ

ÇáÉ=ÜçÜÉå=nì~äáí®íëëí~åJ

Ç~êÇëI=ÇÉåå=ÇÉê=áåÉêíÉ=^ìëJ

Ü®êíìåÖëéêçòÉëë=îÉêÄÉëëÉêí

ëçïçÜä=ÇáÉ=çéíáëÅÜÉå=~äë
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ÄÉìÖí=têÉå=háíÅÜÉåë=ãáí=ÇÉê

``fJqÉÅÜåçäçÖáÉ=îçå=eóãJ

ãÉå=îçêW=a~ë=fåÉêíJsÉêÑ~ÜêÉå

ÖÉï®ÜêäÉáëíÉí=ÇáÉ=áåÇìëíêáÉääÉ

mêçÇìâíáçå=îçå=lÄÉêÑä®ÅÜÉå

ãáí=ÄÉëíÉÅÜÉåÇÉê=_êáää~åò

ìåÇ=i~åÖäÉÄáÖâÉáí=áå=îÉêJ

ëÅÜáÉÇÉåÉå=dä~åòÖê~ÇÉå=J
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ÑÉåïáêâìåÖ=Äáë=òìê=ìäíê~ã~íJ

íÉå=léíáâ=ãáí=^åíáJcáåÖÉêJ

éêáåíJcìåâíáçåK=wìÖäÉáÅÜ=ÉêJ

ÑΩääÉå=ÇáÉ=íÉÅÜåáëÅÜÉå=báÖÉåJ

ëÅÜ~ÑíÉå=ïáÉ=Éíï~=ÇáÉ=`ÜÉJ

ãáâ~äáÉåÄÉëí®åÇáÖâÉáí=çÇÉê
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_Éá=ÉáåÉê=^êÄÉáíëÄêÉáíÉ=îçå
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^åä~ÖÉ=ÇáÉ=~åÖÉëíêÉÄíÉå=áåJ

ÇìëíêáÉääÉå=h~é~òáí®íÉå=ÑΩê=ÉáJ

åÉ=ïáêíëÅÜ~ÑíäáÅÜÉ=mêçÇìâíáJ

çåK=aáÉ=wìîÉêä®ëëáÖâÉáí=ìåÇ

i~åÖäÉÄáÖâÉáí=ÇÉê=``fJqÉÅÜJ

åçäçÖáÉ=Ü~í=ëáÅÜ=ÄÉá=å~ãÜ~ÑJ

íÉå=mä~ííÉåÜÉêëíÉääÉêå=ïÉäíJ

ïÉáí=ÖÉòÉáÖíK=få=bìêçé~=áëí

têÉå=háíÅÜÉåë=ÇÉê=máçåáÉê

ìåíÉê=ÇÉå=hΩÅÜÉåÜÉêëíÉääÉêåI

ÇÉê=ÇáÉ=``fJqÉÅÜåçäçÖáÉ

ÉáåëÉíòíK
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Çìâíáçå=ÄÉÖ~åå=áã=g~Üê

OMOPK=aáÉ=mêçÇìâíáçåëäáåáÉ

ìãÑ~ëëí=mçêí~äÉ=òìê=_ÉëÅÜáJ

ÅâìåÖ=ìåÇ=^Äëí~éÉäìåÖ=ëçJ

ïáÉ=ãÉÜêÉêÉ=qê~åëéçêíÉáåÜÉáJ

íÉå=ìåÇ=t~äòÉå~ìÑíê~Öëã~J

ëÅÜáåÉå=Eqóé=łrjb�F=òìã

^ìÑíê~ÖÉå=îçå=mêáãÉê=ìåÇ

_~ëáëä~Åâ=~ìÑ=ÇáÉ=jacJ=çÇÉê
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ÇáÉ=ÖÉë~ãíÉ=mä~ííÉ=ãáí=ÖÉêáåÖÉå=qçäÉê~åòÉå=ÉåíëéêáÅÜíK=_ÉáëéáÉäÉ=ÑΩê

éä~ííÉåÑ∏êãáÖÉ=j~íÉêá~äáÉå=ëáåÇ=eacI=jac=ìåÇ=hìåëíëíçÑÑéä~ííÉåK

fåíÉêÉëë~åí=áëí=ÇáÉë=òìã=_ÉáëéáÉä=ÑΩê=ÇáÉ=eÉêëíÉääìåÖ=îçå=i~ãáå~í

ãáí=i~ÅâÄÉëÅÜáÅÜíìåÖI=Ç~=Éë=ÉáåÉ=ÇáêÉâíÉ=^åÄáåÇìåÖ=~å=ÇáÉ=áåÇìëJ

íêáÉääÉ=aáÖáí~äÇêìÅâíÉÅÜåáâ=ìåÇ=ÇáÉ=açééÉäÄ~åÇéêÉëëÉåíÉÅÜåáâ=ÉêJ

ã∏ÖäáÅÜíK

_Éáã=``fJsÉêÑ~ÜêÉå=ïáêÇ=Ç~ë=_~ëáëã~íÉêá~ä=òìå®ÅÜëí=ãáí=ÉáåÉã

rsJmêáãÉê=ÄÉÜ~åÇÉäí=ìåÇ=~åëÅÜäáÉ≈ÉåÇ=ÇÉê=aÉÅâä~Åâ=~ìÑÖÉíê~ÖÉåK

få=ÉáåÉã=âçåíáåìáÉêäáÅÜÉå=mêçòÉëë=çÜåÉ=wïáëÅÜÉåé~ìëÉå=ïáêÇ=Ç~ë

ãáí=ÑäΩëëáÖÉã=rsJi~Åâ=ÄÉëÅÜáÅÜíÉíÉ=pìÄëíê~í=ÇáêÉâí=áå=ÇÉå=h~ä~åÇÉê

íê~åëéçêíáÉêíK=açêí=Ü®êíÉí=ÇÉê=i~Åâ=ìåíÉê=áåÉêíÉå=_ÉÇáåÖìåÖÉå=~ìëX

Éë=Ü~åÇÉäí=ëáÅÜ=éê~âíáëÅÜ=ìã=ÉáåÉ=łáåÉêíÉ=qêçÅâåìåÖ�I=ÇáÉ=ìåíÉê=ÉáJ

åÉê=cçäáÉ=ëí~ííÑáåÇÉíK=aáÉëÉ=cçäáÉ=~äë=hçåí~âíãÉÇáìã=Éêã∏ÖäáÅÜí

sÉêÉÇÉäìåÖÉå=áå=~ääÉå=ÉêÇÉåâäáÅÜÉå=dä~åòÖê~ÇÉå=Äáë=Üáå=òìã=péáÉJ

ÖÉäJeçÅÜÖä~åòK

a~ë=`~äÉåÇÉêJ`ç~íáåÖJfåÉêíJsÉêÑ~ÜêÉå=âçããí=çÜåÉ=píáÅâëíçÑÑ=~ìëK

a~ãáí=ÉåíÑ®ääí=ÇáÉ=~ìÑïÉåÇáÖÉI=òÉáíáåíÉåëáîÉ=§ÄÉêï~ÅÜìåÖ=ÇÉê=m~ê~J

ãÉíÉêI=ï~ë=ïáÉÇÉêìã=òì=ÇÉìíäáÅÜÉå=hçëíÉåÉáåëé~êìåÖÉå=ÑΩÜêíK=bë=áëí

Éáå=®ì≈Éêëí=òìîÉêä®ëëáÖÉë=sÉêÑ~ÜêÉå=çÜåÉ=^ÄäΩÑíòÉáíK=a~êΩÄÉê=Üáå~ìë

ëáåÇ=ÇáÉ=lÄÉêÑä®ÅÜÉå=ÇìêÅÜ=Ç~ë=áåÉêíÉ=sÉêÑ~ÜêÉå=ëÉÜê=âê~íòÑÉëíK
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ÄÉá=â∏ååÉå=áåÇìëíêáÉääÉ=h~é~òáí®íÉå=ÉêêÉáÅÜí=ïÉêÇÉåK

wìë~ããÉåÑ~ëëÉåÇ=ÄáÉíÉí=ÇáÉ=``fJqÉÅÜåçäçÖáÉ=îçå

eóããÉå=ãÉÜêÉêÉ=sçêíÉáäÉW

� ÖÉÉáÖåÉí=òìã=báåë~íò=ÑΩê=mä~ííÉå

� ÑΩê=i~ãáå~í=ãáí=rsJi~ÅâáÉêìåÖ

�=ÜçÅÜÑäÉñáÄÉäW=îÉêÉÇÉäíÉ=lÄÉêÑä®ÅÜÉå=îçå=eçÅÜÖä~åò=Äáë

= räíê~ã~íí=çÜåÉ=tÉÅÜëÉä=ÇÉë=i~ÅâëóëíÉãë

�=áåíÉÖêáÉêí=áå=ÇÉå=âçåíáåìáÉêäáÅÜÉå=mêçòÉëë=çÜåÉ=wïáëÅÜÉåJ
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�=̂ ìëÜ®êíìåÖ=ìåíÉê=áåÉêíÉå=_ÉÇáåÖìåÖÉåI

�=ÖÉêáåÖÉë=oáëáâç=ÉáåÉê=sÉêìåêÉáåáÖìåÖ=ÇÉê=lÄÉêÑä®ÅÜÉ

= ÇìêÅÜ=pí~ìÄ

�=òìîÉêä®ëëáÖÉê=mêçòÉëë=çÜåÉ=^ÄäΩÑíòÉáí

�=ÜçÜÉ=hê~íòÑÉëíáÖâÉáí

�=ÜçÜÉ=_Éëí®åÇáÖâÉáí=ÖÉÖÉå=`ÜÉãáâ~äáÉå

�=ÖäÉáÅÜÄäÉáÄÉåÇ=ÜçÜÉ=nì~äáí®í=ÇìêÅÜ=ÇÉå=báåë~íò=ÑêáëÅÜÉê=cçäáÉå
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ÑçäáÉ=~ìÑ=ÇáÉ=åçÅÜ=åáÅÜí=~ìëJ

ÖÉÜ®êíÉíÉ=i~ÅâëÅÜáÅÜí=ÖÉäÉÖíK

aÉê=i~Åâ=ïáêÇ=ÇìêÅÜ=ÇáÉ=cçJ

äáÉ=ÜáåÇìêÅÜ=ãáí=ÉáåÉã=rsJ

jçÇìä=ìåíÉê=áåÉêíÉå=_ÉÇáåJ

ÖìåÖÉå=ÖÉÜ®êíÉíK=cΩê=ã~ííÉ

lÄÉêÑä®ÅÜÉå=ïáêÇ=ÇÉê=łbñÅáJ

ãÉê�=ÉáåÖÉëÉíòíK=få=ÇáÉëÉã

c~ää=ïáêÇ=ÇÉê=``fJh~ä~åÇÉê

~åÖÉÜçÄÉåI=ëçÇ~ëë=ÇÉê=i~Åâ

Éêëí=ãáí=ÉáåÉã=ibaJrsJjçJ

Çìä=îçêÖÉäáÉêí=ìåÇ=Ç~åå=ãáí

ÇÉã=bñÅáãÉê=ã~ííáÉêí=ïáêÇK
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ÇáÉ=båÇÜ®êíìåÖ=ãáí=rsJjçJ

ÇìäÉåK=káÅÜí=~ääÉ=j~ëÅÜáåÉå

ëáåÇ=ÑΩê=àÉÇÉë=båÇéêçÇìâí=áã

báåë~íòK=gÉ=å~ÅÜ=c~êÄÉI

dä~åòÖê~Ç=ìåÇ=ÇÉå=^åÑçêÇÉJ

êìåÖÉå=~å=Ç~ë=cáåáëÜ=îÉêïÉåJ

ÇÉí=têÉå=ìåíÉêëÅÜáÉÇäáÅÜÉ

oÉòÉéíìêÉåK

jáí=ÇÉã=báåë~íò=ÇÉê=``fJ

qÉÅÜåçäçÖáÉ=òìê=eÉêëíÉääìåÖ

îçå=hΩÅÜÉåÑêçåíÉå=Ü~í=têÉå

háíÅÜÉåë=ÇáÉ=Éêï~êíÉíÉ=cäÉñáJ

Äáäáí®í=ìåÇ=hçëíÉåÉáåëé~êìåÖ

ÄÉá=ÖäÉáÅÜòÉáíáÖ=ÜçÜÉê=nì~äáJ

í®í=ÉêêÉáÅÜíK=łaÉê=bêÑçäÖ=~ìÑ

ÇÉã=j~êâí=ÄÉïÉáëíI=Ç~ëë=ïáê

Ü∏ÅÜëíÉ=nì~äáí®íë~åëéêΩÅÜÉ

ãáí=ÉáåÉê=~ííê~âíáîÉå=mêÉáëJ
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ñáÄÉäW=aáÉ=i~ÅâÑ~êÄÉå=ä~ëëÉå

ëáÅÜ=äÉáÅÜí=®åÇÉêåI=~ìÅÜ=àÉÇÉ

ûåÇÉêìåÖ=ÇÉë=dä~åòÖê~ÇÉë

áëí=ã∏ÖäáÅÜI=çÜåÉ=Ç~ë=i~ÅâJ

ëóëíÉã=ìãòìëíÉääÉåK=wìÇÉã

ÉêÑΩääí=ÇáÉ=``fJqÉÅÜåçäçÖáÉ

ÇáÉ=ÜçÜÉå=nì~äáí®íëëí~åJ

Ç~êÇëI=ÇÉåå=ÇÉê=áåÉêíÉ=^ìëJ

Ü®êíìåÖëéêçòÉëë=îÉêÄÉëëÉêí

ëçïçÜä=ÇáÉ=çéíáëÅÜÉå=~äë

~ìÅÜ=ÇáÉ=íÉÅÜåáëÅÜÉå=báÖÉåJ

ëÅÜ~ÑíÉå=ÇÉê=lÄÉêÑä®ÅÜÉåK

sÉêìåêÉáåáÖìåÖÉå=áã=mêçÇìâJ

íáçåëéêçòÉëë=ÇìêÅÜ=pí~ìÄ

â∏ååÉå=Öêç≈É=^ìëïáêâìåÖÉå

~ìÑ=ÇáÉ=çéíáëÅÜÉ=nì~äáí®í=ÇÉê

lÄÉêÑä®ÅÜÉ=Ü~ÄÉåK=a~êΩÄÉê

Üáå~ìë=â∏ååÉå=ìåÉÄÉåÉ

lÄÉêÑä®ÅÜÉå=çÇÉê=i~ÅâêáëëÉI

îÉêìêë~ÅÜí=ÇìêÅÜ=ìåêÉÖÉäã®J

≈áÖÉ=lÄÉêÑä®ÅÜÉåëíêìâíìêÉåI

ÇáÉ=nì~äáí®í=ÄÉÉáåÑäìëëÉåK

aáÉëÉå=mêçÇìâíáçåëêáëáâÉå

ÄÉìÖí=têÉå=háíÅÜÉåë=ãáí=ÇÉê

``fJqÉÅÜåçäçÖáÉ=îçå=eóãJ

ãÉå=îçêW=a~ë=fåÉêíJsÉêÑ~ÜêÉå

ÖÉï®ÜêäÉáëíÉí=ÇáÉ=áåÇìëíêáÉääÉ

mêçÇìâíáçå=îçå=lÄÉêÑä®ÅÜÉå

ãáí=ÄÉëíÉÅÜÉåÇÉê=_êáää~åò

ìåÇ=i~åÖäÉÄáÖâÉáí=áå=îÉêJ

ëÅÜáÉÇÉåÉå=dä~åòÖê~ÇÉå=J

îçã=ÜçÅÜÖä®åòÉåÇÉå=péáÉJ

ÖÉäÑáåáëÜ=ãáí=ÄÉëçåÇÉêÉê=qáÉJ

ÑÉåïáêâìåÖ=Äáë=òìê=ìäíê~ã~íJ

íÉå=léíáâ=ãáí=^åíáJcáåÖÉêJ

éêáåíJcìåâíáçåK=wìÖäÉáÅÜ=ÉêJ

ÑΩääÉå=ÇáÉ=íÉÅÜåáëÅÜÉå=báÖÉåJ

ëÅÜ~ÑíÉå=ïáÉ=Éíï~=ÇáÉ=`ÜÉJ

ãáâ~äáÉåÄÉëí®åÇáÖâÉáí=çÇÉê

ÇáÉ=hê~íòÑÉëíáÖâÉáí=ÇáÉ=mêΩÑâêáJ

íÉêáÉåK

_Éá=ÉáåÉê=^êÄÉáíëÄêÉáíÉ=îçå

OKPMM=ãã=ÉêêÉáÅÜí=ÇáÉ=``fJ

^åä~ÖÉ=ÇáÉ=~åÖÉëíêÉÄíÉå=áåJ

ÇìëíêáÉääÉå=h~é~òáí®íÉå=ÑΩê=ÉáJ

åÉ=ïáêíëÅÜ~ÑíäáÅÜÉ=mêçÇìâíáJ

çåK=aáÉ=wìîÉêä®ëëáÖâÉáí=ìåÇ

i~åÖäÉÄáÖâÉáí=ÇÉê=``fJqÉÅÜJ

åçäçÖáÉ=Ü~í=ëáÅÜ=ÄÉá=å~ãÜ~ÑJ

íÉå=mä~ííÉåÜÉêëíÉääÉêå=ïÉäíJ

ïÉáí=ÖÉòÉáÖíK=få=bìêçé~=áëí

têÉå=háíÅÜÉåë=ÇÉê=máçåáÉê

ìåíÉê=ÇÉå=hΩÅÜÉåÜÉêëíÉääÉêåI

ÇÉê=ÇáÉ=``fJqÉÅÜåçäçÖáÉ

ÉáåëÉíòíK

aáÉ=``fJqÉÅÜåçäçÖáÉ

áã=oÉ~äÄÉíêáÉÄ

têÉå=háíÅÜÉåë=Ñ~åÇ=áå=eóãJ

ãÉå=ÇÉå=êáÅÜíáÖÉå=qÉÅÜåçäçJ

ÖáÉé~êíåÉêI=ìã=Éáå=ã~≈ÖÉJ

ëÅÜåÉáÇÉêíÉë=mêçÇìâíáçåëëóëJ

íÉã=òì=êÉ~äáëáÉêÉåK=aáÉ=mêçJ

Çìâíáçå=ÄÉÖ~åå=áã=g~Üê

OMOPK=aáÉ=mêçÇìâíáçåëäáåáÉ

ìãÑ~ëëí=mçêí~äÉ=òìê=_ÉëÅÜáJ

ÅâìåÖ=ìåÇ=^Äëí~éÉäìåÖ=ëçJ

ïáÉ=ãÉÜêÉêÉ=qê~åëéçêíÉáåÜÉáJ

íÉå=ìåÇ=t~äòÉå~ìÑíê~Öëã~J

ëÅÜáåÉå=Eqóé=łrjb�F=òìã

^ìÑíê~ÖÉå=îçå=mêáãÉê=ìåÇ

_~ëáëä~Åâ=~ìÑ=ÇáÉ=jacJ=çÇÉê

pé~åéä~ííÉåçÄÉêÑä®ÅÜÉåK=pé®J

íÉê=ïáêÇ=ãáí=ÇÉå=ÖäÉáÅÜÉå

j~ëÅÜáåÉå=ÇÉê=rsJaÉÅâä~Åâ

~ìÑÖÉíê~ÖÉåK=_Éáã=``fJsÉêJ

Ñ~ÜêÉå=ÑΩê=Öä®åòÉåÇÉ=lÄÉêJ

lÄÉêÑä®ÅÜÉåJqÉÅÜåçäçÖáÉ

dêìåÇä~ÖÉå=ÇÉê=``fJqÉÅÜåçäçÖáÉ

^äë=_~ëáë=ÑΩê=Ç~ë=ł`~äÉåÇÉê=`ç~íáåÖ=fåíÉêí�JsÉêÑ~ÜêÉå=E``fF=â~åå=àÉJ

ÇÉë=ä~ÅâáÉêÑ®ÜáÖÉ=j~íÉêá~ä=îÉêïÉåÇÉí=ïÉêÇÉåI=Ç~ë=ÇÉå=^åÑçêÇÉêìåJ

ÖÉå=ÇÉê=afkJkçêãÉå=áå=_ÉòìÖ=~ìÑ=ÉáåÉ=ÖäÉáÅÜã®≈áÖÉ=aáÅâÉ=ΩÄÉê

ÇáÉ=ÖÉë~ãíÉ=mä~ííÉ=ãáí=ÖÉêáåÖÉå=qçäÉê~åòÉå=ÉåíëéêáÅÜíK=_ÉáëéáÉäÉ=ÑΩê

éä~ííÉåÑ∏êãáÖÉ=j~íÉêá~äáÉå=ëáåÇ=eacI=jac=ìåÇ=hìåëíëíçÑÑéä~ííÉåK

fåíÉêÉëë~åí=áëí=ÇáÉë=òìã=_ÉáëéáÉä=ÑΩê=ÇáÉ=eÉêëíÉääìåÖ=îçå=i~ãáå~í

ãáí=i~ÅâÄÉëÅÜáÅÜíìåÖI=Ç~=Éë=ÉáåÉ=ÇáêÉâíÉ=^åÄáåÇìåÖ=~å=ÇáÉ=áåÇìëJ

íêáÉääÉ=aáÖáí~äÇêìÅâíÉÅÜåáâ=ìåÇ=ÇáÉ=açééÉäÄ~åÇéêÉëëÉåíÉÅÜåáâ=ÉêJ

ã∏ÖäáÅÜíK

_Éáã=``fJsÉêÑ~ÜêÉå=ïáêÇ=Ç~ë=_~ëáëã~íÉêá~ä=òìå®ÅÜëí=ãáí=ÉáåÉã

rsJmêáãÉê=ÄÉÜ~åÇÉäí=ìåÇ=~åëÅÜäáÉ≈ÉåÇ=ÇÉê=aÉÅâä~Åâ=~ìÑÖÉíê~ÖÉåK

få=ÉáåÉã=âçåíáåìáÉêäáÅÜÉå=mêçòÉëë=çÜåÉ=wïáëÅÜÉåé~ìëÉå=ïáêÇ=Ç~ë

ãáí=ÑäΩëëáÖÉã=rsJi~Åâ=ÄÉëÅÜáÅÜíÉíÉ=pìÄëíê~í=ÇáêÉâí=áå=ÇÉå=h~ä~åÇÉê

íê~åëéçêíáÉêíK=açêí=Ü®êíÉí=ÇÉê=i~Åâ=ìåíÉê=áåÉêíÉå=_ÉÇáåÖìåÖÉå=~ìëX

Éë=Ü~åÇÉäí=ëáÅÜ=éê~âíáëÅÜ=ìã=ÉáåÉ=łáåÉêíÉ=qêçÅâåìåÖ�I=ÇáÉ=ìåíÉê=ÉáJ

åÉê=cçäáÉ=ëí~ííÑáåÇÉíK=aáÉëÉ=cçäáÉ=~äë=hçåí~âíãÉÇáìã=Éêã∏ÖäáÅÜí

sÉêÉÇÉäìåÖÉå=áå=~ääÉå=ÉêÇÉåâäáÅÜÉå=dä~åòÖê~ÇÉå=Äáë=Üáå=òìã=péáÉJ

ÖÉäJeçÅÜÖä~åòK

a~ë=`~äÉåÇÉêJ`ç~íáåÖJfåÉêíJsÉêÑ~ÜêÉå=âçããí=çÜåÉ=píáÅâëíçÑÑ=~ìëK

a~ãáí=ÉåíÑ®ääí=ÇáÉ=~ìÑïÉåÇáÖÉI=òÉáíáåíÉåëáîÉ=§ÄÉêï~ÅÜìåÖ=ÇÉê=m~ê~J

ãÉíÉêI=ï~ë=ïáÉÇÉêìã=òì=ÇÉìíäáÅÜÉå=hçëíÉåÉáåëé~êìåÖÉå=ÑΩÜêíK=bë=áëí

Éáå=®ì≈Éêëí=òìîÉêä®ëëáÖÉë=sÉêÑ~ÜêÉå=çÜåÉ=^ÄäΩÑíòÉáíK=a~êΩÄÉê=Üáå~ìë

ëáåÇ=ÇáÉ=lÄÉêÑä®ÅÜÉå=ÇìêÅÜ=Ç~ë=áåÉêíÉ=sÉêÑ~ÜêÉå=ëÉÜê=âê~íòÑÉëíK

aáÉ=i®åÖÉ=ÇÉê=``fJiáåáÉ=Ü®åÖí=îçå=ÇÉå=nì~äáí®íë~åÑçêÇÉêìåÖÉå

ÇÉë=hìåÇÉå=~ÄW=gÉ=Ü∏ÜÉê=ÇáÉ=ÖÉÑçêÇÉêíÉ=lÄÉêÑä®ÅÜÉåèì~äáí®íI=ÇÉëíç

ãÉÜê=wïáëÅÜÉåëÅÜêáííÉ=ãΩëëÉå=ÉêÑçäÖÉåI=ÄÉîçê=ÇáÉ=mä~ííÉ=ÑÉêíáÖ=áëíK

fã=sÉêÖäÉáÅÜ=òì=~åÇÉêÉå=eçÅÜÖä~åòJmêçÇìâíáçåëäáåáÉå=áëí=ÇáÉ=``fJ

iáåáÉ=àÉÇçÅÜ=ïÉëÉåíäáÅÜ=âçãé~âíÉê=ìåÇ=âΩêòÉêK

aáÉ=mä~ííÉå=ëáåÇ=ÇáêÉâí=å~ÅÜ=ÇÉê=rsJbåÇíêçÅâåìåÖ=ÄÉä~ëíÄ~êI=çÜåÉ

ÇáÉ=ÄÉá=~åÇÉêÉå=sÉêÑ~ÜêÉå=ÉêÑçêÇÉêäáÅÜÉ=k~ÅÜîÉêåÉíòìåÖëòÉáíK=a~ë

ÄÉÇÉìíÉíI=Ç~ëë=Ç~ë=j~íÉêá~ä=ÇáêÉâí=~ìë=ÇÉã=h~ä~åÇÉê=âçããí=ìåÇ

çÜåÉ=ïÉáíÉêÉ=qêçÅâåìåÖëòÉáí=çÇÉê=wïáëÅÜÉåä~ÖÉêìåÖ=ëçÑçêí=å~ÅÜ

ÇÉã=^ìÑíê~Ö=òìê=mêΩÑìåÖ=çÇÉê=tÉáíÉêîÉê~êÄÉáíìåÖ=ÖÉÜÉå=â~ååK=a~J

ÄÉá=â∏ååÉå=áåÇìëíêáÉääÉ=h~é~òáí®íÉå=ÉêêÉáÅÜí=ïÉêÇÉåK

wìë~ããÉåÑ~ëëÉåÇ=ÄáÉíÉí=ÇáÉ=``fJqÉÅÜåçäçÖáÉ=îçå

eóããÉå=ãÉÜêÉêÉ=sçêíÉáäÉW

� ÖÉÉáÖåÉí=òìã=báåë~íò=ÑΩê=mä~ííÉå

� ÑΩê=i~ãáå~í=ãáí=rsJi~ÅâáÉêìåÖ

�=ÜçÅÜÑäÉñáÄÉäW=îÉêÉÇÉäíÉ=lÄÉêÑä®ÅÜÉå=îçå=eçÅÜÖä~åò=Äáë

= räíê~ã~íí=çÜåÉ=tÉÅÜëÉä=ÇÉë=i~ÅâëóëíÉãë

�=áåíÉÖêáÉêí=áå=ÇÉå=âçåíáåìáÉêäáÅÜÉå=mêçòÉëë=çÜåÉ=wïáëÅÜÉåJ

= îÉêïÉáäòÉáíÉå

�=̂ ìëÜ®êíìåÖ=ìåíÉê=áåÉêíÉå=_ÉÇáåÖìåÖÉåI

�=ÖÉêáåÖÉë=oáëáâç=ÉáåÉê=sÉêìåêÉáåáÖìåÖ=ÇÉê=lÄÉêÑä®ÅÜÉ

= ÇìêÅÜ=pí~ìÄ

�=òìîÉêä®ëëáÖÉê=mêçòÉëë=çÜåÉ=^ÄäΩÑíòÉáí

�=ÜçÜÉ=hê~íòÑÉëíáÖâÉáí

�=ÜçÜÉ=_Éëí®åÇáÖâÉáí=ÖÉÖÉå=`ÜÉãáâ~äáÉå

�=ÖäÉáÅÜÄäÉáÄÉåÇ=ÜçÜÉ=nì~äáí®í=ÇìêÅÜ=ÇÉå=báåë~íò=ÑêáëÅÜÉê=cçäáÉå

�=hçëíÉåÉáåëé~êìåÖ=ÇìêÅÜ=ÖÉêáåÖÉ=pÅÜáÅÜíÇáÅâÉ

�=ÇáêÉâíÉ=tÉáíÉêîÉê~êÄÉáíìåÖ=ÇÉê=j~íÉêá~äáÉå=çÜåÉ=k~ÅÜÜ®êíìåÖ

= çÇÉê=sÉêïÉáäòÉáíÉå

�=áåÇìëíêáÉääÉ=h~é~òáí®íÉå

aÉê=h~ä~åÇÉê=EäáåâëFI=Ç~ë=eÉêòëíΩÅâ=ÇÉê

``fJiáåáÉI=ëçïáÉ=Ç~ë=_ÉÇáÉåÑÉäÇK

Ñä®ÅÜÉå=ïáêÇ=ÉáåÉ=cìåâíáçåëJ

ÑçäáÉ=~ìÑ=ÇáÉ=åçÅÜ=åáÅÜí=~ìëJ

ÖÉÜ®êíÉíÉ=i~ÅâëÅÜáÅÜí=ÖÉäÉÖíK

aÉê=i~Åâ=ïáêÇ=ÇìêÅÜ=ÇáÉ=cçJ

äáÉ=ÜáåÇìêÅÜ=ãáí=ÉáåÉã=rsJ

jçÇìä=ìåíÉê=áåÉêíÉå=_ÉÇáåJ

ÖìåÖÉå=ÖÉÜ®êíÉíK=cΩê=ã~ííÉ

lÄÉêÑä®ÅÜÉå=ïáêÇ=ÇÉê=łbñÅáJ

ãÉê�=ÉáåÖÉëÉíòíK=få=ÇáÉëÉã

c~ää=ïáêÇ=ÇÉê=``fJh~ä~åÇÉê

~åÖÉÜçÄÉåI=ëçÇ~ëë=ÇÉê=i~Åâ

Éêëí=ãáí=ÉáåÉã=ibaJrsJjçJ

Çìä=îçêÖÉäáÉêí=ìåÇ=Ç~åå=ãáí

ÇÉã=bñÅáãÉê=ã~ííáÉêí=ïáêÇK

_Éá=ÄÉáÇÉå=sÉêÑ~ÜêÉå=ÉêÑçäÖí

ÇáÉ=båÇÜ®êíìåÖ=ãáí=rsJjçJ

ÇìäÉåK=káÅÜí=~ääÉ=j~ëÅÜáåÉå

ëáåÇ=ÑΩê=àÉÇÉë=båÇéêçÇìâí=áã

báåë~íòK=gÉ=å~ÅÜ=c~êÄÉI

dä~åòÖê~Ç=ìåÇ=ÇÉå=^åÑçêÇÉJ

êìåÖÉå=~å=Ç~ë=cáåáëÜ=îÉêïÉåJ

ÇÉí=têÉå=ìåíÉêëÅÜáÉÇäáÅÜÉ

oÉòÉéíìêÉåK

jáí=ÇÉã=báåë~íò=ÇÉê=``fJ

qÉÅÜåçäçÖáÉ=òìê=eÉêëíÉääìåÖ

îçå=hΩÅÜÉåÑêçåíÉå=Ü~í=têÉå

háíÅÜÉåë=ÇáÉ=Éêï~êíÉíÉ=cäÉñáJ

Äáäáí®í=ìåÇ=hçëíÉåÉáåëé~êìåÖ

ÄÉá=ÖäÉáÅÜòÉáíáÖ=ÜçÜÉê=nì~äáJ

í®í=ÉêêÉáÅÜíK=łaÉê=bêÑçäÖ=~ìÑ

ÇÉã=j~êâí=ÄÉïÉáëíI=Ç~ëë=ïáê

Ü∏ÅÜëíÉ=nì~äáí®íë~åëéêΩÅÜÉ

ãáí=ÉáåÉê=~ííê~âíáîÉå=mêÉáëJ

ëíê~íÉÖáÉ=îÉêÄáåÇÉå�I=ÄÉíçåí

mêçÇìâíáçåëJ=ìåÇ=içÖáëíáâäÉáJ

íÉê=o~Ñ=häáãÉâK=łtáê=ëÅÜ®íòÉå

ÇáÉ=ÉêÑçäÖêÉáÅÜÉ=wìë~ããÉåJ

~êÄÉáí=ãáí=ìåëÉêÉã=qÉÅÜåçäçJ

ÖáÉé~êíåÉê=eóããÉå=j~ëÅÜáJ

åÉåJ=ìåÇ=^åä~ÖÉåÄ~ì=ëÉÜêK�

a~ë=mçêí~ä=ëçïáÉ=ÖÉëí~éÉäíÉ=mä~íJ

íÉå=~ã=båÇÉ=ÇÉê=``fJiáåáÉK

t~äòÉå~ìÑíê~Öëã~ëÅÜáåÉå=îçã

qóé=łrjb�=~å=ÇÉê=``fJiáåáÉK
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Service mit Findiq-Software
Service with Findiq-Software
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smart2i – Industry Intelligence 

QO =i^jfk^qJj^d^wfk= OMOR=

tÉÖïÉáëÉåÇÉë=máäçíéêçàÉâí

mêçÇìâíáçåëíÉÅÜåáâ

eÉëëÉ=iáÖå~äI=péÉòá~äáëí=ÑΩê=áåíÉääáÖÉåíÉ=ìåÇ=å~ÅÜÜ~äíáÖÉ=_ÉëÅÜáÅÜíìåÖëJ

ä∏ëìåÖÉå=ÑΩê=e~åÇïÉêâ=ìåÇ=fåÇìëíêáÉI=ï~ê=ïáÉ=ëÉáåÉ=ÉáÖåÉå=hìåÇÉå=ãáí

eÉê~ìëÑçêÇÉêìåÖÉå=áå=ÇÉê=mêçÇìâíáçåëçéíáãáÉêìåÖ=âçåÑêçåíáÉêíK=eáÉêÑΩê

ëìÅÜíÉ=ÇÉê=i~ÅâÜÉêëíÉääÉê=ÉáåÉ=Ö~åòÜÉáíäáÅÜÉ=i∏ëìåÖK=aáêâ=`çåê~ÇI=iÉáíÉê

^åïÉåÇìåÖëíÉÅÜåáâ=ÄÉá=eÉëëÉ=iáÖå~äI=ÄÉêáÅÜíÉí=îçå=ëÉáåÉå=bêÑ~ÜêìåÖÉå

ãáí=ÇÉê=fåÇìëíêóJfåíÉääáÖÉåÅÉJi∏ëìåÖ=łëã~êíOá�=îçå=eóããÉåK

_áäÇ=OW=fåíÉÖê~íáçå=îçå=pÉåëçêÉå=áå=ÇÉê=cÉêíáÖìåÖëäáåáÉ=ÄÉá=eÉëëÉ=iáÖå~äK

c
ç
í
ç
ë
W
=
e
ó
ã
ã
É
å

_ÉáëéáÉäÉ=ÑΩê=áåÇáîáÇìÉää=ÖÉëí~äíÄ~êÉ=a~ëÜÄç~êÇëK

QP=i^jfk^qJj^d^wfk= OMOR=

áå=âçåíáåìáÉêäáÅÜÉêI

ëí∏êìåÖëÑêÉáÉê=mêçÇìâJ

íáçåëÑäìëë=áëí=Ç~ë=wáÉä

ÉáåÉë=àÉÇÉå=eÉêëíÉääÉêëI=ïÉäJ

ÅÜÉë=ãáí=ÉêÑçäÖêÉáÅÜÉê=mêçJ

òÉëëJ=ìåÇ=nì~äáí®íëΩÄÉêï~J

ÅÜìåÖ=ëáÅÜÉêÖÉëíÉääí=ïÉêÇÉå

ëçääK=eáÉêÄÉá=ëÉÜÉå=ëáÅÜ=ÇáÉ

råíÉêåÉÜãÉå=Ó=åáÅÜí=åìê=ÄÉá

ÇÉê=sÉêÉÇÉäìåÖ=áÜêÉê=lÄÉêÑä®J

ÅÜÉå=ÓîáÉäÑ~ÅÜÉå=eÉê~ìëÑçêJ

ÇÉêìåÖÉå=~ìëÖÉëÉíòíW=bë=Ñ®åÖí

~å=ÄÉá=ÇÉê=ÇìêÅÜ=ÇáÉ=mêçÇìâíJ

îáÉäÑ~äí=ÜÉêîçêÖÉêìÑÉåÉå

lÄÉêÑä®ÅÜÉåâçãéäÉñáí®íI

ÖÉÜí=ïÉáíÉê=ãáí=ÇÉê=ëíΩÅâïÉáJ

ëÉå=bêÖ®åòìåÖ=îçå=cÉêíáJ

ÖìåÖëëíê~≈Éå=ëçïáÉ=ÇÉê=ÑÉÜJ

äÉåÇÉå=qê~åëé~êÉåò=îçå

b

a~íÉå=ìåÇ=ÉåÇÉí=ãáí=ÇÉã

Äê~åÅÜÉåΩÄÉêÖêÉáÑÉåÇÉå

c~ÅÜâê®ÑíÉã~åÖÉä=ìåÇ=ÇÉã

ÖÉëÉääëÅÜ~ÑíäáÅÜ=ÖÉïΩåëÅÜíÉå

wáÉä=ÉáåÉê=å~ÅÜÜ~äíáÖÉå=cÉêíáJ

ÖìåÖK=_áë=Ç~íç=ÖáÄí=Éë=âÉáåÉå

Ö~åòÜÉáíäáÅÜÉå=^åë~íò=~ääÉå

eÉê~ìëÑçêÇÉêìåÖÉå=ÖäÉáÅÜJ

òÉáíáÖ=òì=ÄÉÖÉÖåÉåK

máäçíéêçàÉâí=~ìë

båÇâìåÇÉåëáÅÜí

eáÉê~ìë=ÉêïìÅÜë=ÇáÉ=fÇÉÉ=ÉáJ

åÉë=máäçíéêçàÉâíÉëI=áå=ÇÉëëÉå

sÉêä~ìÑ=ÇáÉ=åÉìÉ=áåÇìëíêáÉääÉ

pçÑíï~êÉä∏ëìåÖ=ëã~êíOá=ÇÉë

ä~åÖà®ÜêáÖÉå=qÉÅÜåçäçÖáÉJ

é~êíåÉêë=eóããÉå=~ìÑ=eÉêò

ìåÇ=káÉêÉå=ÖÉíÉëíÉí=ïÉêÇÉå

ëçääíÉK=łfÅÜ=â~åå=Ç~ë=bêÖÉÄåáë

ëÅÜçå=îçêïÉÖåÉÜãÉåI�=áëí

aáêâ=`çåê~ÇI=mêçàÉâíäÉáíÉê=ÄÉá

eÉëëÉ=iáÖå~äI=ÄÉÖÉáëíÉêíK

łaìêÅÜ=ÇáÉ=qê~åëé~êÉåò=áå=ÇÉê

mêçÇìâíáçå=ëáåÇ=ÇáÉ=mêçÇìâíJ

èì~äáí®í=ìåÇ=Ç~ë=dÉë~ãíÉêJ

ÖÉÄåáë=ëáÖåáÑáâ~åí=ÖÉëíáÉÖÉåK�

jáí=ëã~êíOá=ÖÉäáåÖí=ÇáÉ=ÇáÖáí~J

äÉ=qê~åëÑçêã~íáçå=îçå=mêçÇìâJ

íáçåëéêçòÉëëÉåK=a~ÇìêÅÜI=Ç~ëë

ë®ãíäáÅÜÉ=a~íÉåI=ÇáÉ=~å=ÇÉå

j~ëÅÜáåÉå=~åÑ~ääÉåI=~ìíçã~J

íáëáÉêí=ÉêÑ~ëëí=ïÉêÇÉåI=ÖáÄí=Éë

âÉáåÉ=ÑÉÜäÉê~åÑ®ääáÖÉå=çÇÉê

ìåÖÉå~ìÉå=ã~åìÉääÉå=^ìÑJ

òÉáÅÜåìåÖÉå=îçå=píΩÅâò~ÜäÉå

ãÉÜêK=mêçòÉëëÇ~íÉå=ïáÉ=qÉãJ

éÉê~íìêÉåI=aêΩÅâÉ=Äáë=Üáå=òì

jÉåÖÉå=ïÉêÇÉå=ÇáÖáí~ä=ÉêÑ~ëëí

ìåÇ=Éêã∏ÖäáÅÜÉå=ÇáÉ=^å~äóëÉ

ÇÉê=Ü®ìÑáÖëíÉå=^ìëÑ~ääÖêΩåÇÉ

~ìÑ=ëÉâìåÇÉåÖÉå~ìÉê=a~íÉåJ

Ä~ëáëK=eáÉêÇìêÅÜ=îÉêëíÉÜÉå=ÇáÉ

mêçÇìâíáçåëäÉáíÉê=áÜêÉ=^åä~ÖÉå

áã=aÉí~áä=ìåÇ=â∏ååÉå=éê®îÉåJ

íáîÉ=j~≈å~ÜãÉå=ÄÉëíáããÉå

ìåÇ=ÉáåäÉáíÉåK=_Éá=eÉëëÉ

iáÖå~ä=ïìêÇÉ=ëç=ÇÉê=^ìëJ

ëÅÜìëë=îÉêêáåÖÉêíI=ìåÇ=Éë=íê~íÉå

âÉáåÉ=åÉìÉå=nì~äáí®íëéêçÄäÉJ

ãÉ=áå=ÇÉê=mêçÇìâíáçå=ãÉÜê

~ìÑK=`çåê~Ç=áëí=îçê=~ääÉã=îçå

ÇÉå=áåÇáîáÇìÉää=ÖÉëí~äíÄ~êÉå

a~ëÜÄç~êÇë=ΩÄÉêòÉìÖíK=^ÄÉê

~ìÅÜ=Ç~îçåI=Ç~ëë=ÜÉìíÉ=~ääÉ

nìÉääÉå=áå=ÉáåÉã=póëíÉã

_áäÇ=PW=sÉêÄáåÇìåÖ=îçå=j~ëÅÜáåÉå=ìåÇ=pÉåëçêÉå=ΩÄÉê=Ç~ë=łëã~êíOáJÅçååÉÅí�Jd~íÉï~óK

_áäÇ=QW=^å~äóëÉ=ÇÉê=lÄÉêÑä®ÅÜÉåÇ~íÉå=EÜáÉê=ÇÉê=i~Åâ~ìÑíê~ÖëãÉåÖÉF=ÄÉá=eÉëëÉ=iáÖå~äK
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QO =i^jfk^qJj^d^wfk= OMOR=

tÉÖïÉáëÉåÇÉë=máäçíéêçàÉâí

mêçÇìâíáçåëíÉÅÜåáâ

eÉëëÉ=iáÖå~äI=péÉòá~äáëí=ÑΩê=áåíÉääáÖÉåíÉ=ìåÇ=å~ÅÜÜ~äíáÖÉ=_ÉëÅÜáÅÜíìåÖëJ

ä∏ëìåÖÉå=ÑΩê=e~åÇïÉêâ=ìåÇ=fåÇìëíêáÉI=ï~ê=ïáÉ=ëÉáåÉ=ÉáÖåÉå=hìåÇÉå=ãáí

eÉê~ìëÑçêÇÉêìåÖÉå=áå=ÇÉê=mêçÇìâíáçåëçéíáãáÉêìåÖ=âçåÑêçåíáÉêíK=eáÉêÑΩê

ëìÅÜíÉ=ÇÉê=i~ÅâÜÉêëíÉääÉê=ÉáåÉ=Ö~åòÜÉáíäáÅÜÉ=i∏ëìåÖK=aáêâ=`çåê~ÇI=iÉáíÉê

^åïÉåÇìåÖëíÉÅÜåáâ=ÄÉá=eÉëëÉ=iáÖå~äI=ÄÉêáÅÜíÉí=îçå=ëÉáåÉå=bêÑ~ÜêìåÖÉå

ãáí=ÇÉê=fåÇìëíêóJfåíÉääáÖÉåÅÉJi∏ëìåÖ=łëã~êíOá�=îçå=eóããÉåK

_áäÇ=OW=fåíÉÖê~íáçå=îçå=pÉåëçêÉå=áå=ÇÉê=cÉêíáÖìåÖëäáåáÉ=ÄÉá=eÉëëÉ=iáÖå~äK

c
ç
í
ç
ë
W
=
e
ó
ã
ã
É
å

_ÉáëéáÉäÉ=ÑΩê=áåÇáîáÇìÉää=ÖÉëí~äíÄ~êÉ=a~ëÜÄç~êÇëK

QP=i^jfk^qJj^d^wfk= OMOR=

áå=âçåíáåìáÉêäáÅÜÉêI

ëí∏êìåÖëÑêÉáÉê=mêçÇìâJ

íáçåëÑäìëë=áëí=Ç~ë=wáÉä

ÉáåÉë=àÉÇÉå=eÉêëíÉääÉêëI=ïÉäJ

ÅÜÉë=ãáí=ÉêÑçäÖêÉáÅÜÉê=mêçJ

òÉëëJ=ìåÇ=nì~äáí®íëΩÄÉêï~J

ÅÜìåÖ=ëáÅÜÉêÖÉëíÉääí=ïÉêÇÉå

ëçääK=eáÉêÄÉá=ëÉÜÉå=ëáÅÜ=ÇáÉ

råíÉêåÉÜãÉå=Ó=åáÅÜí=åìê=ÄÉá

ÇÉê=sÉêÉÇÉäìåÖ=áÜêÉê=lÄÉêÑä®J

ÅÜÉå=ÓîáÉäÑ~ÅÜÉå=eÉê~ìëÑçêJ

ÇÉêìåÖÉå=~ìëÖÉëÉíòíW=bë=Ñ®åÖí

~å=ÄÉá=ÇÉê=ÇìêÅÜ=ÇáÉ=mêçÇìâíJ

îáÉäÑ~äí=ÜÉêîçêÖÉêìÑÉåÉå

lÄÉêÑä®ÅÜÉåâçãéäÉñáí®íI

ÖÉÜí=ïÉáíÉê=ãáí=ÇÉê=ëíΩÅâïÉáJ

ëÉå=bêÖ®åòìåÖ=îçå=cÉêíáJ

ÖìåÖëëíê~≈Éå=ëçïáÉ=ÇÉê=ÑÉÜJ

äÉåÇÉå=qê~åëé~êÉåò=îçå

b

a~íÉå=ìåÇ=ÉåÇÉí=ãáí=ÇÉã

Äê~åÅÜÉåΩÄÉêÖêÉáÑÉåÇÉå

c~ÅÜâê®ÑíÉã~åÖÉä=ìåÇ=ÇÉã

ÖÉëÉääëÅÜ~ÑíäáÅÜ=ÖÉïΩåëÅÜíÉå

wáÉä=ÉáåÉê=å~ÅÜÜ~äíáÖÉå=cÉêíáJ

ÖìåÖK=_áë=Ç~íç=ÖáÄí=Éë=âÉáåÉå

Ö~åòÜÉáíäáÅÜÉå=^åë~íò=~ääÉå

eÉê~ìëÑçêÇÉêìåÖÉå=ÖäÉáÅÜJ

òÉáíáÖ=òì=ÄÉÖÉÖåÉåK

máäçíéêçàÉâí=~ìë

båÇâìåÇÉåëáÅÜí

eáÉê~ìë=ÉêïìÅÜë=ÇáÉ=fÇÉÉ=ÉáJ

åÉë=máäçíéêçàÉâíÉëI=áå=ÇÉëëÉå

sÉêä~ìÑ=ÇáÉ=åÉìÉ=áåÇìëíêáÉääÉ

pçÑíï~êÉä∏ëìåÖ=ëã~êíOá=ÇÉë

ä~åÖà®ÜêáÖÉå=qÉÅÜåçäçÖáÉJ

é~êíåÉêë=eóããÉå=~ìÑ=eÉêò

ìåÇ=káÉêÉå=ÖÉíÉëíÉí=ïÉêÇÉå

ëçääíÉK=łfÅÜ=â~åå=Ç~ë=bêÖÉÄåáë

ëÅÜçå=îçêïÉÖåÉÜãÉåI�=áëí

aáêâ=`çåê~ÇI=mêçàÉâíäÉáíÉê=ÄÉá

eÉëëÉ=iáÖå~äI=ÄÉÖÉáëíÉêíK

łaìêÅÜ=ÇáÉ=qê~åëé~êÉåò=áå=ÇÉê

mêçÇìâíáçå=ëáåÇ=ÇáÉ=mêçÇìâíJ

èì~äáí®í=ìåÇ=Ç~ë=dÉë~ãíÉêJ

ÖÉÄåáë=ëáÖåáÑáâ~åí=ÖÉëíáÉÖÉåK�

jáí=ëã~êíOá=ÖÉäáåÖí=ÇáÉ=ÇáÖáí~J

äÉ=qê~åëÑçêã~íáçå=îçå=mêçÇìâJ

íáçåëéêçòÉëëÉåK=a~ÇìêÅÜI=Ç~ëë

ë®ãíäáÅÜÉ=a~íÉåI=ÇáÉ=~å=ÇÉå

j~ëÅÜáåÉå=~åÑ~ääÉåI=~ìíçã~J

íáëáÉêí=ÉêÑ~ëëí=ïÉêÇÉåI=ÖáÄí=Éë

âÉáåÉ=ÑÉÜäÉê~åÑ®ääáÖÉå=çÇÉê

ìåÖÉå~ìÉå=ã~åìÉääÉå=^ìÑJ

òÉáÅÜåìåÖÉå=îçå=píΩÅâò~ÜäÉå

ãÉÜêK=mêçòÉëëÇ~íÉå=ïáÉ=qÉãJ

éÉê~íìêÉåI=aêΩÅâÉ=Äáë=Üáå=òì

jÉåÖÉå=ïÉêÇÉå=ÇáÖáí~ä=ÉêÑ~ëëí

ìåÇ=Éêã∏ÖäáÅÜÉå=ÇáÉ=^å~äóëÉ

ÇÉê=Ü®ìÑáÖëíÉå=^ìëÑ~ääÖêΩåÇÉ

~ìÑ=ëÉâìåÇÉåÖÉå~ìÉê=a~íÉåJ

Ä~ëáëK=eáÉêÇìêÅÜ=îÉêëíÉÜÉå=ÇáÉ

mêçÇìâíáçåëäÉáíÉê=áÜêÉ=^åä~ÖÉå

áã=aÉí~áä=ìåÇ=â∏ååÉå=éê®îÉåJ

íáîÉ=j~≈å~ÜãÉå=ÄÉëíáããÉå

ìåÇ=ÉáåäÉáíÉåK=_Éá=eÉëëÉ

iáÖå~ä=ïìêÇÉ=ëç=ÇÉê=^ìëJ

ëÅÜìëë=îÉêêáåÖÉêíI=ìåÇ=Éë=íê~íÉå

âÉáåÉ=åÉìÉå=nì~äáí®íëéêçÄäÉJ

ãÉ=áå=ÇÉê=mêçÇìâíáçå=ãÉÜê

~ìÑK=`çåê~Ç=áëí=îçê=~ääÉã=îçå

ÇÉå=áåÇáîáÇìÉää=ÖÉëí~äíÄ~êÉå

a~ëÜÄç~êÇë=ΩÄÉêòÉìÖíK=^ÄÉê

~ìÅÜ=Ç~îçåI=Ç~ëë=ÜÉìíÉ=~ääÉ

nìÉääÉå=áå=ÉáåÉã=póëíÉã

_áäÇ=PW=sÉêÄáåÇìåÖ=îçå=j~ëÅÜáåÉå=ìåÇ=pÉåëçêÉå=ΩÄÉê=Ç~ë=łëã~êíOáJÅçååÉÅí�Jd~íÉï~óK

_áäÇ=QW=^å~äóëÉ=ÇÉê=lÄÉêÑä®ÅÜÉåÇ~íÉå=EÜáÉê=ÇÉê=i~Åâ~ìÑíê~ÖëãÉåÖÉF=ÄÉá=eÉëëÉ=iáÖå~äK
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QQ =i^jfk^qJj^d^wfk= OMOR=

mêçÇìâíáçåëíÉÅÜåáâ

îÉêÉáåí=ëáåÇI=Ç~ëë=ÇáÉ=j~ëÅÜáJ

åÉåJ=ìåÇ=nì~äáí®íëÇ~íÉå=âçãJ

ÄáåáÉêí=ïÉêÇÉå=ìåÇ=Ç~ëë=a~íÉå

îá~=m`I=q~ÄäÉí=çÇÉê=pã~êíéÜçåÉ

ÉêêÉáÅÜÄ~ê=ëáåÇK

oÉáÄìåÖëäçëÉê=mêçàÉâíîÉêä~ìÑ

wì=_ÉÖáåå=ÇÉë=máäçíéêçàÉâíÉë

ïìêÇÉ=ÄÉêÉáíë=ÉáåÉ=sáÉäò~Üä

~å=a~íÉå=~ÄÖÉÄáäÇÉí=ìåÇ

ÇìêÅÜ=ëã~êíOá=áå=Éáå=póëíÉã

áåíÉÖêáÉêíK=wìê=hçãéäÉííáÉJ

êìåÖ=ïìêÇÉå=ïÉáíÉêÉ=jÉëëJ

ïÉêíÉ=ÇìêÅÜ=òìë®íòäáÅÜÉ=pÉåJ

ëçêÉå=ÉêÖ®åòíK=aáÉë=ï~ê

äÉáÅÜí=ã∏ÖäáÅÜI=Ç~=ÇáîÉêëÉ

eÉêëíÉääÉê=îçå=jÉëëáåëíêìJ

ãÉåíÉå=ÇáÉ=ÑÉÜäÉåÇÉå=_~ìJ

ëíÉáåÉ=ÄáÉíÉåI=ÇáÉ=áå=ëã~êíOá

áãéäÉãÉåíáÉêí=ïÉêÇÉå=â∏ååÉåK

_Éá=eÉëëÉ=iáÖå~ä=ÖÉÜ∏êíÉå

ÜáÉêòì=òìã=_ÉáëéáÉä=rsJ

iÉáëíìåÖ=ìåÇ=rsJaçëáëI

i^_JtÉêíÉI=dä~åòÖê~Ç=ìåÇ

pÅÜáÅÜíëí®êâÉ=E_áäÇ=OFK

j~ëÅÜáåÉå=ìåÇ=pÉåëçêÉå

ïìêÇÉå=ΩÄÉê=Ç~ë=d~íÉï~ó

łëã~êíOáJÅçååÉÅí�=îÉêÄìåÇÉå

E_áäÇ=PFK=aáÉ=ÉêÑ~ëëíÉå=a~íÉå

â∏ååÉå=ÉáåÉê=ëÉâìåÇÉåÖÉJ

å~ìÉå=^å~äóëÉ=ìåíÉêòçÖÉå

ïÉêÇÉå=E_áäÇK=QFK=pç=ïÉêÇÉå

ÇáÉ=h~äáÄêáÉêìåÖ=ÇÉë=dÉë~ãíJ

éêçòÉëëÉë=ïáÉ=~ìÅÜ=ÇÉê

ëé®íÉêÉ=mêçÇìâíáçåëÄÉíêáÉÄ

ëí~êâ=îÉêÉáåÑ~ÅÜí=E_áäÇ=RFK

aáÉ=bêÖÉÄåáëëÉ

ÇÉë=máäçíéêçàÉâíÉë

fã=Ü~ìëÉáÖÉåÉå=qÉÅÜåçäçÖáÉJ

òÉåíêìã=Ü~í=eÉëëÉ=ÇáÉ=fåÇìëJ

íêóJfåíÉääáÖÉåÅÉJi∏ëìåÖ

ìãÑ~åÖêÉáÅÜ=ÖÉíÉëíÉí=ìåÇ=~ìÑ

îÉêëÅÜáÉÇÉåÉ=hìåÇÉåîÉêÑ~ÜJ

êÉå=~åÖÉïÉåÇÉíK=káÅÜí=åìê

ÇáÉ=îÉêëéêçÅÜÉåÉ=mêçÇìâíáJ

çåëëíÉáÖÉêìåÖI=jΩääîÉêãÉáJ

ÇìåÖ=ìåÇ=pÉåâìåÖ=ÇÉê=^ìëJ

ëÅÜìëëèìçíÉ=ìã=Äáë=òì=NO=BI

ëçåÇÉêå=~ìÅÜ=Ç~ë=ÉáåÑ~ÅÜÉ

e~åÇäáåÖ=ÇÉë=póëíÉãë=Ü~ÄÉå

ΩÄÉêòÉìÖíK=^ääÉ=a~íÉå=ìåÇ

fåÑçêã~íáçåÉå=ïÉêÇÉå=~ìÑ

håçéÑÇêìÅâ=îáëì~äáëáÉêíK=aÉå

ÉáåÖ~åÖë=ÖÉå~ååíÉå=eÉê~ìëJ

ÑçêÇÉêìåÖÉå=ÄÉÖÉÖåÉí

ëã~êíOá=ëçìîÉê®åW=aáÉ=ÇìêÅÜ

mêçÇìâíîáÉäÑ~äí=ÜÉêîçêÖÉêìÑÉJ

åÉ=lÄÉêÑä®ÅÜÉåâçãéäÉñáí®í

ä®ëëí=ëáÅÜ=ãáí=ÉáåÉê=sáÉäò~Üä

îçå=áåíÉÖêáÉêÄ~êÉå=pÉåëçêÉå

ãÉëëÄ~ê=ã~ÅÜÉåK=^ìÅÜ

ëíΩÅâïÉáëÉ=ÉêÖ®åòíÉ=cÉêíáJ

ÖìåÖëëíê~≈Éå=â∏ååÉå=ÉáåÑ~ÅÜ

áå=ëã~êíOá=áåíÉÖêáÉêí=ïÉêÇÉåK

aáÉ=a~íÉå=ïÉêÇÉå=íê~åëé~J

êÉåí=áåÇáîáÇìÉää=ÑΩê=ÇÉå=àÉJ

ïÉáäáÖÉå=kìíòÉê=~ìÑÄÉêÉáíÉí=J

ëÉá=Éë=ÑΩê=ÇÉå=dÉëÅÜ®ÑíëÑΩÜJ

êÉêI=tÉêâëäÉáíÉê=çÇÉê=j~ëÅÜáJ

åÉåÄÉÇáÉåÉêK=aáÉ=^ìíçã~íáJ

ëáÉêìåÖ=ÇÉë=mêçÇìâíáçåëÅçåJ

íêçääáåÖë=áëí=ÉáåÉ=òáÉäÑΩÜêÉåÇÉ

j~≈å~ÜãÉ=ÖÉÖÉå=ÇÉå=c~ÅÜJ

âê®ÑíÉã~åÖÉäI=ìåÇ=~ìÅÜ=Ç~ë

wáÉä=ÇÉê=å~ÅÜÜ~äíáÖÉå=mêçJ

Çìâíáçå=â~åå=~åÜ~åÇ=ÇÉê

íê~åëé~êÉåíÉå=a~íÉåä~ÖÉ

ÖÉòáÉäí=~åÖÉÖ~åÖÉå=ïÉêÇÉåK

łtáê=â∏ååÉå=ëã~êíOá=åìê

ÉãéÑÉÜäÉå�I=Ñ~ëëí=`çåê~Ç

òìë~ããÉåK=łbë=Ü~åÇÉäí=ëáÅÜ

ìã=Éáå=ΩÄÉêÖêÉáÑÉåÇÉë=póëJ

íÉãI=Ç~ë=ÑΩê=àÉÖäáÅÜÉ=cçêã

îçå=^åä~ÖÉåâçåÑáÖìê~íáçå

~åÖÉïÉåÇÉí=ïÉêÇÉå=â~ååK�

_áäÇ=RW=kìíòÉå=ÇÉê=mêçòÉëë~å~äóíáâ=áã=h~äáÄêáÉêìåÖëJ=ìåÇ=áã=ëé®íÉêÉå=mêçÇìâíáçåëéêçòÉëëK
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QQ =i^jfk^qJj^d^wfk= OMOR=

mêçÇìâíáçåëíÉÅÜåáâ

îÉêÉáåí=ëáåÇI=Ç~ëë=ÇáÉ=j~ëÅÜáJ

åÉåJ=ìåÇ=nì~äáí®íëÇ~íÉå=âçãJ

ÄáåáÉêí=ïÉêÇÉå=ìåÇ=Ç~ëë=a~íÉå

îá~=m`I=q~ÄäÉí=çÇÉê=pã~êíéÜçåÉ

ÉêêÉáÅÜÄ~ê=ëáåÇK

oÉáÄìåÖëäçëÉê=mêçàÉâíîÉêä~ìÑ

wì=_ÉÖáåå=ÇÉë=máäçíéêçàÉâíÉë

ïìêÇÉ=ÄÉêÉáíë=ÉáåÉ=sáÉäò~Üä
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Noch mehr Mehrwert
Die smart2i Industry Intelligence-Lösung für 
verkettete Produktionsprozesse präsentierte 
 Hymmen, Bielefeld/DE, von 22. bis 26. April 
auf dem OWL-Gemeinschaftstand auf der 
Hannover Messe. Die Lösung ermöglicht 
Unternehmen mit verketteten industriellen 
Fertigungsprozessen ein effektives Produk-
tionscontrolling. Dies funktioniert sehr ein-
fach und mit Unterstützung intelligenter 
Analysen für datenbasierte Entscheidungen. 
Die Software bietet den Anwendern in mehr-
facher Hinsicht einen Mehrwert: 
• Einfache und intelligente Analysen stellen 

die transparente Übersicht über den Pro-
duktionsprozess und seine Einflussfakto-
ren sicher. Anwender können jederzeit 
und von überall steuernd eingreifen.

• Eine feingranulare Qualitätskontrolle und 
langfristige Nachverfolgbarkeit von Daten 
ermöglicht die Sicherstellung einer besse-
ren Produktqualität.

• Durch die optimale Nutzung der Maschi-
nen und Produktionsressourcen wird eine 
höhere Profitabilität sichergestellt.

• Neue Produktionsanlagen können mit 
Hilfe von smart2i mit weniger Aufwand 

und schneller angebunden und in Betrieb 
genommen werden.
Auf der Hannover Messe konnte das 

smart2i-Team unzählige Besucher aus der 
ganzen Welt – von Italien bis Indien – begrü-
ßen. Diese ließen sich die Lösung erklären 
und live auf übersichtlichen Dashboards zei-
gen, wie mit smart2i effektives Produktions-
controlling funktioniert. „Wir sind über das 
große Interesse an unserer Industry Intelli-
gence–Lösung positiv überrascht. Es zeigt, 
dass wir damit den Kern des Bedürfnisses 
am Markt nach einfachen digitalen Lösun-
gen zur Effizienzsteigerung der Produktion 
treffen“, sagt Hymmen-Geschäftsführer Dr. 
 René Pankoke. Der OWL-Gemeinschafts-
stand bewies sich hierbei als ideale Präsenta-
tionsplattform, an der Hymmen gerne das 
nächste Mal wieder teilnehmen wird. Direkt 
nach der Messe hat das smart2i-Team die 
Bearbeitung vieler neuer konkreter Projekte 
aufgenommen.  // 

Bildquelle: OWL-Maschinenbau

Hymmen präsentierte die smart2i Industry Intel-
ligence-Lösung im April auf dem OWL-Gemein-
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Hymmen präsentiert sich umfassend auf der „IWF“ in Atlanta

Von edlen Oberflächen  
bis Engineered Wood
Keine Frage: In den USA steigt der Wunsch nach höherer Automatisierung und 
Effizienz. Der Maschinenspezialist Hymmen bietet seinen Kunden Technologien 
vom Digitaldruck auf diversen Werkstoffen bis hin zur Produktion von Enginee-
red Wood und präsentiert dieses Können auf der Messe „IWF“ in Atlanta.

Auf zur „IWF“ nach Atlanta: Hersteller 
von Fußböden, Laminaten, Küchen-
arbeits-, Möbel- und Kompaktplatten, 
Wandverkleidungen, digitalem De-

korpapier und von Engineered Wood können 
vom 6. bis zum 9. August 2024 die Technolo-
gie-Experten von Hymmen zum persönlichen 
Austausch auf der Messe an Stand C1847 treffen.

Ein Highlight der Hymmen-Präsentatio-
nen ist der Live-Vortag des Fußbodenexperten 
 Sebastian Bazyk über das Digital Lacquer Em-
bossing (DLEplus) für SPC-Böden bei der „Educa-
tional Conference“ am 7. August um 13:00 Uhr. 
Er berichtet davon, wie Digitaldruck zukünftig 
eine Schlüsselrolle bei der Fußbodenprodukti-
on spielt, da er unbegrenzte Designflexibilität 
bietet und bei einer Vielzahl von Materialien 
angewendet werden kann. Bei seinem Vortrag 
geht es zudem um die Fußbodenproduktion von 
Engineered Floors und Amorim als konkrete 
Anwendungsbeispiele, die beide Hymmen-Tech-
nologien verwenden.

Oben: Mit Digital Lacquer 
Embossing-Verfahren  
(DLEplus) von Hymmen 
digital bedruckte und 
strukturierte Fußböden. 
Darüber hinaus sind Tech-
nologien für Engineered 
Wood ein weiterer Schwer-
punkt der „IWF“-Präsen-
tation des Bielefelder 
Maschinenbauers.

Wer sich den herausragenden Fußboden, der 
mittels Digital Lacquer Embossing-Technologie 
(DLEplus) entsteht, selbst anschauen und -füh-
len möchte, findet auf dem Messestand entspre-
chende Muster – sei es in Möbeln verarbeitet 
oder als einzelne Fußbodenplanken.

Ein besonderes Bonbon: Die Premiere des 
neuen Anlagendesigns der industriellen Di-
gitaldrucklinie von Hymmen. Es unterstreicht 
mit seiner modernen Farb- und Formgebung 
das innovative und geleichzeitig zuverlässige 
Verfahren der Anlage.

Ein zweiter wichtiger Schwerpunkt ist in 
diesem Jahr die Hymmen Technologie für En-
gineered Wood, vornehmlich Ein- und Mehr-
schichtplatten sowie Furnierholzplatten/LVL. 
Die Kombination der Prozess-Expertise mit dem 
Herstellungs-Know-how von großen Anlagentei-
len bei dem Bielefelder Maschinenbauer führte 
in diesem Segment bereits in der Vergangenheit 
zu individuellen Projekten.
Mehr Infos: www.hymmen.com
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SURFACES

TECHNOLOGIES FOR FLOORING, OTHER HIGH-END SURFACES, AND 
ENGINEERED WOOD
Manufacturers of flooring, HPL/CPL laminates, kitchen worktops, wall claddings, furniture boards, compact panels, digital decor papers 
and engineered wood can meet Hymmen’s technology experts face-to-face at IWF in Atlanta from August 6 – 9, 2024.

A highlight of Hymmen’s presentations 
at this year’s show will be a live talk by floor-
ing expert Sebastian Bazyk on Digital Lacquer 
Embossing (DLEplus) for SPC flooring at the 
Educational Conference on August 7. He will 
talk vividly about how digital printing will play 
a key role in flooring production in the future, as 
it offers unlimited design flexibility and can be 
applied to a wide range of materials. During his 
presentation, he will showcase the flooring pro-
duction of Engineered Floors and Amorim, both 
of which use Hymmen technologies, as concrete 
application examples.

Anyone who wants to see and feel the 
outstanding flooring produced using Digital 
Lacquer Embossing technology (DLEplus) for 
themselves will find impressive samples at the 
trade fair stand – whether incorporated into fur-
niture or as individual floor planks.

A special treat this year is the new look of 
the machine design of the Hymmen industrial 
digital printing line, which will be presented for 
the first time and which, with its modern color 
and shape, particularly underlines the innova-
tive and at the same time reliable process of the 
production line.

A second important focus this year is 
Hymmen’s technology for engineered wood, 

primarily single and multi-layer boards and ply-
wood/LVL. The combination of process expertise 
with Hymmen’s manufacturing know-how of 
large components has already led to individual 
plant projects in this segment in the past.

“The positive feedback from our customers 
and the market’s desire for significantly high-
er automation and efficiency has now prompt-
ed us to expand our involvement in this market 
segment,” explains Dr. René Pankoke, CEO and 
partner of Hymmen.

This includes all manufacturing processes 
in which handling, gluing, coating and press-
ing are used. Examples include the production 
of solid wood plates and veneer plywood / LVL. 
However, special applications in which panels 
for vehicle and caravan construction are man-
ufactured from multi-layer structures, as well 
as sandwich and honeycomb panels, are also 
among the products for which a high level of 
creativity and innovation is required time and 
again.

Hymmen cordially invites you to visit stand 
C1847 to discuss the latest developments and 
proven processes in production technology in 
the wood-based panels industry and to draw on 
its wealth of experience with customized plant 
concepts.

www.hymmen.com

Floors digitally printed and textured with Digital Lacquer Embossing (DLEplus)
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Digital Lacquer Embossing - DLEplus

Sharp. Deep. Natural.

www.hymmen.com
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Hymmen: excellent numbers for the

third Tech-Together

TUESDAY OCTOBER 22ND, 2024

The third edition of the inhouse Tech-Together, organized by

Hymmen in cooperation with other regional machine

manufacturers, was recently held. “We were positively surprised by
the lively interest,1 the company commented in the press release
issued after the event, ”taking into account the still dicult market
situation. Visitors came to the technical center in Rödinghausen

from several European countries, and the overall number is in line

with that of the last event in 2022.

THE TECHNOLOGIES

FEATURED LISTINGS

NEWS EVENTS CALENDAR AGENDA ABOUT WE WRITE ABOUT… XYLON.IT XYLON

XYLON�INTERNATIONAL CONTACT�US LANGUAGE: 

SEARCH …

Utilizziamo i cookie per essere sicuri che tu possa avere la migliore esperienza sul nostro sito. Se continui ad utilizzare questo sito noi
assumiamo che tu ne sia felice.
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Technologies highlighted by Hymmen ranged from digital printing

technology, printing and coating systems, to the Industry

Intelligence smart2i solution. Among the highlights were

technologies for engineered wood production.

Ample space was also given to live demos. It was possible to

closely follow, for example, the production of the latest “Hymmen

Collection 2024” on the “Digital Lacquer Embossing” (“DLEplus”)

line, whose technology is successfully used worldwide. Flooring

samples were available for a real “touch and feel.” Digital printing of

decors with a wide range of technologies (UV-cured and water-

based) on panels and roll-to-roll in various widths could also be

examined directly on the machines.

Alongside, large-format samples with glossy and super-matte

mirror surfaces that were produced using Hymmen’s lacquer

%nishing technology (“Calender Coating Inert,” “CCI”) were on

display. Highlighted was the new ultra-high-pressure press lab and

formats, where pressing processes for engineered wood panels

such as “Swp” and plywood can be tested.

“The technology includes an individually made glue application for

Swp, and the systems in operation were all connected to the latest

“Industry Intelligence smart2i” solution. Visitors were able to see in

real time how relevant production parameters can be recorded,

visualized and analyzed in the cloud-based software. User-friendly

dashboards allow users to access relevant production data at any

time and from anywhere, enabling them to derive appropriate

measures to optimize production and increase e$ciency. The live

demonstration of production control, which can also include non-

Hymmen systems for external customers, was theoretically

supported by an industry expert to complete the 2024 indoor

exhibit.”
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Positive Resonanz
auf Hausmesse
Am 8. und 9. Oktober fand die dritte Auflage der Tech-Together statt. Hymmen, Bielefeld/DE, organisierte 
dieses koordinierte Hausmesse-Event an den jeweiligen Standorten gemeinsam mit anderen Maschinen-
bauern aus Ostwestfalen-Lippe (OWL). Hymmen war angesichts der nach wie vor schwierigen Marktlage 
positiv über das hohe Besucherinteresse überrascht.

Die Besucher kamen aus mehreren europäi-
schen Ländern. Es waren etwa genauso viele 
Teilnehmer wie bei der vergangenen Haus-
messe vor zwei Jahren. Sie konnten im Hym-
men-eigenen Technikum in Rödinghausen/
DE Produktionstechnologien aus der Nähe 
begutachten. Diese reichten von der Digital-
drucktechnologie über Pressen- und La-
ckieranlagen bis hin zur Industry Intelli-
gence Lösung smart2i. Neu waren 
ausgestellte Technologien für die Herstel-
lung von Engineered Wood.

Viele Technologien vorgeführt
Die Besucher konnten bei Hymmen Live-
Vorführungen der Produktionstechnologien 
bestaunen. Vorträge und Gespräche mit den 
Hymmen-Experten ergänzten das Pro-
gramm. Die Produktion der neuen Hym-
men-Kollektion an der Digital Lacquer Em-
bossing (DLE)-Linie, deren Technologie 
weltweit erfolgreich im Einsatz ist, wurde 
präsentiert. Beispiele von Fußbodenmus-
tern lagen zum echten „Touch-and-Feel“ be-
reit. Der digitale Dekordruck unterschiedli-
cher Technologien, wie UV-trocknend und 
wasserbasiert, auf Platte und von Rolle zu 
Rolle konnte an den Maschinen begutachtet 
werden. Nebenan waren als Eyecatcher 

große Musterplatten ausgestellt, die Hym-
men freundlicherweise von einem Kunden 
zur Verfügung gestellt wurden: Diese heraus-
ragenden Spiegelhochglanz- sowie Super-
matt-Oberflächen wurden mit Calender 
Coating Inert (CCI), der LackFinishing-Tech-
nologie von Hymmen, hergestellt.

Ein weiteres Highlight befand sich für En-
gineered Wood-Kunden in der Nachbar-
halle. Dort war eine Laborpresse für die Pro-
duktion mit extra hohem Druck installiert. 
An ihr konnten unter anderem Pressverfah-
ren für Engineered Wood-Plattenprodukte, 
wie Sperrholz, getestet werden. Die Techno-
logie schließt einen individuell realisierten 
Leimauftrag mit ein. An der Doppelband-
presse nebenan gab es Continuous Pressure 
Laminate (CPL) und andere mit dieser Tech-
nologie hergestellte Produkte zu sehen. Die 
vorgeführten Anlagen waren alle an die In-
dustry Intelligence-Lösung smart2i ange-
bunden. Die Besucher sahen in Echtzeit, wie 
relevante Produktionsparameter cloudba-
siert aufgezeichnet, dargestellt und analy-
siert werden können. Anhand einfach zu 
handhabender Dashboards erhält der jewei-
lige Anwender jederzeit und von überall Zu-
gang zu den relevanten Produktionsdaten. 
Hieraus können entsprechende Maßnah-

men zur Produktionsoptimierung und Effi-
zienzsteigerung abgeleitet werden.

Das vorgeführte Produktionscontrolling, 
das bei externen Kunden auch Anlagen, die-
nicht von Hymmen stammen, umfassen 
kann, wurde von einem Experten theore-
tisch untermauert. Gastredner Ingo Laqua, 
CIM Aachen, hielt einen Impulsvortrag zum 
Thema Produktionscontrolling. Ergänzt 
wurde dies von einer Case-Study: Dirk Con-
rad von Hesse Lignal begeisterte die Zuhörer 
vom Nutzen der smart2i-Anwendung in sei-
nem Anwendungsumfeld. Lunch und Kaffee 
boten zusätzlich Gelegenheit zum unterneh-
mensübergreifenden Austausch. Hymmen 
sieht gerne der vierten Auflage dess Tech-To-
gether in zwei Jahren entgegen.

Das Gesamtevent 
Die Tech-Together wurde 2021 als gemein-
same Initiative von Maschinen- und Anla-
genbauern aus OWL ins Leben gerufen. In 
diesem Jahr haben sich  Düspohl Maschi-
nenbau,  Heinrich Kuper, Hymmen Maschi-
nen- und Anlagenbau,  Jowat,  Karl Heese-
mann Maschinenfabrik,  Koch Technology, 
 Lehbrink Spezialmaschinen,  MB Maschi-
nenbau und  Wehrmann Holzbearbeitungs-
maschinen daran beteiligt. //
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Hymmen freute sich über ein reges Besucherinteresse bei der  
Tech-Together
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Dr. René Pankoke, CEO von Hymmen im Gespräch mit Besuchern der  
Hausmesse
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Positive Resonanz
auf Hausmesse
Am 8. und 9. Oktober fand die dritte Auflage der Tech-Together statt. Hymmen, Bielefeld/DE, organisierte 
dieses koordinierte Hausmesse-Event an den jeweiligen Standorten gemeinsam mit anderen Maschinen-
bauern aus Ostwestfalen-Lippe (OWL). Hymmen war angesichts der nach wie vor schwierigen Marktlage 
positiv über das hohe Besucherinteresse überrascht.

Die Besucher kamen aus mehreren europäi-
schen Ländern. Es waren etwa genauso viele 
Teilnehmer wie bei der vergangenen Haus-
messe vor zwei Jahren. Sie konnten im Hym-
men-eigenen Technikum in Rödinghausen/
DE Produktionstechnologien aus der Nähe 
begutachten. Diese reichten von der Digital-
drucktechnologie über Pressen- und La-
ckieranlagen bis hin zur Industry Intelli-
gence Lösung smart2i. Neu waren 
ausgestellte Technologien für die Herstel-
lung von Engineered Wood.

Viele Technologien vorgeführt
Die Besucher konnten bei Hymmen Live-
Vorführungen der Produktionstechnologien 
bestaunen. Vorträge und Gespräche mit den 
Hymmen-Experten ergänzten das Pro-
gramm. Die Produktion der neuen Hym-
men-Kollektion an der Digital Lacquer Em-
bossing (DLE)-Linie, deren Technologie 
weltweit erfolgreich im Einsatz ist, wurde 
präsentiert. Beispiele von Fußbodenmus-
tern lagen zum echten „Touch-and-Feel“ be-
reit. Der digitale Dekordruck unterschiedli-
cher Technologien, wie UV-trocknend und 
wasserbasiert, auf Platte und von Rolle zu 
Rolle konnte an den Maschinen begutachtet 
werden. Nebenan waren als Eyecatcher 

große Musterplatten ausgestellt, die Hym-
men freundlicherweise von einem Kunden 
zur Verfügung gestellt wurden: Diese heraus-
ragenden Spiegelhochglanz- sowie Super-
matt-Oberflächen wurden mit Calender 
Coating Inert (CCI), der LackFinishing-Tech-
nologie von Hymmen, hergestellt.

Ein weiteres Highlight befand sich für En-
gineered Wood-Kunden in der Nachbar-
halle. Dort war eine Laborpresse für die Pro-
duktion mit extra hohem Druck installiert. 
An ihr konnten unter anderem Pressverfah-
ren für Engineered Wood-Plattenprodukte, 
wie Sperrholz, getestet werden. Die Techno-
logie schließt einen individuell realisierten 
Leimauftrag mit ein. An der Doppelband-
presse nebenan gab es Continuous Pressure 
Laminate (CPL) und andere mit dieser Tech-
nologie hergestellte Produkte zu sehen. Die 
vorgeführten Anlagen waren alle an die In-
dustry Intelligence-Lösung smart2i ange-
bunden. Die Besucher sahen in Echtzeit, wie 
relevante Produktionsparameter cloudba-
siert aufgezeichnet, dargestellt und analy-
siert werden können. Anhand einfach zu 
handhabender Dashboards erhält der jewei-
lige Anwender jederzeit und von überall Zu-
gang zu den relevanten Produktionsdaten. 
Hieraus können entsprechende Maßnah-

men zur Produktionsoptimierung und Effi-
zienzsteigerung abgeleitet werden.

Das vorgeführte Produktionscontrolling, 
das bei externen Kunden auch Anlagen, die-
nicht von Hymmen stammen, umfassen 
kann, wurde von einem Experten theore-
tisch untermauert. Gastredner Ingo Laqua, 
CIM Aachen, hielt einen Impulsvortrag zum 
Thema Produktionscontrolling. Ergänzt 
wurde dies von einer Case-Study: Dirk Con-
rad von Hesse Lignal begeisterte die Zuhörer 
vom Nutzen der smart2i-Anwendung in sei-
nem Anwendungsumfeld. Lunch und Kaffee 
boten zusätzlich Gelegenheit zum unterneh-
mensübergreifenden Austausch. Hymmen 
sieht gerne der vierten Auflage dess Tech-To-
gether in zwei Jahren entgegen.

Das Gesamtevent 
Die Tech-Together wurde 2021 als gemein-
same Initiative von Maschinen- und Anla-
genbauern aus OWL ins Leben gerufen. In 
diesem Jahr haben sich  Düspohl Maschi-
nenbau,  Heinrich Kuper, Hymmen Maschi-
nen- und Anlagenbau,  Jowat,  Karl Heese-
mann Maschinenfabrik,  Koch Technology, 
 Lehbrink Spezialmaschinen,  MB Maschi-
nenbau und  Wehrmann Holzbearbeitungs-
maschinen daran beteiligt. //
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Hymmen freute sich über ein reges Besucherinteresse bei der  
Tech-Together
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Dr. René Pankoke, CEO von Hymmen im Gespräch mit Besuchern der  
Hausmesse
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Positive Resonanz
auf Hausmesse
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bauern aus Ostwestfalen-Lippe (OWL). Hymmen war angesichts der nach wie vor schwierigen Marktlage 
positiv über das hohe Besucherinteresse überrascht.
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Double Belt Presses

Multi Opening Presses

Laminating Lines

Lacquering and Direct Printing Lines

Industrial Digital Printing Lines

Process Automation

Service

Hymmen GmbH 
Maschinen- und Anlagenbau  
Theodor-Hymmen-Str. 3 
D-33613 Bielefeld
Fon +49 5 21 58 06 0 
Fax +49 5 21 58 06 190
info@hymmen.com
www.hymmen.com


