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Foreword

Dear Business Partners, 
Dear Employees, 
 
This press review provides an overview of the broad media coverage of 
our company’s recent developments, innovation, and strategic priorities, 
which gained particular relevance in 2025 amid the persistently chal-
lenging market environment. 
 
The articles place a strong emphasis on Hymmen’s progress in digital 
surface finishing, intelligent automation and software solutions, as well 
as new approaches to plant and process control, enabled by the digital 
twin. 
 
Topics such as Digital Lacquer Embossing (DLEplus), the application of 
the digital twin, knowledge management in service, efficiency gains 
along the entire value chain, supported by the Industry Intelligence 
solution smart2i, and the expansion of patents and partnerships high-
light our commitment to setting technological benchmarks and creating 
sustainable value for our customers. 
 
At the same time, the media coverage underscores that we do not 
view innovation on its own, but as the result of the interplay between 
mechanical engineering, process engineering, digitalization and close 
collaboration with customers and partners. LIGNA 2025 therefore served 
not only as a trade fair appearance, but also as a platform for professio-
nal exchange, project initiation and strategic positioning. 
 
With this press review, we would also like to recognize the dedication of 
all our employees, whose expertise, experience and innovative strength 
are reflected throughout these publications. 
 
We hope you find this review informative. 
 
Kind regards,

Dr. René Pankoke
Vorsitzender der Geschäftsführung/CEO

Thomas Eikelmann 
Geschäftsführer/CTO
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Vorwort

Liebe Geschäftspartnerinnen und Geschäftspartner,
liebe Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter,

der vorliegende Pressespiegel fasst die vielfältige mediale Resonanz auf 
die aktuellen Entwicklungen, Innovationen und strategischen Schwer-
punkte unseres Unternehmens zusammen, die auch wegen der nachhal-
tig angespannten Marktlage im Jahr 2025 besondere Bedeutung hatten.

Im Fokus der Berichterstattung stehen insbesondere Hymmens Fort-
schritte in der digitalen Oberflächenveredelung, intelligente Automati-
sierungs- und Softwarelösungen sowie mit dem Digitalen Zwilling neue 
Ansätze in der Anlagen- und Prozesssteuerung. 

Themen wie das Digital Lacquer Embossing (DLEplus), der Einsatz des 
Digitalen Zwillings, Wissensmanagement im Service, Effizienzsteigerung 
entlang der gesamten Wertschöpfungskette mit Hilfe der Industry Intel-
ligence Lösung smart2i und der Ausbau von Patenten und Partnerschaf-
ten spiegeln den Anspruch wider, technologische Maßstäbe zu setzen 
und nachhaltigen Mehrwert für Kunden zu schaffen. 
 
Gleichzeitig verdeutlichen die Beiträge, dass Innovation bei uns nicht 
isoliert gedacht wird, sondern stets im Zusammenspiel von Maschi-
nenbau, Verfahrenstechnik, Digitalisierung und enger Zusammenarbeit 
mit Kunden und Partnern entsteht. So diente uns die LIGNA 2025 nicht 
nur als Messeauftritt, sondern als Plattform für fachlichen Austausch, 
Projektanbahnung und strategische Positionierung.
 
Mit dem Pressespiegel möchten wir auch dem Engagement aller Mit-
arbeiterinnen und Mitarbeiter Anerkennung zollen, deren Know-how, 
Erfahrung und Innovationskraft sich in diesen Veröffentlichungen wider-
spiegeln. 
 
Wir wünschen Ihnen eine aufschlussreiche Lektüre.

Mit freundlichem Gruß

Dr. René Pankoke
Vorsitzender der Geschäftsführung/CEO
Hymmen GmbH Maschinen- und Anlagenbau

Thomas Eikelmann
Geschäftsführer/CTO
Hymmen GmbH Maschinen- und Anlagenbau

Dr. René Pankoke
Vorsitzender der Geschäftsführung/CEO

Thomas Eikelmann 
Geschäftsführer/CTO
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Weitere bewährte Produktionstechnologien
Further proven manufacturing technologies

While the kitchen manufacturer’s dedication to 
the customer’s vision of their new kitchen hasn’t 
changed in decades, what has transformed is the 
technology used to create these well-crafted, du-
rable pieces.

In 2023, Wren Kitchens’ U.K. facility imple-
mented Calender Coating Inert (CCI) technology 
from Hymmen GmbH Maschinen- und Anlagen-
bau, which is a lacquering technology for mir-
ror high gloss and super matte surfaces. Its CCI 
production line includes portals for loading and 
stacking, several transport units as well roller ap-
plication machines to apply primer and base coats 
to MDF and/or chipboard surfaces. 

Further explanation of the line is included 
here, as cited from Hymmen’s internal case study on the proj-
ect, titled Wren Kitchens counts on high end lacquer fi nishes 
with the Calender Coating Inert technology of Hymmen. 

“In the CCI process for gloss surfaces a functional foil is 
laid onto the lacquer coat, which is not cured yet. The lacquer 
fi lm is cured through the 
foil with an UV module 
under inert conditions. For 
matte surfaces an excimer 
is used. In this case the CCI 
calender is raised so that 
the lacquer is pre-gelled 
with a LED UV module be-
fore it is then matted with 
the excimer. For both pro-
cesses then the fi nal curing 
takes place with UV mod-

ules. Not all the machines are in use for every end product. De-
pending on the color, level of gloss, and the fi nish requirements 
Wren Kitchens uses diff erent recipes.”

Hitting All the Marks
The kitchen manufacturer 
needed a technology that 
was fl exible—customers 
are able to choose from 
upwards of 40 colors when 
designing their kitchens; 
economical—the produc-
tion process must refl ect 
savings which can be 
passed on to the customer; 
1. Example of a kitchen designed 
and produced by Wren Kitchens.

The success at the market proves 
that we meet the highest quality 

standards combined with an 
attractive price strategy.”

— Raf Klimek, manufacturing and logistics director, Wren Kitchens

and high in quality. Hymmen’s CCI tech-
nology off ers all three of these features 
to Wren Kitchens’ production facility.

With the CCI, fl exibility is met easily. 
Lacquer colors can be swapped out and 
any change of gloss grade is possible 
without converting the lacquer system.

Economically, the CCI line’s working 
width of 2,300 millimeters and the cor-
responding speed allows it to reach in-
dustrial capacities. 

Finally, high-quality standards are up-
held thanks to the inert curing process, 
which improves not just the optical prop-
erties of the surfaces, but the technical 
properties as well.

The inert method used by Hymmen 
minimizes dust contamination during 
the production process, as well as the 
possibility of lacquer cracking caused 
by irregular fi nish structures. Compared 
to standard UV curing, CCI technology 
off ers even higher chemical and scratch 
resistance.

Hymmen’s CCI technology proves 
its worth. “The success at the market 
proves that we meet the highest quality 
standards combined with an attractive 
price strategy,” shares Raf Klimek, man-
ufacturing and logistics director, Wren 
Kitchens. IPM

by Industrial Print Magazine Staff 
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WELL-CRAFTED TECHNOLOGY

Wren Kitchens, based out of the U.K., is well 
known worldwide—U.S. manufacturing and 
distribution is based out of PA—thanks to its 
ability to make bespoke kitchen design af-
fordable. It offers over 35 years of experience 
crafting modern- to country-stylized kitchen 
cabinets, doors, and worktops.

Wren Kitchens and Hymmen

1

COMPANIES MENTIONED
INFO# Company Website

152 Hymmen GmbH Maschinen- und Anlagenbau hymmen.com

See page xx for more information.
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1 UNTERNEHMEN EUWID HOLZ UNO MÖBEL 28.2025 

Pfleiderer: Rückkühlpresse im 
Werk Leutkirch ist angelaufen 
Mit der Inbetriebnahme der im Verlauf der ver­
gangenen Monate am Standort Leutkirch aufge­
bauten Rückkühlpresse hat die Pfleiderer Group 
B.V. & Co. KG, Neumarkt, eines der zwei derzeit im 
Produktionsbereich laufenden Investitionsprojek­
te inzwischen abgeschlossen. Die von der Hym­
men GmbH Maschinen- und Anlagenbau, Biele­
feld, gelieferte Mehretagenanlage, mit der eine
ältere Anlage ersetzt wurde, hat Anfang Juli 2025
die ersten Platten produziert. Eigentlich hätte der
Produktionsstart bereits im April erfolgen sollen.
Die Inbetriebnahme_ der im Beschichtungswerk
in Gütersloh installierten Kurztaktpresse, mit der
Pfleiderer auch in die Produktion von Synchron­
poren einsteigen will, wurde von Pfleiderer nach
hinten verschoben. Der eigentlich ebenfalls auf
April terminierte Produktionsstart soll jetzt vor­
aussichtlich im September er folgen. Lieferant ist
die Wemhöner Surface Technologies GmbH & Co. 
KG, Herford (s. EUWID Nr. 45/2024). o
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Hymmen builds 
on expertise in 
complete engineered 
wood plants
The German machine and plant engineering company 
is strengthening its role as a full-line partner for the 
wood-based materials industry.

When designing new production plants in 
the engineered wood sector, the integration 
of multiple supply components can increase 
planning effort, extend implementation time 
and entail unexpected risks. This has led to 
a growing demand for a full-line partner — a 
role Hymmen, the Bielefeld-based machine 
and plant engineering company, is seeking to 
strengthen.

COMPLETE PLANT INTEGRATION
Hymmen has decades of experience 
managing complete production processes, 
ranging from small lines of 10 to 20m to 
large-scale plants extending up to 400m. Its 
process expertise is supported by in-house 
machine manufacturing and plant-wide 
control technology. 

The company’s product range includes roller 
application machines for glue or adhesive 
application, surface finishing and edge 
sealing, as well as glue nozzles. It also 
offers customised transport and conveying 
equipment, such as turners, modular belts, 
roller, belt and chain conveyors. 

In addition, the portfolio covers single-
opening and multi-daylight presses, both 
heated and unheated, along with portal 
and robot handling systems. These are 
complemented by fully automated and 
interlinked control technology.

The combination of process knowledge 
and component manufacturing has allowed 
Hymmen to deliver tailored plant solutions 
for engineered wood producers, many of 
which operate continuous, 24/7 production 
lines. 

“The positive feedback from our customers 
and the market’s demand for significantly 

Hymmen plant 
components for 
engineered wood 
production 
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higher automation and efficiency 
has now prompted us to expand our 
commitment in this market area,” 
said Dr René Pankoke, Hymmen’s 
managing partner. 

INDUSTRY TRENDS
At this year’s LIGNA fair in Hannover, 
discussions centered around surface 
finishing and edge sealing for 
shuttering panels, gluing and phenolic 
resin applications, and the production 
of veneer wood panels. Handling and 
automation solutions for complex 
processes, such as veneer laying, also 
drew strong interest.

Applications extend across gluing, 
impregnation, coating and pressing 

— from cross-laminated timber, 
veneer plywood and glued-
laminated timber to blockboard. 
Specialised uses, including 
multi-layer panels for vehicle and 
caravan construction, as well as 
sandwich and honeycomb panels, 
continue to demand creativity and 
innovation.

“It is always fascinating to see how 
a shared vision of a complete new 
plant, in many technical discussions 
with the customer, finally turns into 
several hundred meters of functioning 
production line,” Pankoke reflected. 
WIA

All images courtesy of Hymmen.

Dr Anke Pankoke, Hymmen’s head 
of marketing and public relations, 

presents product samples of 
surface finishing and edge 

sealing for shuttering panels 
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Digitaler Zwilling
Digital Twin
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Ein Start-upmit 130 JahrenGeschichte
Bei einer Neugründung in einem bestehenden Unternehmen treffen moderne Ideen auf Traditionen.

Wie passt das zusammen? Beim Bielefelder Anlagenbauer Hymmen weiß man, wie das geht.

Mareike Köstermeyer

Bielefeld. Das klassische Kli-
schee vom Start-up kennt je-
der:Meist jungeMenschenmit
einer im Idealfall zündenden
Geschäftsidee sitzen im mo-
dernen Co-Workingspace und
tüfteln an ihrem Produkt. Sie
müssen Sponsoren und Inves-
toren von ihrer Idee überzeu-
gen, damit das Produkt die
Marktreife erreicht und zum
Erfolgwird.DieGeschichtedes
Bielefelder Start-ups Smart2i
ist jedoch eine ganz andere.

„Den Anstoß gab 2018 eine
Anfrage der Founders Foun-
dation“, erinnert sich René
Pankoke zurück. Er ist nicht
nur geschäftsführenderGesell-
schafter des Start-ups Smart2i,
sondern auch der geschäfts-
führende Gesellschafter des
Bielefelder Anlagen- und Ma-
schinenbauers Hymmen, dem
damals auch die Anfrage der
Founders Foundation galt.
„Die waren für einen Hacka-
thon auf der Suche nach Spon-
soren, und die Gelegenheit ha-
ben wir genutzt.“

„Ich war
von der Idee
begeistert“

Denn die wachsende Be-
deutungderDigitalisierung im
Anlagenbau beschäftigte auch
dasFamilienunternehmen,das
für Möbelhersteller wie Ikea
Beschichtungsmaschinen her-
stellt. „Wir haben uns gefragt,
welche Prozesse wir verbes-
sernkönnen, damit unsereAn-
lagen noch effizienter werden,
was wir an Optimierungs-
potenzial haben und im Rah-
men des Hackathons sollten
junge Gründer dazu ein Pro-
gramm mit Geschäftsidee ent-
wickeln.“ Eine langfristige Zu-
sammenarbeit ergab sich dar-
aus nicht, darum fasste Hym-
men-Geschäftsführer Panko-
ke den Entschluss: Dann ma-
chen wir es selbst.

Aus einem Kick-off-Work-
shop im Familienunterneh-
men, das vor über 130 Jah-
ren, 1892, von Pankokes Ur-
großvater Theodor Hymmen
in Bielefeld gegründet wurde,
entstand die Idee von Smart2i.
Eine Software, diemithilfe von
bis zu 25.000 Sensorsignalen
sekundengenaue Daten bei-

spielsweise zu Energiewerten,
Spannung und Temperatur in
einer Maschine, Fertigungs-
straße oder ganze Produk-
tionsstandorte sammelt, ana-
lysiert sowie grafisch aufbe-
reitet. So werden Optimie-
rungspotenziale einerMaschi-
ne sichtbar gemacht. Als Er-
gebnis kann an vielen Punk-
ten der Produktion Geld ge-
spart und die Qualität gesi-
chert werden. Von Anfang an
mit ins Boot geholt hatte Pan-

kokeViktor Schulz, der bis da-
hin für die Automatisierung
derHymmen-Anlagenzustän-
dig war. „Ich war von der Idee
begeistert und fand es eine
spannende Herausforde-
rung“, sagt Schultz rückbli-
ckend. Nur einen Monat spä-
ter war er Leiter des Smart2i-
Teams inklusive Werkstu-
dent, das die Entwicklung der
Software bis zur Marktreife
Mitte 2023 vorantrieb.

Es ist insbesondere diese

Anfangsphase, die die Grün-
dung eines Corporate-Start-
ups, also der Gründung eines
Start-ups innerhalb eines
Unternehmens, von der Grün-
dung anderer Start-ups unter-
scheidet. Zum einen sorgte der
Hymmen-Hintergrund dafür,
dass für Smart2i die meist
mühsame Suche nach Spon-
soren entfiel, und zum ande-
ren standen von Anfang an
echte Daten aus dem Unter-
nehmen zur Entwicklung der

Softwarebereit. „Wirhabendie
Software gleich zu Beginn auf
unseren Anlagen am Standort
in Rödinghausen installiert
und hatten damit die Ver-
suchskaninchen direkt im
Haus“, sagt Pankoke. Gleich-
zeitig brachte die Gründung
des Start-ups auch neue Per-
spektiven in die bestehenden
Prozesse bei Hymmen.

Doch die Gründung inner-
halb desUnternehmens brach-
te auch Herausforderungen
mit sich. „Zwar mussten wir
nicht direkt Personal einstel-
len,aber fürdiejenigen,die sich
für das Start-up engagiert ha-
ben, bedeutete das zeitweise
auch eine Doppelbelastung zu
ihren laufenden Projekten bei
Hymmen“, sagt Schulz, der seit
der Ausgründung 2024 tech-
nischer Leiter des Start-ups ist.
Auch die Marketing-Abtei-
lung und der Vertrieb von
Hymmen arbeiteten zunächst
für beide Unternehmen.

Heute übernimmt Benja-
min Sadler die Aufgabe des
Smart2i-Vertriebsleiters. Aus
Gründungserfahrungen in der
Vergangenheit weiß er die
Vorteile der 130-jährigen
Unternehmensgeschichte von
Hymmen für Smart2i eben-
falls zu schätzen. „Als Hym-
men-Tochtergesellschaft pro-
fitieren wir von den weltweit
bestehenden Vertriebskanälen
und können sowohl an Mes-
sen etablierter Unternehmen
teilnehmen als auch an Start-
up-Messen wie beispielsweise
die Bielefelder Hinterland of
Things – also aus beiden Wel-
ten das Beste für uns heraus-
holen“, sagt Sadler.

Heute zählt das Smart2i-
Team zehn Mitarbeiter, doch
der Sitz ist weiterhin in der
zweiten Etage des Hymmen-
Hauptsitzes an der Theodor-
Hymmen-Straße. Damit zwi-
schen den Start-up-Mitarbei-
tern und den rund 210 Hym-
men-Beschäftigten kein
„Wir“- und „Ihr“-Gefühl ent-
steht, sei eine offene Kom-
munikationdaswichtigste, be-
tont Pankoke. Mittelfristig
könnte Pankoke sich aller-
dings auch vorstellen, eine Be-
teiligung an Smart2i zu ver-
kaufen. Das ist jedoch noch
Zukunftsmusik. Bis dahin
wollen die beiden Unterneh-
men weiter voneinander pro-
fitieren.

Das Team: Josef Schindler (v.l.), Viktor Schulz, Benjamin Sadler und René Pankoke. Foto: Smart2i
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CASE STUDV 

Hymmen's smart2i facilitates 
digitally mapping production 

Lignal. • ,pecralist in in te!ligent ""d sustain able 
coating solution� faced prcxlucbon optim,z•lion 
challenges bke lllose of ,ts cuslomers. Seekmg • 
holistic soluhon. the carnpany turn ed to sma,t2, an 
,ndusby 1n tell,gence solubon by Hymmen. 

Dirk Ccnrad. Head of Apphcabon Technolog)I at 
Hesse L,gnal. shared that ensunng • conbnuou, and 
!rouble,free production ffow is • critical objective 
for manufacturers 

Successful process ma/lagement and (Jlality 
mon1tonng are essenbal yet companies encounter 
mulbple chaDenges. includ,ng surface complexity 
due to product diversily. gradual e•pansion of 
producbon lines, lack ol data !ransparency, shortage 
of sk,Jled worlcert an d the in creasmg n eed for 
susL>inabte produ ction practiees Until now there 
h ad been no comprehenstve approach to addressing 
these challenges simultaneously. 

Pilot project 

To tackle these issues, Lignal launched a pilot projecl 
to test Hymmen's smarl21 mdustnal sof!ware 
solution. Speaking at the ccrnpany s m-house Tech­
Togeth er trade farr late last yea,: Dirk expressed 
enthus,asm abou t the system s ,mpact 
Transparency in producbon s,gnoficantly 1ncreases 

product quallty and the overall result!" 

lfl WOOONPM I IA.N. FEil :o:, 

smart2�connect; Gateway 

smart21 enables the d1J!ilal transforrnabon ol producbon processes by 
automabeally recording all mach,ne-generated data, elim,nabng en-or-prone 
mdllual data oollection. 

Key pararneters such as temperature� pressures and quanhties are logged 
dlg,tally, onow,ng producbon ma/lagers to analyse failures ,n real bme ond 
unplement preventative measures . The results have been 1mpress,ve reduced 
re1ecbon rates and the prevenbon of new qual,ty lssues In producbc.1 

Key fea tures 

Dirk h,gt,l,ghted several standout features of smart2i ,nclud1ng custom,zable 
dashboard� rntegration ol all data sources ,n to a smg!e system, carnbin ahon 
of machine ond qual,ty data and access1b1li\y frarn PC, tablel or smartphone_ 

At the pro1e<t's outsel • SJgnificant arnount of proclucbon data w.u already 
mapped and integrated into smart2i. Additional sensors were added to 

complete the system, 
sedmlessly incorpar•bng 
missong carnponents S<Jch as 
UV power, UV dose LAB 
values. gloss level, and 
coabng th,clcness 

Mdchines &nd sensors were 
coonec-ted via the smart:21• 
connect gateway, enablmg 
second-by-second analysis of 
recor� data. This capabd1ty 
�mpl1fies both process 
callbrabon and ongo,ng production momtonng. 

Test results 

Hesse L,gnal has extens,vely tested smart2i m ,ts technolog,, centre apptymg 
1t to various customer processes. The benehts 1nclude 1ncreased producbon 
eff1ciency. waste reducbon. a decrease 1n the reJect rate by up to 12¼. and 
user-friendly operation with ddta v,sualtubon at the push of a button. 

smart2i effecbvely •ddressos •II the miti•I challenges lt  pro,,,des measurable 
insi!llits mto surface comple,ity throu !lli multiple in tegrated sensors, facihtates 
sedmless integration of new producbon lmes. and ensures transparent data 

CASE STUDY 

·-······-····•--1 
=-, •, ___ ... _ .. ,-, ..... -<f# 

► ·-
II" t,arQtniog cq.r.dtbon, 

processing for all slaxeholders - frorn manag,ng 
directors to mach,ne operators. 

Mcreo,er, automabng production control hElps 
m1bgate the sk,lled labour ,hortage, wh,le the 
system s transparency supports S1Jstamable 
producbon efforts 

w,th its hohsbc approa.ch. smart2i has proven to be 
• garne-changer fcx production opbmization, 
offerin g manufacturers • powerful tool to enhance 
efficiency. sustainability, and quality control 

Fully Automatie Economlcal Edge Bandlng Maehlnes 

Slldlng Table Scoring Panel Saws (All Slzes) 

Project Consultancy and Complete Know-How For: 
·solidwood Fumirure 
·Panel Based Furnlture 
·Ready to Assemble (SKO, CKO) Fumiture 

•• • 
OtharWoo • inas 

tli dt!rs 
ea 

onng es 
and mort. 

RASA Eng1neenng EnL 
' 3 GlOC wai;r )1]18 

D St 821'0da 391760 

'9 & •I �q I QBY•M" q5 
naren_m<lta@hotrr:i com 
NWV. rasao:-ngl1 tr;f r l ror
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Messen 2025 
Trade Fairs 2025

SHOWCASE  DIGITALDRUCK

Bei der DIPA-Veranstaltung am Vor-
abend der TCM Surface Konferenz in 
Wien vom 05.-07. März 2025 wird der 
Hymmen Experte für Fußböden, Sebas-
tian Bazyk, Einblicke in Anwendungsbei-
spiele der Hymmen Digital Lacquer Em-
bossing-Technologie (DLEplus) geben. 
Von dem Direktdruck auf unterschiedli-
che Substrate bis hin zur Verwendung 
von Wearlayerfolien reichen die ange-
wendeten Verfahren. Carsten Brinkmey-
er wird bei der Konferenz von Praxiser-
fahrungen mit der smart2i Industry In-
telligence-Lösung berichten. Dank der 
hiermit erhöhten Transparenz und intelli-
genter Analysen konnten bereits deutli-
che Effizienzsteigerungen in der Produk-
tion fest gestellt werden.
www.hymmen.com

Hymmen

Häfele behauptet sich trotz schwachem Umfeld
Häfele, nach eigenen Angaben weltweit führender Spezialist für intelligente Beschlag-
technik, elektronische Schließsysteme sowie Beleuchtung und Vernetzung, steht auf 
einer soliden Basis. In Zahlen bedeutet das 1,5 Prozent (währungsbereinigt 2,7 Pro-
zent) Umsatzzuwachs im Vergleich zum Vorjahr, insgesamt nahm das Familienunter-
nehmen aus dem Schwarzwald damit 1,74 Mrd. Euro ein. Der Auslandsanteil des 
Unternehmens, das Niederlassungen in 38 Ländern betreibt, lag bei 82 Prozent. 
Wachstumstreiber waren dabei die Regionen Mittlerer Osten, Afrika und Lateinamerika, die sich sehr gut entwickelt haben. Ver-
halten positiv verlief das Wachstum in den drei Regionen Osteuropa und Zentralasien, USA und Westeuropa, während die asi-
atischen Märkte leichte Umsatzrückgänge verzeichneten. Im Heimatmarkt Deutschland erwies sich das Marktsegment Hand-
werk als wichtigster Umsatztreiber in einem weiterhin fordernden Umfeld.

Grass-Geschäftsführer Helmut Kainrad geht
Beschläge-Spezialist Grass muss seine Führungsebene neu aufstellen. Der bis-
herige Geschäftsführer Helmut Kainrad hat das Unternehmen im Januar 2025 
aufgrund unterschiedlicher Auffassungen zur strategischen Ausrichtung der 
Grass-Gruppe verlassen. Bis zur Nachfolge werden die kaufmännischen und 
technischen Bereiche interimistisch geführt. Ercan Bal bleibt als Geschäftsführer 
für Vertrieb und Marketing verantwortlich.

Sibylle Thierer, Vorsitzende des Verwaltungsrats, und Gregor 
Riekena, CEO, führen das 1923 gegründete Unternehmen aus 

dem Schwarzwald in sein zweites Jahrhundert. Foto: Häfele

54 material + technik 
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Double Belt Presses

Multi Opening Presses

Laminating Lines

Lacquering and Direct Printing Lines

Industrial Digital Printing Lines

Process Automation

Service

Hymmen GmbH
Maschinen- und Anlagenbau
Theodor-Hymmen-Str. 3
D-33613 Bielefeld
Fon +49 5 21 58 06 0
info@hymmen.com
www.hymmen.com


