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Mébeln und Boden mit

W - Oberflichenveredelung von
I I I virtueller Inbetriebnahme

Beispiele fiir Produktionsanlagen
von Hymmen, deren Inbetrieb-
nahme mit Hilfe des digitalen
| Zwillings beschleunigt werden
kann: Eine HPL-Doppelband-
presse bei Egger

er digitale Zwilling

~ senkt Kosten und
S verbessert die Inbe-
triebnahme-Zeiten von Pro-
duktionsanlagen.
Holzoptik, Hochglanz oder
dekorativ bedruckt? Bei Kii-
chen-Arbeitsplatten, Fubo-
den oder Garagentoren hat
man mittlerweile eine riesige
Auswahl an Dekoren und
Mustern. Entsprechend an-
spruchsvoll ist ihre Herstel-
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lung, entsprechend kompléx
sind die hierfiir notwendigen
Produktionsanlagen. Zur Op-
timierung des Inbetriebnah-
me-Prozesses nutzt das Ma-
schinen- und Anlagenbauun-
ternehmen Hymmen den di-
gitalen Zwilling und berich-
tet tiber positive Erfahrungen

Hymmen auf durchgingige
Prozesse und damit verbun-
den auf einen einzigen
Dienstleister fiir die gesamte
Engineering Software-Land-
schaft, berichtet Jan Henrik
Ostmeier, Head of Project
Engineering. Die Wahl fiel
bereits 2001 auf das System-

Gbernimmt. Die Konzepte
und Technologien der welt-
weit eingesetzten Hymmen-
Anlagen erméglichen, dass
Produktionsprozesse immer
effizienter und flexibler ab-
laufen. ,Wir sind ein typi-
scher Maschinenbauer”, be-
richtet Thomas Eikelmann,
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mit dem Systemhaus Solid
System Team (SST).

Bei der Entwicklung seiner
komplexen Anlagen setze

haus Solid System Team geschiftsfiihrender Gesell-
(SST), das neben der Bera- schafter/ CTO bei Hymmen.
tung auch die Integration und  Bisher mussten die beauftrag-
Wartung der CAD-Lésungen  ten Anlagen den Kunden vor-
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ab live vorgefiihrt werden,
bevor sie ausgeliefert wur-
den. Allerdings ist es auf-
grund der Dimensionen der
Anlagen schwierig und sehr
kostenintensiv, diese komplett
im Werk aufzustellen, wie Ei-
kelmann berichtet: ,Bei den
metallischen Pressen werden
zum Beispiel Gruben beno-
tigt, aber wir kdnnen nicht je-
des Mal unseren Boden im
Werk umgraben. Also sind wir
auf digitale Systeme angewie-
sen, um Simulationen durch-
zuftihren.”

Bei seiner Digitalisierungs-
strategie verfolgt Hymmen
den Ansatz des Digital Twin.
Mit dieser virtuellen Abbil-
dung eines physischen Mate-
rials, Produkts, eines Prozes-
ses oder eines Systems ldsst
sich bereits sehr frih im Ent-
stehungsprozess erkennen,
ob die geplante Maschine
wirklich den Anforderungen
entspricht, Bauteile und An-
triebe richtig ausgelegt sind
oder Steuerungstechnik kor-
rekt funktioniert. Beim Biele-
felder Anlagenbauspezialis-
ten wird der digitale Zwilling
mithilfe des Mechatronics
Concept Designers (MCD)
von Siemens NX realisiert,
wie Thomas Eikelmann be-
richtet: ,Der MCD ist fir uns
der zentrale Baustein zur
Realisierung eines digitalen
Zwillings und der virtuellen
Inbetriebnahme unserer
Druck- und Pressenanlagen.”
Bisher konstruierte Hymmen
seine Anlagen erfolgreich mit
Solid Edge. Ein kompletter
CAD-Umstieg auf NX kam
far den Anlagenbauer nicht
in Frage, weil einerseits Be-
standsdaten weitergenutzt
werden sollten und das jah-
relange Know-how in Solid
Edge erhalten bleiben sollte.
,Wir schitzen es, mit der SST
einen Ansprechpartner fur al-
le Fragen rund um das CAD
zu haben. Mit Solid Edge fah-
ren wir bis heute sehr gut,
weil wir mit dieser perfor-
manten Software unsere
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Thomas Eikelmann, geschifts-
filhrender Gesellschafter / CTO
Hymmen GmbH Maschinen-
und Anlagenbau

komplexen Anlagen in ihrer
Gesamtheit darstellen kén-
nen”, sagt Ostmeier. Nach
der Sondierung der mogli-
chen Losungen fur die virtu-
elle Inbetriebnahme ent-
schied sich Hymmen daher
bewusst fiir die durchgangige
Software- Kombination von
Siemens Digital Industries
Software: Denn das neu ein-
gefiihrte NX CAD mit seinem
Add-on Mechatronics Con-
cept Designer lief sich pro-
blemlos in die bestehende
Engineering-Landschaft er-
ginzend zu Solid Edge im-
plementieren; dank direkter
Integration gibt es auch keine
Medienbriiche: Um einen

Eine Fliissigheschichtungs-
und Digitaldruckanlage
JPT-C mit Beschickung bei
Classen

Jan Henrik Ostmeier Head
of Project Engineering
Hymmen GmbH Maschinen-
und Anlagenbau

reibungslosen Datenaus-
tausch an den MCD zu er-
méglichen, wurden die be-
stehenden Solid Edge-Kon-
struktionsarbeitsplitze iiber
ein von der SST entwickeltes
Plug-In angebunden.

Nach dem 3D-Engineering
der Maschinen und der Ge-
samtanlage werden alle Be-
standteile direkt in NX und
den Mechatronics Concept
Designer eingelesen und ki-
nematisiert. So lassen sich
auch bereits digital model-
lierte Komponenten, die
Hymmen von seinen Zuliefe-
rern erhilt, einbinden. Im
Mechatronics Concept De-
signer erfolgt die physikba-

| Zu den Unternehmen

Die Hymmen GmbH Maschi-
nen- und Anlagenbau hat sich
auf Produktionstechnik fir die
Grofserienproduktion von
plattenférmigen Materialien so-
wie die Oberflichenverede-
lung von Platten- und Bahnwa-
re spezialisiert. Seit 1892 steht
das mittelstandische Unterneh-
men mit Sitz in Bielefeld fiir
hochwertigen und innovativen
Maschinen- und Anlagenbau
und entwickelt unter anderem
Druck-, Pressen- und Thermo-
kaschieranlagen sowie Lack-
stralen fir die Mobel-, Fullbo-
den, Laminat- und Baustoffin-
dustrie.

Solid System Team ist ein er-
fahrenes Systemhaus und
anerkannter Integrations-
experte fir CAD-, CAM-,
PDM/PLM- und ERP-L&sungen
im deutschen Maschinen- und
Anlagenbau. Seit 1989 ist das
Unternehmen mit Sitz in Nit-
tendorf bei Regensburg Partner
fiir die Realisierung durch-
gingiger, digitaler Prozesse
entlang der gesamten Wert-
|_schopfungskette. N

sierte Simulation. Dabei wer-
den zum Beispiel auch Rei-
bung, Gewichte oder Dich-
ten definiert. Uber eine
Schnittstelle sind aufRerdem
diverse Zusatz-Module ange-
bunden, wie Jan Henrik Ost-
meier erkldrt: ,Das sind zum
einen Verhaltensmodelle, in
denen einzelne Komponen-
ten simuliert werden, aber
auch eine Kommunikations-
simulation. Zudem wird das
SPS-Programm an die physik-
basierte Simulation angekop-
pelt und das darin befindliche
I/O aus unserem Elektro-Engi-
neering-Tool EPlan erstellt.
SchlieRlich ist dann auch un-
sere Visualisierung mit der vir-
tuellen Inbetriebnahme ver-
bunden.”

,Die Durchgingigkeit der
Systeme reicht so vom Engi-
neering bis zur Automatisie-
rung”, erklart Tim Dorn-
busch, Leiter Key Account
Management bei SST. In der
Tat kann der Maschinenbauer
bei der virtuellen Inbetrieb-
nahme mit dem MCD bereits
seine Steuerungen von Sie-
mens und Beckhoff auslegen.
Denn die Lésung ist mit der
Automatisierungssoftware -
dem TIA Portal fur die Sie-
mensPLCs und TwinCAT fir
die BeckhoffPLCs - verbun-
den. Ostmeier betont einen
wichtigen Aspekt der Losung:
,Fiir uns ist sehr wichtig, dass
wir grundsitzlich keine An-
derungen am vorab entwi-
ckelten SPS-Programm
durchfihren, wenn wir diese
Simulation machen. Das
heilst, wir nehmen genau das
SPS-Programm virtuell in Be-
trieb, das spater auch auf der
realen Anlagensteuerung
[duft.” Hymmen kann so zum
Beispiel virtuell die einge-
setzten Roboter programmie-
ren und korrekt ausrichten,
um ZusammenstolRe im spé-
teren Betrieb zu vermeiden.
Kostspielige Reparaturen
nach einer Kollision im rea-
len Testbetrieb gehoren somit
der Vergangenheit an. Gene-

rell lassen sich die Druck- 3
und Pressenanlagen mit der
virtuellen Inbetriebnahme am
digitalen Zwilling also deut-
lich qualifizierter und giinsti-
ger testen. Das hat zur Folge,
dass sich auch die Reisezei-
ten und -kosten fiir die reale
Inbetriebnahme an der Ma-
schine reduzieren, was bei
den weltweit verteilten Hym-
men-Kunden nicht unerheb-
lich ist. ,Wir haben bei einer
Anlage, die wir nach England
liefern, den Beschick- und
Abstapelungsbereich tber
den digitalen Zwilling vorab
in Betrieb genommen und
man sieht schon gewaltige
Effekte. Wir sind guter Dinge,
dass wir die Inbetriebnahme-
Zeit bei diesem Kunden um
die Hilfte reduzieren kon-
nen”, erzidhlt Thomas Eikel-
mann. ,Denn gerade zum
Schluss vor Ort beim Kunden
wird viel Geld "verbrannt’,
weil etwas aufgrund fehlerhaf-
ter Programmierung kaputtge-
fahren wird. Dadurch ist es
umso wichtiger, dass wir die
gesamte Anlage vorab schon
wirklich gut testen.”

Laut Jan Henrik Ostmeier
gibt es aber noch einen wei-
teren Pluspunkt: ,Der Digital
Twin-Ansatz kommt unseren
Kunden letztlich auch direkt
zugute. Mit dem Mechatro-
nics Concept Designer kon-
nen wir die Durchlaufzeiten
unserer Anlagen vorab ermit-
teln und noch vor der Auslie-
ferung an der ein oder ande-
ren Stellschraube drehen.”
Der Kreis schliel’t sich, so-
bald die Erkenntnisse bei der
realen Inbetriebnahme vor
Ort durch Betriebsdatenerfas-
sung wieder zuriick in die
Welt des digitalen Zwillings
gespielt werden. So kann
sich Hymmen selbst tiberpri-
fen, entsprechende Rick-
schliisse ziehen, seine Anla-
gen weiter optimieren und
zukiinftig noch leistungsfahi-
gere Druck- und Pressenanla-
gen mit bestmoglichen
Durchlaufzeiten anbieten.
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Langlebige Faszination und zahlireiche Funktionen
machen Laminat von Parador zu einem Qualitats-
produkt made in Germany. Unser Laminat ist
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