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Oben: Hochglanzoberflachen der
Egger ,Perfectsense”-Platten
beim Durchlauf durch den Sauber-

raum in Brilon. Rechts: Bei diesem
Maébelstiick kam sowohl
JPerfectsense Gloss”, als auch
.Perfectsense Matt” zum Einsatz.
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Gemeinsam mit Hymmen setzte der Holzwerkstoffspezialist

Egger in Brilon eine Anlage um, mit der sich vollformatige
MDF-Platten mit hochwertigen Lackoberflichen veredeln

lassen. Das Kernstiick der Anlage ist die Calander Coating
Inert-Einheit, in der der Lackauftrag durch eine Folie
hindurch mit UV-Licht getrocknet wird. Ohne weitere
Wartezeit kann Egger die mit dieser Technologie erzeugten
Platten direkt weiterverarbeiten.

beschichtete Substrat direkt in den
Kalander. Dort hartet die Oberfla-
che unter inerten Bedingungen aus;
es findet quasi eine ,gekapselte
Trocknung” unter einer Folie statt.
Durch ein zusétzliches Kontakt-
medium wahrend der Trocknung
wird die Oberflachenruhe in allen
erdenklichen Glanzgraden bis hin
zum Spiegelhochglanz ermdglicht.

Es kann beim CCl-Verfahren
komplett auf die Stickstoffzufuhr
verzichtet werden. Hierdurch ent-
fallt die aufwendige Einhaltung
und Uberwachung der Parameter,
dies wiederum bringt deutliche Kos-

tenersparnisse mit sich. Es handelt
sich um einen extrem sicheren
Prozess ohne Flash-off-Zeit. Zu-
satzlich sind die Oberflachen durch
den Inert-Prozess ausgesprochen
kratzfest.

Die Lange der CCl-Anlage hangt
von den Qualitatsanspriichen des
Kunden ab: Je hoher die angestrebte
Oberflachenqualitat, desto diinner
miissen die einzelnen aufgetrage-
nen Lackschichten sein und desto
mehr Zwischenschritte missen er-
folgen, bevor die Platte fertig ge-
stellt ist. Die Lange der CCl-Anlage
ist vergleichbar mit jenen Anlagen

Egger: Erzeugt hochwertige Lackoptiken mit Hymmens Calander Coating Inert-Technologie

Lackoberflachen

mit gleichbleibend hoher Qualitat

>Die veredelten MDF-Platten
auf dem Weg zur Abstapelung.
Dank der Calander Coating Inert
(CCI)-Technologie muss Egger
keinerlei Ruhezeiten beachten.
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ich mit innovativen Produk-

ten von Marktbegleitern

abheben — dieses Ziel ver-

folgt der Osterreichische
Holzwerkstoffproduzent Egger von
je her. Auch wenn das letztlich be-
deutet, daflir im Maschinen- und
Anlagenbau in der Produktion ganz
neue Wege zu gehen.

Vor einigen Jahren lautete das
Ziel, der Kiichen- und Mébelindus-
trie ein ganz neues Produkt auf
Basis veredelter, vollformatiger
MDF-Platten anbieten zu kdnnen.
Entstehen sollten diese Platten am
sauerldndischen Standort in Brilon.
Zwei Anforderungen standen da-
bei im Raum; Die Veredelung der
Holzwerkstoffe sollte den Kosten-

anforderungen einer industriellen
Produktion entsprechen, zudem
mussten die Lackoberfléchen den
hochsten Qualitatsanforderungen
des Marktes genlgen.

Mit dem Maschinen- und An-
lagenbauer Hymmen aus Bielefeld
fand Egger den idealen Technolo-
giepartner fir diese Ansinnen: Bei
dem in Brilon eingesetzten Calander
Coating Inert (CCl)-Verfahren der
Westfalen wird die Holzwerkstoff-
oberflache nach dem Lackauftrag
in einem Kalander durch eine Folie
hindurch mit UV-Licht getrocknet.

Inzwischen ist die Anlage vier
Jahre erfolgreich in Betrieh und Egger
berichtet gerne iiber seine Erfahrun-
gen mit der CCl-Technologie.

Sowohl bei tief matten, als auch
bei Hochglanz in Kiichen, Wohn-
zimmern und Biros erkennt man
bei genauem Hinsehen deutliche
Qualitatsunterschiede. Denn in der
Produktion konnen Verunreini-
gungen durch Staub oder nicht
vollkommen ausgeglichene Ober-
flachen oder auch Lackrisse unre-
gelmaBige Oberflachenstrukturen
hervorrufen. Genau diese Produk-
tionsrisiken vermeidet Egger mit der
Nutzung von Hymmens CCl-Tech-
nologie. Das spezielle Inert Ver-
fahren sichert die industrieile Pro-
duktion von Highend-Oberflachen
mit herausragender Brillanz und
Bestandigkeit in unterschiedlichsten
Glanzgraden — vom Spiegelhoch-

Fotos: Egger, Hymmen

glanz mit besonderer Tiefenwirkung
bis hin zu supermatten Optiken mit
Antifingerprint Funktion.

Hergestellt werden in Brilon heute
sowohl hochglanzende, als eben
auch supermatte ,Perfectsense”
Oberflachen fir die Kiichen- und
Mébelindustrie. Anwendungsbei-
spiele sind Mobel- und Kichen-
fronten genauso wie hochwertige
Verkleidungen.

Als Tragermaterial kann bei
dem CCl-Verfahren jeder Werk-
stoff eingesetzt werden, der sich
lackieren 1asst und mit geringen
Toleranzen die DIN-Normen hin-
sichtlich gleichmaBiger Dicke iiber
die gesamte Platte beziehungswei-
se Bahn hinweg erflllt. Beispiele

fiir plattenférmige Werkstoffe sind
HDF oder MDF, genauso wie Kunst-
stoffplatten.

Dank neuester Verfahrensent-
wicklungen kann auch Material von
Rolle zu Rolle im CCl-Verfahren ver-
edelt werden. Dies ist beispielswei-
se fir die Herstellung von Laminat
mit Lackbeschichtung von groBem
Interesse, da eine unmittelbare
Anbindung an die industrielle Di-
gitaldruck- und an die Doppelband-
pressentechnologie méglich ist.

Beim CCl-Verfahren wird das
Substrat zunachst grundiert und
anschlieBend der Endlack aufgetra-
gen. In einem kontinuierlichen Pro-
zess ohne Zwischenverweildauer
lauft das mit fllissigem UV-Lack
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