Seite 490 - Nummer 21 - Holz-Zentralblatt

Aus Unternehmen

=

e ——————

Digitale Technologien fiir die Oberflichenveredelung

Hymmen: 120 Besucher kommen zur zweiten Auflage der Hausmesse »Insight« nach Rédinghausen

ck. Kunden und Partner des Oberfli-
chenspezialisten Hymmen freuten
sich iiber die Fortsetzung der Haus-
messe ,Hymmen Insight“ am 24.
April. Sechs Jahre nach der Premiere
im Jahr 2012 sorgten 120 internationa-
le Besucher fiir ein volles Haus zur
zweiten Ausgabe am Standort Roding-
hausen. Im dortigen Technikum infor-
mierte das Bielefelder Unternehmen
iiber die neuesten Entwicklungen im
Digitaldruck, der Fliissigbeschichtung,
der Kaschiertechnologie und den ak-
tuellen Stand der Doppelbandpressen.

Dass es mit der zweiten Auflage der
Insight etwas lidnger gedauert hat, ist
wohl dem Bestreben Hymmens ge-
schuldet, die Besucher in die Details
echter technologischer Neuentwicklun-
gen jenseits des Prototypen-Stadiums
eintauchen zu lassen. Und gut Ding
braucht bei der Entwicklung parallel
zum Tagesgeschift nun mal Weile. Dass
neben der Forschung und Entwicklung
auch das normale Geschiift bei den Bie-
lefeldern derzeit sehr gut liduft, zeigen
die Zahlen von 2017: Mit einer Be-
triebsleistung von 48 Mio. Euro iibertra-
fen sie nicht nur ihre eigene Prognose,
sondern erzielten gegeniiber 2016 ein
kraftiges Plus von 10 %.

Die zur Hausmesse nach Rédinghau-
sen angereisten Vertreter aus der FufR-
bodenbranche, Kantenhersteller, Mo-
belproduzenten, Tiirenhersteller und
Vertreter der Baustoffbranche aus 20
Liandern weltweit (aus ganz Furopa,
Tiirkei, USA, China, Indien und der
russischen Fdderation) waren freilich
mehr interessiert an den Losungen, die
Hymmen zu bieten hat. ,Wir freuen
uns, wenn unsere Géste einen bleiben-
den Eindruck von unseren neuesten
Entwicklungen mitnehmen®, formulier-
te Dr. René Pankoke, geschiftsfiihren-
der Gesellschafter von Hymmen, zur
BegriiBung.

Mitten hinein in die guten Zahlen
und die dank gut gefillter Auftragsbii-
cher ebenfalls guten Aussichten war die
Hausmesse ,Hymmen Insight 2018“ al-
so bestens platziert — und bestens orga-
nisiert. Um das vielféltige Programm je-
dem Gast gleichermaRen nah und in-
tensiv zu vermitteln, wurden die Besu-
cher in vier Gruppen geteilt und stets
-von Experten betreut durch die Live-
 Shows geleitet. Zusétzlich gab es Refe-
rate der Spartenleiter und der Ge-
schéftsleitung von Hymmen zu den
Themen ,,10 years of digital printing®,
»Latest innovations in digital printing®,
»Modern production technologies for
HPL/CPL compact® und ,Hymmen
turn key projects: handling, automati-
on, project management® sowie einen
Vortrag des Branchenexperten Gregor
Ungricht vom Walzenhersteller Ung-
richt.

Zehn Jahre Digitaldruck
bei Hymmen

Beim Riickblick auf zehn Jahre Digi-
taldruck aus dem Hause Hymmen
machte Michael Hesse aus dem Ver-
triebsteam noch einmal deutlich, wie
kontinuierlich und zielstrebig die Ent-
wicklung voranging, seit Hymmen 2007
mit einem kleinen Dreimannteam das
Projekt Digitaldruck startete. ,,Der erste
Jupiter'-Prototyp war Mitte 2008 fer-
tig*, so Hesse, ,,und stand 2009 auf der
,Ligna‘'. Schon damals als Single-Pass-
Drucker mit UV-Tinte und damals wie
heute mit Druckkdpfen des englischen
Herstellers Xaar.“ Bis heute hat sich da-
raus ein bedeutender Geschiftszweig
fiir Hymmen mit fast 40 installierten
Anlagen entwickelt, die — zumeist in der
FuRbodenindustrie — {iber 40 Mio. m?
Holzwerkstofffliche pro Jahr bedru-
cken.

Demniéchst verbaut Hymmen in sei-
nen Digitaldruckanlagen der ,Jupi-
ter“-Baureihen Druckkopfe der neuen
- Generation , Xaar X 2001, , Die haben
es in sich, denn im Vergleich zu den
Vorgingern sind darin bei gleichem
Raumbedarf zwei Druckképfe auf ein-
mal integriert”, erklirte Digitaldruckex-
perte Carsten Brinkmeyer. AuRerdem
waren andere Weiterentwicklungen an
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120 Besucher aus weltweit 20 Landern konnte Hymmen zu seiner Hausmesse
#Insight 2018" begriBen.

Fotos: Hymmen

Das neue Transportsystem ,Tandem Transport Linear” fur die Beschickung der
Digitaldruckanlage zieht die Blicke auf sich.

einem im Technikum installierten neu-
en Digitaldrucker zu sehen. So etwa das
neue Transportsystem ,,TTL“ (Tandem
Transport Linear) mit Linearantrieb fiir
den Einlaufbereich in den Drucker. Es
ist ein Durchlaufbetriechb oder ,Vorne-
rein-vorne-raus“-Betrieb im Single-Pass
genauso wie im Mehrfach-Pass mog-
lich. Die Beschickung erfolgt mit Robo-
tern oder alternativ per Riementrans-
port, je nach Artikellinge mit bis zu
zehn Takten pro Minute.

In diesem Digitaldrucker sind acht
Farbreihen mit Druckképfen des Typs
Lxaar 1003 installiert, erweiterbar auf
zehn Farbreihen. Es wurden bereits
Vorbereitungen fiir die neue Druck-
kopf-Generation ,Xaar X 2001¢ getrof-
fen. Die Software wurde ebenfalls kom-
plett neu {iberarbeitet: Eine Druckkopf-
elektronik mit neuem Serversystem er-
moglicht schnellere Dateniibertragung
und neue Features. Das geschieht jetzt
zentral und nicht mehr an jedem
Druckkopf separat. SchlieBlich ist auch
randloses Drucken méglich, da man die
Aufnahmen mit sogenannten Auffang-
masken designen kann. Es ist die Bestii-
ckung mit Sammelaufnahmen méglich
(mehrere Kleinteile auf einer Tréger-
platte), was die Technologie fiir die An-
wendung bei Einzelteilen wie Mobel,
Einzeldielen, bei technischen Produk-
ten wie z.B. Sdgeblittern, Automotiv-
teilen oder Ahnlichem erméglicht.

Auf mindestens ebenso groBes Inte-
resse stieR auch die neueste digitale
Drucktechnologie von Hymmen: das
,»Digital Lacquer Embossing”. ,DLE" ist
die nunmehr patentierte technologische
Antwort auf die Forderung der Kunden,
dass die Haptik einer Oberfléche deren
Optik entsprechen soll bzw. muss.
Hierbei wird in einem ersten Schritt
mittels eines herkémmlichen Verfah-
rens wie Walzen, GieRen oder Spritzen
eine UV-Decklackschicht aufgebracht.
In die noch nicht gehértete Decklack-
schicht wird dann im zweiten Schritt
ein transparentes Medium gedruckt.
Das Medium, die strukturgebende Tin-
te, verdringt den Lack teilweise und
strukturiert ihn auf diese Weise. Nach
dem Aufbringen des Strukturierungs-
mediums erfolgt die Durchhirtung des
Decklacks mittels UV-Strahlung.

Im Grunde genommen handelt es
sich also um eine Art negativ gedruckte
Synchronpore, die vergleichbar ist mit
der Oberfliche von echtem Holz. Vor-
teile sind unter anderem die hohe Flexi-
bilitét, keine Kosten fiir Zylinder und

Hymmen-Chef Dr. René Pankoke im
Gesprach mit seinen Kunden.

Pressbleche, neue Design-Optionen
und natiirlich der Wegfall des Walzen-
oder Pressblechwechsels.

»Gedrucktes Holz*
nah am Original

Natiirlich besteht die Maglichkeit der
Integration des ,DLE® in bestehende
herkémmliche Anlagen. Und: Alle be-
wihrten Eigenschaften bekannter La-
cke wie Kratzfestigkeit, Oberflichen-
hdrte und chemische Bestindigkeit
bleiben erhalten. Damit alle Besucher
eben diese neue Synchron-Oberfli-
chentechnologie im Gedéchtnis behal-
ten, gab es als kleines Prisent ein Mus-
ter davon, das zeigte, wie nah der ver-
edelte Holzwerkstoff einem Holzpro-
dukt in Optik und Haptik kommt. Und
so waren die Muster denn auch mit dem
Slogan ,Best wood ever printed” ge-
kennzeichnet. Im Ubrigen konnten die
Besucher an jeder der vier Live-Statio-
nen verschiedenste Varianten von End-
produkten in Augenschein nehmen, die
das Frgebnis des vorgefiihrten Prozes-
ses zeigten: Von einem Fullboden und
Kantenmaterial {iber ein Mébelteil bis
hin zu einem veredelten Baustoff; ange-
fangen bei Holzoptik iiber technische
Dekore mit und ohne Synchronstruktur
bis hin zu Unifarben in allen denkbaren
Glanzgraden.

Apropos Glanzgrade. Mit dem Sys-
tem des ,,Calander Coating Inert” von
Hymmen zur Veredelung von Melamin-

Freitag, 25. Mai 2018

S CE

-

Die Live-Vorfiihrungen an vier verschiedenen Technologiestationen — wie hier an

einer Doppelbandpresse — stiefen auf grofies Interesse.
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Es wurden auch Einblicke in das Innere
der Digitaldruckanlage gewéhrt.

oberflichen ist es mdglich, ,Spie-
gel“-Hochglanz sowie Ultra-Matt-Opti-
ken mit der gleichen Anlage und dem
gleichen Lack zu erzeugen. Speziell fiir
die Holzwerkstoffindustrie kann es fiir

_Plattenware und fiir kontinuierlich pro-

duzierte Schichtstoffe von Rolle zu Rol-
le eingesetzt werden. Es sind schon
mehr als zehn Anlagen im Markt mit ei-
ner Breite von bis zu 2200 mm. Beim
»CCI¥ wird ein UV-Lack per Walzen-
auftrag auf das Substrat aufgebracht.
Ein Wickler speist die Maschine mit ei-
ner speziellen Folie, die von einem Ka-
lander direkt in die Oberfliche des
noch nicht getrockneten Lacks ,ge-
presst” wird. Der Lack wird mit der auf-
gelegten Folie, durch die Folie hin-
durch, mithilfe einer UV-Lampe unter
inerten Bedingungen, also unter Sauer-
stoffausschluss, getrocknet. Nach der
Trocknung wird die Folie abgezogen
und wieder aufgewickelt.

Die Trocknung unter inerten Bedin-
gungen sichert folgende Vorteile: exzel-
lente Oberflichenhdrtung und hervor-
ragende mechanische und chemische
Eigenschaften, wollstindige Aushir-
tung, keine Nachhértung, Reduzierung
des Fotoinitiatorgehaltes des UV-Lacks
und damit Kostenersparnis, Minderung
von Migration eben wegen des niedrige-
ren Fotoinitiatorgehalt und der voll-
stindigen Durchhértung, Verminde-
rung der UV-Dosis, Erhéhung der Pro-
duktionsgeschwindigkeit, Geruchsre-
duzierung und Minderung der Vergil-

bung. Gegentiiber anderen Verfahren
hat das ,,CCI“ den Vorteil, dass die
Oberflichenoptik von Spiegelhoch-

- glanz bis Supermatt durch unterschied-

liche Folien bei Verwendung identi-
scher Lacke und deshalb eine kosten-
glinstige Fertigung moglich ist. Gegen-
iiber anderen Verfahren liegt eine hohe-
re Kratzfestigkeit und eine héhere che-
mische Bestidndigkeit vor. AuRerdem ist
die sofortige Weiterverarbeitung mog-
lich, weil keine Nachhiirtung und keine
Liegezeiten notwendig sind.

Vom Digitaldrucker direkt
in die Doppelbandpresse

Bei der vierten Live-Show bekamen
die Besucher die Verpressung von digi-
tal bedrucktem Papier in einer isobaren
Doppelbandpresse zu sehen, sozusagen
als Live-Beweis der Integration des in-
novativen Digitaldrucks in die bewéhrte
CPL-Produktion. Die Presse produziert
Schichtstoff mit einem digitalbedruck-
ten Papier der hauseigenen Jupi-
ter-Digitaldruckanlage. Als Drucksub-
strat dient das ,,M-Jet-Papier NC“ von
Munksjo, das extra fiir die Trockenver-
pressung entwickelt wurde. Der vorge-
fithrte Papieraufbau enthélt ein Over-
lay, digitalbedrucktes ,M-Jet-Papier
NC¥, weilles Underlay mit MF-Harz im-
prégniert, eine Kernpapierlage mit PF/
MEF-Harz imprigniert und Gegenzugpa-
pier mit MF-Harz impriigniert, Der Ar-
beitsdruck fiir diesen Prozess betrigt
rund 50 bar, die Laminatdicke ist etwa
0,6 mm. In den Einlauftrommeln wird
oben und unten mit Temperaturen von
190°C gearbeitet. Das Kissensystem hat
eine Temperatur von 185°C, um Wir-
mestrahlungsverluste im Prozess auszu-
gleichen. Turbosysteme waren bei der
Vorfiihrung nicht zugeschaltet, kénnen
aber bei anderen Prozessen weitere
Energie in das Produkt bringen. Die
Vorschubgeschwindigkeit betrug bei
der Hausmesse im Labor 6 m/min. In’
der Praxis werden bei diesem Produkt-
aufbau  Vorschubgeschwindigkeiten
von mehr als 10 m/min realisiert.

Zwischen den Live-Shows und Vor-
trigen rundete ein lockeres Come-
together beim Lunch-Buffet, Erfri-
schungsgetrnken und Kaffee und Ku-
chen das Gesamtprogramm des Tages
ab. Gerade hier ergab sich vermehrt die
Gelegenheit fiir interessanten und wei-
terfiihrenden Austausch mit den rele-
vanten Vertretern der Holzwerkstoff-
industrie.



