Hymmen-Kunde
Classen hat fiir
Laminat- und
Designbodenbe-
lagsproduktionen
mittlerweile

fiinf Single-
Pass-Anlagen

in Betrieb.

Special Dekorative Oberflachen

Hymmen: 32 Single Pass-Drucklinien in der Holzwerkstoffindustrie

FuBbodenhersteller

gehen voran

Mit 32 installierten industriellen Single Pass-Digitaldruckanlagen in der Holzwerkstoffindustrie bean-
sprucht der Bielefelder Maschinenbauer Hymmen fiir sich die Marktfiihrerschaft. Carsten Brinkmeyer,
Head of Sales Digital Printing bei Hymmen, gibt einen Uberblick zum aktuellen Stand der Technik und

ihren Mdglichkeiten.

er Digitaldruck ist eine innovative Technolo-
Dgie, die sich bis heute branchenabhéngig un-

terschiedlich stark in der Anwendung etabliert
hat. Wihrend sich digitale Verfahren inzwischen unter
anderem im Keramikdruck mehrheitlich etabliert haben,
setzen sie sich zum Beispiel im Textildruck langsamer
durch. Als innovativste Anwender des Digitaldrucks in der
Holzwerkstoffindustrie kann man die Fufbodenhersteller
bezeichnen, Im Bereich der dekorativen Laminate sind
es erst die Visionre, die auf Digitaldruck setzen. Ebenso
vorsichtig sind Unternehmen, die im Textildruck fiir in-
terieure Anwendungen aktiv sind. Noch geringer an der
Zahl sind die Anwender im Bereich der dekorativen Mg-
belbeschichtung; hier proklamieren bislang erst nur die
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Der Verfahrensvergleich veranschaulicht die Einspar-
potenziale (Grafik: Hymmen).
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Analog: zwei Zylinderrapporte
pro Grof3platte = 8 Dielen

S o =,

Digital: keine Zylinderrapporte
pro Grol3platte = 16 Dielen

Die Unabhingigkeit von der Rapportlange im Digitaldruck vervielfacht die Gestal-
tungsmoglichkeiten des Dekors. Langdielen ohne Wiederholung sind méglich.

technischen Enthusiasten die Vorteile des
Digitaldrucks im industriellen Umfeld.

Flexiblere Produktion, geringe
Ristzeiten

Viele Unternehmen haben die Vorteile und
Maglichkeiten des Digitaldrucks fiir ihr
Geschiift noch nicht erkannt. Dabei liegen
fiir digitale Verfahren zahlreiche, bekann-
te Argumente auf der Hand: Kleine Los-
grofien lassen sich wirtschaftlich fertigen,
weil Dekore schnell gewechselt werden
konnen, Die Vorgabe der Produktionsmen-
ge und des Dekorbildes ist durch Arbeits-
vorbereitungs-Datenbanken mdglich. Die
Produktion eines ,Sicherheitsaufmafies”
entfillt. Sollten in der weiteren Verabeitung
der bedruckten Platten Fehler auftreten,
so kiinnen Kleinste Mengen eines Dekors
ohne weiteres nachproduziert werden. Es
entstehen keine Zeitverluste durch Walzen-
wechsel, und eine deutlich schnellere Aus-
musterung neuer Dekore ist moglich. Fer-
ner miissen im Gegensatz zum Tiefdruck
weder andernorts bedrucktes Papier noch
Uberproduktionen gelagert werden; ganz
zu Schweigen von Druckzylindern. Die Ma-
terialverluste sind geringer, und die interne
Durchlaufzeit verkiirzt sich.
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Die industriellen Produktionskapazité-
ten zeigt Hymmen anhand seiner Single
Pass-Serie auf. Die modular aufgebauten,
flexibel erweiterbaren Jupiter-Modelle
sind verfiigbar fiir Druckbreiten von 7o bis
2176 mm und ausgelegt fiir hohe Kapazita-
ten. In einer Beispielrechnung wird fiir die
breiteste Maschine eine maximale Jahres-
kapazitit von 17.356.646 m” im Zweischicht-
betrieb angegeben.

Unbegrenzte Design-Optionen,
beliebige Dekor-Varianten

Nicht zuletzt erdffnet die digitale Bearbei-
tung von Dekoren ein grofies Feld an neuen
Design-Miglichkeiten. Und: Rapportlingen
sind nicht mehr auf den Umfang des Tief-
druckzylinders von meist 1,3 m begrenzt.
Dadurch ist das Bedrucken von Langdie-
len ohne Dekor-Wiederholung mbglich.
Da sich der Zylinderrapport nicht auf einer
Grofiplatte wiederholt, sind mehr als die
{iblichen sechs bis zehn unterschiedlichen
Dielen mdglich. Mehrere Grofsplatten kon-
nen zu einem Dekor gehéren und es kénnen
beliebige Varianten eines Dekors in variab-
ler Reihenfolge produziert werden. Damit
ist esmoglich, eine groffe Anzahl von Dielen
ohne Wiederholung zu produzieren. [
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Zementare Spachtelmasse
geschutzt mit

IRSA Platinum 6000 ultramatt,
alternativ kann mit IRSA HP QOil
gedlt werden
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