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., Mit innovativen Prozessen zu
weiterem Wachstum”

Eine erfreuliche Bilanz ziehen die Gesellschafter von Hymmen nach dem Ablauf des ersten Geschaftsjahrs
der neu gegriindeten Hymmen GmbH Maschinen- und Anlagenbau. Wie Dr. René Pankoke im Gesprach mit
material+technik mobel erldutert, konnten die Umsatzziele deutlich tibertroffen werden. Doch nicht nur die
wirtschaftliche Situation war Gegenstand des Gesprachs am Firmensitz in Bielefeld, auch die unverminder-
te Innovationskraft des Spezialisten bei Oberflachentechnologie stand im Fokus.

m+t: Herr Dr. Pankoke, wie stellt
sich die neue Hymmen aktuell
dar?

Pankoke: Nach der Neugrindung
im Januar 2016 kénnen mein Ge-
schaftspartner Thomas Eikelmann
und ich recht zufrieden mit dem
Verlauf des ersten Geschéftsjahrs
sein. Statt der erwarteten 35 Mio.
haben wir einen Umsatz von 41
Mio. Euro erzielt. Mit aktuell 180
Mitarbeitern sind wir im laufenden
Jahr ausgelastet und haben be-
reits Projekte, die bis ins Jahr 2018
reichen.

m+t: Welche Konsequenzen ha-
ben Sie aus der Schieflage des
Jahres 2015 gezogen?

Pankoke: Eine wichtige ist sicher
lich, dass wir die Sparte Kurztakt-
pressen aufgegeben haben. Sie
hatte uns die meisten Probleme
bereitet. Auch konzentrieren wir
uns starker als bisher auf zwei Be-
reiche, in denen wir die Kernkom-
petenzen von Hymmen sehen: die
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Doppelbandpressen und der Di-
gitaldruck. Von beidem versprechen
wir uns weiteres Wachstum. Natlr
lich werden wir auch weiterhin die
Flussigbeschichtung und das Ka-
schieren im Portfolio haben. Eine
weitere wichtige Malknahme war
darlber hinaus, dass wir unsere
Maschinenkomponenten nun kom-
plett von unseren Partnern bezie-
hen und keine Eigenfertigung mehr
brauchen. Die frei gewordene Fla-
che verwenden wir nun als Zwi-
schenlager fir die Komponenten,
was Vorteile flr unsere innerbe-
triebliche Logistik und die Ferti-
gungsprozesse bringt. Zumal die-
ses Warenlager nun komplett in un-
ser ERP-System eingebunden ist.

m+t: Ist durch den Personalab-
bau nicht die Innovationskraft
auf der Strecke geblieben?

Pankoke: Ganz im Gegenteil, wie
wir spatestens auf der Ligna be-
weisen werden. Unsere jungsten
Entwicklungen im Digitaldruck so-

im  CalanderCoating-Inert
(CCl) signalisieren, dass Hymmen

wie

weiterhin bei den Innovationen
ganz vorne liegt. Derzeit haben wir
bereits flinf solcher CCl-Anlagen
verkauft.

m+t: Welche Projekte konnten
jingst realisiert werden?

Pankoke: Da wére zunachst einmal
unsere digitale Kantenanlage, die
zweite ihrer Art, die bei Egger in
Brilon in diesen Tagen ihren Betrieb
aufnimmt und auf dem modularen
Konzept unserer ,Jupiter”-Digital-
drucktechnologie beruht. Die Be-
sonderheit dieser Anlage besteht
in der Lésung des Kantentrans-
ports beim Bedrucken, da es sich
bei Kanten um ein sehr zahes Ma-
terial handelt und dies durch eine
gebogene Materialfihrung bewerk-
stelligt werden konnte. Doch auch
unsere weiterentwickelten Doppel-
bandpressen  Uberzeugen: Die
schwedische Firma Valinge wird in
Kirze eine solche Presse installie

Dr. René Pankoke {links) zieht im
Gesprach mit Richard Barth eine
erfreuliche Bilanz des ersten
Geschaftsjahrs der neu gegrin-
deten Firma.
In an interview with Richard
Barth, Dr. René Pankoke (left),
reports a positive conclusion to
the initial business year of the
newly established company.
Photo: Hymmen

ren, um Bodenbeldge nach dem
patentierten ,Woodura”-Verfahren
im Durchlauf und in einer Breite
von 2,100 mm zu produzieren.

m+t: Gibt es Weiterentwicklun-
gen bei Doppelbandpressen?
Pankoke: Unsere neuen Anlagen
sind nicht nur super leise, sondern
verfugen auch Uber ein neues
Dichtungssystem, das flr einen
stabilen Pressdruck von 70 bar
sorgt und damit echte HPL-Qualitat
liefert. Wir haben dieser Neuerung
daher den Namen Fllsterdichtung
gegeben, da sie die Gerduschent-
wicklung beim Verpressen deutlich
mindert.

m-+t: Wie treten Sie auf der Ligna
auf?

Pankoke: Durch die Neustrukturie-
rung der Messe sind wir in Halle
26 zu finden, stellen dort aber kei-
ne Maschinen aus. Stattdessen
werden wir im FuRboden, bei der
Wandverkleidung und auf den Ti-
schen Produkte verbauen, die mit
Hilfe unserer Technologien herge-
stellt wurden und durch spezielle
Features punkten.

m+t: Welche Highlights wird es
geben?

Pankoke: Allem voran unser CCl-
Verfahren, das wir in Richtung CPL
weiterentwickelt haben. Bislang

.,

war der Einsatz dieser Technologie
nur auf Plattenware (Span/MDF)
maéglich, um hochglanzende und
supermatte Oberfldchen herzustel-
len. Kinftig kann Arbeitsplatten
oder auch anderen anspruchsvol-
len Oberflaichen im CPl-Prozess
ein Spiegelglanz- oder Antifinger
Print-Effekt verliehah werden.

m+t: Gibt es Neuheiten beim
Digitaldruck?

Pankoke: Wir haben fur unsere
Digitaldruck-Anlagen eine weitere
Einsatzmaglichkeit erarbeitet, die
sich , Digital Lacquer Embossing”
nennt. Mit diesem digitalen Struk-
turdruck kann jeglicher Oberfldche
eine furnierdhnliche, synchrone
Struktur verliehen werden — wirt-
schaftlicher denn je zuvor. Der In-
kiet-Drucker schief3t hierbei seine
Trépfchen in den noch nicht ganz
ausgehéarteten UV-Lack, der zuvor
mit herkdmmlicher Walzentechnik
aufgebracht wurde. Auf diese Wei-
se entsteht eine zum Dekorbild
synchrone Vertiefung im Lack, die
mit LED-Technologie unmittelbar
ausgehértet wird.

m+t: Welche Vorteile bietet das
Verfahren?

Pankoke: Zum einen erhalt der
Endverbraucher eine QOberflache,
die sich wie ein echtes Furnier an-
fuhlt, da sich die Poren als Vertie-
fungen in der Oberflache befinden.
Uniflachen k&nnen mit dem Verfah-
ren natlrlich ebenfalls haptische
Strukturen  verliehen  werden.
Gleichzeitig behélt der Lack voll-
standig seine urspringlichen Eigen-
schaften, was insbesondere bei der
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Verwendung von Korund bei Bo-
denbeldgen von grofkem Vorteil ist.
Die Oberflache ist weiterhin kratz-
fest. Auch von der Kostenseite bie-
tet das Verfahren Vorteile, da die
Kosten flr Pragewalzen und hohe
Lackmengen wegfallen.

«Digitaldrugl kostengleigh
mitTiefdruck” "

m+t: Welche Bedeutung hat der
Digitialdruck?

Pankoke: Angesichts von derzeit
34 weltweit verkauften Anlagen
seit unserem Start im Jahr 2007 -
das entspricht Ubrigens einem
Umsatz von rund 70 Mio. Euro —
sehen wir uns auf diesem Gebiet
nicht nur als Marktfihrer, sondern
erwarten weiteres Wachstum. Zu-
mal wir nun erstmals nachweisen
kénnen, dass unser Verfahren bei
der CPl-Herstellung mindestens
epbenso wirtschaftlich wie die Ver
wendung von Dekorpapier ist. Ei-

ne mit Anwendern durchgeflhrte
Analyse hat ergeben, dass das di-
gitale Bedrucken hinsichtlich der
Kosten inzwischen mit dem De-
korpapier gleichziehen konnte. Zu
ginem &hnlichen Ergebnis kamen
wir Ubrigens bei der Kantenband-
Produktion.

m+t: Kénnen Sie hierzu néhere
Angaben machen?

Pankoke: Den Kosten-Vergleich
hat unser Herr Brinkmeyer Ende
Marz auf der Decorative Surface
Conference in Hamburg erstmals
vorgestellt. Bei HPL/CPL ergibt die
Analyse einen durchschnittlichen
Kostenvorteil von zehn Cent pro
Quadratmeter, der allerdings je
nach Tintenverbrauch variiert. Ein
héherer Kostenvorteil entsteht,
wenn bei der Berechnung die Ein-
sparungen bei den Lagerkosten
und der Logistik einkalkuliert wer
den. Bei Kantenbé&ndern berechne-
ten wir bei mittleren Produktions-

“Innovative processes for further growth”

At the conclusion of the first business year of the newly established company Hymmen GmbH Maschinen- und
Anlagenbau in Bielefeld, the managing partners report positive sales results. As explained by Dr. René Pankoke
in an interview with matenal+technik mébel, the company was successiul in surpassing its initial sales targets.
Instead of the expected sales total of EUR 35 million, it achieved sales of EUR 41 million with a workforce of
180. With the present total workforce, he said, the company is working to full capacity during the current year
and already has projects extending to 2018. In future, Hymmen will be concentrating more and more on twin-
band presses and digital printing, fields in which further growth is expected. At the Ligna, Hymmen will also be
presenting the CalanderCoating-Inert (CCl) process. This has been further developed and can now also impart
a mirror finish effect or an anti-fingerprint effect to surfaces in the CPL process. A further new development is
the “Digital Lacquer Embossing” process. This digital structured printing system imparts to any surface a syn-
chronous structure resembling genuine veneer. Again, Hymmen can now for the first time show that, in CPL
production, the digital printing process is at least just as economical as the use of decor paper. With this and
other process solutions, declares Dr. Pankoke, Hymmen can demonstrate its unabated powers of innovation.

STARK IN LACK FUR ROBUSTE OBERFLACHEN
UND HOCHSTE WIDERSTANDSFAHIGKEIT.
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mengen einen noch groReren
Kestenvorteil gegentiber dem De-
kortiefdruck. Erst ab einer Menge
von 20.000 Laufmetern (480 m?)
zeigte der Vergleich keine signifi-
kanten Kostenunterschiede mehr.
Wir glauben, dass sich durch Di-
gitaldruck generell die Produkti-
onskosten um flnf bis zehn Pro-
zent senken lassen.

m+t: Wie sind die Perspektiven?
Pankoke: Wir sind optimistisch in
unser zweites Geschéftsjahr ge-
startet und erwarten eine weitere
Steigerung auf rund 45 Mio. Euro.
Mit der reduzierten Belegschaft
konnen wir nun Auftrdge bewuss-
ter nach wirtschaftlichen Gesicht-
punkten auswahlen.

Dank fir

m+t:  Vielen das

Gespréch.

Das Interview flihrte
Richard Barth.




