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Foreword

Dear Business Partners
and Colleagues,

We were able to consistently continue the positive developments at Hymmen in
2017. We are delighted to take the opportunity in our current 2017 press review to
share with you how these were reflected in the trade and local press.

Hymmen exceeded its targets for 2017 with a total output of €48 million and
achieved an increase of around 10% compared to 2016. In addition, our some
190 employees can look forward to a very satisfying order situation for the coming
year: more than 80% of the target orders have already been accepted. Numerous
project discussions extend even beyond the coming year.

The process improvements we initiated last year have led to demonstrably better
processes throughout the entire company. Projects in all product groups were
completed on time and to their expected high-quality, much to the satisfaction
of our customers - be it in the field of double belt presses, multi opening presses,
digital printing lines, laminating lines, liquid coating lines or the special calander
coating inert line.

We are delighted that our developments in the field of different digital printing
applications met with a great response among our customers. With currently just
under 40 industrial digital printing systems sold and a cumulative order value of
over €80 million, we continue to be the market leader in our industry. Hymmen
also impressed in the double belt press sector, a special feature being their refine-
ment of real wood floors (Vilinge) and in the laminating machines segment with
results of the highest quality (laminating de luxe).

We look forward with enthusiasm to taking on new joint projects with you and

wish you a very successful 2018!

Kind regards,

PRSS. WE

Dr. René Pankoke Thomas Eikelmann
Managing Partner/CEQ Managing Partner/CTO
Speaker of the board



Vorwort

Liebe Geschaftspartnerinnen und Geschéaftspartner,
liebe Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter,

die positiven Entwicklungen im Hause Hymmen konnten wir im Jahre 2017
konsequent fortsetzen. Wir freuen uns, lhnen in unserem aktuellen Pressespiegel
2017 prasentieren zu kdnnen, wie dies in der Fach- und Lokalpresse wiedergegeben
wurde.

Mit einer Betriebsleistung von 48 Mio.€ hat Hymmen seine Ziele fiir 2017 Uber-
troffen und gegeniiber 2016 eine Steigerung von ca. 10 % erzielt. Unsere rund
190 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter kénnen dariiber hinaus zufrieden auf die
Auftragslage fir das kommende Jahr blicken: Mehr als 80 % der angestrebten
Auftrdge wurden bereits abgeschlossen. Zahlreiche Projektgesprache reichen sogar
schon uber das kommende Jahr hinaus.

Die im vergangenen Jahr veranlassten Prozessoptimierungen haben zu nachweis-
bar verbesserten Abldufen liber das gesamte Unternehmen hinweg geflihrt. In allen
Produktgruppen wurden die Projekte zur Zufriedenheit unserer Kunden in gewohnt
hochqualitativer Ausfiihrung termingerecht abgeschlossen - sei es im Bereich der
Doppelbandpressen, Mehretagenpressen, Digitaldruckanlagen, Kaschieranlagen,
Flussigbeschichtungsanlagen und dem speziellen Calander Coating Inert.

Wir freuen uns, dass bei unseren Kunden unsere Weiterentwicklungen im Be-
reich der unterschiedlichen Digitaldruckanwendungen auf groBe Resonanz traf.
Mit aktuell knapp 40 verkauften industriellen Digitaldruckanlagen mit einem
kumulierten Auftragsvolumen von Gber 80 Mio.€ sind wir in unserer Branche
weiter der Marktfiihrer. Auch im Doppelbandpressenbereich tberzeugte Hymmen
u.a. bei der Veredelung von Echtholzboden (Valinge) und im Bereich der Kaschier-
anlagen mit Ergebnissen auf qualitativ hdchstem Niveau (Kaschieren de Luxe).
Wir blicken voller Energie auf die neuen gemeinsamen Projekte mit Ihnen und
winschen Ihnen ein erfolgreiches Jahr 2018!

[hr

RS S

Dr. René Pankoke
Vorsitzender der Geschaftsfiihrung/CEO

&
Thomas Eikelmann
Geschaftsfihrer/CTO

CHymmen)

Dr. René Pankoke
Vorsitzender der Geschdftsfiihrung/CEO
Hymmen GmbH Maschinen- und Anlagenbau

Thomas Eikelmann
Geschdiftsfiihrer/CTO
Hymmen GmbH Maschinen- und Anlagenbau
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Pervanovo hat bel Hymmen
Doppelbandpressa bastellt

D schawedische Pervamows Invest KB, Viken!
Sctroedien, hat im Jarwar 3017 bel der Hymmzn
GmbH Maschinen- und Anlagembau [HMA),
Baleleld, dine Doppelbendpieise fir e am
Seandort Wken Ladenden Irvectiticonsm Baabelt
Dba Arlage woll i die geplante Procukction von
Madwa® bra Wooduz"Bodenbeligin #in-
FesELE weider., Pervanova imvest willl in e
In WEkEn neu errbiivieen ﬁ-ﬂ'ﬂlﬁl"ﬂ"!ﬂfﬁldd&
cing Ubee alle Produktioroacheite imbegriene
Prachulkbiombine: ratalliceen, Qe inbeine baahese
st rech i dlesemn Jabr geplant

MASTERS: TECHNOLOGY

Hymmen - Machines and Lines

for Excellent Surfaces

Hymmen is a medium-sized mechanical and plant engineering company
with 125 years of tradition. We predominantly deal with industrial production

technology for the large volume production of board materials or the
surface finishing of board or roll materials.

Our headquarters with office buildings and production halls are located in
the heart of Bielefeld, Germany. With 180 employees worldwide we work on
investment projects for our customers in the following industries:

FURNITURE

FLOORING

DOORS/GATES
DECORATIVE LAMINATES
BUILDING MATERIALS
STEEL & ALUMINIUM
COMPOSITES & TECHNICAL LAMINATES

As highly innovative and forward-looking high-tech company we
continuously develop and manufacture state-of-the-art machines and
plants for our customers. Our products (machines and lines) are divided
into the following areas:

H DOUBLE BELT PRESSES

INDUSTRIAL DIGITAL PRINTING LINES

MULTI OPENING PRESSES

LAMINATING LINES

LINES FOR LIQUID COATING INCL. DIRECT PRINTING
CALANDER COATING INERT (CCI)

AUTOMATION AND CONTROL TECHNOLOGY

SERVICE

Our customers profit from our technological partnership. We operate a spacious technical center and laboratory in
which we can test and optimize all production processes with customers’ original materials.

Our long-standing relationships with customers speak for themselves. Hymmen is the right partner for every customer
seeking high-quality mechanical engineering combined with profound technological know-how, innovative strength

and development potential for its own products within our industry.

Theodor - Hymmen - Str. 3 - Bielefeld, NRW 33613 - DE
‘ ‘ymm en p:+49 521 58060 E: sales@hymmen.com

www.hymmen.com
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| Dherflichen-Technolagie
Surface Technology

Harte-Fall

Abb, 1: Eine Hymesen Doppelbandpresse
der peuesten Generation - das Kernstiick
aus der ewen ,Wm‘tdur:."'vfﬂligunﬂnliuit
virn Villimge in Viken

Hymmens Doppelbandpresse ermiiglicht Vilinge effziente Produktion von ,,Woodura“-Béden

Vion Dir. Anke Pankoke

Head of Marketing / PR
Hymmen GmbH Maschinen-
und Anlagenbau, Bielefeld

Sel s clas patentierbe Klick-
Swstem 205067 oder ein
Klick-System fiir Mabel = die
wiorn sdbwedrecbaen Lnter-
nehmen Walinge Inngvation
AR, Viken, entwickelten In-
newationen sind feste Grafben
in der Holewerksioffindus
trie. Einmil mehr hat das Un-
ernchmen water der Leilung
vion Darko Pervan eine dkser-
seugende Meoentwicklung
auf den Markt gebeacha: Ei-
nen verstarkien Holzhoden
namens Avoodura® mil einer
ganz speziellen Oberfliche.
Dhessen Verrmarkbung war 2u.
nachst ausschlieflich dber li-
zenpierte Fremdprodukison
geplant. Yon dem grofen
Marktpotenzial des Produbies

uberzeuat, entschied sich Wi-
linge jedoch zusdtzlich zur
Eigenprodukiion, sit Hilfe
einer komplet! newen Fert
pungslinie der Hymmen
GrmbH Matchinen= und An-
lagenbau wird ab Ende des
kemmaenden |ahres der
SSvoodura®-Boden am
Stamemisile in Schweden im
industriellen MaBstab gefer-
ligh. Der aktuelle Status Quo
ces spannenden Anlagen-
Frajektes bictet erste konkre-
te Eimblicke,

Effiziente Produktion
eines Premiumbodens

Firr diee auch preislich artrak-
five Flatzierung des Wood-
ura*-Bodens war es Vilinge
wichiig, eine eéffiziente und
sostensparende Produktion
siCherzustiellen. Kach nur
awed Monaten Prajektie-

Ahbb, 2: Die Widerstandsfihighkes| von Woadura® in Zahlen, Heraus-
ragende ﬂh-rl'lirhrnrigvnsd'ldlm des Holrbodens werden durch
die Yerbindung eines Holsfuraiers mit ciner genau ahgestimamten
Pulvermintur aus Holzstaub und Kichstoffen auf Melaminharehasis
uniber hohem Dreck ereelchi (Chart: Vilimge]

[SURFACEMACATIN  yans

rungsphase stellte sich heraus, dass Hymmen
mil stinen Doppelbandpressen (vel. Abb, 1)
und der dazu gehérigen Peripherie die opti-
mile Technologie fiir die Herstellung des Bo-
dens bietet, Die Bestellung erfolgte im Januar
2017, Ende dieses lahres wird die Gesamian-
lage gelicfert, Montage und Inbetrichnahme
siricd e 2018 vomzesehen,

Moodura® i1 ein Holzboden mit ciner aus-
gusprochen harten und widerstandsidhigen
C¥perfliche, Kunden brauchen sich - wie
sienest bel den natumewachsenen Bdden - kei-
mi Sorgen um Dellen oder Macken 20 ma-
chen tvgl. Abb, 2/3) Hohe Absdtze hinterlas
sen genauso wie fallengelassene Gegenstin-
det kerine Abdricke. Der Boden st gesignet
fir Nulzungsbeneiche mit hoher Beanspru-

Tough floors for
evary situation

il W
Ferrmrd b dowares il i¥ ]
T s sl [ B :n_ e
il revslamn ] T
el LR
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chung, o awch fir Kichen,
fisr spiclbereiche von Kin
dern umd Wir Haushalte mit
Tieren, Astlacher und Bisse
imy Furnier sind agspediill,
Dabeei wird dem Boden die
hochwertige Holsoptik bes
wiahr. Er ist einfach und
schinell zu verepen und kann
leicht gepdlegl werden,
Valinge bietet diesen Boden
im drei Kollektionen an: , Mo-
dern Bustie®, Urban Lofi
und Select Serene”, die sich
hinsichtlich der Holrstrukiur
des verwendeten Furniens un
terscheiden. Alle gibt es mit
geblrsteter Oberflidche und
i verschusdEnen Farbvarian-
tem (von weiler Lasuropdik
liber cinen natibrlichen bis
I'III'I b I'il'll"l'l1 1JI.IIIIEII"TI l'-l‘I.III"
ton), die durch die Einfar-
bung der verarberteten Pul
vermixiur sowie durch die

Ciberflidchenbehandlung mil

Links Ahh. 4: Das Rohmaterial
Holeiumier (0.] und die Pulbver-
beschichiele HDF-Plaite (M.) so-
wit el feriig gepressien Boden-
Rehplatten {Fodas, Zelchmingen:
Hymmen}

Abb. 5: Produktionsschritte
Windura® (Grafik: 'ﬁlingrr

Harbwachwal ermeachl wer-
den. Alle Einzelplanken sind
11 mm dick, verfligen Giber
das patentrechalich geschiipe.
e Klick-System 20/50" und
haben die Fertigmabe von
25 umd XAI %2379 mim.
SModern Rustic® hat eine
V-Fuge, die beiden anderen
Kollektionen verfigen dber
eine Mikro V-Fuge.

Indusirielle Fertimung dank
Hymmen-Doppelbandpresse

Der Produktlionsprozess von
JTvoodura® |dsst sich anhand
Abb, 5 im Detail sehr gut
mac bl riehen, Im arsben
Produktionsschritt wird das
Pubser gemischi, [He weile
ren Procluklionsschrtle lau-
fen kontinuierlich auf der
Hymmen-Anlage ab Mach
dher Beschickung wind die
Riickseite der Holswerksioir-
platte mit dem Pubver be-
sereut, das mit Wasser be-
spriiht wnd mit Infrarobedrmae
i iiert wind, clamit s an cled
Oiserliche hafter. Mach dem
Wenden der Holrwerkstoffs

Abb. 3z Aufhau

1. &1 oder Lack

I, Matlrdiches Haolzlayer

3. Holrhasierte Pulverschichi
4, Dualitativ hochwertiges,
feuchtigheitsresistentes HDF
S Gegenrag Layer
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| Oberflichen-Technologie
Surface Technology

Abb. 9: Die newe Produklionsstite vion Vilings in
Viken, Schweden, wo ab 2018 der  Woodura®-Ho=
den hergestelll wird (Folo: Vilinge)

platte wird sie aul das anbere
Cegenzughurnier gelegt, be-
wor sich der Prozess aui der
Vorderseite wicderholt; Das
Pulver wird auch aufl der Vor-
clersiEite dor Plagie dLApELra-
geen, fixiert und dann das Dhe-
karturnier aulgelegl. Dann
wirel das Ganze unber mehi
al% 40 bar Druck hoik in der
Doppelbandpresse gepresst.
Mach dem Abkiklen werden
die Platten abgestapelt. Hie
rauthin erfalge die Prodilie
rung und Oberflichenbe-
handlung des Holzes (2 B,
mit Hartwachsal], bevor die
fertigen Bodenpaneele zum
Versand verkaufsferig ver-
packt wernden,

Meben den dborzeugenden
Produkieigenschaiten fir den
Endkunden hat Ydlinge die
Vorteile fGr den Hersteller
s Bodens im Blick, Das be-
tralit prirmar die boch edlizen-
e kontinuieriche Froduktion
in der Hymmen-Anlage, bei

Abb, 6: Teamwork bed den Versuchen im Hym-
meen-Technikum in Ridinghawsen: Mitarbelter von
Vilinge wnd Hymmen artbeiten Hand in Hand

(Folo: Hymmsen]

108 F-:.:l.i.r L ALAMGATIN 2007

dher clas Belumaterial effekiiv
genuizt wird. Daniber hinaus
Bieten die verschicdenon
Holzstrukiuren des Furniers
wnd die Maglichkeit, Gher
das Pulver und die Nachbe-
hamdlung der Clerlliche die
Farbe zu beeinflussen, viele
|.:|"EMHI::1,:I|J[II;,MI1_'.'I far die Bé-
dien. 5o kinnen die Hersbel-
ler von Woodura® ibr Pro
dukiporifolio nach Bedarf er-
wapilerm, Mt cinem Mark:
peeis won rund &0 €/m? wird
das Produkt anderen Holzbés-
den nicht nur auws Cualitdts-
pesic ispunkeen starske Kon-
kurrenz machen kdnmnen.
Bezogen aul e eflir pente
Herstellung des Woodw-
ra”-Bodens in Eigenproduke
an in Viken, hat Valinpe mit
Hymmen einen Technobogie-
partner getunden, der mit sei-
nen kontinuicrlichen Dop-
pielbandprisssen sowie der
dazumehdrigen Periphere
iiber ein fundiertes und seit

lahrrehnten bewdhries Know-how verflgt,
Diieses ist dem technologischen State of the
Arl immer einen Scheitl voraus, lautEl der
Hymmen-Ansprech. 50 gelang es awch ohine
I;ruﬂ-r' Umschweife, un Technibkum dies Ma
schinen- und Anlagenbauvers in Rédinghau-
sen (0N, den JWoodura®-Herstellprozess mil
einer Doppelbandpresse zu testen { vgl. Abb.
b Dabsed wiirden Veruche mit veric hasde-
nén Materialien durchgeddhnt und das Kern-
shibck dier Fertigung = die Verbindung des Pul-
wizrs mil gem Furnier und der Holzwerkstoff-
platte in der Doppelbandpresse = petesie

[ vgl. Abb. 71 Wahrend dieser Testproduktion
arbelieten die Mitadbeiter von Vitlinge und
Hymmen hierbei Hand in Hand 2usammen
wie ein eingespieltes Team. [abed wurden
dee hosbyien Ernwartungen an die [m.uj_'.|'|i~,qua|-i-
tat erfdlle. JwWir sind ausgesprochen sulricden
it den Viersuchsergebnissen und froven uns
aut die weilere Ausammenarksedl in dem Ans
lagenprojekt,® befonte Hans Persson, der Pro-
jektleiter iur die Tests und die Inbetriebnabme
van Vilinge,

Individuelle Abstimmung -
Fusalzliche Fealures

Hymmen projekiiert federfihrend xls Geme-
ralunternihmies die Ausstattung des newen
Werkes in Wiken, das sich derzeil im Bau be-




Abb, 7: Details bed der Versuchsproduktion bed Hymmen in Riding-
hausen; Auflegen des Rohmaterials, Einlawf in die Doppelbandpres-
s, Auslawf der moch heiflen Woodura-Rehplatten aus der Doppel-
bardpresse, Beim fertigen Produkt sind die Astliicher durch ge-
sthmalrenes Melaminpubeer gefiilli (Foto: Hymmen)

findet, Der Bielefelder Ma-
schinen- und Anlagenbauer
lsefert neben der kontinuierli-
chen Doppelbandpresse
auch die Beswchickungsanla-
e, die Furniedegung, die
Kiihlpresse und die Abstape-
lung selbst (val. Abl, B), Bei
einer GesamllEnge von ca.
180 m isf die Produktsonsan
lage auf eine Kapazitit von
B-10 Mio.m¥a auspelegt, Die
individuelle Abstimmung des
Anlagenlavouts aud die Kun-
denbediininisse wird 2. B.
durch die Einbindung in die
wiarthandene Hallerstruktur
deutlich, w bereis tragende
Siulen fiir das Oiserpeschoss
mif deer Endigrtigung wirgese
hen waren. Auberdem ist die
Doppe|bandpresse mit um-
fangreichen zusatzlichen
Features auspisiatier, i rur
Weiterentwicklurg der Feri-

Alsh. B: D Layoul der

Hymmen-Anlage fiie Valinge
(Zeichnpng: Hymmen]

]

E-J -

geaogn |

=

AT U0 agun

Furnigriagung
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gung, genuizt werden sollen.
50 sind u, 2. Rollenabwickel-
stationen fibr die Verarbeitung
sines ditnnen Woodura®-
Produkies won Rolle zu Raolle
n.'l::er,l'wiu'll. lim Proddukisons-
betriech mit Plattenmaterial
stellt ein synchronisierter Bo-
bofer die positionsgénaue
Belepung der Dekorfurnies-
Streiien im kontinuierlichen
Haearoels sicher, Wiahrend die
.ﬂ.nlu_]l,q_' bei Hymiman in Bae-
lefeled in eder Montage ist,
wird derzeit bei Vilimge in
Wiken die Produkisonshalle
fertig w_--:l:{hlll (wvil, Abb, 9,
Auf zwel Elagen wird do ab
Ende 2018 der JAvoodura®
FulBbaden wom Band laufen
und die erwartet hohe Nachs
frage nach dem gualitativ
hochwerligen il ziuBbesden
mil harier Oherflache bedie-
nen kinnen.,
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Special Dekorative Oberflachen

Hymman-Kunde
Classen hat fir i L :
Laminat- und Hymmen: 32 Single Pass-Drucklinien in der Holzwerkstoffindustrie

Deslgnbodanba-

e FuBbodenhersteller

finf Single-
Pass-Anlagen

= gehen voran

Mit 32 installierten industriellen Single Pass-Digitaldruckanlagen in der Holzwerkstoffindustrie bean-
sprucht der Bielefelder Maschinenbauer Hymmen fir sich die Marktfhrerschaft. Carsten Brinkmeyer,
Head of Sales Digital Printing bei Hymmen, gibt einen Uberblick zum aktuellen Stand der Technik und
ihren Maglichkeiten.

er Digialdruck fst edne innovative Technobo- Leldyey, _E_ F‘;:!...F":
Dg'u.'. die sich bls heute branchenablhingig un- I:ﬂ f:-""l et el [~
terschiedlich stark in der Anwendung etabliert AL FESt Ol
hat, Wiihrend sich digitale Verfahren inzwischen unter -y o
anderem im Keramikdruck mehrheitlich etabliert huben, L1
setzen sie sich zum Beisplel im Textildruck langsamer -
durch. Als innovativste Anwender des Digiraldrocks in der Chigitakireck

Holzwerkstoffindustrie kann man die Fulbodenhersteller (o | =1 [
bezeichnen. Im Bereich der dekorativen Laminate sind | ~ AL I P !
&5 erst die Visiondre, die auf Digitaldruck setzen, Fhenso ool I (o] gha ]
vorsichtig sind Unternehmen, die im Textildruck filr in- wegal ] | &
terleure Anwendungen aktiv sind, Noch geringer an der et

Zahl sind die Anwender im Bereich der dekorativen M- Der Verfahrensverglelch veranschaulicht die Einspar-
belbeschichmung hier proklamieren bislang erst nur die potenziale [Grafik: Hymmen).
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Analag: zwei Zylinderrapparte

Digtal: keine Zylinderrapponte
pro Groliplatie = 16 Dealen

Dle Unabhangigheit von der Rapportidnge Im Digitaldruck vervielfacht die Gestal-
tungsmaglichkeiten des Dekors, Langdielen ohne Wiederholung sind miglich.

technischen Enthusiasten die Voreile des
Digitaldrucks im industriellen Umield,

Flexiblere Produktion, geringe
Ristzeiten

Viele Unternehunen haben die Yorteile und
Moglichkeiten des Digitaldrucks fiir ihr
Geschift noch nicht erkannt. Dabei liegen
fiir digitale Verfshren zahlreiche, bekann-
te Argumente auf der Hand: Kleine Los-
griiBen lassen sich wirtschafilich fertigen,
well Dekore schnell pewechsell wenden
kiinnen. Die Vorgabe der Produltionsmen-
ge und des Dekarbildes {5t durch Arbeits-
vorbereitungs-Datenbanken mopglich. Die
Produktion eines Sicherheitsxufmafies®
eqnfiillt. Sollten in der weiteren Verabeitung
der bedruckten Platiern Fehler zuftreten,
s0 kinnen keinste Mengen eines Dekors
ohne weiteres nechprodusient werden, Es
entstehen keine Zeitverlusoe durch Walzen-
wechael, und eine deutlich schnellere Aus-
musterung neuer Dekore ist miglich. Fer-
ner milssen im Gegensatz zum Tiefdruck
weder andernarts bedruckies Papler noch
Uberproduktionen gelagert werden; ganz
zu Schwelgen von Druckeylindemn. Die Ma-
terialverfuste sind geringer, und die interne
Durchlanfzeit verkiine sich,

Die  industriellen  Produktionskapaziti-
ten zeigt Hymmen anhand seiner Single
Pass-Serie aul. Die medular avigebaaten,
flexibel  erweilerbaren  Jupiter-Modelle
sind verflighar fiir Druckboeiten von 7o bis
2176 muimn und ausgelegt fir obe Kapazit3-
ten. [n einer Belsplelrechnung wird fir die
brefteste Maschine eine maximabe Jalires-
kapazitit von 17.356.646 m” im Zweischichi-
betrieh angegeben.

Unbegrenzte Design-Optionen,
beliebige Dekor-Varianten

Nicht zuletzt erofinet die digitale Bearbei-
tung von Dekoren ein grofes Feld an neuen
Design-Miglichkeiten. Und: RapportEngen
sind nicht mehr auf den Umifang des Tief-
dreckalinders von meist 1,3 m begrenzt.
Dadurch ist das Bedrucken von Langdie-
len ohne Dekor-Wisderholung  miglich.
Da sich der Zylinderrappon nicht auf einer
Grofiplame wiederhaly, sind mehr 2ls dic
tiblichen sechs bis zehn unterschisdlichen
Dielen méglich. Mehrere GroBplatten kiin-
nen zu inem Dekor gebiren und es kiinnen
beliebige Varianten elnes Dekors in variab-
ler Reihenfolge produziert werden. Damit
ist es mdglich, eine grofie Anzahl von Dielen
ohoe Wiederholung zu produzieren, O

13
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wHoOlzerne Boden«

Veranderungen in der
Laminatbodenbranche
durch Digitaldruck

Die digitale Revolution treibt die Entwicklung voran,
stellt den EPLF aber auch vor Herausforderungen.

er Verband der Europdischen

Laminatbodenhersteller [EPLF)

sieht Werdnderungen deér Lami-
natbodenindustrie und deren Zuliefe-
rer durch die Entwicklung des Digital-
drucks. Seit 1977 der erste Laminat-
Bodenbelag von einem schwedischan
Unternehmen entwickelt wurde, hat
mehr als einmal deér Einsatz wvon
Drucktechnologien die Laminatboden-
entwicklung verangebracht.
Aktuell erfasst der Digitaldruck die
Laminatentwicklung, -produktion und
-wermarktung. Das stellt alle Akteure
vor neoe Herausforderungen. Durch
den mtglichen Wechsel von zentraler
ru dezentraler Druckproduktion kin-
nen |deen fiir neue Vertriebs: und
Geschaftsmodelle entstehen, Dabei
bleiben das Know-how und die Kom-
petenzen der Dekordrucker aus dem
Tiefdruck weiterhin won Bedeutung,
denn auch digitale Dekor-Druckdateien
missen den geforderten Cualitdls-
ansprikchen bei Druckbild und Farb-
wiedergabe gerecht werden,

Dekorwiederholung war gestern

Moderne Digitaldruckmaschinen sind
Produktionssysteme, deren Leistungs-
fihigkeit fir immer mehr Anwendun-
gen und Miirkte interessant wird, Beim
Digitaldruck werden die Drucksystame
direkt wom Computer aus mit den
nitigen Daten versorgt. Der digitale
Datentransfer erhaht dabel die Flexibl-

litdit im pesamten Ferfigungsproress
der Laminatbéden. Durch eine digitale
Ausrausterung verklrzt sich die sTimea-
to-Marketa-Spanne  enofm.  Rasche
Dekorwechsel, eine schnellere Reak-
tion auf Kundenwiinsche und das reit-
nahe Umsetoen never Dekorkonzepte
sind maglich. Mit der Einflhrung des

Neben der Druckverfabren auf Detor-
popler und Folle gkt e rbense Aniogen
sum digitolen Dekaveruck direkr ouyf das
Mattenmatericl (Foto: Hymmen)

industriellen Digitaldrucks fur die La-
minathodenproduktion  lassen  sich
rudem erstrnals sogenannte »Endlass-
Dekares herstelben,

Mehr Produktvielfalt entsteht durch
frai wihlbare Formate und mehr Farb-
varianten innerhalb einer Kcllektion.
Das optsche wund haptische Erschei-

nungsbild 1asst sich durch 3-D-struk-
turierte Oberflaichen eder sogenannte
ganzlich synchronisierte Paren variié-
FE.

Ein Ziel fir die Zukunft ist es, die ganze
Palette der Tiefdruck-Dekore auch di-
gital abdecken zu kinnen. Allerdings
gibt es bislang Probleme bezughch der
Abbildung bestimmter Effektfarben,
die wegen ihrer groferen Pigment.
plattchen noch nicht auf Digitaldruck-
anfagen hergestellt werden kdnnen.
Zuderm wird auf Papier ein begrenzter
Farbraum erreicht wnd spezielle Injekt-
papiere sind kostenintensiv,
Grundssitzlich muss auch beim Digital-
druck die gute Impragnierbarkeit der
Dekorpaplere und -farben sicherge-
stellt sein, um alle Standardanforde-
rungen zu erfillen,

Wirtschaftlichkeit des Digitaldrucks

MaRgeblichen Einfluss auf die Bewer-
tung der Wirtschaftlichkeit von Digital-
druckanlagen haben die Ausgaben fir
Druckkpfe und Spezialtinten, Ebenso
ausschlaggebend sind die erreichbare
Druckgeschwindigkeit sowie die 2u-
verlissigkeit der Inspektionssysteme
rur Echtzeit-Erkennung won Fehlern
und deren Korrektur. Gefordert wird,
dass digital bedruckte Dekorpapiere in
der Wertschaplungskette nahtlos zu
verarbeiten sain missen. Die Anlage
sollte sinen Wechsel zwischen Digital-
und Tiefdruck erlauben, damit Folge-
aufirige prozesssicher bearbeitet wer-
den kinnen,

Meuwe Verfahren
zur Strukturwiedergabe

Dreidimensionale Strukturen werden
auch bei digital bedruckten Dekoren
umeeist im analogen Verfahren reali-
siert, Ak sine Alternative zum klassi-
schen Melamin=Beschichtungssystem
wurde ein neues, verpresibares UV
Lack-Beschichtungssystern entwickell,
das die bestehenden Pressbleche der

Objekt 12/17
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Lamimathersteller nutzt. Die digital
bedruckten Tragerplatten werden mit
einem nassen Lackfilm versehen und
fabren direkt in eine Kurztakipresse,
wo ihnen die Pressbleche die ge-
wiinschie Struktur geben, Direkt nach
dem Pressvargang wird die Struktur-
oberfliche mit einem herkdmmlichen
Liv-Strahler in kurzer Zeit vollstindig
ausgehirtet. Nach Abkihlung lassen
sich die Planten sofort weiterverarbei-
ten. Die so erzeugten Oberflachen
weisen eine wirmere Haptik sowie
bessere Geh- wnd Tritischalleigen-
schaften auf, sind kratzfest, abrieb-
und chemikalicnbestindig.

Eim anderes, neues Eonzept kombi-
niert den industriellen Digitaldruck
cder Dekore mit der digitalen Erzeu-
gung dekorsynchroner  Strukturen:
sErmbassed in Registers (EIR), Beim
sogenannten sDigital Lacquer Embos-
simge [DLE) wird im Single-Pass-Digital-
druck ein transparemtes edium in
eing nicht vollstindig auwsgehartete
Uv-Lackschicht  gedruckt, Die  ge-
wiinschten Strukturen werden hierbei
mithilfe physikalischer und chemischer
Reaktionen erzevgt. Auch die 3-D-Lack-
oberflichen erfillen dic bestehen-
den Qualititsanforderungen an struks
turierte Oberflichen,

Digitaldruck wird mafgeblichen
Einfluss auf FuBbodenbranche haben

Der EPLF ist Oberpeuwgt, dass der Di-
gitaldruck die nahe Zukunft der Full-
badenbranche makgeblich mitbestim-
men wird, Da Digital- wnd Tiefdruck
unterschiedliche  An-
forderungen und Ab-
satzkandle  bedienen
kiingn, werden  sie
parallel existieren.

E.'
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»Digitaldruck«

Wie der Digitaldruck
aufs Laminat kommt

Durch den Digitaldruck kénnen Designs schneller und
einfacher gecdindert werden, was fiir mehr Flexibilitdt sorgt.
Das Balterio-Produktionsverfahren mit einem hochmodernen
Single-Pass-HD-Drucker mit 176 Druckkopfen besteht aus

flinf Schritten.

der waldreichen belgischen Arden-

nen, errichtete Unilin eine Digital-
drucklinie fur Balterio-Laminat. Die U-
formige Produktionslinie wird zur Her-
stellung von Bodenbeldgen und Platten
genutzt, um eine optimale Auslastung
zu gewahrleisten. Das gemeinsame
Engagement von Unilin und Balterio
hat bereits zwei digital bedruckte Kol-
lektionen hervorgebracht: »Grande«
und »Xpressions«. Wie das fortschritt-
liche Produktionsverfahren aussieht

Im belgischen Vielsalm, im Herzen

und was digital bedrucktes Laminat
ausmacht, wird im Folgenden be-
schrieben.

Was macht digitales Laminat aus?

Aber inwiefern unterscheidet sich digi-
tales Laminat von seinen herkémm-
lichen Pendants? Ruben Desmet, Ge-
neraldirektor fir Laminatbdéden bei
Unilin: »Bei herkdmmlichem Laminat
wird das Holzmuster auf eine Schicht
Spezialpapier gedruckt, wahrend es
bei digital bedrucktem Laminat direkt

Der HD-Drucker (Single-Pass) ist mit einer
doppelten Anordnung von CMYK-Druck-
képfen ausgestattet, mit jeweils 22 Druck-
képfen. Daraus ergeben sich 176 Druck-
képfe (acht mal 22) insgesamt.

auf die Diele gedruckt wird. Die De-
signs konnen schneller und einfacher
geandert werden, wodurch digitales
Laminat mehr Flexibilitdt bei kunden-
spezifischen Stilen bietet. Dartiber hin-
aus konnen wir so dauRerst schnell auf
verdnderliche Trends und Erfordernis-
se am Markt reagieren.«

Wie wird digitales Laminat
hergestelit?

Vor der eigentlichen Fertigung kommt
quasi erst die Theorie — oder vielmehr
die Inspiration. Lange vor dem Produk-
tionsstart sammeln die Designer neue
Trends. Nachdem festgelegt wurde, in
welchen Design-Kontexten sie arbei-
ten werden, beginnt die Suche nach
»perfekten Originalen«. Diese konnen
Holzteile einer Scheune, eines alten
Tors, eines bestehenden Bodens oder
vieles andere sein.

Nach der Findung von Designthemen
beginnt das Produktionsverfahren, das
an sich aus funf Schritten besteht:

1. Scan- oder Design-Phase

Im Scanner-Raum werden die Origi-
nale prazise gescannt. AnschlieRend
werden diese Scans sorgfaltig bearbei-
tet und ausgeglichen, damit sie mog-
lichst authentisch aussehen. In puncto
Designs wird aber nicht nur die Natur
1:1 imitiert — uneingeschrankte Krea-
tivitat und kinstlerische Spielarten mit
Holzmustern schaffen mitunter vollig
neu gestaltete Boden-Optiken.

2. Vorbereitung der HDF-Platte

Das eigentliche Fertigungsverfahren
beginnt mit der Vorbereitung der HDF-
Platten. Die Unilin-Produktionslinie

Objekt 10/17



Im belgischen Vielsalm steht die 360
Meter lange und mit vollautomatischer
Technologie ausgestattete Produktions-
linie fiir digital bedrucktes Laminat von
Unilin fiir die Marke Balterio.

Designs imitieren oder véllig neu denken: Zundchst werden die Originale prézise gescannt. Nachdem die Platten bedruckt wurden,
wird eine durchsichtige Deckschicht aufgetragen. Dadurch erhalten die digital aufgedruckten Designs ihre natiirliche matte Textur.
Damit die Platte eine taktile Struktur erhdlt, wird mithilfe eines Werkzeugs ein spezieller Film gegen die dicke Lackschicht gepresst.

Fotos: Unilin

kann rund zwolf Platten pro Minute
bearbeiten. Diese werden sorgfaltig
geschliffen, um die Oberflache zu glat-
ten und mehrere Beschichtungslagen
aufzubringen: eine Grundierung und
eine weile Beschichtung. Letztere ist
unverzichtbar, denn sie ermoglicht
eine einheitliche Farbbasis, damit die
Farben jedes Mal in gleicher Optik wie-
dergegeben werden. Durch UV-Har-
tung sind die Platten innerhalb von 48
Stunden nach der Produktion UV-sta-
bil und bilden bei direkter Sonnenein-
strahlung keine Verfarbungen. Direkt
vor dem eigentlichen Druckverfahren
wird eine durchsichtige Beschichtung
aufgebracht, die die Tinte gut auf-
nimmt. Diese Schicht gewadhrleistet
eine extrem prazise Verteilung der
Tinte auf der Oberflache.

3. Digitaldruck

Das Herzstlick der Produktionslinie bil-
det ein moderner HD-Drucker, der

Objekt 10/17

detaillierten Single-Pass-Druck schafft.
Das bedeutet, dass in nur einem
Durchgang Tinte aufgebracht wird. Mit
anderen Worten: Die Platte wird dem
Drucker zugefiihrt und unverziglich
auf der anderen Seite wieder ausge-
worfen. Single-Pass-Druck ist deutlich
schneller als Multi-Pass-Druck und das
Risiko von Verzerrungen ist geringer.
Der Drucker ist mit einer doppelten
Anordnung von CMYK-Druckkopfen
ausgestattet, mit jeweils 22 Druckkdp-
fen. Daraus ergeben sich 176 Druck-
kopfe (acht mal 22) insgesamt. Diese
mussen alle per Hand kalibriert wer-
den, damit erstklassige Drucke ent-
stehen.

4. Endbearbeitung und
Beschichtung

Nachdem die Platten bedruckt wur-
den, wird eine dicke, durchsichtige
Deckschicht aufgetragen. Dadurch er-
halten die digital aufgedruckten De-

signs ihre natlrliche matte Textur.
Damit die Platte eine taktile Struktur
erhalt, wird mithilfe eines Werkzeugs
ein spezieller Film gegen die dicke
Lackschicht gepresst. Diese Maschine,
von der es weltweit nur zwei gibt,
ermoglicht es Unilin, denselben Film
wiederzuverwenden.

5. Qualitatskontrolle und
Endbearbeitung

Nach dem Aufbringen der Struktur
und der Aushartung des Lacks wer-
den die Platten mit der Produktions-
vorlage verglichen. In einem anderen
Bereich der Fabrik werden die Bretter
zu Dielen zugeschnitten und das Klick-
Installationssystem wird in die Seiten-
flaichen gefrast. An-
schlieBRend werden die
Dielen verpackt und
flr den Versand fertig
gemacht.

38
=)
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HIGH-END TECHNOLOGY

FOR DIGITAL PRINTING ON
EDGE-BANDING MATERIAL

Dr Anke Pankoke expands on the potential of industrial
ink-jet for production efficiency and décor quality
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Produkt und Technik
Products and Technology

Sehen und Fiihlen lautete die Devise am Hymmen-
Messedisplay auf der ,Interzum 2017 in K6ln

[SURFACE-MAGAZIN 2016

Digitaldruck
zum Anfassen,
dazu verleite-
ten die Expo-
nate von
Hymmen -
haptische
Highlights, die
beeindrucken
konnten...
(Fotos, Finger:
Koch)

Erstmalig zeigte die Interzum in KéIn eine
Sonderausstellung ,Digital 3D /Surfaces”. In
Halle 10.2, Stand D 080 prasentierte auch
die Bielefelder Hymmen GmbH ihre top-ak-
tuelle Entwicklung in der digitalen Lackstruk-
turierung. Das ,Digital Lacquer Embossing”
ist die Antwort auf das klare Bediirfnis der
Kunden, dass die Haptik der Optik einer
Oberflache entsprechen muss. Und dies ab-
solut naturgetreu.

Bei dieser innovativen Technologie wird ein
transparentes Medium in eine Schicht von
nicht ganz ausgehdrtetem Lack gedruckt.
Dies geschieht mit Hilfe der bewahrten Tech-
nologie der Hymmen ,Jupiter Digital Printing
Lines”. Physikalische und chemische Reak-
tionen verursachen die tiefe und einzigartige
Struktur.

Das ,Digital Lacquer Embossing” nutzt alle
kommerziellen und technischen Vorteile des
etablierten digitalen Single Pass Drucks von
Hymmen. Hierzu gehéren Eigenschaften wie
Flexibilitat, geringe Ristzeiten und Indivi-
dualisierung. Mit einer Breite von 70 mm bis

zu 2100 mm und nur einem
digitalen Druckbalken kann
die Technologie in existieren-
de Prozesse leicht integriert
werden. Mit nur einer gerin-
gen Menge des strukturge-
benden Mediums werden al-
le bewdhrten Eigenschaften
des Lacks, wie Harte, Haf-
tung, Kratzfestigkeit und che-
mische Resistenz gewdhrt.
SchlieBlich kénnen auch
Strukturen geschaffen wer-
den, die synchron zum De-
kor der Oberfldche verlau-
fen — unabhéngig davon, ob
dieses Dekor analog oder di-
gital gedruckt wurde.

Sehen und Fihlen war also
gefragt, um die naturgetreue
Tiefenstruktur durch ,Digital
Lacquer Embossing” zu erle-
ben...ein Trend mit sicherlich
groflen Zukunftschancen.
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Ob Holz- oder
Fantasieoptik, die
digital gedruckte
Struktur entspricht
absolut dem Dekor.
Die erzeugten Ober-
flachen biiBen nichts
von ihrer Qualitat
ein und besitzen
sehr gute Abrieb-
werte.

dekorsynchron digital drucken

Die Produktion von digital bedruckten Werkstoffen wird immer populérer — sei es im
FuBboden-, im Mobel- oder im Baustoffsektor. Hierbei erwarten die Kunden, dass

die Haptik der Oberfliche der Optik entspricht. Bislang etablierte Verfahren
haben eins gemeinsam: Sie sind im Gegensatz zum Druckverfahren nicht
digital, sondern analog. Hymmen hat eine Losung fiir dieses Dilemma
entwickelt und zum Patent angemeldet: das , Digital Lacquer Embossing” fiir

mobelfertigung 4/2017
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100 Prozent digital erzeugte Strukturen.

m die aktuelle Bedeutung

des Digitaldrucks  bei-

spielsweise flir die FuBbo-

denindustrie weltweit zu
veranschaulichen, ist nur ein Blick
auf bekannte Produktionsmengen
zu richten: Allein mit Hymmen-
LJupiter Digital Printing Lines”
werden derzeit jahrlich 40 Millio-
nen Quadratmeter produziert.
Tendenz steigend. Zunehmend
machen sich die Hersteller die
Vorteile des Digitaldrucks im
industriellen MaBstab zunutze,
beispielsweise um kleine Ausbrin-

gungsmengen je Dekor zu erzeu-
gen und schnell auf Markttrends
reagieren zu konnen. Weitere
Vorziige sind die Maglichkeit der
Integration des Digitaldrucks in
die Prozessketten der Dekorindus-
trie, eine individualisierte Massen-
produktion, kirzere ,Time to
Market”-Zeiten, minimierte Rist-
zeiten, geringere Lagerkosten und
neue Design-Mdglichkeiten.
Nimmt man das Beispiel der
FuBbdden, so ist neben der Optik
die Haptik eine der wichtigsten
Eigenschaften. Typischerweise wird

die Haptik mittels Pressblechen
oder Strukturzylindern erzeugt.
Hierdurch entsteht ein Dilemma:
Digital gedruckte Dekore werden
immer populdrer, doch alle hiermit
verbundenen Vorteile  werden
durch den analogen Strukturie-
rungsprozess blockiert.

.Wir glauben deshalb an ein
hohes Marktpotenzial des digitalen
Strukturdrucks”, betont Dr. René
Pankoke, geschéftsfihrender Ge-
sellschafter und CEO von Hymmen,
nach eigenen Angaben Markt-
fihrer im industriellen Digitaldruck



in der Holzwerkstoffindustrie. Dies
ist der Grund, warum Hymmen
einen industrietauglichen Prozess
fir digitale Oberflachenstrukturie-
rung entwickelt hat.

,Zum einen haben wir weit-
reichende Erfahrungen im digita-
len Dekordruck”, erlautert Pan-
koke die Ausgangssituation fiir die
Neuentwicklung. ,Zum anderen
war uns durch unser Verfahrens-
Know-how bei der Flissigbe-
schichtung klar, dass die Kunden
strenge Anforderungen an struk-
turierte Oberflachen haben. Wer-
den diese nicht erfiillt, so hat eine
neue Technologie keine Chance,
bewahrte Verfahren zu ersetzen.”

So mussten beispielsweise
erste Ansdtze mit einer digital
positiv aufgetragenen  Struktur
verworfen werden: Diese hielt
namlich den Anforderungen an
die Abriebfestigkeit nicht stand.

,Durch viele Versuche in unse-
rem Technikum in Rédinghausen
und Gesprache mit Kunden kris-
tallisierten sich wesentliche Bedin-
gungen heraus, die die digitale
Strukturgebung erfiillen muss, um
industrietauglich zu sein”, fasst
Pankoke die Erkenntnisse bei der
Verfahrensentwicklung zusammen.
Es handelt sich hierbei um Merk-
male wie eine Strukturtiefe von
10 bis 90 Mikrometern, synchron
zum gedruckten Dekor, ohne die
Qualitat der Oberflache herabzu-
setzen. Zudem sind verschiedene
Glanzgrade gewiinscht, die Krea-
tion einer Tiefenstruktur wie im
echten Holz und nicht ein
positiver  Strukturaufbau sowie
die Méglichkeit, die Technologie
einer existierenden konventionel-
len LackierstraBe hinzuzufiigen.

Nach zahlreichen Laborver-
suchen meldete Hymmen mehrere
Patente an und stellte erstmalig
zur ,Inprint” 2016 das ,Digital
Lacquer Embossing” der Offent-
lichkeit vor. Es ist die Antwort auf
das klare Bediirfnis der Kunden,
dass die Haptik einer Oberflache
der Optik entsprechen muss. Und
dies absolut naturgetreu.

Bei dieser innovativen Techno-
logie wird ein transparentes Medi-
um in eine Schicht von nicht aus-
gehdrtetem konventionellem Lack
gedruckt. Dies geschieht mithilfe
der bewdhrten Technologie der

Hymmen-,, Jupiter Digital Printing
Lines”. Physikalische und che-
mische Reaktionen verursachen
die tiefe und einzigartige Struktur.

Das ,Digital Lacquer Embos-
sing” nutzt alle kommerziellen
und technischen Vorteile des
etablierten digitalen Single-Pass-
Drucks von Hymmen. Hierzu geho-
ren Eigenschaften wie hohe Flexi-
bilitdt, geringe Ristzeiten, keine
Lagerkosten, neue Designmdglich-
keiten und Individualisierung und
die Ersparnis von Zylinder- bezie-
hungsweise Pressblechwechsel.

Mit einer Breite von 70 bis zu
2.100 Millimetern und nur einem
digitalen Druckbalken kann die
Technologie in existierende Pro-
zesse leicht integriert werden. Mit
nur einer geringen Menge des
strukturgebenden Mediums wer-
den alle bewahrten Eigenschaften
des Lacks, wie Harte, Haftung,
Kratzfestigkeit und chemische
Resistenz nicht verandert. SchlieB-
lich kénnen Strukturen geschaffen
werden, die synchron zum Dekor
der Oberflache verlaufen — unab-
hangig davon, ob dieses Dekor
analog oder digital gedruckt
wurde.

JZuletzt zur Vorbereitung der
,Ligna' und der ,Interzum’ 2017
haben wir in unserem Technikum
qualitativausgesprochen hoch-
wertige Muster produziert”, erldu-
tert Carsten Brinkmeyer, Sparten-
leiter im Bereich Digitaldruck und

>1. Eine noch nicht durchgehértete lackierte
Oberflache, wie sie im Technikum durch die
Hymmen-, Jupiter Digital Printing Line” zum
»Digital Lacquer Embossing” fahrt.

2. Eine digital strukturierte Oberflache beim
Auslauf aus dem Digitaldrucker.

3. Eine digital mit Holzstruktur versehene Ober-
flache beim Einlauf in den UV-Trockner.

Flissigbeschichtung bei Hymmen,
die Abbildungen. ,Das Verfahren
des ,Digital Lacquer Embossing’
ist auf den Messen auf ein sehr
hohes Interesse gestoBen.”

Um die notwendige Kapazitdt
fir die anstehenden Kunden-
versuche bereitzustellen, ist Hym-
men gerade dabei, eine komplette
Versuchslinie in Rddinghausen zu
installieren.

Das ,Digital Lacquer Embos-
sing” bietet einen vollig neuen
Zusatznutzen fiir die Oberflachen-
veredelung: Sehen und Fihlen von
authentischen Oberflachen ist nun
mittels durchgdngiger Nutzung
des industriellen Digitaldrucks von
Hymmen maoglich — die kommer-
ziellen und technischen Vorteile
inklusive.

>Dr. René Pankoke ist geschafts-
fiihrender Gesellschafter und CEO
von Hymmen. Er ist iiberzeugt
von dem hohen Marktpotenzial
des digitalen Strukturdrucks.

4/2017 mobelfertigung
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2 LACKIERPRAXIS HOLZ

Dreidimensionale
Oberflachen

Digital Lacquer Embossing ermdglicht holzahnliche Haptik

& JOLA HORSCHIG

Mobel, Bodenbeldge und

Tiiren bestehen heutzutage
iiberwiegend aus Holzfaser-
platten, deren Oberflache mit
digitalen Dekoren bedruckt
und anschliefend mit UV-Lack
beschichtet werden. GrofRer
Beliebtheit erfreuen sich dabei
Maserungen unterschiedlichs-
ter Holzarten. Damit die Ober-
flache aber nicht nur wie Holz
aussieht, sondern sich auch
so anfiihlt, erhalt der Lack vor
der Hartung mit Pressblechen
oder Strukturzylindern eine
holzahnliche Haptik. Diesem
Prozess sind jedoch Grenzen
gesetzt, denn Pressbleche und
Strukturzylinder haben eine
definierte Lange und danach
beginnt dasselbe Muster wie-
der von vorne. Die Dekore
werden mittlerweile digital
gedruckt, doch die analoge
Strukturierung blockiert die
damit verbundenen Produkti-
onsvorteile.

Vor diesem Hintergrund hat
der Maschinen- und Anlagen-
bauer Hymmen das Digital
Lacquer Embossing entwickelt,
ein innovatives digitales Ver-
fahren zur Strukturierung von
Oberflachen. ,Damit die Kun-
den das Verfahren akzeptie-
ren, muss es unterschiedliche
Kriterien erfiillen’, berichtet
Dr. René Pankoke, geschafts-
fiithrender Gesellschafter und
CEO von Hymmen. In Gespra-
chen mit Kunden sowie in Ver-
suchen imunternehmenseige-
nen Technikum kristallisier-
ten sich u.a. folgende Aspekte
heraus:

@ Strukturtiefe von 10-90 um

@ Strukturverlauf synchron
zum gedruckten Dekor

@ Qualitat der Oberflache
muss erhalten bleiben

@ Unterschiedliche Glanz-
grade

@ Tiefenstruktur wie im ech-
ten Holz

All diese Kriterien erfiillt das

Digital Lacquer Embossing,

Industnell hergestellte

Die Struktur verlauft synchron zum gedruckten Dekor — hier das
Werksttick vor dem Durchlauf durch den UV-Trockner.

Rollen-
applikation
des UV-Lacks

Das transparente Medium |8st physikalische und chemische
Reaktionen aus, die eine tiefe Struktur verursachen.

Digital Lacquer Embossing eréffnet neue Designmdglichkeiten und
erfiillt den Wunsch, dass die haptische Oberflache der optischen
Gestaltung entspricht.

b |

denn hierbei wird in eine
Schicht von nicht ausgehér-
tetem konventionellen Lack
ein transparentes Medium
gedruckt. Die dadurch ausge-
16sten physikalischenund che-
mischen Reaktionen verursa-
chen eine tiefe Struktur. ,Eine
Herausforderung bestand bei
der Entwicklung des Verfah-
rens darin, dass der UV-Lack
und die eingesetzte Fliissig-
keit zusammenpassen. Eine
weitere war die positionssyn-
chrone Struktur zum Dekor.
Beides ist uns gelungen’, freut
sich Carsten Brinkmeyer, Lei-
ter der Sparte Sales Digital-
druck und Fliissigbeschich-
tung bei Hymmen.

Lackeigenschaften bleiben
erhalten

Die Technologie kann in exis-
tierende Prozesse integriert
werden und ,das strukturge-
bende Medium verandert die
Eigenschaften desLacksnicht.
Seine Harte, Haftung, Kratzfes-
tigkeit und chemische Resis-
tenz bleiben vollstandig erhal-
ten’, erklart Brinkmeyer. Das
Verfahren ist mit den aktuell
eingesetzten Lacken nutzbar,
lasst sich industriell anwen-
den, eroffnet neue Design-
moglichkeiten und es erfillt
den Wunsch, dass die hapti-
sche Oberflache der optischen
Gestaltung entspricht. Lackie-
rereien bietet es einen neuen
Zusatznutzen bei der Oberfla-
chenveredelung von Holzwerk-
stoffen.

Die Vorstellung des Digi-
tal Lacquer Embossing ist
bei Messeprasentationen auf
grofes Interesse gestoflen.
Fiir anstehende Kundenver-
suche installiert der Maschi-
nen- und Anlagenbauer aktu-
ell eine komplette Versuchsli-
nie in seinem Technikum. m

Zum Netzwerken:

Hymmen GmbH Maschinen-
und Anlagenbau, Bielefeld,
Carsten Brinkmeyer,

Tel. +49 521 5806-0,
info@hymmen.com,
www.hymmen.com
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Machining Technology

Lamination de luxe

Fiing eheap fails on or around wood-bosed materiol boords - that is o thing of the past of lominating technology. Todoy, high-value
materiel are finished by means of the lominating process forvanious felds of opplicotion, How ! Hymmaen Maschinen- ung Anlogenbay
has decodes of experience in laminating technolagy ond can give updates on current developments,

What iz laminating?

Laminating is the bonding of several
lpers af samalsr aF diffefent materials
| parthy fails) by lacquesr, glue or metamine,
Laminating Is carmad out Io profect a ma-
terial andfor to achieve ferther favoura-
ble material properties by applying the
material on or under a layer or bebween
two layers, If the bonding takes place by
mednd ol wel adivesiva, (RS i3 known 32
wet laminating. fccordingly, bonding by
means of dry adheshee I5 called dry lami-
natang. Thermo-laminating s when the
barding takes place under the nfluence
of pressure or keat (see Wikipedia).

Fields of application and technical basic
data

The laminating technology i used in
varipus segtors of the decor mduwitry This
ncledes manufacturers of furmitere and
flocring as wall as producers of full Tor-
rats and decor boards, manwlacturers of
door sking and building materials swch as
gvpsum boards, mineral fibre boards and
plywood boards, Moregver, there are & kol
ol special applications lor veriatile coating
materials. Examples of this are therme
plastic folls, hgh-ghoss folls, aluminium
shogts and matallic foils, teanured foils,
laFninates, synthetic boards and other
sheet materials (see Fig. 1),

b & Gl apation, Rl vl Gt Ao,

For laminating, substrates of 1400,
1700, 2000, 2300 and 2600 mm width are
processed, Depending on the process, the
linees ran with & speed of 20-35 m per min.
ar even with a speed of up to 60 m per
min. The adhestees used are casein ghuef
AL, urea formaldehyde resing (UF) and
wariaus typei of ot mell The adbedihve
is applied on the surface by means of a
slot neerle [see Fig. 2] andfor by roller
application, The raller applichtion unit iz
mainly used for board material, Papers or
fioils are mokstened with adbesive using the
208 norzle techanigue, Paper Erammages

Fp B Do o four dominating Lind nesc! by Mymimgn (hay jeae DT et rubdaer covgrader for lomingting aprcael fol

WERr No. 1 - March 2017

af min, 23 g/m’ can be used. In the fur-
nifure industry, pre-imgregnated modern
fimish foils sre dominating today thanks
16 improved surface properties and struc-
tures, a5 woll a5 thermoplastic decor foils
which can also Renerate very good high-
glass surfaces.

The advantages of the Hymmen
laminating technology

Hymmaen laminating lines are used in
all technacal varianis. Allogether, the com-
pary s sold more than 200 lines world
wide. Customers appreciate the very high
surface quality, the pattern-matching lami-
mating dwe 1o special camers and control
rstems by meéans of register marks, tha
guick foll change, the awtomatic foil splcing
wpan Toil roll chamge, bow foil logses due
L precise gap control and the highly dy
namic cutting system for board separation
{ser Fig. 3], The boards can be trimmed af-
terwands by means of an Yeray sensar for
board recognition. Another cost-saving
it i geEnerated by the ophon 19 ue
vrea-formaldehyde-based adhesive on
Hymmen lines. Finalhy, due to the cxpe
ricnce of processes in the woodworking
endustry thal Hymimen Bas Bcumelyted
aver ieveral decades, we have jucoseded
inintegrating the laminating lines smoathly
imto the production processes of the manu-
facturers and we have even mansged to
provice 5-El||.i'llﬂ'l'|!.1l'ﬁl'l'l--i!.|ﬂ!_|t' AoRirte.



Machining Technology
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Fields of applcation in the qualitative
high-and sector

The fields of application bor [aminxing
teghnobogy are diverse, resulting in equal
by diverse examiples of finished products
as well, The connection of extracedinary
materials iz one of the fields of applica-
tion of laminating technology which leads
o high-quality finished products. Many
kngwn campanies in the waodworking in-
dustry use special foils, e.g. for producing
modular floorings. Fig. # shows ramples
of laminated surfaces that were fintshed
with structuned Tails.

In ather companies, laminating tech-
gy has becoeme an indispensable com-
panent of the wihale production procets.
Highly indiidual processes have been
developed,

A proven method @5 the WT gro-
opss, ceveloped and patent-registened
by Classen (tee Surface Magazine 2011
and 2015). Laminating takes plage at
the beginndng of the process when the
raw boards are coated with a non-im
pregrated paper. The Nguid impregna-
tion of the board only takes place after
thie paper has been connected 1o the raw
board. When using single-colour paper,
the boards are Imprinted decoratively
In single pass with the Hymmen JUPITER
iginal Printing Line befone finishing takes
place. Sa far Classen, [aminating techno
lagy I an indispernsable part of the pro-
duction of high-quality laminate flearing.

Ancther examphe of the use of the lami-
nating principle for a progluction process in
the woodworking industry is the Calender
Coating Inert (CCl) process by Hymameen,

I'sy. B 5 Hpmesm Cofnder Cosfiag inert [TE Line

A COdRing |3oguer which has been ap-plird
befareis cured by guiding a foill ower a calen-
der under coygen exclusion. The bevel af
gloss on the cuned surlace can be ndividu-
ally decided according to the surface pro-
perties of the foil, from mirnor high-gloss to
supermatt. The foil can be revwound after
Curing, of remains on the finiihed wark-
piece as a profective fodl.

The examples shaw e veriatile appli-
cMion optiand af the laminating process
for high-guality finished preducts, e.g. the
use of high-quality materials which are
connecied during the laminating process,
34wl as the integration of the laminating
process as a part of complex manufactu-
nng processes i the Noaning and lurnitune
Bomnd o ustry

Fig & Chomuen Govranoiet row BOOAE: DWfenr IMsaeata, SeC o utiee (OO ovd il isg

NN

Mo, I - March 2017

27



Produktionstechnik
Production Technologie
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Links Abb. 1.: Kaschieranlage
,CTK“ mit einem Gummikalan-
der zum Kaschieren von Sonder-
folien wie z.B. Metallic- oder
Strukturfolien im Hymmen-Werk

Kasc

hieren de Luxe

Kaschieranlagen von Hymmen: vielfiltige Anwendungen fiir hochwertige Oberflichen

Von Dr. Anke Pankoke*
Preiswerte Folien auf oder
um preiswerte Holzwerkstoff-
platten kleben — das gehort
lange der Viergangenheit der
Kaschiertechnologie an. Heu-
te werden mit dem Kaschier-
verfahren hochwertige Werk-
stoffe fur unterschiedlichste
Anwendungsfelder veredelt.
Einen Uberblick iiber die ak-
tuellen Entwicklungen gibt
nachfolgend die Hymmen
GmbH Maschinen- und An-
lagenbau, Bielefeld, die uber
jahrzehntelange Erfahrung in
der Technologie des Kaschie-
rens verfigt.

*Dr. Anke Pankoke ist als Head of Marke-
ting / PR bei der Hymmen GmbH Maschi-
nen- und Anlagenbau tétig

Abb. 3.1/2/3: Exakte Liicken-
steuerung und hochdynamisches
Schnittsystem zur Plattentren-
nung vor der Auslieferung durch
Hymmen

Unter Kaschieren (vgl. Laminieren) versteht
man das Verbinden mehrerer Lagen gleicher
oder verschiedener Materialien (teilweise Fo-
lien) mit Hilfe geeigneter Kaschiermittel
(Lack, Leim, Wachs). Kaschiert wird, um ein
Material zu schitzen und/oder zu dekorieren
und/oder eine Addierung giinstiger Material-
eigenschaften zu erzielen, indem das Materi-
al auf oder unter eine Schicht mit den ge-
wiinschten Eigenschaften aufgetragen oder
zwischen zwei Schichten eingebracht wird.
Findet die Verbindung mittels nassen Kleb-
stoffs statt, redet man von Nasskaschieren,
analog wird die Verbindung mittels trockenen
Klebstoffs Trockenkaschieren genannt. Ther-

mokaschieren liegt vor, wenn
die Verbindung aufgrund
Drucks oder Warme stattfin-
det (It. Wikipedia).

Vielfiltige Anwendungsfel-
der, technische Basisdaten

Die Kaschiertechnologie
kommt in verschiedenen
Branchen der Dekorindustrie
zum Einsatz. Hierzu gehtren
die Hersteller von Mobeln
und Fullbéden genauso wie
Produzenten von Vollforma-
ten und Dekorplatten, Her-
steller von Tirdecks und von
Baustoffen wie Gipsplatten,
Mineralfaserplaiten und
Sperrholzplatten. Daruber hi-
naus gibt es zahlreiche Spe-
zialanwendungen fir vielfal-
tige Beschichtungsmateria-
lien. Beispiele hierfir sind
thermoplastische Folien,
Hochglanzfolien, Alu-Bleche
und Metallicfolien, Struktur-
folien, Schichtstoffe, Kunst-

[ LAMINAT-MAGAZIN 2017
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Produktionstechnik
Production Technologie

stoffplatten und andere Blattware ( Abb. 1).
Beim Kaschieren werden tblicherweise Sub-
strate in den Breiten 1400, 1700, 2000, 2300
und 2600 mm verarbeitet. Abhangig vom
Verfahren werden die Anlagen mit einer Ge-
schwindigkeit von 20-35 m pro Minute oder
sogar mit einer Geschwindigkeit von bis zu
60 m pro Minute gefahren. Als Kleber kom-
men Weilleim/PVAC, Harnstoff-Formalde-
hydharze (UF) und Hotmelt in verschiedenen
Arten zum Einsatz. Der Klebstoff wird mittels
einer Schlitzdise (Abb. 2) und/oder im Wal-
zenauftrag auf die Oberfliche gebracht.
Durch das Walzenauftragswerk wird im we-
sentlichen Plattenmaterial gefahren. Bei der
Schlitzdisentechnik werden Papiere oder Fo-
lien mit Klebstoff benetzt. Hierbei sind Pa-
piergrammaturen ab 23 g/m?2 verwendbar. Im
Maobelbereich dominieren dabei heute mo-
derne Finishfolien auf Vorimpréagnatbasis mit
immer besseren Oberflicheneigenschaften
und Strukturen, sowie thermoplastische De-
korfolien, die auch sehr schone Hochglanz-
oberflichen erzeugen konnen.

Die Kaschieranlagen von Hymmen sind in al-
len technischen Varianten im Einsatz. Insge-
samt hat das Unternehmen weltweit rund
200 Anlagen verkauft. Die Kunden schatzen
hierbei insbesondere die ausgesprochen hohe
Oberflichenqualitit, das rapportgenaue Ka-
schieren dank spezieller Kamera- und Steue-
rungssysteme mit Hilfe von Rastermarken so-
wie den schnellen Folienwechsel. Weitere
Punkte sind die automatische Folienanbin-

[ LAMINAT-MAGAZIN 2017 ]

dung bei Folienrollenwechsel
und die geringen Folienver-
luste durch die exakte Li-
ckensteuerung und das hoch-
dynamische Schnittsystem
zur Plattentrennung (Abb. 3).
Mit Hilfe eines Sensors zur
Plattenerkennung kénnen
diese anschlieBend besaumt
werden.

Ein weiterer kostensparender
Effekt entsteht durch die
Moglichkeit, in den Anlagen
des Bielefelder Unterneh-
mens Klebstoff auf Harnstoff-
harzbasis zu verwenden.
SchlieRlich gelingt es dank
der jahrzehntelangen Erfah-
rung von Hymmen mit Ver-
fahren in der Holzwerkstoff-
industrie, die Kaschieranla-
gen nahtlos in die Produkti-

Abb. 5.1/2/3: Classen kaschiert
Rohplatten vor der Imprégnie-

rung, der dekorativen Beschich-
tung und dem Finishing

onsprozesse der Hersteller zu
integrieren oder aber diese
sogar vollstindig aus einer
Hand umzusetzen.

Praxisanwendungen im qua-
litativen Hochwertbereich

So unterschiedlich die An-
wendungsfelder fur die Ka-
schiertechnologie sind, so
vielfiltig sind auch die Bei-
spiele von Endprodukten.
Die Verbindung aulerge-
wohnlicher Materialien ist ei-
nes der Einsatzfelder der Ka-
schiertechnologie, die zu
qualitativ hochwertigen End-
produkten fihrt. Verschiede-
ne namhafte Unternehmen
der Holzwerkstoffindustrie
verwenden z.B. Sonderfolien



zur Herstellung von modula-
ren Fulboden.

Bei anderen Unternehmen ist
die Kaschiertechnologie in-
zwischen zu einem unver-
zichtbaren Bestandteil des
gesamten Produktionsprozes-
ses geworden. Hierzu wur-
den ganz individuelle Verfah-
ren entwickelt. Ein bewdahrter
Prozess ist das von der

W. Classen GmbH & Co. KG
entwickelte, patentierte und
am Standort Baruth einge-
setzte LLT-Verfahren (vgl. Sur-
face-Magazine 2011 und
2015). Hierbei befindet sich
der Kaschiervorgang ganz am
Anfang der Prozesskette,
wenn die Rohplatten mit ei-
nem nicht imprégnierten Pa-
pier beschichtet werden. Erst
nach der Verbindung des Pa-
piers mit der Rohplatte findet
die Flussigimprdgnierung auf
der Platte statt. Im Falle der
Verwendung von weillem Pa-
pier werden die Platten erst
noch im Single Pass mit der
Hymmen ,Jupiter” Digital
Printing Line dekorativ be-
druckt, bevor das Finishing
stattfindet. So ist die Ka-
schiertechnologie bei der
Produktion des hochwertigen
Laminat-FuBbodens von
Classen nicht mehr wegzu-
denken (Abb. 5).

Ein anderes Beispiel daftir,
wie das Kaschierprinzip fur
einen Produktionsprozess in
der Holzwerkstoffindustrie
verwendet wird, ist das ,Ca-
lander Coating Inert” (CCI)-
Verfahren von Hymmen.
Hierbei wird vorher aufgetra-
gener Decklack durch eine
Uber einen Kalander gefiihrte
Folie unter Ausschluss von
Sauerstoff ausgehartet. Uber
die Oberflichenbeschaffen-
heit der Folie kann der
Glanzgrad der ausgehirteten
Oberflache individuell ge-
staltet werden: Von Spiegel-
hochglanz bis supermatt. Die
Folie kann nach der Aushér-
tung wieder aufgerollt wer-
den. Oder aber sie verbleibt
als Schutzfolie auf dem ferti-
gen Werkstiick (Abb. 6).

Wie die Beispiele zeigen,
bietet das Kaschierverfahren
vielfdltige Einsatzmoglichkei-
ten fur qualitativ sehr hoch-
wertige Endprodukte. Einer-
seits durch den Einsatz hoch-
wertiger Materialien, die im
Rahmen des Kaschierprozes-
ses verbunden werden. An-
dererseits durch die Integrati-
on des Kaschierprozesses als
Teil komplexer Herstellver-
fahren in der FuRboden- und
Mabelplattenindustrie. Nahe-
res: www. Hymmen.com

Abb. 6.1/2

: Die ,Calander Coating Inert" (CCI)-Anlage
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Passende Oberflachen-
optik und -haptik

Hymmen prdsentierte auf der Ligna Verarbeitungstechnologien zur Herstel-
lung optisch und haptisch authentischer Oberfldchen

Der Maschinenhersteller Hymmen aus Bielefeld prasentierte auf der
Ligna unter anderem die neu entwickelte Hochglanztechnologie im
Bereich Doppelbandpressen, das Calander Coating Inert (CCI), die
Digitaldruckanlage fiir bis zu 3mm Kantenbédnder sowie das Digital
Lacquer Embossing. Alle diese Technologien ermdglichen es, in al-
ternativen Verfahren die Haptik der Oberfldchenoptik entsprechend
anzupassen - und dies absolut naturgetreu, versichert man beim
Hersteller.

Als bekannter Maschinen- und Anlagenbauer verzichtete Hym-
men erstmalig darauf, Maschinen abzubilden. Im Mittelpunkt stand
das Ergebnis der Verarbeitungstechnologie. Dies konnten die Messe-
besucher unter anderem anhand einer strukturierten Oberfléche mit
Holzoptik testen.

In den Fufiboden, die Wandverkleidung oder die Tisch- und Mo-
beloberfléchen im Hymmen-Messestand eingebaut, bestanden die
Oberflachen den Praxistest. Dariiber hinaus prasentierte der Herstel-
ler alle technischen Details der Maschinen und Anlagen.

Der Hersteller war mit den Ligna-Kontakten zufrieden. Bei mehr
als 220 qualifizierten Messebesuchsberichten hitten sich bereits ei-
nige konkrete Projektgespriache ergeben, informiert man bei Hym-
men. Mit dem neuen Konzept des Standbaues - weg von Live-Ma-
schinen-Demonstration hin zu Kommunikation und Come-together,
unterstiitzt durch Multimedia-Prasentationen - war man zufrieden.

//

"4

Maschinen und Anlagen/ //
fiir exzellente Oberflachen.

www.hymmen.com

B Feel the Sur-
face Aul Beveihi-
TEm |nmovatives
auvfhauen, unter
e Mot pri-
sentien Hymmen,
Bieledeld, in Han-
nover ¢ine ngy
eritvaickelte Hoch-
glanriechnobogs

im Bereich Doppel-
bandpretien, dag
Calander Conting
Inart (CCIL, sowie
den industrielben
Digitaldnuck. Zu
den Inncreationen
gehan cine cigen-
standige Digical-
drucknnlyge fe bis pu 3 mm starke Kanbenhdedar. Das Digitad Laoques
Emberssing - erstmaliy pridsentiert auf der jingsten Inprint in Maland - ist
Hymmens. Antwort auf das Bediiris der Kunden nach einer Entsprediung
vert Haptik der Opti eined Oberfl5che. Besuchir kdnmen shih von dar
Lesis e [abigioatt der Hymimen-Maschingn und «Anfagen lherpeupen und
die vieHaSigen Einsatmaglichicnten der Endprodulie sehen und fokien.
0 wind in Fuliboden, Wandverkisidung und Mibels des Mesiestandes
Muster verbaul =9 denen sich de Obarflichen dem Pracistest siolien,
Lahireiche Details werden den Besuchern auch mit Mediesanterstitzung

=m26-F28 verbrachaubeht. (Bikd: Hymee]

P werm.hymmen.com

"y

Doppelbandpressen
Digitaldruckanlagen
Mehretagenpressen
Fliissigbeschichtungsanlagen
Kaschieranlagen

Calander Coating Inert

( Hymmen )




Come ond leom move obout methods ond processes thot:ore
proven and innovative af the LIGNA 2017, VWisitors can see mul-
tiple fields of spplication apened up by Hymmen technologies.

The Hymimen experts are bpoking forward to presenting all the
facts about the innovathe technalogie, rends and developments
tothe numenous industry experts from home and abroad. Whether
it's the nowly developed high-gloss technology in the double belt
press sector, the calander coating inert [CC)) or industrial digital
printing — Hyrnmen technologies have cormened the market bor su-
faoe fintshing. Ore of the key innovations ks the independent dig-
tal printing system for up to 3=memethick edge banding material, In
addition, the Digital Lacqueer Embossing i Hyrmmen § response 1o
2 clear customer need for the ook and feel of a surface 1o match.

WE

HYMMEN

Comnee and lewn moee abod methods 2nd processes that are proven and innosative! The
Hymmen experts se looking forasand o presenting all ke facts sboul ihe inpovative tech-
nulogies, trends and developments o the numerous industry experts from home and
abroad. Whether it's the newly developed highegloss wehmology in the double helt press
secior, the calander coating inert (CCT) of industrial dagital printing, Hymmen technologics

have cometnd the market for sarface finishing

Ume of its ey innovabions is the independent digital printing system for up to 3 mm
thick edge banding material. In sddition, the Digita! Lacquer Embeossing it Hymmen”s re-
sponse b o chear customer nied for the hook and feel of = surfsoe 1o masch.

Be impressed by the efficiency of Hymmen machines and equipment. 520 and foel for
yoursel the wide range of potential applications for end products made from its equipment
They are pui (0 the practical 1= in the floonng, wall covering or wablefurmmre surfaces

assembled m the Hymmen fuir stand.

The Hymmen team looks forward 1o discusiing vour individual requirements over a
cup af coffee. It will be poasible 10 demonsirate iteresting detals with extensive

media suppoft.
Hall 36, Stand F28

53 « MAY 2017 + PanelWorld

Fyrmeean “AIFTER TS for st printing o selge bosding owrisnial

Wiskors can see and feel for themsehees the wide range of po-
tential applications for end products made from Mymmen equip-
ment. They ane put to the practical test in the floaring, wall covering
or tableMfurniture surfaces assembled at the Hymmen fair stand.

| -  aww OO

Fiaxll 26, Sterired F25

MNa. 2 - Moy 2017

JUPITER JPT-W5 for

 LIGNA News
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Industrial Inkjet
by Hymmen

See and feel the
surface!

Digital Lacquer
Embossing

Full digital integration of
optics and haptics.




commissions three

E?g#air printing lines

During the first quarber of 2017, the Egger
Group commissioned three digital printng
Ines at its sites in Wismar, Brilon and
Gifhorn (Germany), The company claims
fhat all three lines ane now producing. The
Twide multrpass panter from Durst
Fhototechnd, based in Brixen (italy), set
L i1 e eery flogring: plant in Wismar has
beanused snce January for prinking cork
fioor covernings whach in the meantime s
being marketed under the designatsan
Lomiont+”, after previcushy having been
known &5 cork+".

[ T PR

In Brilgn and Gifhorn, Egger had mstallad
two singlepass lmes fram Hymmen and
commessioned them n February, On the
ne beng operatedin the new plastic-edging
plant ri Brion, Egger is printing PRedping
for the first fme, Following commissionng
of edging production u i second quarter
of 2016, only snglecolour edging had ini
by been produced. The 1 600-mmeaice
chgital printer nstalled in the laminate pland
n Gifbiorm has aleg been in operation since
February and is now printing decors for the
CPL secior,

D HOLIWERCSTORFE 4,007

Egger nimmt derzeit zwei
Digitaldruckanlagen in Betrieb

Die Bgoges-Gruppe, 51, JohannyOstermeich, rirnme
an den Mandon en WiEmar urnd Enlon derzelt dis
owed i Werlauf des ersten Halbgahrs 2006 bessel
ten Digitaldneckanlagen in Betrich, Der in dem
meuen Fulboderserk in Wiemar sufgebause Dy
gitaldruckier wied in eipem ersten Scheitt fum Ba-
drucken der unter der Beneichnueng, oo+ laufen-
den Karkbodenbeldge gonutst, fu cinem spiieren
Teitpunikt sollen sul der Arlage auch Oberflichen
filr cie i April 2016 aul dem Markt gebrachben
Designbssden Jdesign* digital bednackt wenden,
D 7 bevite Multi Pass-Deucker wisde won dar
Dursl Phatatechnik AG, Brisen/alien, osliefert
wnd im Verlauf des viesten Quanals in emer im
Frithjahr X118 erworbenen Pmduktionshalle ins-
taliert (i EUAWIED Me 217 2018), Indieser runsd S00m
vom dem Egger-Werk entfemten Halle wird Eqger
cen Digptaldnuck und die Kaschieranlagen fiir die
Kark- und Designbodenprodiubtion rusammenias-
wer, Fr Aulteduneg und Profilierung der Koek- und
DeetignbSden werden die im Laminatbedamvesk
Wismar vorhandenen Anlagen genutrt

In dem im aweiten Quartal 2016 in Betrieb ge
mormmenen Kunststoffkantemyerk in Brilon hat
Epger ingwischen die Enstallation des won der
Hymmeen GmbH Maschinen- und Anlagenbay,
Eichefeld, gebaferten Single Pass-Dhgtaldruckiaes
absgeschlassen. Minte Lanias wunde mit den Farb-
tests begonnren. Auf der Anlage solien PR-Eanten
digital besdruckt winden. o

EUWID HOLZ UND B0

EWERKSTOFFE I, DT

Egger hat Digitaldruckanlagen
in Betrieb genommen

Im Vierawd des ensten Cuartals 201 7 hat die Egger-
Gruppe, 51 lohannOsterneich, an den Sandorten
Wismar, Brilon und Gifham deei Digitaldruckanls-
gen in Betriel genomimen, Mach Auttage des Un
ternehmers laufen alle drsl Anlagen inPwiichen
im Praduktionsbetreh, Der in dem neuen Fulibo-
denwrerk in Wismar aufgebaute, 7 It beefte Muhi
Pass-Drucker dar Durst Prototecrnik A, Brien
Inalien, wied seit Jamuar Tum Bednacken der inzwi-
schen unter der Bepeichrunsg, comifort -+ venmark-
teten Korkbodenbelige genutzt, die aus der fris-
hviren Produkifirde  corc+* henvoegegancgen sind.
I Brillon unsdl Gifhuom had Egger zwel Single Pass-
Anlagen der Hymmeen GmbH Maschinen= und Ane
lagperibaw (HIMA), Bickefokd, installien und im Feb
ruar in Betrieb gendmmen. Auf der in dem newen
Kunatstoffkantermwerk in Brilon Laodenden Anlsge
Esclruchkn Egger evstrmals PR-Kamen; nach der im
rweiten Cuartal 2016 erfolgien nbeariebashme
der Kantengnodu kiicn wanen funschst nu wni-
farbage Eanten peoduziert wonden, Ebenfalls seit
Februar Buft der in dem Schichistoffeerk Giftom
installlerte Digialdnacker, Auf dieser 1500 mm
beeiten Anlage werden ingwischen Dekone fir den
CFL-Bereich gednuck: (o]

Digitaldruck am Bodensektor etabliert

Der Digitaldruck fiir dekorative Oberflichen ist aus der Holzwerk-
stoffindustrie nicht mehr wegzudenken. Hymmen hat sich mit seinen
industriellen Digitaldruckanlagen als Marktfiihrer etabliert.

Es werden im Jahr etwa 30 Mio. m2 FuBboden mit Hymmen-An-
lagen digital bedruckt — Tendenz steigend. Grund hierfiir ist, dass die
Single Pass-Technologie von Hymmen den individuellen Kundenbe-
dirfnissen entgegenkommt. Direktdruck auf Platte, Druck auf Papier
oder Folie zur Weiterverarbeitung in Pressen oder Kaschieranlagen,
Druck vor dem Sagen und Profilieren oder hinterher, in den Breiten von
230 bis 2.100 mm - alles ist mdglich. Neue Technologien und Materi-
alien werden kontinuierlich entwickelt, wie das Digital Liquid Lacquer
Embossing. Hierbei wird in den noch nicht ganz ausgehérteten Lack
hinein gedruckt, wodurch der digitale Strukturdruck erstmalig indus-

trietauglich ist.

35



36

FEEL THE SURFACE!

TO CATCH HOLD OF

For mare infarmation contact
Hymmen GmbH
Theodor-Hymmen-Strasse 3
0-33613 Bielefeld

T, +49 5 27 58 0%6-0

F. 449 5 21 58 06- 150

sales@hymmen.com |

Wi Pymmen. com

Vieni a scoprire metodi & process dima-
srati ed innovathvil Come o solito a
Ligna 2017 potrai incontrare i rappresen

tanti di Hymmen presso il nuovs stand
FZB, nel padiglione 026, & constatare i
molteplici ambiti & appicazione delle
tecnologie offerte dall’azienda, Gli esper

ti Hymmen sono in attesa di presentare
agli specialisti del settore, sia esteri che
nazionali, it gl aspetti legati alle tec-
nologie innovative, alle tendenze ed agli
Sviluppl. Che s tratti della nuowvissima
tecnologia high-gloss nel settore delle
presse a doppio nastro, del rivestimento
a calandratura inerte (KKC) o della stam-
pa digitale industriale, le tecnologie

Hymimen hanno messo il mencato della
finitura delle superfici con be spalle al
o, Una defle nostre inncvazioni chia-
ve & rappresentata dal sisterna di stampa
digitale indipendente per materiali da
bordatwra con spessore fing a 3mm.
Inadtre, i Digital Lacquer Embossing
[starmpa digitale in rilleve) & la rispasta di
Hyrmen &d una chisra necessith di mer-
cabo che desidera avere un riscontro pra-
tico alla sensazione di “vedere” & “Loccs-
re” con mand |a superfacie. Sarete colpsti
dall'efficierza delle nostre macchine ed
attrezzature. Folrete personalmente
vedere & toccare con mano ['ampia
gamma di potenziali applicazions per |



prodatti fniti realizzabili con le nostre
attrezzature. Durante la fiera verranng ese-
Fuiti test pratici su pavimentazioni, rivesti-
menti per muri, superfici di tavolifmobili
assemblati presso lo stand Hymmeno Lo
staff di Hymmen vi aspeita per poler parla-
re delle vostie necessith bevendo andieme
unia tarza di caflé. Un amplo supporto mul-
timediale renderd possibile U'approfondi-
mienio di interessanti dettagll.

Come and learn move about methods and
processes that are proven and innovadive! As
usual, you will be able to meet representalives
from Hymmen at the DGNA 2017 - mmovati-
vely positioned ai the new Stand F28 in Hall
026. There you can see mulbiple frelds of
appiication apened up by Hymmen technal-
gies, The Hymmen experts ane looking forward
to presenting ail the facts about the innovai-
ve technalogres, trends amd develapments to
the numerous industry experts from home
and abroad. Whether it's the newly developed
high-gloss technology in the double belt press
sector, the calander coating inert (CCI) or
industrial digital printing = Hymmen fechng-
loges have comered the market for surface
finishing. One of our key innovations i the
independent digital printing system for up to
F-rmvmi-thick edge banding material, In addi-
tion, the Dvgital [acguer Embuossing s
Hymmen's respanse (o a cfear customer need
Jor the look and feel of a surface to maich. Be
impressed by the afficency of our mackines
and equipment. See and feel for yourself the
wide range of potential applications for end
products made from our equipment. They are
put to the practical test in the flooring, wall
covering or Eableffurniture surfaces assem-
bled at the Hymmen fakr stand.

The Hymmen-team looks forward to
discussing your indhidual requirements
over a cup of coffee. it will be possible to
demanstrate interesting details with exten-
sive media suppart.

/Impressing
technologies.
Since 1892.

Double Belt Presses
Multi Opening Presses
Digital Printing Lines
Liquid Coating Lines
Laminating Lines

Calander Coating Inert

( Hymmen )
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Feel the Surface!

QUTPUT OF HYMMEN-TECHNOLOGIES TO CATCH HOLD OF

Hymmen is looking back to g greot
LIGNA 2017 - although there 5 some cri-
ties about the orgoniration of the fais
Owver all Hymmen was very satisfied with
the contacts from the LIGNA fair 2017. Es-
pecloily as they already lead to same con-
crete projects. Concerning the booth ar-
chitecture F28 in hall 16, Hymmen sue-
ceeded with the new concept of no longer
showing any mechines in lfe-production
bt concentrating on communication and
come-together, supported by multi-me-
dia presentations.

Hymmen cauld thrll the customers
with the innovative technologies, trends
and develxpments: Either the mirror-ghoss
technology for Double Belt Presses, the
Calander Coating Irnert (CCI), vhe Industrial

HYMMEMN
A% Usual, repd

Diginal Printing Line for edge banding ma-
terial ug to 3 mm or the Digital Lacquer
Embossing. All these technologies enable
the customer in alternative processes 1o
het the haptics fit to the optics of any sur-
face. Absolutely close to nature,

Hymman is specialized in building ma-
chines and lines = that is what everyone
knows at the falr. That is why this time
Hymmen did not foous on showng big pic-
twres of the technology but of what these
achieve. On the great poster at the back
wall af the booth a lady's finpers touch a
nice surface with wooden structure. That
i5 what the wisitors at the Hymmen booth
could do: feeling the surface of the floor-
ing, the walls, the tabletops and the furni-
twre. The surfaces passed the test easily.

Latives Fram Mymmaen
Hymmien expg
o preuenting their

aped high-glass

i et o

made
L25E phi L

i digital media se
CTAMD F2B

Arpgct someles bullt o digiindy provied edge bending
mteraal ong fotde fop

This experience wat supported by multi-
media tools that gave information on all
technical details of Hymmen technology.
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Mehretagenpressen

Kaschieranlagen

Calander Coating Inert

(Hymmen)

www.hymmen.com

Fliissigbeschichtungsanlagen
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Wirtschaft

DIENSTAG
23. MAI 2017

Kiinstliche Intelligenz am HiefSband

Weltmesse fiir die Forst- und Holzwirtschaft: In Hannover prisentieren sich mehr als 20 Unternehmen aus der Region,
die den Naturstoff bearbeiten. Sie setzen auf Automatisierung und selbststindige Regulierung durch Roboter

Von Katharina Georgi und
Martin Krause

M Hannover. Volle Auftrags-
biicher und ein Bekenntnis zur
Region: Wer mit Holz arbei-
tet, kommt an Unternehmen
aus Ostwestfalen-Lippe nicht
vorbei. Die wiederum arbei-
ten oft Hand in Hand und wis-
sen sich als Kollegen zu schit-
zen, die verschiedene Nischen
besetzen. Immer 6fter im Ein-
satz sind Kollegen mit kiinst-
licher Intelligenz.

»Robotik ist fiir uns ein
wichtiges Thema®, sagt And-
reas Bischoff, Geschiiftsfithrer
bei IMA Klessmann. Das Liib-
becker Unternehmen prisen-
tiert sich in diesem Jahr zu-
sammen mit der Schelling-
Gruppe, die seit dem Herbst
2015 neuer Eigentiimer ist. Zu
der Zeit habe man auch aktiv
angefangen, sich mit dem
Thema Robotik zu beschifti-
gen. ,Heute stehen fast 20 im
Feld®, sagt Bischoff. So ziem-
lich ,,bei Null“ habe man bei
dem Thema anfangen miis-
sen. Mittlerweile aber sind gut
10 der gut 950 Mitarbeiter in
Deutschland allein mit diesem
Thema beschiftigt.

In Konkurrenz geht IMA
auch mit Software-Unterneh-
men, von denen sie bisher bei-
spielsweise Geritesteuerungen
eingekauft hat. Auch dieses
Segment ist Neuland fiir das
Unternehmen. IMA soll mit
denbeiden neuen Bereichen als
»technologischer ~ Marktfiith-
rer neu positioniert werden,
sagt Dirk Niebur, Projektlei-
ter fiir Robotik. Am Ende, so
Bischoff, sei das aber kein Ver-
dringungswettbewerb.  ,Da
halten wir Ostwestfalen zu-
sammen®, sagt er. Vielmehr sei
die Zusammenarbeit in der
Region ,eine Riesenchance®.

Unternehmen wie Hiitten-
holscher Maschinenbau aus
Verl, die sich mit neuem Mar-
kenauftritt prisentierten, sei-
en weiterhin unverzichtbar.
Denn die Verler Kollegen ha-
ben mehr Erfahrung auf dem
Gebiet der Robotik und in-
tegrieren ihre intelligenten
Automaten in die Fertigungs-
maschinen der Nachbarn. Auf
ihrem Messestand zeigen Hiit-
tenholschers einen Roboter,
der die Bohrungen zueinan-
der vermisst und dariiber die
Setzposition korrigiert — Pri-
zisionsarbeit.

»Sondermaschinenbau® ist
das Geschift des Familienun-
ternehmens (150 Mitarbei-
ter). Die meisten Kunden

1 &R

g

Auf 3.600 Quadratmetern: Geschiiftsfiihrer Andreas Bischoff vor einer automatisierten, verketteten Losgrifie-1-Anlage.

N E Y -

Prézision: Geschiftsfiihrer Daniel Hiittenhélscher zeigt einen Robo-
ter, der bis zu 32 verschiedene Klappenbeschliige unterscheiden kann.

stammen aus Ostwestfalen —
»und das finden wir gut so,
sagt Andrea Hiittenholscher,
Marketingexpertin im Unter-
nehmen. Der Exportanteil liegt
bei gut zehn Prozent — vor al-
lem ins europdische Ausland.
Neben seinem Roboter zeigt
der Familienbetrieb, seine
Kernkompetenz: Eine Vor-
montagepresse fiir Korpusse,
die sowohl Ober- als auch Un-
terschrinke produziert. ,Frii-
her war das ein Entweder-
Oder*, erklirt Geschiftsfith-
rer Daniel Hiittenholscher.
Heute konnen beide Linien auf
einer Maschine gefertigt wer-
den. Entwickelt wurde die Ma-
schine fiir und mit Nobilia. Mit

ihrem Konzept sind die Hiit-
tenholschers so erfolgreich,
dass der Umsatz des Unter-
nehmens stetig wichst.

Mit neuem Selbstbewusst-
sein prisentiert sich in Han-
nover die Bielefelder Hym-
men GmbH. Die innovative
Veredelungs-Technologie
»Digital Lacquer Embossing®
zum Beispiel sorge dafiir, dass
das Gefiihl beim Anfassen ei-
ner Oberfliche auch ihrer Op-
tik entspreche.

»Wenn Holzflichen eine
Maserung oder Unebenheiten
zeigen, dann muss das auch zu
spiiren sein®, erklart Hym-
men-Sprecherin Anke Panko-
ke. Die Bielefelder zeigen zu-

R . -_5\."-_ ! -r'\'l‘;" r
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Viel los am Stand: Hymmen setzt, wie der Konkurrent Wemhdiner

aus Herford, auf Digitaldruck.

dem eine eigenstindige Digi-
taldruckanlage fiir bis zu drei
Millimeter starke Kantenbin-
der und eine neue Hochglanz-
technologie fiir Doppelband-
pressen.

Mit dem Verlauf des Ge-
schiftsjahres 2016 sei sie zu-
frieden, so Pankoke. Der Um-
satz von 41 Millionen Euro ha-
be die Erwartungen {iber-
schritten. Die Zahl der Mit-
arbeiter belief sich auf 180 und
soll in diesem Jahr — ebenso
wie der Umsatz — leicht stei-
gen. Die Auftragsbiicher sei-
en fiir dieses Jahr schon voll,
und zahlreiche Projekte fiir das
kommende Jahr abgeschlos-
sen oder in Bearbeitung.

FOTOS: FRANK-MICHAEL KIEL-STEINKAMP

Die Messe

M Die Ligna Hannover
ist die Weltmesse fiir
die Forstwirtschaft &
Holzwirtschaft. Mehr
als 1.550 Aussteller aus
iiber 40 Lindern pri-
sentieren ihre Produkte
und Dienstleistungen
rund um die Forst-
und Holzbranche. Da-
zu gehoren auch eine
Reihe von Maschinen-
bauern aus Ostwestfa-
len-Lippe, die die M6-
belbranche beliefern.
Die Messe liuft noch
bis Donnerstag.
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Oberflachen
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Hymmen hat fiir 2016 anvisierte
Betriebsleistung iibertroffen

Dée 2um 1. Februar 2016 neugegrindete Hym-
mien GrabH Maschinss- und Anlagenbiu [HYA),
Bislefeld, har cée fir das Rumplgeschaftsjahe
2016 urspringlich anvisiente Betriebsleistung
wor rund 35 Mio € nach elgenen Angaben kicht
Obertraffen, Dabsd kanmte cin pasithees Engebanls
erwirtschafiet wenden. Dheser Trend soll sich auch
im Gewchiftsjahe 3017 fortsetaen, Bis zum Jahees-
ende 2006 konnten laut Bymenen sachon Gber die
Halfte der ir das Geschiftsishr 2017 benBtigren
Auftidge abgeschiaszen werden, Uber weitere,
um Teil auch gealens Prajekte wind derzeit v
handedt. Das Unternetmsen will damét aul sine
Betrichaleistung won 35-40 Mia € kamemen, Die
Zahl der Mitarbeiter soll such weiterhin bei nand
180 liegen,

Dée mit der Neugrindung der HMA gingelei-
teien Hestruknuierungimalinabmen, die auch
Umbauten an den beiden verblisbenen Stand-
orten in Bielefedd und Rodinghausen umfasstes,
kannten inpeischen weligehend abgeschiossen
werden. Das Produktportfolio wurde bereinigt;
Produidion und Montage wurden new ausgerich-
tet. hisch der Emstellung des Kurrtaktpeeisenge-
schaifis konzentden sch Hymaen suf die Pro-
duktbereiche Doppelbandpressen, Digitaldreck-
anlagen, Mehretagenpressen sowie Kaschier-f
Lackicranlagen filr spezielle Anwendungen.
Ein Belspiel sind Produktianslinken fiir das van
Hymmen mitentwichilte Uv-Flissigbeschich-
tungsverfahren ,Calander Coating Inert (€017
[ Produktion am Stemmditz Bislefeld warde
verschlanin. DHe Eigenfestigung von Stakheilen
wisrce ausgelagert. so dass sich Hymmsen auf die
Produktion von Kernkomponenien sowle aul die
elektrische wnd mechanische Montage van zuge-
kaulften Teilen kanzentriert, Péeser Zukauf erfolg
nar noch aulftragubesogen.

Dvie Anveihe a0 der HMA, die im Juge siner Oher-
tragenden Sanierung die Asssts der 5t dermn 1.
Dezember 2015 msclventen Hymman Industrie-
anlagen GmbH Gbemommaen hatte, werden van
der geschaftsfibrenden Gesellschafierm D Remnd
Fankoke (55 %] und Thomas Elkeimann (45 %)
gebatien, Die Transaktion wae von gwel Geldge:
pernurterstine worden, von denen bislang aber
nue die Dr. Hettich Beceiligungen GrmsH, Herford,
Bekannt wurde (5. EUWID Mr. 25/2006). b Mach-
gang ru den Insohenzveriahren dber die frihe-
ren Hymmen-Gesellschafien hat am 29, Oktober
2016 awch die sur friberen Hymmen-Grappe
gehérende TeamWood Ecoboard GmbH einen
Insohvenzantray gestellt Des Msalvenzverfah-
ren Gber das uspringlich suf griiftere Projekte
audgerichbete, sest mehneren lahren dber insktive
Unternehmen wunde am 2%, Dezember enbfinet,
Als Inschvenrvenwalterin wurde die Rechtsanudl-
tin Coamelia Monert aus Bielefeld eingesetzt. D
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Macher & Markle

 Mit innovativen Prozessen zu
weiterem Wachstum”

Eine erfreuliche Bilanz ziehen die Gesellschafter von Hymmen nach dem Ablauf des ersten Geschaftsjahrs
der neu gegrindeten Hymmen GmbH Maschinen- und Anlagenbau. Wie Dr. René Pankoke im Gesprach mit
material+technik mabel erlautert, konnten die Umsatzziele deutlich (bertroffen werden. Doch nicht nur die
wirtschaftliche Situation war Gegenstand des Gespriachs am Firmensitz in Bielefeld, auch die unvarminder-
te Innovationskraft des Spezialisten bei Oberflachentechnologie stand im Fokus,

vl Harr Or, Pankoke, wig sballe
sich dig reue Hymmaen akiuel
dar?

Pankoka: N&ch car Mewgrindung
im Jargar 2008 hnrén el Lae-
schalisparirer Thomas Ekelmars
ung ich rechl ulviggen mel cem
Verau! des arsien Geschdfisjahrs
sen, S48 dar &rvarteten 35 Mo
hafpgn wir girgn Umaate w0 4
Mo, Eurg erzielt. Mi aktuall 180
BAnartesarn sl wat o arienoen
Jakr susgelasiel und haben De-
reits Projekie, die bis irs Jakr 2008
FEChan

m+t Welche Eonsaquanzan ha
bon Sie sus der Scheallage des
Jdahres 2015 gerogent

Pankodon: Eirg waochior &1 Saher
o, dEss wir che Spare Kurztai
piessan suigegeben rabon. Sie
halle ung che Mmesiben Frolbomn
bereie]. Auch konDeninersn ‘W
uns shirbnr als bishey aul Tvwe G-
refchie, e wir i KEenkorm-
SaTarPan v Hymaman spban: cie

&  mabermal+bechnik mabal O2]17

Doppahancpietsen und cer [
=] crack Won Bdadaim vhrmapEsahien
WiF UnS wasreres Nachstum, Nasls
g weprghpr wer auch wweiterben das
Flizsigbapchichiing wung Jas ks
Acharan ¥ Porfolic heban Eire
wetarE wadhlipe hMalknakrme war
darubgr Fergus, da4s wal LhSHNE
B SErhingn KOMPoranDEy run £ome
AL Y Parirgm bege-
Pt i blerd Egamtangung mahi
Brauchen. Dig frol geesordieng FIS
chia warwenden wir run als D
schenager for e Komponemnign,
wEs Vorteds lGr unsana ineebe-
Irebiche Logaik ond $e Ferlk
gurgspramsse bingt. Jumal die
sas Wareriager nun komplett in un
sar EAP-System aingebundan ist

m+t: |5t durch den Personalab-
bau nicht die nnovationskraft
auf der Strocke geblinben?

Pankoks: Ganz m Gegartal, wic
war sphtestens auf der Ligra be-
weEan Wweiceh. LnSsis jurgaban
Entwacklungen im Dgilalcruce 0

wig im  CalanderCoating-inet,
el Sgnabsgran, dass Hymman
whiiaien bal dan  |nnovasonen
et wiire hagl. Derpait Raben wir
bpraits flnd soleher CCI-anlages
virkayf

e Weldhe Progakte konntan
jungst realisies? warden?
Pankohe; D wiing pundchist erma
ungara cegiale Kamananlage, dWw
g thrar Art ced be Bgge n
Bailan in diesan Tegen iren Sal
aufrimmi und auwl dem modulinen
Eorgeot unsarer _Jupiter™-Oigita
druckpechriogee Dansht, e Ba-
sondaiian Sesal Anlage Destanl
in der Lsung does Kaneslrans-
ports boim Bednacken, da os sich
b Kamian um o0 sohr ranes Ma
tecial handall und deas durch e
gibagens Matans ahrung Devadk-
stolligt wainden konnte. Doch aush
unGern warhonen bwickban Dogppe
nandoressen  Ubermugan: e
shwadsche Firma Villinga wird in
Fiorpe eme solche Predss indlallae

v, Fand Pankofn (links} zicht im
Geaprach mit Hicharnd Barth sine
erifreulichya Bilane dee arglan
Grschaftsjahrs der meu gegrian-
adntem Fioma,
A &y fbervd e wath Richard
Barth, Dr. Rend Pankake (e,
reparts 8 posilive ComsiEian fo
tha fnitia) Business year of e
Ay astablishod company.
Phota: Hymmen

ren, wn Bodanbealigs nact dem
patensimten  Woodaia ™ -Verlahnen
b Durchiguf g in ener Brsdle
v 2.100 mm fu produzanen

mel: Gibt s Waiberenivsskiun-
gen bl Doppelbandpressen?
Pankoke; Uinsere neuen Anlagen
gind nehl NiE SUDeT leEa, SondeEn
VTGS AUSh UDEr @n el
Dichtungssystern, dat Bir emen
stabilpn Pressdnack van 70 Bar
sorgl uwnd damit echbe HPLCualtE!
wihan. Wi haben depser MNeoaning
dahar g Naman Flisieadchiung
gopeben, da 26 die Goarduscheat
weiclunig begirm Werpradsan deutiich
Franart

et Wha traban Sie sul dar Ligna
wul?

Pamkoka: Durch die Meustrukbune
rurg dar hMeagse angd wir in Hale
28 zu friden, Sledlen dorl sber b
ne Maschinen aus. Statdessen
aorgian wir im Fulboden, be dar
Wandvardadung und auf don Ti
Dl Pioducls varbaan, om mit
Hilhe wsanar Techndlagen hangs-
sindlt waurden und dunch sperialla
Faabres punkhen

m+t: Welche Highlights wird os
peban?

Panfaoke: Allarm woran wesar D0
Varfahinen, das wir i Richung CPL
wartnrenteackelt  Raben.  Bislang




war cer Einsatz deser Technologia
ne gyl Flamereane [SparMiDF)
mbghth, um hochglinoands und
sugairrats Dberfidchen herzusiel
wn. Kdnfg karn Arbeitsplatien
oger auch anderen anssruchave!-
ipn Cibgeidchen m CPL-Prozess
@in Spegeizane- ader Antidinger
Frint-Eftekt verishen warden

met Git es Mevheiten baim
Digitaldeuck?

Pankoks: Wir haben Ior urseme
Digitsiciuck-AnBgen ane watens
Einsatiméglichkeit erarboiet, e
sich _Digiftal Lacquer Embossng”
rnet. M dadem digialen Struk-
turdnack karn pghches Oherfliche
eir  furniecihnliche, synchrone
Strukbur vorlahan woroen = win-
schafticher cann @ uver Der In-
wmt-Druckar schislt Rsibei sane
Tréplchen n den nodch nicht gang
Busgahdrveten UN-Lack, cier auvor
mil kerkdmemiicher Walsaniachrik
aufgebrachy wurde, Auf Giess Wei-
50 anisiell ene tum Dekorbilkd
synchione Yemielung m Ladk, dw
fral LED-Technologio  unmitinibar
susgehinnt wird

m+E Walshe Vortails biatet dss
Verfahran?

Pankoke: fum sren ahill dar
Erchprtrauchar are  Obarfischs,
Chg SiCh WAl 2 soivies. Furniar ac-
finie, cla sch dba Pocan als Vertios
furigan n car Dberflache bafinden.
Uniflichpn kfningn mit dam Verfah-
ren rasldich ebarlals hapiache
Strukiuren  verieRan  wercen.
Ghmchreity behdl der Lack wol
&t Saene Lrsprlinglichen Eigan-
schadier, was nsbasondana Dei dar

erwendung von Konrd bei Bo
derbeidgen von prolam Vermad &1,
Die Coerllicha is1 waitertin iratz.
fest. Auch vor Sar Kosiprseing bip-
187 o Verfakren Voreile, e de
Epanan flr Prigesalzen und hobe
Lacxrmgngan wagialion,

.ﬂﬁhmmw_lm
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m+i: Welche Bedoutung hat des
Digitinldruck?

Pankoke: Angesichis von dessoit
3 weltweil vercaufion Arlagen
sait unsotem Start im Jdahr 2007 -
9% enksprichi Chhigens enem
Lrrsatz von nung 70 Mo, Euro -
sahan Wi ung Bl detem Gobist
el P als MarktGhoes, sondasn
arwarban wiiitenes Wachstum, fu-
mral wie rn erstmals nadweisen
wdnnen, dass unser Verfabren bai
dar CPlHerstelung  mindesiens
ebensg wartschaltich win die Ver

werdurg von Dekoepagier st E-

Macher & Markte

ne mit Arveanden durchgefihrie
Anatyse hat argeben, dass des dis
gitdle Bedrucken hingichilich der
Kosien inpwischen mit dem De-
kpaEnier g aachnshes Kohnte u
minerm dhalchey Ergabas kamen
wif Ubrigens Dai der Kantenband
Praduiction.

m+tz: Konnan Sie higrou nbihene
Angaban machen?

Pankoke: Den Kosten-Venghaich
bt waser Manr Brirkrmayer Endoe
Marz auf der Decorative Surface
Conference In Hamburg ersimals
vargestelin. Bel HPLICRL angib e
Anahes eran  duichEashrtlhanen
Kostamaried von sshn Cent poo
Cuadatmgter, der allerdings jo
nach Tintemeabrauch wanert, Ein
haherar  Kospenvorbed | entsoahd,
wearmn b dar Barechnung de Ein-
sparungen bae den Lagerkaspen
und dor Logistic einkaloulien war
dan, Ba Kanvenbanderm boroche:
16 wir Bai milianen Produknons-

mengsn gren nech  grdderen
Eostamvorail gegenibar dam De-
koetaldnask, Erat & enar Mangs
wory 200000 Lauafmeatsm (480 m5
peigta dai Vergiech keina signif-
kanten Kosignunierschipde mahr
Wir glwuben, dass sch gurch D6
piakiruck generel cia Produko-
criskogten um fGnd bis 2ehn Pro-
Tent Sanken lassan.

me+t: Wie sind die Perspektiven?

Pankglg: Wi sind cgnmisusch n
unsar mesites Geschbliand ge-
startel urd arwarban e walsoe
Siegarang aul nand 45 Mia, Eura,
Mit der reduzieden Bolegschatt
kdnmen wir nun Aufrige Beeuss-
ter nach winschaftichen Gessshi-
mimktan gussdhilan,
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Pressemitteilung (INPRINT 2017-Nachbericht)

10 Jahre industrieller Digitaldruck: Hymmen prasentierte sich auf der INPRINT
2017 als etablierter Innovationsfiihrer

Bielefeld, 04.12.2017 - Zum vierten Mal trafen sich die Experten im industriellen Digitaldruck an-ldsslich der INPRINT
2017. Diesmal waren es rund 3.000 Industrieexperten, Erfinder, Integratoren sowie Produktionsspezialisten aus einer gro-
Ben Bandbreite von Industriebereichen, die in Miinchen zusammenkamen. Wie bei den letzten Messen auch war Hymmen
wieder mit von der Partie und prasentierte sich professionell auf einem der insgesamt 153 Messestande.

JWir waren wir mit der Zahl und Qualitat der Gesprache auf dieser INPRINT in Miinchen sehr zu-frieden,” fasst Dr. René
Pankoke, geschaftsfiihrender Gesellschafter von Hymmen, das Messeer-gebnis zusammen. Mehr als 60 qualifizierte Kon-
takte bieten einen vielversprechenden Ausblick auf neue Anlagenprojekte. Die diesjahrige INPRINT war deutlich besser flr
Hymmen als die vor einem Jahr in Mailand: Aus 18 verschiedenen Landern kamen die Geschaftspartner, 2/3 davon aus Mit-
tel- und Osteuropa. Ganz offensichtlich sind dies die Regionen, die im industriellen Digitaldruck Techno-logiefiihrer sind.

Hymmen konnte auf der Messe seine Besucher anschaulich einen Abriss seiner 10 Jahre Erfah-rung im industriellen Sing-
le Pass Digitaldruck geben. Zu den Meilensteinen der Entwicklungen von Hymmen im industriellen Digitaldruck gehéren
-die erste Single Pass Digitaldruckanlage in Breite 2.100 mm weltweit

-Digitaler Kantendruck fuir Kunststoffkanten bis 4 mm Dicke

-Digital Lacquer Embossing

-Giber 40 Mio gm/Jahr FuBboden von Hymmen-Anlagen pro Jahr digital bedruckt

-Einhalten héchster Qualitatsstandards im Bereich dekorative Oberflachenbeschichtungen

-Einfache Integration des Digitaldrucks durch exzellente Prozess- und Verfahrenskenntnis

-UV-Hybrid-Tinte fir den Einsatz mit Melaminverpressung

Stets getrieben von der richtungsweisenden Weiterentwicklung der innovativen Technologie kann Hymmen inzwischen
mit 36 verkauften Anlagen aufwarten und hat sich als Marktfiihrer etabliert. Inzwischen hat die Uberwiegende Zahl der
groBen weltweiten Holzwerkstoffhersteller Hymmen-Digitaldruckanlagen in ihre Produktion integriert. Allein drei davon
sind der jlingst entwickelten Digi-taldruckanlage JPT-WS fir den Digitaldruck auf Kantenband zuzurechnen.

Seien es Laminate (CPL/HPL), FuBboden, Kiichenarbeitsplatten, Mébel, Kiichenfronten, FuBleisten, Kantenbinder (ABS,
PVC, PP), Dekorpapier und Finishfolien oder andere Anwendungen im Bauge-werbe wie Fassadenelemente sowie Tiiren
und Tore - Uberall kommt der Digitaldruck von Hymmen zum Einsatz. Und dies nicht nur was die Optik betrifft. Mit Hilfe
des Digital Lacquer Embossing (DLE) wird jetzt sogar die Haptik digital gedruckt.
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Hymmen présentierte vielfaltige

Anwendungen seiner innovativen
Digitaldruckanlagen auf dem
Messestand auf der INPRINT 2017.
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