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(Hymmen)

Vorwort

Liebe Geschaftspartnerinnen und Geschaftspartner,
liebe Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter,

Hymmen hat in diesem Jahr eine auBergewdhnliche Entwicklung gemacht. Ich
freue mich, lhnen mit der diesjahrigen Presseschau einen kleinen Uberblick tiber
die wichtigsten Themen geben zu kdnnen. Diese spiegeln sich in den wichtigsten
Artikeln Uber Hymmen wider, die 2013 in der Fachpresse sowie in regionalen und
Uberregionalen Zeitungen erschienen sind.

Insbesondere unser neues Geschaftsfeld Digitaldruck mit seinem hohen Innova-
tionsgrad bringt die Zukunftsorientierung unseres Unternehmens zum Ausdruck.
Mit insgesamt 25 verkauften industriellen Digitaldruckanlagen hat sich Hymmen
inzwischen als bewahrter Partner im Industrial Inkjet am Markt etabliert. Gleicher-
maBen bewadhrte sich unser Unternehmen in den angestammten Produktbereichen
Doppelbandpressen, Taktpressen, Flissigbeschichtung und Kaschieranlagen.

Dr. René Pankoke

Geschdftsfiihrender Gesellschafter
Hymmen Group

Neben den realisierten Vertriebsprojekten sollen die vielen Entwicklungen nicht un-
erwdhnt bleiben, die hinter den Kulissen ablaufen. Zum Beispiel die gemeinsame
Papierentwicklung mit Munksj6-Paper und Coldenhove Papier sowie die Tinten-
entwicklung fiir den Digitaldruck.

Insgesamt haben wir in 2013 eine Steigerung der Betriebsleistung von rund 12 %
auf gut 55 Mio. Euro in der Gruppe erreicht. Wir freuen uns, nun insgesamt rund
300 Personen zu unserem Mitarbeiterkreis bei Hymmen zahlen zu kénnen.

Wie es bei jedem wachsenden Unternehmen notwendig ist, wird auch in diesem
Jahr bei Hymmen ein besonderer Fokus auf die interne Prozessoptimierung gelegt
werden. Ebenso werden wir weiterhin unsere Produktstandardisierung konsequent
vorantreiben.

Voller positiver Plane winsche ich lhnen, liebe Geschaftspartnerinnen und Ge-
schaftspartner, und uns, liebe Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter, ein gllickliches
neues Jahr. Ich freue mich auf unsere gemeinsamen Projekte in diesem Jahr!

[hr

PSS

Dr. René Pankoke
Geschaftsfiihrender Gesellschafter
Hymmen Group



Technology

Solution

Anke Pankoke

aminate flooring via direct lamination,

as well as kitchen cabinet boards,

are products that can be produced
using short cycle presses. However, this
is not the only technology that can be
used. You can also produce laminate of
different thickness and fix it afterwards
on the underlaying material—mostly
chip boards.

FDM ASIA SEP/OCT 2013 | www.fdmasia.com

There are two different machine
types that are suitable for the process:
continuous double belt presses (DBP)
and multi opening presses (MEP). As
for the outcoming laminate, two names
have been established in Europe: high
pressure laminate (HPL) is the laminate
produced by MEP and continuous
pressure laminate (CPL) is the laminate

produced by DBP.

The reason for the different names
lies in the technology itself. Since the
early years of DBP, which was invented
by Dr Werner Pankoke in 1980s, the
machines worked under lower pressure
than MEP.

In spite of that lower pressure,
DBP could produce laminates of the
same quality as MEP, which has higher
pressure, because of the design of the
isobaric press cushion and the continuous
process.

Although it describes a different
technology, the expression CPL is used
very rarely in Europe and very often even
laminate produced by a DBP is called
HPL or ‘continuous HPL'.

What is more important than the
question of naming is the production
process itself and the right properties of
the product. These are clearly defined:
the kind of properties a laminate must
have and the tests it must satisfy were
stated in the European Standard EN
438-2 of January 2005.

However, not all of these tests are
easy to understand. My favorite test
is the cooking test where you put the
laminate for 72 hours into water at a
temperature of 65 deg C. My home
insurance company told me that they
will not cover the damage if | make this
test at home with my kitchen top!

Normally, the laminate will pass this
test anyway.

Pressure Differences
Furthermore, paragraph 3 of Norm EN
438-2 of January 2005 concentrates
on the necessary pressure for high
quality laminate. Decades ago, it was
a must to have 70 bar (1015 psi) for a
high pressure laminate. Then the Norm
increased this pressure to 100 bar (1450
psi) and since 2005, they have reduced
it to 50 bar (725 psi).

Most DBP in the market can run with
a pressure of 50 bar (725 psi) and with
some with 70 bar (1015 psi) as well.



Technology

With the confusion over the naming
of the terms, especially for those who
do not know the historical context,
instead of using the terms HPL and
CPL, | will proceed by calling both
laminates instead.

MEP Vs DBP

The choice of the process and the plant
concept is determined by customer
requests and product requirements. Like
| have mentioned earlier, laminates can
be produced with MEP or DBP.

However, which technology is the
best for your needs? The answer to
this question can be compared to your
decision on which car you prefer to
drive—one with gasoline engine or with
diesel engine.

Before you can make the right choice,
you have to consider and evaluate many
different parameters. A diesel engine
has a high-efficiency and hence, lowers
fuel consumption, high torque and
higher investment. A petrol engine has
a better acceleration, lower investment,
higher consumption. | assume we will
never see a Formula 1 race car with a
diesel engine.

Apart from short cycle presses, products like laminate flooring and kitchen cabinet
boards via direct lamination can also me made by using continuous double belt presses
and multi opening presses.

In order to paint a clearer picture, MEP
has advantages and disadvantages just like
DBP in the production of laminates.

Benefits Of DBP
From the chart, you can see clearly
that the biggest benefit of a DBP is the
production of thin laminates starting with
a thickness of 0.15 mm. The maximum
standard thickness is two mm.
Another major consideration is that
the energy consumption of a DBP is
approximately 60 percent of the energy

Multi Opening Press Double Belt Press

Thin Laminates (0.15-0.5 mm) no

Laminates (0.5-2.0 mm) yes
Thick Laminates/ Compact yes
Laminates Width Fix
Laminates Length Fix

Temperature (A t)
Pressure (A p)
Energy Consumption 100%
Longitudinal Trimming

Crosswise Trimming

+/- 3°K after holding time
+/- 10 bar

separate station
separate station

yes

yes

no

fix
variable
+/- 1° K
+/- 0 bar
60%
inline

no trimming necessary

Trimming Waste 4 sides 2 sides
Sanding separate station inline
Overcuring possible not possible
Undercuring possible not possible
High Gloss Yes yes
Structured caul plate / belt Yes yes

Personnel including paper lay up 8-12 persons per shift

2-3 persons per shift

Chart: Comparing Parameters of Double Belt Presses And Multi Opening Presses

of a MEP. The third major advantage
of a DBP is that you can combine all
different production steps of a MEP
into one line.

The unwinding station spares the
process of book making. The isobaric
DBP applies an absolute equal pressure,
Ap is +/- 0 bar and a very precise
temperature +/- 1 deg K.

The cooling of the laminate is lower
for the DBP. That is the reason why it
requires significantly less energy than a
MEP. The sanding process, edge trimming
and sheet cutting are performed in the
same line and no further handling is
necessary. This helps bring down labour
cost significantly.

On the other hand, if you want to
produce compact laminates, MEP is
definitely the right choice.

From the investment point of view,
both DBP and MEP are in the same
range. You may wonder why then, is
DBP less wide spread in some areas of
the world, especially given the numerous
benefits it brings.

The answer to the question is simple
the difference in preferences in countries
around the world. Companies will have to
consider their specific requirements and
needs before deciding on which system
to use. Ultimately, there is no reason why
both cannot co-exist. GEID»

-
ENQUIRY NO. 5201 =4
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Burroughs Hardwoods, Monroe Township, US



Doppelbandpresse von Hymmen
fidr Westag & Getalit

Doppelbandpresse fiir CPL-Produkt

Westag & Getslt bt kirzikh
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B Westag & Getalit platziert Auftrag bei Hymmen
Die Westag & Getalit AG, Hersteller von Holrwerkstoff- und Kunst-
stoffermugnison mil Sz im esbaestiBachen Rheda-Wiedenbrick,
reagiert sul de hervorragende Markilage mit Kaparititienmeitenm:
gen. Mingst bestellte das Unternehmen seine rweite koetinuizrliche
HPL-Doppelbandpresse bei der Hymmen Industrieantagen GmbH,
Maschinen- und Anlagenbauer aws Blelefeld. 70 bar, drei Meter
Pressionentinge und dis neueste Hymmen Druckkissensystem sind
nur einige technische Eckdaten filr die kontinwierliche Doppelband-
presse, die im 2. Quartal 2014 ausgelichort werden soll. Die Anlage
st gecignet zur Produktion won Hochdnack-CPL verschiedener Dicken
sowie fir Ddnn-CPL B v hymsman com

nén Angabens ohne Abstriche
erfiit. Die Auslieferung 5ol im
mwsgiten Quartal 2014 erfolgen.
Westag & Getalit

D-33378
Rhada-Wisdenbriick
wwrw.wostag-getalit.de



Hymmen liefert Weltneuheit

GrofSe industrielle Digitaldruckanlage an Hormann / Garagentore mit Holzdekor

VON ANDREA FRUHAUF

M Biclefeld. Die Bielefelder
Hymmen-Gruppe, Spezialist
fiir Lackieranlagen, Pressen
und Digitaldruck, liefert der
Hoérmann-Gruppe piinktlich
zur Baumesse in Miinchen eine
‘Weltneuheit. 70 Meter lang ist
dieindustrielle Digitaldruckan-
lage, in der gleich drei Digital-
druckmaschinen hintereinan-
dergeschaltet sind, um Gara-
gentore digital zu bedrucken
und in einem Arbeitsschritt
mit einem Funktionsdecklack
vor Witterungseinfliissen wie
UV-Strahlung zu schiitzen.

»Dasist ein Meilenstein in der
Dekorationsbeschichtung. Bis-
her gab es nur analoge Verfah-
ren®, sagt René Pankoke, ge-
schiftsfithrender Gesellschafter

»Selbst
ein Ferrari
wiire moglich«

der Hymmen-Gruppe. Er ver-
gleicht die ,revolutionire Ent-
wicklung* fiir die Industrie mit
der Einfithrung der digitalen Fo-
tografie. Mit Holz-, Metall-,
Stein- und Phantasiedekoren
kénne sich der Steinhagener
Tor- und Tiirenhersteller nun
deutlich von seinen Wettbewer-
bern unterscheiden. Hérmann
biete damit einzigartige Oberfla-
chen, die es so weltweit nicht ein
zweites Mal gebe. Hérmann pri-
sentiertauf der Messe erste Holz-
dekore fiir Garagentore. Pan-
koke: ,Die Dekore bleiben drau-
Ben 12 bis 15 Jahre farbecht.
Zwei Jahre dauerte es, bis die
Anlage entwickelt war. Bei dem
komplexen Verfahren wirkten
externe Partner mit. Im Hym-
men-Labor in Rédinghausen
wurden zahlreiche Versuchsrei-
hen fiir ein optimales Digital-
druckverfahren getestet. Jetzt
konnen sowohl fotorealistische
Dekore (,Selbst ein Ferrari auf
dem Garagentor wire mog-
lich“) als auch einfarbige Fla-
chen gedruckt werden. Das flexi-
ble, schnelle Verfahren ermogli-

Westfalen-Blatt Nr. 12

Wirtschaft

NR. 12, DIENSTAG, 15. JANUAR 2013

Innovativer Prizisionstransport: Vitali Neringjustiert die Spur, auf der die Platten liegen.

che auch kleinste Stiickzahlen.
Testweise wurde die Anlage in ei-
ner gemieteten Halle in Herford
montiert und ausprobiert. Al-
lein die Montage dauerte drei
Monate. Nun wird sie schritt-
weise an das ostdeutsche Hor-
mann-Werk in Ichtershausen
bei Erfurt ausgeliefert. Hor-
mann habe Garagentore bisher
nur mit wenigen Dekoren per
Folie versehen, so Pankoke.

Die neue Digitaldruckanlage
behandelt zunichst die Oberfla-
che zur besseren Haftung der
Tinte, dann lduft die Platte aufei-

nem zum Patent angemeldeten
Vakuum-Hochprizisionstrans-
portband zum Druckbereich.
»Die Druckbilder der beiden Di-
gitaldruckmaschinen (je 4 Far-
ben, 110 Druckképfe) liegen bis
auf Hundertstelmillimeter pass-
genau in der Spur aufeinander.
Inder dritten Maschine wird da-
nach der Decklack aufgetragen,
anschliefend getrocknet und
die Oberfliche durch UV-Strah-
lung mattiert und geschiitzt. Seit
2009 verkaufte Hymmen 22 Di-
gitaldruckanlagen fiir insgesamt
26 Millionen Euro. Die Sparte

LOKALES BIELEFELD

FOTO: ZOBE

entwickle sich zu einem wichti-
gen Standbein, sagt Pankoke.
Eine erste Anlage ging bereits ins
Ausland —nach Malaysia.

Der Hymmen-Umsatz wuchs
2012 um fast 25 Prozent auf den
Rekordwertvon 51 (40,9) Millio-
nen Euro. 2013 soll er weiter auf
dann 58 Millionen steigen. Die
Mitarbeiterzahl erhéhte sich um
35auf250. An der Digitaldruck-
Entwicklung arbeiten jetzt auch
promovierte Chemiker mit.
Hymmen platze inzwischen aus
den Nihten und suche weitere
Montageflichen in der Region.

Dienstag, 15. Januar 2013

Phantasiedekore in
digitaler Qualitat

Hymmen liefert industrielle Druckanlage an Hérmann

Bielefeld (ue). Nach ins-
gesamt drei Jahren Entwick-
lungsarbeit und Bauzeit ist es
soweit: Das Bielefelder Unter-
nehmen Hymmen Industriean-
lagen liefert derzeit eine 70
Meter lange Digitaldruckanla-
ge an die Hérmann KG mit Sitz
in Ichtershausen aus.

Das Besondere: In ausfiihrlicher
Zusammenarbeit entstand die bis-
her weltweit umfangreichste in-
dustrielle Digitaldruckanlage, mit
der Hormann zukiinftig die Ele-
mente seiner Garagentore bedru-
cken wird.

Fir Dr. René Pankoke, ge-
schiiftsfiithrender ~ Gesellschafter
der Hymmen GmbH, kam der
erste Kontakt mit Hormann {iber-
raschend, »da wir bisher vor allem
Kunden aus der Mabelbranche
sowie Hersteller von Laminat mit
Digitaldruckanlagen beliefert ha-
ben«. Ein Artikel in der regionalen
Tagespresse hatte die Geschiftslei-
tung von Hérmann auf Hymmen
aufmerksam gemacht.

Die Gesamtanlage besteht aus
einer  Vakuum-Transporteinheit,
mit der die Torelemente sehr
prizise in die drei aufeinander
folgenden Druckmaschinen einge-
fithrt werden. Die ersten beiden
Anlagen sind fiir den Bilderdruck
zustindig. In der dritten Druckma-
schine wird ein UV-bestindiger
Decklack aufgetragen, der fiir eine
lange Haltbarkeit der Torelemente
sorgt. Alle Bestandteile der Anlage
werden bei Hymmen selbst gebaut

mit Ausnahme der Druckképfe.
Die Vakuum-Transporteinheit
wurde zum Patent angemeldet.

Der Vorteil des Digitaldrucks
gegeniiber anderen Druckverfah-
ren: Lange Umriistzeiten fallen
weg, der Vorlauf bis zum ge-
wiinschten Druckergebnis ist we-
sentlich kiirzer. Auf diese Weise
lassen sich auch kleine Mengen
kostengiinstig produzieren. Theo-
retisch sind sogar Einzelanferti-
gungen moglich. »Sie konnten sich
einen Ferrari auf Ihr Tor drucken
lassen«, beschreibt Dr. Pankoke
die Moglichkeiten.

Fiir die Zukunft rechnet die
Unternehmensleitung mit einem

weiteren Vormarsch der Digitalen
Drucktechnik fiir industrielle An-
wendungen. So wolle das Unter-
nehmen weiter expandieren und
suche nach geeigneten Flichen in
der Region. Auch in Sachen Mitar-
beiter bewegt sich Hymmen nach
oben. Von den 250 Mitarbeitern
wurden allein im vergangenen
Jahr 35 neu eingestellt, davon
zwolf als Entwickler fiir den Be-
reich Digitaldruck. »Wir wollen
unseren Kunden Gesamtpakete
liefern und miissen uns deshalb
beispielsweise auch mit Themen
wie Druckfarben und Beschichtun-
gen auseinander setzen«, sagt
Pankoke.

Deutlich mehr als eine Million Euro Auftragswert betragt der Bau der
digitalen Druckmaschine far Hérmann. Im Bereich der Anlagen fur

Digitaldruck auf

industriellem  Niveau

sieht sich die Hymmen

Industrieanlagen GmbH als Marktfuhrer in Deutschland.



Digitaldruck
Digital Printing

Abb.2 Die zweite ,Jupiter Digi-
tal Printing Line“ der Hebern-
dorfer Leistenfabrik auf dem
Hymmen-, Ligna“-Messestand
2013
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Hymmen-Verfahrenseinbindung iibertrifft Stand-Alone-Losungen

Digita

ymmen, Spezialist
H fur Technologien zur

Oberflachenverede-
lung aus Bielefeld, hat als
Anlagenbauer erkannt, dass
seine Kunden bei der Einbin-
dung neuer Maschinen in
den gesamten Produktions-
prozess Unterstiitzung su-
chen. So gilt es auch bei der
Integration des Digitaldrucks
in die Produktionsverfahren
zum Teil komplexe Schnitt-

stellen zu bewaltigen. Hym-
men stellt hierfur vielseitige
und innovative Ansatze vor.
Mit seinen digitalen Anlagen-
konzepten méchte Hymmen
verschiedene Kundengrup-
pen in der Holzwerkstoffin-
dustrie ansprechen. Hierzu
gehoren Hersteller von Lami-
nat und Laminat-Fullbéden,
Tiren, Mobeln, Kiichen,
Kanten und Leisten, ebenso
wie Zulieferer dieser Produ-

Abb.1 Innenansicht der ,Jupiter Di-
gital Printing Line” von Hérmann

Cro
. I T ——

|druck

iIntegriert

zenten und Dekordrucker.
Vielfach handelt es sich bei
diesen Kunden um Holz-
werkstoffkonzerne mit ent-

sprechend groRBen Produkti-

onskapazititen. Doch auch
fur die anderen Kunden ist
die Ausbringungsmenge sehr

relevant. Der Digitaldruck
bringt demnach keine Vortei-
le, wenn er jenseits der Aus-
musterung zum Flaschenhals
im gesamten Produktionspro-

zess wird. Soll der Digital-
druck herkémmliche Druck-
verfahren ersetzen, muss er
auBerdem deren Qualitats-
standards erfiillen, wenn
nicht tibersteigen. Dartiber
hinaus eréffnet ein qualitativ
hochwertiges Digitaldruck-
bild neue Marktpotenziale,
die vorher nicht erreichbar
waren. So sind z. B. digital
viel komplexere Dekore
hochwertig zu realisieren als




mit dem Tiefdruck.
Angesichts der verschiede-
nen Endprodukte der Kunden
mussen deren Digitaldruck-
maschinen auch in der Lage
sein, entsprechend verschie-
dene Substrate zu verarbeiten
- u.a. Platten- oder Bahnwa-
re unterschiedlichster Breiten
und Dicken.

SchlieBlich muss die Weiter-
verarbeitung der digital be-
druckten Oberflachen in
Pressen und das Finishing in
Flissigheschichtungsanlagen
moglich sein. Erst dann kann
zu Recht behauptet werden,
dass der Digitaldruck in den
Produktionsprozess integriert
ist. Somit lassen sich die fol-
genden kritischen Erfolgspa-
rameter flr die Integration
des Digitaldrucks in den Pro-
duktionsprozess der verschie-
denen Kundengruppen und
damit zur Befriedigung ihrer
Anforderungen zusammen-
fassen:

¢ Industrielle Kapazitaten

e Hohe Qualitdtsanspriiche
¢ Anwendbarkeit bei ver-
schiedensten Substraten

¢ Anbindung der digital be-
druckten Oberflachen an die
Weiterverarbeitung im Pro-
duktionsprozess (Verpressen,
Finishing in Flissigbeschich-
tungsanlagen)

Industrielle Kapazitdten, vie-
le Substrate, hohe Qualitat

Die industrielle Dimension,
die Hymmen mit seinem pa-
tentierten Single-Pass-Digital-

druck-Verfahren anbietet, ist
beeindruckend. Als Beispiele
der Grole sind die tiber alles
70 m lange Digitaldruckanla-
ge fur die Hormann KG (Ti-
ren/Tore) (vgl. Abb. 1) zu
nennen, ebenso wie die nun
schon zweite Digitaldruckan-
lage der Heberndorfer Leis-
tenfabrik GmbH (vgl. Abb.
2). Letztere begriilSte auf der
,Ligna 2013 die Besucher
auf dem Hymmen-Messe-
stand. In hoher Geschwindig-
keit (50 m/min) lief bei regel-
maligen Live-Vorfihrungen
das Vorimpragnat-Papier im
Single-Pass von Rolle zu Rol-
le unter den Druckkopfen
durch. Neben der Geschwin-
digkeit und der ,Self-Reco-
very”-Funktion machen bis
zu 10 Farbreihen (d.h. 10
Druckkopfe je Farbe und 80
Druckkopfen insgesamt) die
industrielle Kapazitit mog-
lich. Auf der Messe konnten
sich die Kunden selbst von
der visuellen Bildauflosung
mit Gber 1000 dpi tberzeu-
gen, bei einer Druckmaschi-
ne ,JPT-W 840” mit einer
Druckbreite von bis zu mehr
als 816 mm.

Insgesamt hat Hymmen be-
reits 25 Anlagen verkauft
(vgl. Abb. 3 und 4). Diese
verarbeiten sowohl Bahn- als
auch Plattenware in unter-
schiedlichsten Breiten bis hin
zur Vollbreite von 2100 mm
und Anlagenleistungen von
Gber 15 Mio. m2 pro Jahr.
Damit der Digitaldruck von
allen Kunden bei verschie-

Abb. 5: Die verschiedenen ,Jupiter“ Anlagenmodelle
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Abb. 3: Verkaufte Digitaldruckanlagen Hymmen , Jupiter”
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Abb. 4: Verkaufte Hymmen-Digitaldruckkapazitit
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Abb. 6: Graustufen: Erzielung einer hohen Auflosung des
Dekorbildes
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Abb. 7a: Hymmen Digitaltinten — Zwei Haupttypen

densten Substraten als Bahn-
und Plattenware mit unter-
schiedlichen Breiten und Di-
cken angewendet werden
kann, hat Hymmen eine Rei-
he von Modellen hierfiir ent-
wickelt (Abb. 5).

Die hohen Qualitatsansprii-
che an das Druckbild erfillt
Hymmen durch zahlreiche
Neuentwicklungen. Hierzu
gehoren nicht nur die Grau-
stufentechnologie (vgl. Abb.
6). Auch die Ausstattung mit
8 Farben, d.h. 2x CMYK, er-
hoht nochmals die Fehlerto-
leranz gegeniiber Diisenfeh-
lern und Farbschwankungen.
Hinzu kommt die Verwen-
dung hochwertigen Papiers,
das speziell fur die Digital-
druckanwendung entwickelt
wurde. Die ,Jupiter”-Digital-
druckanlagen bieten eine na-
tive Bildauflosung bis zu 720
dpi, die visuell tiber 2000
dpi reicht.

Weiterverarbeitung
im Produktionsprozess

Beim Digitaldruck zeigte
sich, dass Wasser basierte
Tinten groRe Probleme im
Drucker mit sich bringen.
Hierzu gehoren Ausfélle und
Nozzle-Fehler bei Druckkop-
fen durch verstopfte Diisen,
die Notwendigkeit hoher Rei-

Versuche mit Digitaldruckpa-
pier: Testbilder mit Holzdekor,
Steindekor und verschiedenen
Tintenverldufen

(Fotos, Charts: Hymmen)
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nigungssequenzen und die
kurze Lebensdauer von
Druckkopfen. Deshalb sind
die UV-basierten Tinten das
Material der Wahl beim Digi-
taldruck, so Hymmen. Das
Unternehmen hat nun nach-
haltig gezeigt, dass die Im-
pragnierung von UV-Tinten
(vgl. Abb. 9.1-9.3.) mit Mela-
minharz ebenso moglich ist,
wie eine weitergehende Aus-
hartung in Doppelband- oder
KT-Pressen (vgl. Abb. 7). Fir
Hymmen stellte sich heraus,
dass ein wesentlicher Erfolgs-
faktor fir die Anwendung des
industriellen Digitaldrucks in
der Holzwerkstoffindustrie
die Verwendung des richti-
gen Papiers im Verfahrens-
verlauf ist. Hierbei sind die
Papiereigenschaften nicht
nur fir die Qualitit des
Drucks relevant. Auch die
anschlieflende Weiterverar-
beitung im Produktionspro-
zess der Kunden (vgl. Abb. 8)
hangen von den Papiereigen-
schaften ab. Das betrifft u.a.
die Kaschierung von Mdébeln
mittels digital gedruckter Fi-
nish-Folien (Vorimpragnat)

Abb.9.2

Abb. 7b: Digitaltinten-Anwendungsfelder

oder die anschlieBende Im-
pragnierung und Verpressung
von Dekorpapier in kontinu-
ierlichen Doppelbandpressen
/mit einer Kurztakt- bzw.
Mehretagenpresse.

Seit mehreren Jahren arbeitet
Hymmen gemeinsam mit
zwei namhaften Papierherstel-
lern — Munksj6é und Colden-
hove Papier — in verschiede-
nen Projekten an der Entwick-
lung von Inkjet-Papieren fir
die industrielle Anwendung.
Mit beiden Partnerunterneh-
men wurden im Hymmen-
Technikum in Rodinghausen
Versuche durchgefiihrt, bei
denen die Bedruckbarkeit der
neu entwickelten Papiere ge-
testet wurde. Der Auswertung
digital gedruckter Testbilder
mit UV-hdrtenden Tinten folg-
te anschliefend die Prifung
der Verpressbarkeit. Prif-Para-
meter waren hierbei u.a. die
Tintenmenge, Papierdicken,
Tintendurchlassigkeit in Ab-
hdngigkeit des Coatings des
Papiers, Papierporositat
(wichtig fir die Impragnierfa-
higkeit mit Melaminharz in
anschlieBenden Prozessschrit-

Abb.9.3

ten) und Oberflichenspan-
nung des Papiers.

Nach mehrjahriger Entwick-
lungszeit konnten die Papier-
hersteller verschiedene hoch-
wertige Digitaldruckpapiere
am Markt einftihren: Colden-
hove Papier stellte jiingst das
Papier ,Digicol D1000”,
Munksjo das Papier ,Spantex”
fir industrielle Inkjetprozesse
vor. Um den Kunden eine
noch hohere Flexibilitat in der
Anwendung zu bieten, befin-
den sich weitere Papiere be-
reits in der Entwicklung. Sie
sollen eine hohe Opazitat auf-
weisen, trocken verpressbar
und imprégnierbar sein sowie
mit UV-basierten Tinten ver-
wendet werden kénnen.

Weiterverarbeitung in Pres-
sen/Fliissigheschichtungen

Die neu entwickelten Papier-
varianten machen den naht-
losen Ubergang zu anderen
von Hymmen-Maschinen un-
terstiitzten Verfahrensschrit-
ten im Produktionsverlauf der
Kunden moglich: Die auf der
,Ligna 2013“ ausgestellte Di-

10
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Abb. 8: Weiterverarbeitung von bedrucktem Digitalpapier

gitaldruckanlage ermoglicht
z.B. den Druck auf Vorim-
pragnat-Papier zur Herstel-
lung von Finish-Folien zum
Kaschieren von FuBleisten
und Mobeln. Genauso ist mit
dieser Maschine der Druck
auf Dekorpapier mit an-
schlieBender Impragnierung
und Verpressung in kontinu-
ierlichen Doppelbandpressen
oder mit einer Kurztakt- oder
Mehretagenpresse moglich.
Mit anderen Modellen der
,Jupiter Digital Printing Line”
kann direkt digital auf Plat-
tenware gedruckt werden,
deren Oberfliche — ebenso
wie die mit Papier beschich-
tete Oberfliche — anschlie-
Bend mittels Hymmen-Flis-
sigheschichtungsanlagen ver-
edelt werden kann.

Abb. 9.3: Testbild mit Papier 1
zum Tintenverlauf

Eine besondere Rolle spielt
die Hymmen-Flissigbe-
schichtungstechnologie bei
der Herstellung von digital
bedruckten Finishfolien (vgl.
Abb. 10), mit denen z.B.
Fulleisten oder Mobelstiicke
ummantelt werden. Die Wal-
zenauftragsmaschinen er-
moglichen das Top-Coating
der bedruckten Oberflachen.
Hierbei wird im ersten Schritt
mittels eines transparenten
UV-Lackes die Digitaltinte
versiegelt. Der zweite Lack-
auftrag dient dazu, den
Glanzgrad der Oberfldche in-
dividuell zu regulieren.
Dariiber hinaus bieten die
Flussigbeschichtungsmaschi-
nen aber auch die Méglich-
keit, Folien von der Untersei-
te weil’ oder andersfarbig zu

Abb. 9.4: Testbild mit Papier 2
zum Tintenverlauf
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Abb.9.1: Testbild der Farbscala

beschichten, was den Ver-
brauch von UV-Tinten im
Rahmen des Digitaldrucks
fundamental reduzieren
kann. Aullerdem erspart es
die Verwendung von Under-
laypapier, was deutliche Kos-
tenreduktionen mit sich
bringt. Alternativ zum Auf-
bringen des UV-Decklacks
mittels der Fliissigheschich-
tungsanlage ist auch der
Druck von durchsichtigem
Lack mittels der Digitaldruck-
maschine eine interessante
Maoglichkeit der abschliellen-
den Oberflachenveredelung.

Hierbei handelt es sich um
ein zum Patent angemeldetes
Verfahren. Als Anlagenbauer
verfigt die Hymmen In-
dustrieanlagen GmbH tiber
ein Know-how, das es seinen
Kunden als Partner bei der
Integration des innovativen
Digitaldrucks in vorhandene
Produktionsverfahren gerne
zur Verftigung stellt. Abb. 11
fasst die Ansidtze zusammen,
die Hymmen bietet, um die
kritischen Erfolgsparameter
zu handhaben.

Naheres unter:
www.hymmen.com
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Abb. 11: Hymmens Ansitze zur Handhabung kritischer Erfolgspara-
Abb. 10: Digitaldruck von Finish-Folien (Ummantelung/Beschichtung) meter zur Einbindung des Digitaldrucks in den Produktionsprozess
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Hymmen delivers industriol digital print-
fng Hine to Hérmann

At the opening of the Baumessa
{Mundch) Hymmen, a family kead medium-
size company from Bielefeld, Germany de-
livers the worldwide most extensive digital
printing line for surface finishing of prod-
wcts for outdaor applicatbon to Hirmann,

22 Jupiter Digital Printing Lines i
are already sold by the manufac-
turer. 56 the company has already
gained market leadership in indus-
trial inkjet, Le. digital printing at
industrial level, However, & line
of such dimenslons ks an Innova-
tion also for Hymmen. The over-
all length of the line comes to
T0 meters.
Materials
for  out-
door applica-
tion can be both
digitally printed
and coxted
with a
functional top
finizhing In the

following work step.
The functonal top coat
protects the digitally printed

ength Convinc

.‘f
."*:au el

decor against Uve-radiation and further-
mone provides mechanical protection to
the cured surface. Other examples for dig-
ital printing lines next to garage doors and
doors are facade elements made of Hber-
cement or floaring and furniture surfaces,

For surface finlshing three digital
printing machines are working ina
row within the total line. Pricr
to decor printing
the surfaces
are receing

plasma
treatment o
obtain a better adhesion of
the ink. By 3 vacuum high precicion
transport, for which a patent has been
appled, the pallet is transparted to the
decor print area whereby the edges are
printed at first,

Then the surface slides through the
décor-print area underneath the print
heads with Cyan, Magenta, Yellow and

BEEN  no.1-march 2013

Black. Passing a second set of printheads
ensures the guality of the decos, The third
digital printlng machine provides the top
coat, The coated surface runs through an
alr-jet dryer &6 an evaporation one. Thus
the product is ready for the surface med-
ification whereby a matt surface with a
great strength Is produced by means of
U-radiation.

Hymmen has made this extensive de-
valapment together with external part-
ners. During 2 years developrent work
ordered by Hérmann a nurmber of test se-
ries have been made in the Hymmen |aba-
ratory and finally the optimal adjustment
for the digital printing process has baen
found out, Now photle-realistic decors can
be printed. Consequantly the production
of lot size 1 In the industrial capacity scale
i passible,

Harmann has besn cominced of the
technical and econamical advantages of in-
dustrial digital printing. At this years Bau-
fair in Munich fram 14 to 19 January the
company presented digitally printed ga-
rage doors as world debut. With Uhe de-
cors like wood, metal, stone and phanta-
gy the garsge door and door manufactur-
er from Steinhagen clearly differentiates
hirnsel from the compe-

tition. Hérmann now

offer unique surfaces
which do nat exdst In
the warld once mane.

Back in 2008 Hymmen has
started with the development
of the first laboratory printing

machine, The original team of

3 developers has meamwhile risen
to 25 employess among them Ink-jet ex-
perts, ehectronic engineers, saftware engl-
neers; chemists and méchanical enginears.

In the financial year 2012 the whole
Hymmen group has grown by 35 employ-
ees and is thus counting 250 employess
whereby a turnover of mone than 50 million
Eura was generated. Hdrmann s comvinced
of Hymmen's digital printing competence.
Already in Decermber 2012 a second devel-
opment order for industrial digital printing
[special application) was placed,

[P R Tl N g T "‘._'_]
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Weltneuheit: Hymmen lieferte industrielle Digitaldruckanlage an Hérmann.

72 AUF INDUSTRIELLEM NIVEAU
Einzigartiger Digitaldruck
Mit bereits 22 verkauften Jupiter Digital
Printing Lines hat sich Hymmen, Bielefeld/
DE, als Marktfiihrer im Digitaldruck auf in-
dustriellem Niveau (Industrial Inkjet) eta-
bliert. Im Januar wurde die bisher weltweit
umfangreichste industrielle Digitaldruck-
anlage fir die Oberflichenbeschichtung
von Produkten in der Auenanwendung an
Hormann, Steinhagen/DE, geliefert. Eine
Anlage solcher AusmaBe ist auch fiir Hym-
men etwas Besonderes: Mit der 70 m langen
Anlage konnen Materialien fiir die AuBen-
anwendung in einem Arbeitsschritt digital
bedruckt und mit einem Funktions-Deck-
lack beschichtet werden.

Digital bedruckte Torelemente standen
im Mittelpunkt des Messeauftritts von Hor-
mann auf der Bau, die von 14. bis 19. Januar
in Miinchen stattfand. Hormann zeigte ein-
zigartige Oberfldchen, die es so weltweit
nicht ein zweites Mal gibt. Mit den Holz-,
Metall-, Stein- und Fantasiedekoren kann
sich der Tor- und Tirenhersteller von sei-
nen Wettbewerbern differenzieren. Hor-
mann ist von Hymmens Digitaldruckkom-
petenz liberzeugt: Bereits im vergangenen
Dezember wurde ein zweiter Entwicklungs-
auftrag filir industriellen Digitaldruck (spe-
zielle Anwendung) platziert.

Drei industrielle Digitaldruckmaschi-
nen sind bei Hormann fiir die Oberflachen-
veredelung hintereinandergeschaltet. Vor
dem Einlauf in den Dekordruckbereich fin-
det fiir die meisten Oberflachen mit dem
Plasmatreatment eine Vorbehandlung der
Materialoberflache fiir die bessere Haftung
der Tinte statt. Mittels des zum Patent ange-

meldeten Vakuum-Hochprézisionstrans-
ports lauft die Platte dann in den Dekor-
druckbereich ein, wo zunachst die Kanten
bedruckt werden. AnschlieBend fahrt die
glatte Oberfliche unter den Druckkopfen
mit den Farben Cyan, Magenta, Yellow und
Schwarz durch. Der Durchlauf unter einem
zweiten Satz an Druckkopfen stellt die hohe
Qualitét des Dekorbildes sicher. In der drit-
ten Digitaldruckmaschine wird der Deck-
lack aufgetragen, danach durchlauft die la-
ckierte Oberfldche einen Diisentrockner als
Abdunstzone. Damit ist das Produkt bereit
fiir die Oberflaichenmodifikation, bei der
durch UV-Strahlung eine matte Oberfld-
chenoptik bei gleichzeitig hoher Bean-
spruchbarkeit hergestellt wird.

Die Entwicklung dieses komplexen Ver-
fahrens hat Hymmen zusammen mit exter-
nen Partnern tibernommen. In zweijdhriger
Entwicklungsarbeit wurden im Hymmen-La-
bor zahlreiche Versuchsreihen durchgefiihrt
und schlieBlich wurde die optimale Ab-
stimmung fiir das digitale Druckverfahren
ermittelt. Jetzt konnen alle denkbaren foto-
realistischen Dekore gedruckt werden. Da-
mit ist die Produktion von LosgroBe eins im
industriellen KapazitatsmaBstab moglich.

Hymmen begann 2008 mit der Entwick-
lung der ersten Labor-Digitaldruckanlage.
Das erste Entwicklungsteam von drei Mit-
arbeitern ist mittlerweile auf 25 Digital-
druck-Entwickler angewachsen, darunter
InkJet Experten, Elektroniker, Programmie-
rer, promovierte Chemiker und mechanische
Ingenieure. Die gesamte Hymmen-Gruppe
ist im Geschéftsjahr 2012 um 35 Mitarbeiter
auf 250 Mitarbeiter gewachsen und hat da-
bei tiber 50 Mio.€ Umsatz erwirtschaftet.

HOLZDesign 04.2013




Oberflachentechnik

Digital bedruckte Torelemente

Die Hérmann-Gruppe ist einer der fithrenden Anbieter fiir Tiiren und Tore in Europa. Mehr als 15 Mio. Tore
wurden seit der Griindung im Jahr 1935 produziert und weltweit ausgeliefert. Nun hat Hérmann in neue
Oberflachentechnik investiert und zwar in eine 70 Meter lange industrielle Digitaldruckanlage von Hymmen.

) Mit Beginn der Baumesse in Miinchen
liefert Hymmen, ein familiengefiihr-
tes, mittelstindisches Unternehmen aus Bie-
lefeld, die bisher weltweit umfangreichste
industrielle Digitaldruckanlage fiir die Ober-
flichenbeschichtung von Produkten in der
Auflenanwendung an das Unternehmen
Hormann aus.

Mit bereits 22 verkauften Jupiter Digi-
tal Printing Lines hat sich Hymmen als ein
fithrender Technologieanbieter im Indust-
rial Inkjet, d.h. Digitaldruck auf industri-
ellem Niveau, etabliert. Doch eine Anlage
solcher Ausmafe stellte auch fiir Hymmen
eine Neuheit dar: Uber 70 m Léange erstreckt
sich die Gesamtanlage. Mit ihr konnen Ma-
terialien fiir die Aulenanwendung sowohl
digital bedruckt als auch in einem Arbeits-
schritt mit einem Funktions-Decklack be-
schichtet werden. Der Funktions-Decklack
ibernimmt dabei den Schutz des digitalen
Dekors vor UV-Strahlung sowie mechani-
schen Schutz der ausgehirteten Oberfliche.
Anwendungsbeispiele fiir andere Hymmen-
Digitaldruckanlagen sind neben Toren auch
Tiiren, genauso wie Fassadenelemente aus
Faserzement oder auch Fufboden und Mo-
beloberflachen.

Drei industrielle Digitaldruckmaschinen
sind in der Gesamtanlage fiir die Oberfld-
chenveredelung hintereinandergeschaltet.
Vor dem Einlauf in den Dekordruckbereich
findet fiir die meisten Oberflichen mit dem
Plasmatreatment eine Vorbehandlung der
Materialoberfliche fiir die bessere Haftung
der Tinte statt. Mittels des Vakuum-Hoch-
prazisionstransports lauft die Platte dann in
den Dekordruckbereich ein, wo zunachst die
Kanten bedruckt werden. AnschlieSend fahrt
die glatte Oberfliche unter den Druckkopfen
mit den Farben Cyan, Magenta, Yellow und
Schwarz durch. Der Durchlauf unter einem
zweiten Satz an Druckkopfen stellt die her-
ausragende Qualitat des Dekorbildes sicher.
In der dritten Digitaldruckmaschine wird der
Decklack aufgetragen, danach durchliuft die

HOB 4.2013

A Blick auf die
Auslaufseite der
Uber 70 m langen
Digitaldruckanlage
bei Hormann

» Mit der neuen
Digitaldruck-Anlage
kénnen jetzt bei
Hérmann fotore-
alistische Dekore
gedruckt werden
und die Produktion
von ,LosgréBe 1
im industriellen
KapazitatsmaBstab
wird moéglich (Fotos:
Hymmen)
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UV-Aushértung

lackierte Oberfliche einen Diisentrockner
als Abdunstzone. Damit ist das Produkt
bereit fiir die Oberflichenmodifikation, bei
der durch UV-Strahlung eine matte Ober-
flachenoptik bei gleichzeitig hochster Be-
anspruchbarkeit hergestellt wird.

Die Entwicklung dieses komplexen
Verfahrens hat Hymmen zusammen mit
externen Partnern iibernommen. In einer
zweijahrigen Auftragsentwicklung von Hor-
mann wurden im Labor von Hymmen zahl-
reiche Versuchsreihen durchgefithrt und
schliefllich die optimale Abstimmung fiir
das digitale Druckverfahren ermittelt. Jetzt
konnen fotorealistische Dekore gedruckt
werden. Damit ist zukiinftig die Produkti-
on von ,,Losgréf8e 1“ im industriellen Ka-
pazitatsmafistab moglich.

Von den technischen und wirtschaft-
lichen Vorteilen des industriellen Digital-
drucks von Hymmen hat sich Hérmann
iberzeugen lassen. So présentierte das Un-
ternehmen auf der Bau 2013 in Miinchen
vom 14. bis 19. Januar die Weltneuheit der
digital bedruckten Torelemente. Mit den
Holz-, Metall-, Stein- und Phantasiedekoren

3: Decklack

differenziert sich der Tor- und Tiirenher-
steller aus Steinhagen deutlich von seinen
Wettbewerbern — bietet Hormann doch
jetzt einzigartige Oberfldchen an, die es so
weltweit wohl nicht ein zweites Mal gibt.

Hymmen hat im Jahr 2008 mit der Ent-
wicklung der ersten Labor-Digitaldruckan-
lage begonnen. Das erste Entwicklungsteam
von drei Mitarbeitern ist mittlerweile auf
25 Digitaldruck-Entwickler angewachsen,
darunter Ink-Jet Experten, Elektroniker,
Programmierer, promovierte Chemiker
und Ingenieure.

Die gesamte Hymmen-Gruppe ist im
Geschiftsjahr 2012 (Januar bis Dezember)
um 35 Mitarbeiter auf jetzt 250 Mitarbeiter
gewachsen und hat dabei einen Umsatz von
iiber 50 Mio. Euro erwirtschaftet.

Hormann ist von der Digitaldruckkom-
petenz von Hymmen iiberzeugt: Bereits im
Dezember 2012 wurde ein zweiter Entwick-
lungsauftrag fir industriellen Digitaldruck
(spezielle Anwendung) platziert.

» www.hymmen.com
» www.jupiter-digitaldruck.de
» www.hoermann.de

WWW.HOB-MAGAZIN.COM



PRODUKTIONITECHNIK

UV-Aushartung

>Hymmen-Geschéftsfiihrer
Dr. René Pankoke demons-
triert die hohe Qualitat des
mit , Jupiter”-Technologie
produzierten Digitaldrucks,
der auch industrielle Anforde-
rungen konsequent erfiillt.

mébelfertigung 1/2013

Digitaldruck 1: Dekor

Digitaldruck 2: Dekor

Digitaldruck 3: Decklack

Hymmen: 70 Meter lange Anlage ist Beweis fiir industrielle Tauglichkeit

des Digitaldrucks

Das stellt auch fiir einen Spezialisten wie Hymmen eine Herausforderung
dar: eine Digitaldruckanlage von 70 Metern Lange. Doch der Auftrag der
Firma Hormann, einem Hersteller von AuRentoren und Tiiren, verlangte
diese beeindruckenden Dimensionen. Gleichzeitig ist die Anlage ein
Meilenstein des Digitaldrucks, der damit seine industrielle Tauglichkeit
endgiiltig unter Beweis stellen diirfte.

ir haben im letzten
Jahr 35 neue Mit-
arbeiter eingestellt.
Rund die Halfte gin-
gen in den Bereich
Digitaldruck”, bringt Hymmen-Ge-
schaftsfiihrer Dr. René Pankoke die
Bedeutung dieser Technologie fir
sein Unternehmen auf den Punkt.
Ein aktuell in die Tat umgesetzter
Kundenauftrag unterstreicht dies.
Hymmen lieferte die bisher weltweit
umfangreichste industrielle Digital-
druckanlage — flir die Oberflachen-
beschichtung von Produkten in der
AuBenanwendung — an Hormann,
einen Produzenten von Toren und
Tliren. Zwar hat sich Hymmen mit
bereits 22 verkauften ,Jupiter Digi-
tal Printing Lines” beim Digitaldruck
auf industriellem Niveau etabliert,
doch der Hérmann-Auftrag ist eine
neue Dimension: Uber 70 Meter

Lange erstreckt sich die Gesamtan-
lage. Mit ihr kdnnen Materialien fir
die AuBenanwendung — in diesem
Fall Tore — sowohl digital bedruckt
als auch in einem Arbeitsschritt mit
einem Funktionsdecklack beschich-
tet werden. Dabei dbernimmt der
Funktionsdecklack den Schutz des
digitalen Dekors vor UV-Strahlung
sowie den mechanischen Schutz der
ausgehérteten Oberflache.

Um alle Anforderungen von Hor-
mann erflllen zu kénnen, wurden
von Hymmen drei industrielle Digi-
taldruckmaschinen in der Gesamt-
anlage fir die Oberflachenverede-
lung hintereinandergeschaltet. Vor
dem Einlauf in den Druckbereich
findet fiir die meisten Oberflachen
mit dem Plasmatreatment eine Vor-
behandlung der Materialoberflache
fur die bessere Haftung der Tinte
statt. Mittels des zum Patent ange-

meldeten Vakuum-Hochprazisions-
transports lduft die Platte dann in
den Dekordruckbereich ein, wo
zunachst die Kanten bedruckt
werden. AnschlieBend fahrt die
glatte Oberflache unter den Druck-
kopfen mit den Farben Cyan, Ma-
genta, Yellow und Schwarz durch.
Der Durchlauf unter einem zweiten
Satz an Druckkopfen stellt die hohe
Qualitdt des Dekorbildes sicher.
Das Single-Pass-System leistet bei
hochster Qualitat eine Geschwin-
digkeit von 25 Metern pro Minute.
,Bei der Digitaltechnologie wird
manchmal die Frage nach der Kon-
tinuitdt der Druckqualitdt gestellt.
Aus unserer Sicht spielt dabei die
Wahl der richtigen Druckképfe die
Hauptrolle”, erldutert Dr. Pankoke.
JWir setzen Kopfe der Firma Zaar
ein. In diesen zirkuliert die Tinte.
Dabei werden verstopfende Stor-
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partikel automatisch entfernt und in
einem Filtersystem gesammelt. Zu-
dem erfolgt regelméBig eine auto-
matische Reinigung. Hinzu kommt,
dass ,Jupiter' ausschlieBlich mit UV-
Farben druckt, denn diese bleiben
stets flussig, was bei wasserlos-
lichen Farben nicht der Fall ist.”

Ganz entscheidend: Hymmen
modifizierte die UV-Farben, damit
sie auch fir Laminat verwendet
werden kénnen. Zudem wurde
gemeinsam mit einem groBen Pro-
duzenten das passende Papier ent-
wickelt.

Da man bei Hymmen in kom-
pletten Prozessen denkt, geht auch
die Anlage fir die Firma Hormann
iber den reinen Druck hinaus. So
wird in der dritten Digitaldruck-
maschine der Decklack aufgetra-
gen, danach durchlduft die lackierte
Oberfldche einen Dsentrockner als
Abdunstzone. Damit ist das Produkt
bereit fir die Oberflachenmodifika-
tion, bei der durch UV-Strahlung
eine matte Oberflachenoptik bei
gleichzeitig hochster Beanspruch-
barkeit hergestellt wird. , SchlieBlich
geht es bei Hormann um Tore in der
AuBenanwendung. Deshalb muss
die Farbe beziehungsweise Oberfla-
che jahrelanger Sonneneinstrahlung
standhalten.”

Die Entwicklung dieses kom-
plexen Verfahrens hat Hymmen zu-
sammen mit externen Partnem
ibernommen. In einer zweijahrigen
Auftragsentwicklung von Hoérmann
wurden im Labor von Hymmen
zahlreiche Versuchsreihen durchge-

fuhrt und schlieBlich die optimale
Abstimmung fiir das digitale Druck-
verfahren ermittelt. Als Ergebnis
konnen nun sowohl fotorealistische
Dekore als auch einfarbige Fléachen
gedruckt werden. Was die Produk-
tion von ,LosgréBe 1" im indus-
triellen KapazitdtsmaBstab mdglich
macht.

,Der Trend zu kleinen Mengen
bei gleichzeitig groBer Vielfalt
nimmt seit Jahren immer mehr zu.
Und diese Marktanforderung kann
nur mit Digitaldruck umgesetzt
werden”, ist Dr. René Pankoke
Uberzeugt. ,Vor diesem Hinter-
grund bin ich erstaunt, wie zaghaft
sich die Dekordrucker mit diesem
Thema auseinandersetzen. So ent-
steht die Gefahr, dass sich deren
Kunden mit der Technologie aus-
statten und ein Know-how auf-
bauen, was bislang eigentlich bei
den Dekorspezialisten liegt.”

Hierfur ist auch Hormann ein
gutes Beispiel, denn das Unterneh-
men hat sich von den technischen
und wirtschaftlichen Vorteilen des
industriellen Digitaldrucks — nun in
der eigenen Produktion installiert —
tberzeugen lassen. Und prasentier-
te auf der ,Bau” als Weltneuheit
seine digital bedruckten Torelemen-
te. Mit den Holz-, Metall,- Stein und
Fantasiedekoren differenziert sich
der Tor- und Tirenhersteller aus
Steinhagen deutlich von seinen
Wettbewerbern. SchlieBlich kann
Hérmann jetzt individuelle Oberfld-
chen anbieten. Und das Unterneh-
men ist derart von der Digitaldruck-

kompetenz Hymmens Uberzeugt,
dass bereits im Dezember 2012 ein
zweiter  Entwicklungsauftrag  flir
industriellen Digitaldruck platziert
wurde. Kein Wunder, denn Hymmen
hat bereits im Jahr 2008 mit der
Entwicklung der ersten Labor-Digi-
taldruckanlage begonnen. Das erste
Entwicklungsteam von drei Mitar-
beitern ist mittlerweile auf 25 Digi-
taldruck-Entwickler angewachsen,
darunter Ink-Jet-Experten, Elektro-
niker, Programmierer, promo-
vierte Chemiker und mechanische
Ingenieure.

+Angesichts  solcher Projekte
wie mit Hormann bendtigen wir
diese Manpower. Und nicht nur
das, denn um die Anlage vor Aus-
lieferung komplett aufbauen und
testen zu kénnen, mussten wir in
Herford eine Halle anmieten, da in
unseren Werken nicht genligend
Platz zur Verfiigung steht”, flhrt
Pankoke aus. So sucht Hymmen
mittelfristig nach einem groBeren

Produktionsstandort, um die Wei-
chen fiir weiteres Wachstum noch
konsequenter stellen zu kénnen.

Die Hymmen-Gruppe konnte im
Geschaftsjahr 2012 einen Umsatz
von rund 51 Mio. Euro erwirtschaf-
ten. Fir 2013 rechnet das Unter-
nehmen mit 58 Mio. Euro.

,Daran wird der Bereich Digi-
taldruck einen ganz wichtigen
Anteil haben, denn weltweit er-
kennen immer mehr Unternehmen
die Vorteile der Technologie®, ist
Dr. René Pankoke Uberzeugt. ,Die-
se liegen nicht nur in den kleinen
LosgroBen. So gibt es beim Digital-
druck nicht diese schnellen Motiv-
Wiederholungen, sodass zum Bei-
spiel bei der Nachstellung eines
Holzes ein Astloch nicht quasi
jeden Meter erneut auftaucht, wie
es beim Tiefdruck der Fall ist. Mit
dem Digitaldruck kénnen wir noch
enger an die natiirliche Vorlage
heranrticken.”

Stefan Miller

>O0ben: Die von Hymmen verwen-
deten Druckkopfe bieten kontinu-
ierliche Druckqualitat auch bei
einem anspruchsvollen, industri-
ellen Einsatz. In diesen zirkuliert
die Tinte, wobei Storpartikel
automatisch entfernt und in einem
Filtersystem gesammelt werden.
Links: Montage der 70 Meter lan-
gen Anlage fiir die Firma Hérmann.
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«Single-Pass ist
die Zukunft”

Hymmen gehért im Bereich Digitaldruck zweifellos zu den Innovationstreibern.

Das Bielefelder Unternehmen konzentriert sich dabei ausschlieBlich auf das Single-

Pass-Verfahren und prophezeit, dass dessen industrielle Anwendung Schritt far

Schritt die bestehende Drucktechnologie in der Holzwerkstoffbranche ablésen

wird. Ein Gesprach mit Hymmen-Chef Dr. René Pankoke Uber die Zukunft des Digi-

taldrucks, weitere Kapazitatssteigerungen und noch bestehende Schwachstellen.

Herr Dr. Pankoke, seit wann be-
schdftigt sich Hymmen mit dem The-
ma Digitaldruck?

Die Firma Hymmen hat das Thema Di-
gitaldruck zum ersten Mal auf der Ligna
2007 in Form einer Befragung von inte-
ressierten Kunden angepackt. Als Reakti-
on auf die Gesprdche haben wir uns
dann nach der Messe ab dem Jahr 2008
intensiv mit dem Digitaldruck beschéftigt
und auf der Ligna 2009 den ersten funk-
tionsfahigen Prototypen einer Digital-
druckanlage vorgestellt. Zwei Jahre spdter
wurde dann auf der Ligna 2011 unsere
erste Serienmaschine im Digitaldruck auf
Papier von Rolle zu Rolle vorgestellt.

In welchem Jahr haben Sie Ihre
erste Anlage ausgeliefert?

Hymmen hat die ersten Anlagen im
Jahr 2009 ausgeliefert. Direkt auf der Li-
gna wurde damals die erste kleinere An-
lage fiir Laborzwecke verkauft — und
nach der Messe an den Kunden ausgelie-
fert. Die erste volle Serienmaschine folgte
ebenfalls im Jahr 2009.

HK 1/2013

Wie hat sich die Digitaldruck-
Sparte seither entwickelt?

Seit den ersten Prdsentationen hat
Hymmen sehr viel Erfahrung gesammelt.
Bislang haben wir insgesamt 22 Digital-
druckmaschinen verkauft. Diese decken
verschiedene Materialien und auch ver-
schiedene Druckverfahren ab: So sind so-
wohl Rolle-zu-Rolle Maschinen in unter-
schiedlichen Breiten als auch Maschinen
zum Direktdruck auf plattenférmige
Werkstiicke verkauft worden. Die grofite
bisher verkaufte Maschine von uns hat
eine jdhrliche Produktionskapazitdt von
rund 15 Mio. Quadratmeter.

Mit welchen Partnerunternehmen
arbeiten Sie hinsichtlich der fiir den
Digitaldruck notwendigen Kompo-
nenten zusammen?

Hymmen hat sich wahrend der Ent-
wicklung der Digitaldruckanlagen von
Anfang an zum Ziel gesetzt, diese Tech-
nologie vollstandig selbst zu entwickeln,
um den Kunden ein komplettes Know-
how-Paket aus einer Hand anbieten zu

konnen. Insofern gibt es mit einer Aus-
nahme keine speziellen Firmen fiir Digi-
taldruckkomponenten, mit denen wir zu-
sammenarbeiten. Die genannte einzige
Ausnahme bildet der Druckkopfhersteller
Xaar, dessen Druckkopfe wir einsetzen
und mit dem uns eine gute und partner-
schaftliche Beziehung verbindet.

Das heifit, dass Sie alle anderen
Komponenten wie Steuerungen,
Tanks und Tintensysteme selbst ent-
wickeln und auch produzieren?

Ja, alle anderen Komponenten iiber die
Druckkopfansteuerung, Tankversorgung,
Tintenumlaufsysteme bis hin zur kom-
pletten Steuerung der Anlage sind von
Hymmen selbst entwickelt worden. Wir
halten dies fiir einen wichtigen Vorteil
fir uns im Wettbewerb, da wir so das Po-
tenzial fiir weitere Optimierungen von
unseren Kunden durch unsere Techniker
selbst direkt aufnehmen kénnen und da-
mit eine kontinuierliche Weiterentwick-
lung unserer Maschinen und Anlagen vo-
ranbringen kénnen.
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~Wir halten die Strategie
des eigenen Verstindnis-
ses der Technologie und
der kompletten selbst-
standigen Entwicklung
fiir notwendig.”

Dr. René Pankoke

né Pankoke, Geschaftsfiihrender
schafter von Hymmen, erwartet
sem Jahr eine weitere Steigerung
uftrdage im Bereich Digitaldruck
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Verzichten Sie damit nicht auf be-
stehendes Know-how, das allgemein
im Digitaldruckbereich durchaus
existiert?

Beispiele von alternativen Strategien,
bei denen sich Unternehmen unserer
Branche mit Digitaldruckunternehmen
zusammentun, um eine komplette Digi-
taldruckmaschine zuzukaufen oder auch
grolere Module und Komponenten aus
einer Digitaldruckmaschine, fiihren aus
unserer Sicht nicht zum Ziel. Es fehlt hier
die intensive und detaillierte Beschéfti-
gung mit den Anforderungen speziell un-
serer Branche, zum Beispiel im Dekor-
druck, Colour-Matching, Anpassung von
Dekoriibergingen und Ahnlichem mehr.
Und die direkte Umsetzung in die Ma-
schinen- und Steuerungstechnik.

",

Der Digitaldruck als eine sehr wichtige
industrielle Neuerung in unserer Branche
ist sicherlich weltweit gefragt. Momentan
konzentrieren wir uns vorrangig auf
Deutschland und Westeuropa, um unsere
Kunden mit dieser neuen Technologie
auch gut unterstiitzen zu kénnen.

Was sind die grofiten Hemmnisse
bei der Vermarktung?

Man muss sich dariiber im Klaren
sein, dass der Einsatz einer Drucktechno-
logie — unabhédngig davon, ob es Digital-

»Fiir besonders interessant halten wir

unsere Entwicklung einer UV-hartenden Tinte.”

In welchen Branchen ist die Digi-
taldrucktechnologie von Hymmen
am meisten gefragt?

Wir fokussieren uns mit unserem Digi-
taldruck in erster Linie auf die Holzwerk-
stoffindustrie, das heiBt auf die Anforde-
rungen der FuBboden- und Mdbelindus-
trie. Daneben gibt es eine Vielzahl von
Projekten in anderen Branchen zum Bei-
spiel bei der Bedruckung von Kunststof-
fen oder Metallen. Dies ist allerdings ak-
tuell noch nicht unser Schwerpunkt. Wie
eben schon angesprochen, halten wir die
Erfahrung als Maschinen- und Anlagen-
bauer, kombiniert mit der Branchenerfah-
rung in der Holzwerkstoffindustrie, fiir ei-
ne wesentliche Voraussetzung, um eine
gute Digitaldruckldsung fiir unsere Kun-
den aufbauen zu konnen.

In welchen Léndern registrieren
Sie die gréfite Nachfrage?
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druck oder ein anderes Druckverfahren
ist — immer eine Verdnderung in einem
Betriebsablauf bedeutet, der Schulung
des Personals etc. notwendig macht. Wir
setzen hier auf den gesamten Service und
schulen entsprechend auch das Personal
unserer Kunden. Dies ist in der jetzigen
Phase in erster Linie mit Kunden im né-
heren und mittleren Umfeld mdglich.

Wie stelite sich die Auftragslage
im Bereich Digitaldruck im Jahr
2012 dar und was erwarten Sie fiir
das laufende Jahr?

Wir haben im Jahr 2012 einige unse-
rer bisher groRten Digitaldruckanlagen
verkauft. Einige befinden sich im Mo-
ment in der Auslieferung. Wir registrie-
ren eine weitere intensive Nachfrage und
erwarten daher auch eine weitere Steige-
rung von Auftrdgen im Bereich des Digi-
taldrucks fir 2013 und die Folgejahre.
Wichtig flir unsere Kunden ist doch:

Wenn ich eine Hymmen-Digitaldruckan-
lage bestelle, kann ich mich auf einen
schnellen Anlauf ohne grofere Risiken
und mit nachvollziehbaren wirtschaftli-
chen Kennzahlen verlassen.

Trotz der Erfolge: Wo besteht
Handlungsbedarf, um heute noch
bestehende  Schwachstellen der
Technologie zu beseitigen?

Neuerungen und Weiterentwicklun-
gen bestehen sicherlich zum einen in der
weiteren Steigerung von Kapazitdt. Das

bedeutet Ausbau auf Vollbreite der 2100
mm im Durchlaufverfahren bei Ge-
schwindigkeiten bis 50 m/min. Daneben
gibt es eine Vielzahl von Weiterentwick-
lungen, die nicht so direkt sichtbar sind,
sondern dem Kunden erst bei dem Be-
trieb seiner Anlage auffallen: Dies sind
insbesondere Weiterentwicklungen in
unserem serienmafig gefertigten Tinten-
modul sowie in der Elektronik und der
Ansteuerung. Genauso im Bereich der
Software fiir den Workflow und fiir die
Bildbearbeitung. All dies sind Erfahrun-
gen, die wir bei Hymmen tiber die letz-
ten Jahre aufgebaut haben und an denen
wir intensiv weiterentwickeln. Dies ist
ein aus unserer Sicht groBer Vorteil, den
wir mit unserer mittlerweile bald fiinfjah-
rigen Erfahrung im Digitaldruck bereits
gesammelt haben.

Und wie sieht es bei der Frage der
optimalen Tinten aus?
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Fiir besonders interessant halten wir
unsere Entwicklung im Bereich der soge-
nannten Hybrid-Tinte: Eine UV-hdrtende
Tinte, welche durch spezielle chemische
Verdnderungen wéhrend einer Melamin-
verpressung nachreagieren kann. Damit
ist sie geeignet fiir die {ibliche Kurztakt-
oder Doppelbandpressenbeschichtung
zum Beispiel bei Laminatfulbdden oder
Mobelplatten und ebenso fiir die Herstel-
lung von CPL-Material. Dadurch wird es
moglich, breite Single-Pass-Digitaldruck-
anlagen mit hoher Kapazitdt mit der Me-
lamin-Verpressung zu kombinieren, so-
dass Digitaldruckoberflachen hdochster
Qualitdt und Flexibilitdt bei gleichzeitig
wirtschaftlich glinstigen Preisen pro Qua-
dratmeter hergestellt werden kdnnen.

Welche Materialien kdonnen mit
Ihren  Digitaldrucksystemen  be-
druckt werden?

Die Bedruckbarkeit von Materialien
héngt immer von der Kombination Tinte/
Substrat ab, das heilt grundsétzlich gibt

L T
i

Fotos: Hymmen

es fast keine Materialien, die mit unseren
Digitaldruckanlagen nicht bedruckt wer-
den konnen. Es muss nur die entspre-
chende Tinte dafiir herausgesucht bzw.
angepasst werden. Neben dieser allge-
meinen Aussage kann man als wichtigste
zu bedruckende Materialien im Fokus
der Firma Hymmen folgende nennen: In
erster Linie geht es um Oberflichen von
Holzwerkstoffplatten, also holzartige Ma-
terialien, lackierte Oberflichen, die zum
Beispiel mit einem wasserbasierten oder
einem UV-hdrtenden Acrylat-Lacksystem
vorbehandelt sind, Papierflichen, welche
weiter impragniert werden, sowie ver-
schiedene Kunststoffe und auch Metalle.

Was unterscheidet Ihre Technolo-
gie von denen Ihrer Mitbewerber?

Der groBte Vorteil der Hymmen-Digi-
taldrucktechnologie ist der ihrer indust-
riellen Kapazitdt — deswegen nennen wir
das Verfahren auch ,Industrial Inkjet*.
Wir beschéftigen uns ausschlieBlich mit
der industriellen Anwendung des soge-
nannten Single-Pass-Digitaldrucks. Hier-
bei geht es — anders als beim Multi-Pass,
bei dem sich bewegende Digitaldruck-
kopfe mehrfach iiber das zu bedruckende
Medium bewegen — darum, dass das Me-
dium mit einer kontinuierlichen Vor-
schubgeschwindigkeit geférdert wird und
unter feststehenden Digitaldruckkdpfen
hinweg bewegt wird. Durch das Verfah-
ren konnen wir Kapazitdten im indust-
riellen MaBstab gewéhrleisten, wie zum
Beispiel die erwéhnte Anlage, bei der ei-
ne Produktionskapazitit von rund 15
Mio. m? im Jahr besteht.

Hymmen hat gemeinsam mit einem
Papierhersteller ein Digitaldruckpapier
entwickelt, das trocken verpressbar ist
und damit in den Verfahrensprozess der
CPL-Industrie eingebunden werden kann

Im Hymmen-Technikum in Rédinghausen
kénnen samtliche Maschinen- und
Anlagen aus dem Produktprogramm
unter die Lupe genommen werden

Kapazitit ist also fiir Hymmen ein
besonders wichtiges Kriterium?

Wir halten Kapazitdt deshalb fiir sehr
notwendig, weil wir davon ausgehen,
dass der Digitaldruck Schritt fiir Schritt
die bestehende Drucktechnologie in der
Holzwerkstoffbranche komplett abldsen
wird, und diese ist letztendlich nur mit
Single-Pass-Anwendungen groRerer Kapa-
zitdt moglich. Oder kurz ausgedriickt:
Single-Pass ist die Zukunft. Die bestehen-
den Multi-Pass-Anwendungen werden al-
lein durch ihre schrittweise Vortaktung
niemals in diese GréBenordnung der Ka-
pazitdit kommen konnen und dadurch
immer nur im Bereich der Ausmusterung
oder Dbei Kleinserien stehen bleiben. Da-
riiber hinaus halten wir bei Hymmen die
Strategie des eigenen Verstdndnisses der
Technologie und der kompletten selb-
stindigen Entwicklung fiir notwendig.
Wir bieten unseren Kunden also nicht
nur eine fertige Maschine von der Stan-
ge, sondern eine gemeinsame Entwick-
lung ihrer Produktionstechnologie.

Wird es zur Ligna 2013 Neuheiten
im Bereich des Digitaldrucks geben?

Ja, selbstverstandlich wird es von uns
weitere Neuheiten zur Ligna 2013 ge-
ben. Im Detail mdchte ich diese Neuhei-
ten noch nicht verraten, aber vorab
schon einmal so viel: Wir beschaftigen
uns weiter mit dem Digitaldruck als
Schwerpunktthema in der Holzwerkstoff-
industrie. Hier geht es um gréBere Brei-
ten, hohere Geschwindigkeiten und ver-
besserte Verfahren mit erhdhter jahrli-
cher Nutzungsrate. Die Erhdhung der
Nutzungsrate und die Verringerung der
Ausschussquote in der Produktion wer-
den sowohl durch physikalische Ansétze
wie auch durch Software-Optimierungen
umgesetzt.

Das Interview fiihrte Carsten Kriger.

HK 1/2013



SURFACESIMATERIALS

Hymmen: All The Answers

DIGITAL

Until recently the ‘digital efforts’ by decor
printers always had the appearance of
being ‘island solutions’ At its most recent
in-house show, Hymmen showed that
this need not be, and presented complete
industrial processes for this advanced
technology. So no surprise that intematio-
nal guests showed great interast.

ZHymanen has coupled the
flexible techrology of this
single-pus printar with the
press 1o make it suitable for
use e an industrial scale,

mébaliortigurg 2013

sing digital print 1o
meel an individual in-
dustrial user require-
miend is & chalisnge. but
at it recent Inskghts
house show, Hymmen
showed it can be done. The event
attracted no fewer than 140 guests
from 15 countries for 3 series ol
presentations and e demonsirat-
ons of digital print capabilities.

Far these demonstrations Hym-
men used the single-pass Juplter
digital print line, which is faster
than the muli-pass and capable
of printing 25 metres per minvute
al 1.000 dpd; the lower the print
quality requirement, the faster the
print speed.

The process uses Liv-drisd inks
developed by Hymmen that do not
harden a5 quickly a peovious
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types, which i of impartance for
the next-stage process. The image
is built up by accwmulating tiny
droplets of different colowr: aqua-
marine, magema, yellow and
black (CMYKL To get the desined
width, several rows of print heads
are installed for each cobour.
Hymmen can supply the industrial
Jupiter digital prinser for widths of
up o 1,400 mrillmedris.

One interesting feature is that
there is no tramsition between dif-
ferent images, ensuring optimum
use of the subsirate.

In addition, sisitors were im-
pressed by the straighthorsard
colour management process: with
& bew clicks, the print data input is
easily adjusted to the necessary
values, and can be called up
repeatedly for exact reproduction
al any lime.

The entire process of course
requires much more than ‘good
qualty’ digial printing, and Hym:-
mien meets the requirement with a
press and the right CPL, or other
oulputs. Digitally printed decor
papers can be applied either con-
tinually in & twin-bell melamine
press, or sequentially with a short=
or multi-day press. Hymmen's con-
tinually operated twin-belt press
reacts in melamine resin by &
combiniation of uniform ares-pres-
sure and temparatune cantrol. The
twin-belt press is best used a5 a
sianidalone sobution for roll-io-noll
materials wsed in the producion
of thin laminates (HPLACPL), and

for the manufaciwe of decorative
boards (MFC) in a continually-
operated production Bne. An inter-
mitterd press is wsed for oyclical
processes  reguined  for  quick
change structures and decors.

In addition, Hymmen demons-
trated @ wider range of digital
print expesiise making further use
of the single-pass technology and
boards pee=treated with UY inks.
The process calls for 5.6 grams ink
per square metre passing through

at a rate of about 1,000 square
metres per hour, Said sales and
marketing representative Florian
Ross: “We make everything except
the "start’ button.”

The presentaticn also showed
that Hymmen digital print techno-
logies can easily obtain  amy
desired effect from high-gloss 1o
super-matt: customers have a full
set of capabilities, a5 dlearly
demonsirated by demonsirations
given in the prnt and production
workshops, in the new showroom

== Hymmaen's new show-
rocan reveals the ama-

qualities of digital
. Liowise there ane
ni limits to the chaice of

and presentations. by Hymmen
siaff members.,

The Gusest speaker on ‘innova-
tion management’ was Dr Andre-
as Hettich, whose company knows
8 great deal about Innovative fur
niture hardware, He noted that
althaugh a new product might be
deemed a ‘movelly’, real inmova-
thon goes much deeper: "You can
only make genuine claim io inno-
wation, if the new idea translates
into market profitability,” There

== A1 the Hymmen gvent

chéef execulive Dr. Rend

Pamkoke [abeve) hovted

140 guests from 15

Belown speaker
Gt

[Dr. Amdreas Hettich gave:

&h I|r||hl'lht
Hdﬂlﬂht’l
-uu]nun't.

were, e said, a multitude of im-
portant lasks io complete prior to
markel launch, and this required
patience and persistence. He am-
phasisad: “It is essential to comibi-
ne the new ideas with knowlbedge
of the market and technoiogy, and
rnake sure that the wark force i
totally committed to the project.
Unless these all pull together no
irmenvation is pessible.”

Stefan Miller published in
mabelfertigung ssue 42012
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Perfect Optics Needs Perfect Haptics

Hymmen provides booth with digital
printing- and lguid cooting lines.

The manufscturer of special machin-
ery for surface finishing, presents at this
year's Ligna how the dreams of decor-
and product designers in the woodwork-
ing and panel industry come technical-
Iy true, While last year high ghoss and su-
permatt were the most discussed surface
toplcs, now the authenticity of laminate
dominates the discussion, A% the Hyrmen
baath at this yiar's Ligna in Hanowver {hall
27 - booth G 19) one has to look and feel
twice to find eut whether the flasr pro-
duced on their machines is real wood or
laminate floaring.
Printing and

Treduistrial Digrieal

Liguid Coating

Live demonstrations at the booth
prowe the digital reproduction of the décor
an the industrial digital printing machine.
The substrate is fixed by vatuum technol-
ogy when it passes undarmeath the print
hizads in single pass. The real wood haptics
af the flooring has been applied onto the
digitally printed surface with the lab liquid
coating machines in the Hymmen technol-
opy center by using the patented top coat
method.

The JURITER Digital Printing Line IFT-W
840/680 on display proves Hymmen's in-
novative strength also in other areas,

» Lip to 10 color rows [l.e. 10 print heads
per color and a total of 80 print heads)
ilustrate the industrial dimension of
the line.

» Equipped with & colors, l.e. 2 x CMYE,
imply increased fault tolerance wowards
nozzle errors and color variations.

» High resolution up to 720 dpi, visual
maare than 1,000 dpd

»= Higher printing speed up to 50 my/min.
at a full width of B0 mm from roll to
reill

= |mproved software offers a faster color
matching (= color matching of decars).

»= Print on pre-impregnant paper for the
production of finish foils o minate
furniture as well as

> Frint on decor paper with subseguent
impregnation and pressing in a contin-
wous DEP or with a KTP i possible,

The paper can have o width renging
from 200 to 700 mm, weight

S0 e 2000 :.'-'."" ]

Back in 2008 the company has started
with the development of the first labora-
tory printing machine, The original team
of 3 developers has meanwhile risen to 25
employeas among them ink-Jet experts,
electronic engineers, software englneers,
chemists and mechanical engineers. With
2 number of 22 JUPITER Digital Printing
Limes sold the manufackurer has already
gained market leadership in industrial ink-
ie1, i.e. digital printing at industrial level,
The fields of application are
> Thin laminates (HPL)

» Flooring panels

» Profile bars

» Doors & door frames

» Furniture/Kitchen worktops

» Edge banding material (ABS, PVC)
» Decor paper & finish foil

Early 20113 a JUPITER Digital Printing
Line was delivered to a customer, that
had a size that also was a novelty to
Hymmen, The complete line for the com-
pary H&rmann with a length of more
tham 70 rm s working with 3 digital print-
ing machines in a row. Materials for out-
door application can be both digitally
printed and also provided with a func-
tional top coat in a following work step.
The functional top coat protects the dig-
itally printed decor against U-radiation
and furthermore provides mechandcal
protection to the cured surface. Other ex-
arngles for their digital printing lines next

BVEN  No. 2 April 2013

to garage doors and doors are facade el-
ements made of flbre-cement or Aooring
and furniture surfaces,

Lirk of cigria! orin

ing Lo o

[ECITIEN OO

Digital printing and liquid coating are
almost working together hand in hand,
But they have to owercome some pro-
ceis related barriers when Bnking digl-
tal printing to the press technobogy. Lintil
then there was no paper that could be
used with an UV-curing ink and addition-
ally pressed with melamine on a dry basis,
Together with Munksjd, an intermationally
well known paper manufacturer, the com-
pany has developed and successfully pro-
duced a high quality digital paper which
can be préssed dry and thus be perfect-
by integrated into the process of the CPL-
industry and can be used in short cycle

prosses a5 well,

Fig oo i

The bright and open design of the
boath attracts the vizitors to imestigate
the surfaces which can be produced by
thelr machines. These reach from fuml-
ture surfaces in high gloss or supermatt
finishing to floors with outstanding sur-
face structures, The laminate flooring
im the show area of the booth was digl-
tally printed and given the finishing sur-
face structure an the digital printing and
the liquid coating line in their technology
CERtar

Aot

The German company is specialized on

machines or complete production lines for

industrial large-scale production for man-

ufacturing and refining of board or roll ma-

terial and for production of decorative and

technical laminates. In particular Hymmen

develops, manufactures and sells the fal-

lowing products and services:

> Double belt presses f press lines

> Short cycle presses & multh daylight
priesses J lines

> Laminating lines

> Lines and machines for liquid coating
incl. direct printing

» Industrial digital printing lines

> Automation- and contral technalogy

> Service

24
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,Perfekte Optik braucht
perfekte Haptik*

Hymmen, Hersteller fiir Spezialmaschinen zur Oberflachenveredelung, will auf der Ligna demonstrieren, wie sich die
Tradume von Dekor- und Produktdesignern in der Holzwerkstoffindustrie maschinell in die Wirklichkeit umsetzen lassen.

) Das Bielefelder Unternehmen hat sich auf Anlagenteile oder
ganze Fertigungsstraflen fiir die industrielle Grofiserienpro-
duktion zur Herstellung und Veredelung von plattenformigen Ma-
terialien oder Bahnware sowie zur Herstellung von dekorativen und
technischen Laminaten spezialisiert. Abrundung erféhrt dieses
Portfolio durch die dazu notwendige Férdertechnik, Handlingein-
richtungen, produktiibergreifende Prozessautomation und Service-
leistungen. Die Lage sei gut, das Geschiftsjahr 2012 erwartungsge-
maf verlaufen, so Geschiftsfiithrer Dr. René Pankoke. Der Umsatz
habe bei tiber 51 Mio. Euro gelegen, 250 Mitarbeiter zéhle das Un-
ternehmen mittlerweile. Und man gehe mit der Zeit. Wo im letzten
Jahr Hochglanz und Supermatt Thema Nummer 1 fiir die Oberfla-
chen war, steht nun der Aspekt des ,,Echtheitsgefiihls“ von Laminat
ganz weit oben, heifSt es bei den Bielefeldern. Diesen Ansatz werde

man auch auf dem Messestand darstellen.

In regelmidfligen Live-Vorfithrungen werden die Ostwestfalen
die Mdglichkeiten ihrer industriellen Digitaldrucktechnik zum Er-
reichen einer Echtholzoptik demonstrieren. Das bahnférmige Sub-
strat wird hierbei tiber Vakuum fixiert und der Fuflboden im Single ~ ©
Pass unter den Druckképfen hindurch gefahren. Die Echtholzhaptik
selbst entsteht dann auf speziellen Fliissigbeschichtungsmaschinen
mittels eines eigenentwickelten Decklackverfahrens.

» Hymmen entwickelt mit Munksjo Digitaldruckpapier, das trocken
zu CPL verpressbar ist

¥ Machbar: Druckgeschwindigkeit bis 50 m/min bei einer Vollbreite
680 mm von Rolle zu Rolle

-
TN,
Ay
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Zahn Druckkapfe
& Farbe und B0
Druckkbpfe insge-
sarmt machen die
industrielle
Diirmention der
Hymmen=Digital-
druckanlage
dautlich

Hymmen will auf der Ligna zeigen, wie die Traume von Dekor- und Produktdesignern in
der Holzwerkstoffindustrie maschinell in die Wirklichkeit umgesetzt werden kénnen. Die
ausgestellte Anlage ,Jupiter Digital Printing Line JPT-W 840/680" soll die Méglichkeiten,
die der industrielle Digitaldruck inzwischen bietet, verdeutlichen.

Wn im betzten Jahr Hochglanz und
Supermalt Thema Mummer eins fir
die Oberflichen war, il nun der Aspeki
des _Echtheitsgeflihls® von Lasinatr bed der
Diskussion an wondersie Stelle. Aunl dem
Hymmen-Messesiand aul der Ligna wird
man bedl dem won Hymmen aif elgemen
Maschinen selbst produzierien Fufboden
weimal hinschauen und filhlen miissen. Bt
&3 nun Holz oder doch Laminat?

Die indusrielle Digitaldruckmaschine aul
dem Hymmen-Stand seigt bei repelmifigen
Live-Vorfihrungen, dast das Dekor digital
nachpestelit wurde, Das bahnfSrmige Sob-
strat wird hierbed {iber Vakuum fixiert und
der Fubboden m Single Pass Verfahren wn:
ter den Druckkdpfen hindurchpefahren, Die
Holz-Haptik des MessestandiuBhodens wur
de aul den Labor-Flissigheschichiungsma.
schinen Im Technikum ven Hymmen mit-
tels ednes palenterten Decklackverfahrens
aufl die digital bedruckeen Oberflichen auf:
gebracht. Die ausgestellte JJupiter Digltal
Printng Line |FT-W B4A0/ 680" stelit al-
lerdings auch noch auf enderem Ge-

kifple je Ferbe und 80 Druckkiple insge
samt machen die indusirielle Dimenslon
der Anlage deutlich. Dle Ausstaltung mi
acht Farben (2 xCMYE) sorgt fir eime
nochmals erhishte Fehlemoleranz gegenGber
Disenbehlem und Farbschwankungen, Die
BlldauflSsung st mit bls ma 720 dpl (visuell
sind es fiber | 000 dpi] hdker aks Tuvor,
ebenso die Drackgeschwindigkelt mit bis
Zu 50 m/min bel einer Vollbrelte won
GA0 mm yon Rolle zu Rolle.

Eine welter verbesserte Software macht eln
schnelleres Colormatching (= Farbangielch
der Dekore) mighich. Weilere Vorteile: Der
Drruck auf Vorimpragnat-Papier zur Herstel-
lug won Finlshiollen zum Kaschisren won
Mbheln sowle aul Dekorpapler mit an
schlicBender Imprigniefing und Verpres
sung In kontlnulerfichen DEP oder mit &-
ner KTP sind miglich, Die Paplerbreite
kann von 200 bis 700 mm reichen, das Ge-
wicht von 50 bls 200 g/m=,

béet die Innovationskraft von Hym
men uner Bewels: Bls zu zehn
Farbreiben, das heifil zehn Druck-

HE 23019

Hymmen hat 2008 mit der Entwicklung
der ersten Labor-Digitaldrucikanlage begon:
nen, Das erste Entwicklungsteam won drel
Mitarbeitern st mitterweile auf 25 ange-
wachsen, darunter Ink-jet-Experien, Elek.
roniker, Programmierer, Chemiker und
mechanische Ingenieure, Mit 22 verkauften
Jupiter Digltal Printing Lines® hat sich
Hymmen bereils als einer der Markifithrer
im Inkjet-Digitaldruck aul Industrellem Mi-
veau eabliert. Anfang 2013 wurde elne An-
lage mit elner GoiBe ausgeliebert, die auch
fitr Hymmen elne Neuhelt darstellte: Tber
70 m Linge mit drei hintereinander ge-
schalteten Dightaldmckaniagen ersimeck
sleh dle Gesamtaniapge (r die Flrma Hér
mann. Mit ihr kSnonen Materialien fir die
Aulenamaendung sowohl digital bedruckl
als auch in einemn Arbeitssehrilt mil einem
Funktians-Deckiack beschichter werden.
Hymmen, D-33613 Blelefeld
www.h’lmm:-ﬁ.cmn

Die Lupitar Digital Printing Line™
won Hymmen schallt aine Druck-

geschwindigheit bis 50 m/min bed
#iner Vallbreite von 688 mm ven

Rolle ru Rolle
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Digital Printing Live

Hymmen, specialived in machines for
surface-finishing from Bielefeld, Germany,
i% mard than satisfied with the outcame of
the Ligna falr 2013. The booth was always

highly frequented.

A digital printing line of impressive
size welcomed the visitor to the Hymmen
booth - it showed the industrial dimen-
sions of digital printing. During the The-
performances you could regularly see the
pre-impregnated paper racing through
from roll to roll in single-pass underneath
the print=heads in high speed (50 m/min).
5o the customers could see themselwes
the optical resobution of 1,000 dpi. The ex-
hibited digital printing line was the model
JPTAN B40 with a printing width of up to
miore than B00 mm.

This machine was already the second
JUPITER Digital Printing Line that the com-
pany Heberndorfer Leistenfabrik bought
from Hymmen within 2 years. It con-
tains numerous innovations, with which
Hymmen aims to strengthen its techno-
logical lead at the industrial digital printing
business. The manufacturer has already
sold 35 lines overall, These handle web- as
well a5 board-material in different widths

up to a total width of 2,100 mm and line-
capacities of over 15 Mio. m?® per year.

The bright and welcoming conversa-
tion-area behind the machine was always
highly frequented. This offered many op-
portunities to demaonstrate the optics and
haptics of the samples that were produced
by the machines. Thete samples reached
from furniture surfaces In mirror-gloss
or supermatt to laminate fooring with
prominent surface structures. The authen-
tic haptics of the flooring on the booth is
duz ko the patented topooat-process with
which Hymmen put the finishing coat on
the surfaces in advance. These had been
digitally printed before in the Hymmen
Technology Cenler,

The exhibited digital prirting machine
Is & good example for the wide range of
their products. That ks because the di-
rect connecthon to other sub-processes in
the whole production line of the custom-
ers i possible: For example the industri-
al digital printing line on-site allows print-
ing on pre-impregnated paper to pro-
duce finishing-folls to laminate furniture,
It 5 also possible to print on decorative

paper, before impregnating and press-

BUEY  wo. 3 August2013

ing it in Continuous Double Belt Presses,
in Shortoyele-Présses o in Multi Opening
Presses afterwards. This was made possi-
ble by the development of different high-
quality digital printing papers together
with the firms Munksjd and Coldenhove.,
With other models of the JUPITER Digital
Printing Line you can directly print on
board material, whose surface is finished
by Hymmen-Coating Lines afterwands,

Several hundred qualificd contacts
were the result of the fair for Hymimen,
wha is looking forward to further cooper-
ations with the customers.

et hymne. oo



Die Echtholzhaptik des FuSbodens am Hymmen-Messestand wurde mittels
patentiertem Decklackverfahren auf die Oberflachen aufgebracht

Kunden auf der
Ligna lGberzeugt

Hymmen, Bielefeld/DE, ist mehr als
zufrieden mit dem Verlauf der Lig-
na in Hannover. ,Unser Messestand
war stets gut gefiillt, sodass zahlrei-
che qualifizierte Gespréache gefiihrt
und die Kunden von den Vorteilen
der Anlagen iiberzeugt werden
konnten — seien es Digitaldruck-
maschinen, Doppelbandpressen,
Taktpressen, Kaschier- oder Flissig-
beschichtungsanlage”, informiert
Dr. Anke Pankoke vom Marketing.
Der Besucher wurde am Messestand
des Herstellers fiir Spezialmaschi-
nen zur Oberflichenbehandlung
von einer Digitaldruckanlage in be-
eindruckender Grof3e begriif3t. Sie
machte die industrielle Dimension
des Digitaldrucks deutlich. Mit ho-
her Geschwindigkeit (50 m/min)
rauschte bei regelméafigen Live-Vor-
fithrungen das Vorimpragnat-Papier
im Single-Pass von Rolle zu Rolle
unter den Druckkopfen durch. So
konnten sich die Kunden selbst von
der visuellen Bildauflésung von tiber
1000dpi Uberzeugen. ,Und das bei
einer Druckmaschine JPT-W 840 mit
einer Druckbreite von bis zu mehr
als 800 mm*, ergénzt Pankoke.

Bei der ausgestellten Maschi-
ne handelt es sich bereits um die
zweite Jupiter Digital Printing Line,
die die Heberndorfer Leistenfabrik
binnen zwei Jahren von Hymmen
gekauft hat. Die Bielefelder haben
bereits 25 Anlagen verkauft. Diese
verarbeiten sowohl Bahn- als auch
Plattenware in unterschiedlichsten
Breiten bis hin zur Vollbreite von
2100mm und Anlagenleistungen
von iber 15 Mio.m2 pro Jahr.,,Unse-

re Mitarbeiter hatten auf der Ligna
auch ausreichend Gelegenheit, die
interessierten Kunden von der Qua-
litat in Sachen Optik und Haptik der
auf Hymmen-Maschinen produzier-
ten Muster zu iberzeugen - seien
es Mobeloberflichen in Hochglanz
oder Supermatt oder Fuf3bdden
mit Oberflachenstrukturen®, berich-
tet die Marketingverantwortliche.
Laut eigenen Angaben konnte der
Hersteller gleich mehrere hundert
qualifizierte Messekontakte mit
nach Hause nehmen: ,Es steht eine
Reihe von Vertragen kurz vor dem
Abschluss, hierzu gehoéren Dop-
pelbandpressen genauso wie die
Sparte Fliissigbeschichtung und der
Digitaldruck”, freut sich Pankoke. <«

Bildquelle: Hymmen
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Hymmen

PROVIDES BOTH WITH DIGITAL PRINTING

AND LIQUID COATING LINES

Hymmen, Bielefeld, produttore di macchine specializzate
per la finitura delle superfici, fara capire in questa edizione
di Ligna che i sogni dei designer di arredamento e di pro-
dotti del settore del legno e dei pannelli possono realmente
avverarsi. Se I'anno scorso lucidita e supermatt sono stati i
temi piu discussi nel settore superfici, ora € I'autenticita del
laminato a dominare la discussione. Allo stand Hymmen di
questa edizione di Ligna (Hannover, Padiglione 27 - Stand
G 19) dovrete guardare e toccare con mano piu di una volta
per capire se il piano prodotto dalle macchine Hymmen &
un parquet in vero legno o in laminato.

Stampa digitale e rivestimento a liquido industriale

Le dimostrazioni dal vivo allo stand Hymmen sfoggiano la

riproduzione digitale del decoro sulle macchine da stampa

digitali industriali. Il substrato viene fissato grazie a una tec-
nologia a vuoto mentre passa sotto le testine di stampa in
un singolo passaggio. Il motivo tattile della pavimentazione,
identico al legno autentico, viene applicato sulla superficie

stampata in digitale con le di macchine di rivestimento a

liquido da laboratorio nel centro tecnologico Hymmen, tra-

mite il metodo brevettato “top coat”. La linea di stampa
digitale JUPITER JPT-W 840/680, in esposizione, mostra
anche il potenziale innovativo di Hymmen in altre aree.

e Fino a 10 righe di colore (ovvero 10 testine di stampa per
colore, per un totale di 80 testine di stampa) evidenziano
la “dimensione industriale” della linea.

e |'utilizzo dell'octacromia, ovvero 2 x CMYK, permette una
maggiore tolleranza agli errori per quanto riguarda proble-
mi agli ugelli e variazioni di colore.

While last year high gloss and supermatt were the most
discussed surface topics, now the authenticity of laminate
dominates the discussion. At the Hymmen booth at this
years Ligna in Hannover (hall 27 - booth G 19) one has to
look and feel twice to find out whether the floor produced
on Hymmen machines is real wood or laminate flooring.

Industrial Digital Printing and Liquid Coating

Live demonstrations at the Hymmen booth prove the digital

reproduction of the décor on the industrial digital printing

machine. The substrate is fixed by vacuum technology
when it passes underneath the print heads in single pass.

The real wood haptics of the flooring has been applied onto

the digitally printed surface with the lab liquid coating

machines in the Hymmen technology center by using the
patented top coat method.

The Jupiter Digital Printing Line JPT-W 840/680 on display

proves Hymmen's innovative strength also in other areas.

e Up to 10 colour rows (i.e. 10 print heads per colour and
a total of 80 print heads) illustrate the industrial dimension
of the line.

e Fquipped with 8 colours, i.e. 2 x CMYK, imply increased
fault tolerance towards nozzle errors and colour variations.

e High resolution up to 720 dpi, visual more than 1.000 dpi

e Higher printing speed up to 50 m/min. at a full width of
680 mm from roll to roll.

e Improved software offers a faster colour matching (=
colour matching of decors).

e Print on pre-impregnant paper for the production of finish
foils to laminate furniture as well as.
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e Alta risoluzione fino a 720 dpi, risoluzione visiva oltre i 1.000 dpi.
e \elocita di stampa piu elevate, fino a 50 m/min a piena
larghezza (680 mm da rullo a rullo).
e || software migliorato permette un piu efficace abbina-
mento dei colori (= abbinamento cromatico dei decori).
e E possibile la stampa su carta pre-impregnata per la pro-
duzione di fogli di finitura per laminare gli elementi d’arredo.
e E possibile la stampa su carta da decoro con successiva
impregnazione e pressione in una DBP continua o in una KTP,
e | a carta puod avere una larghezza compresa tra 200 e 700 mm
e una grammatura da 50 a 200 g/maq.
Dal 2008, Hymmen ha iniziato o sviluppo della prima stam-
patrice per laboratorio. Il team originale di 3 sviluppatori nel
frattempo € cresciuto fino a contare 25 dipendenti, tra cui
esperti della stampa a getto d’inchiostro, ingegneri elettro-
nici, ingegneri informatici, chimici e ingegneri meccanici.
Con un totale di 24 linee di stampa digitale JUPITER ven-
dute, Hymmen ha gia raggiunto la leadership nel mercato
nella stampa industriale a getto d'inchiostro, ovvero nella
stampa digitale a livello industriale.
| campi di applicazione sono:
e | aminati sottili (HPL).
e Pannelli per pavimenti.
e Barre di profilato.
® Porte e telai.
e Arredamenti / piani di lavoro per la cucina.
e Materiali per bordatura (ABS, PVC).
e Carta da decoro e fogli per finitura.
All'inizio del 2013, una linea di stampa
digitale JUPITER ¢ stata consegnata a
un cliente di dimensioni senza prece-
denti per Hymmen: la linea completa
sviluppata per I'azienda H6rmann ha
una lunghezza superiore a 70 m e
lavora con 3 macchine per stampa
digitale in serie. | materiali per applica-
zioni in esterni possono essere stam-
pati in digitale e dotati di un rivesti-
mento funzionale superiore nella fase
successiva del lavoro. Il rivestimento
funzionale superiore protegge il deco-
ro stampato in digitale dai raggi ultra-
violetti e offre anche una protezione
fisica alla superficie trattata.
Altri esempi delle linee di stampa digi-
tale Hymmen, oltre alle porte e ai por-
toni per garage, sono gli elementi di
facciata in fiorocemento o le superfici
per parquet ed elementi d’arredo.

Collegamento della stampa digitale

alla tecnologia di pressatura

Stampa digitale e rivestimento a liquido procedono pratica-
mente mano nella mano. Ma Hymmen ha dovuto superare
alcune barriere di processo per collegare la stampa digitale
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e Print on decor paper with subsequent impregnation and
pressing in a continuous DBP or with a KTP is possible.

e The paper can have a width ranging from 200 to 700 mm,
weight: 50 to 200 g/gm.

Back in 2008 Hymmen has started with the development of

the first laboratory printing machine.

The original team of 3 developers has meanwhile risen to

25 employees among them ink-jet experts, electronic engi-

neers, software engineers, chemists and mechanical engi-

neers. With a number of 24 JUPITER Digital Printing Lines

sold Hymmen has already gained market leadership in

industrial inkjet, i.e. digital printing at industrial level.

The fields of application are:

e Thin laminates (HPL).

e Flooring panels.

e Profile bars.

e Doors & door frames.

e Furniture/Kitchen worktops.

e Fdge banding material (ABS, PVC).

e Decor paper & finish foil.

Early 2013 a Jupiter Digital Printing Line was delivered to

a customer, that had a size that also was a novelty to

Hymmen. The complete line for the company Hbérmann

with a length of more than 70 m is working with 3 digital

printing machines in a row.

Materials for outdoor application can be both digitally prin-

ted and also provided with a functional top coat in a fol-

lowing work step.

The functional top coat protects the

digitally printed decor against UV-

radiation and furthermore provides

mechanical protection to the cured

surface. Other examples for Hymmen

digital printing lines next to garage

doors and doors are facade elements

made of fibre-cement or flooring and

furniture surfaces.

Link of digital printing
to press technology
Digital printing and liquid coating are
almost working together hand in hand.
But Hymmen had to overcome some
__ process related barriers when linking
it digital printing to the press technology.
Until then there was no paper that
could be used with an UV-curing ink
and additionally pressed with melami-
ne on a dry basis.
Together with Munksjo, an internatio-
nally well known paper manufacturer, Hymmen has develo-
ped and successfully produced a high quality digital paper
which can be pressed dry and thus be perfectly integrated
into the process of the CPL-industry and can be used in
short cycle presses as well.

T
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www.bhymmen.com
www.jupiter-digitaldruck.de

alla tecnologia di pressatura. Fino a prima, infatti, non era
disponibile un tipo di carta utilizzabile con un inchiostro fotoin-
durente agli UV e pressabile con la melammina a secco.
Insieme a Munksjo, un produttore di carta di fama internazio-
nale, Hymmen ha perd sviluppato e prodotto con successo
una carta digitale di alta qualita che pud essere pressata a
secco, e quindi pud essere perfettamente integrata nei pro-
cessi del settore CPL e utilizzata nelle presse a ciclo breve.

Lo stand Hymmen

Il design luminoso e aperto dello stand Hymmen attira i visita-
tori che possono osservare con attenzione le superfici prodot-
te dalle macchine Hymmen. Si va da superfici per arredi con
finitura laccata lucida o supermatt, fino a piani con strutture di
superficie in rilievo. Il pavimento in laminato nella zona esposi-
tiva dello stand & stato stampato in digitale e ha ricevuto la fini-
tura superficiale sulla linea di stampa digitale e rivestimento a
liquido del centro tecnologico Hymmen. Nel suo stand di
Ligna, la superficie dimostra le sue qualita in condizioni d'uti-
lizzo reali. Nello stand sono esposti anche campioni a stampa
digitale della nuova carta sviluppata da Hymmen e Munksjo,
oltre al CPL successivamente prodotto da una pressa a dop-
pio nastro Hymmen. Le dimostrazioni dal vivo della macchina
da stampa digitale sono I'elemento di massimo interesse per
i visitatori. Tutti potranno toccare con mano la flessibilita e la
qualita della stampa digitale industriale Hymmen.

The Hymmen booth

The bright and open design of the Hymmen booth attracts
the visitors to investigate the surfaces which can be produ-
ced by Hymmen machines. These reach from furniture sur-
faces in high gloss or supermatt finishing to floors with out-
standing surface structures. The laminate flooring in the
show area of the booth was digitally printed and given the
finishing surface structure on the digital printing and the
liquid coating line in the Hymmen technology center.

On the Ligna booth the surface proves its quality under real
conditions. Also digitally printed samples of the newly by
Hymmen and Munksjé developed paper can be seen on
the booth as well as the CPL which has been produced on
a Hymmen Double Belt Press subsequently.

The live demonstrations of the digital printing machine offer a
highlight to the visitors. Everyone can experience the flexibilty
and quality of industrial digital printing of Hymmen closely.

Individua
Fast.
Brilliant.

Print it yourself!

Just print your roll material
yourself! By using the JUPITER
Digital Printing Line in a blink you
produce customer-oriented batch
sizes on an industrial capacity level
with a brilliant printing quality!
The use of modern single-pass
digital printing technology allows
you to react fast, flexibly and cost-
effectively to individual customer
wishes and market trends.

www.jupiter-digital-printing.com
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SPORT BIELEFELD

Freitag, 15. Marz 2013

Heepens U 40 Zweiter

Erstmals ist im Sportpark Enger der von der
Bielefelder Firma Hymmen gestiftete Hymmen-Cup
ausgespielt worden. Nach drei Stunden und funf
Partien pro Mannschaft setzte sich die A-Jugend des
VfB SchloB Holte gegen funf andere Teams durch.
Die SchloB-Kicker kassierten im gesamten Turnier-
verlauf nicht eine einzige Niederlage und durften
daftr den Wanderpokal mit in den Kreis Gutersloh
nehmen. Platz zwei belegte die U 40-Herrenmann-

beim 1. Hymmen-Cup

schaft des SV Heepen vor einer gemischten
Betriebsmannschaftsauswahl. Das Foto zeigt Veran-
stalter und Teamverantwortliche. Hintere Reihe von
links: René Pankoke (Geschaftsfuhrer Hymmen), Uwe
Roder (SV Heepen), Marcel Friske (VfB SchloB Holte),
Dietmar Sellenrieck (Wilde Kerle 1), Guido Mohl-
mann (Sportpark Enger) sowie vorne von links:
Patrick Eikelmann (Hymmen Team), Didier Kasongo
(SCB 04/26) und Dennis Bartsch (Wilde Kerle 2).
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Produkt und Technik
Products and Technology

Der Digitaldruck ist in der Holz-
werkstoffindustrie auf dem Vor-
marsch. Um ihn problemlos in den
gesamten Produktionsprozess ein-
binden zu kénnen, sind allerdings
bei manchen Unternehmen ver-
fahrenstechnische Hindernisse zu
tberwinden.

Die Schwierigkeiten der Anwen-
dung des Digitaldrucks in der CPL-
Industrie hat die Bielefelder Hym-
men Industrieanlagen GmbH er-
kannt. Es existierte bis dato ndm-
lich kein Papier, das einerseits fiir
eine UV-hirtende Tinte verwend-
bar war, andererseits aber mit Me-
lamin trocken verpresst werden
konnte. Nachdem Hymmen mit ei-

nem namhaften Papierhersteller
bereits seit Beginn des Digital-
drucks erfolgreich zusammenge-
arbeitet hat, wurde vor gut zwei
Jahren ein gemeinsames Entwick-
lungsprojekt ins Leben gerufen.

In 2012 konnte das Projekt erfolg-
reich abgeschlossen werden, das
neue Papier ist laut Hymmen her-
vorragend in den Verfahrenspro-
zess der CPL-Industrie einzubin-
den.

Die Beteiligten betonten, dass die
Zusammenarbeit der Mitarbeiter
im Hymmen-Technikum in R6-
dinghausen und des Labors des
Entwicklungspartners vertrauens-
voll und professionell verlief.

Hymmen + Partner entwickeln neues

Digitaldruckpapier

Neues, fiir UV-hirtende Tinte
verwendbares oder trocken
verpressbares Papier

(Foto: Hymmen)

Das Ergebnis bezeichnen beide
Projektpartner als ,Meilenstein in
der Entwicklung des hybriden Pa-
piers fir die Verwendung in der
Holzwerkstoffindustrie”. Ein nam-
hafter CPL-Produzent bestétigt
bereits die Funktionsfahigkeit des
neuen Papiers unter echten Pro-
duktionsbedingungen.

Mit Hymmen und dem Kooperati-
onspartner stehen somit CPL pro-
duzierenden Unternehmen be-
wdhrte Partner zur Integration des
Digitaldrucks in lhren herkémmli-
chen Produktionsprozess auf in-
dustriellem Niveau zur Seite.
Niheres:

www.hymmen.com



Development Of Digital Paper With
Coldenhove Papier

Special paper for digital printing ensures
integration of industril digital printing in
the whole production workflow

Hymmen, manufacturer of ma-
chimes and lines for surfoce finishing
from Biclefeld, Germany and Coldenhove
Fapler, The Metherlands specialized in pro-
ducing paper for complex industrial appli-
cations from Eerbeck, Netherlands, are
satisfled with the results of thelr develop-

ment project on digital printing paper.

Crucial for Implementing industrial
digital printing successfully in the wood-
working industry is the usage of the right
paper. The paper quality is not only rele-
vant far the outcome of the digital print.
It is also a success factor in the process-
ing afterwards = either laminating of fur-
miture with digitally printed finksh folls or
the impregnating and pressing in continu-

There are mainly three alternative

mathods of processing:

» UM-lacquering  of pre-impregnated
paper

» Dry pressing with overlay, underlay and
substrate or

» Impregnation and following wet-press-
ing with underay and = possibly also
with overlay-paper

The mesults are finished Laminote
or pleces of furnitwre like kitchen cabi-
net boards, For all three mathods of pro-
cessing Hymmen wses special Uh-inks.
For several years by now Hymmen and
Coldenhowe Paper are developing inkjet-
paper for the industrial application to-
gether. in the Hymmen technical center
in Rdinghausen they tested the printabil-
ity of the paper that Coldenhove Papler
had developed. For this samples af im-
ages were printed with Uv-curing inks.

ous Double Belt Presses or in Cycle Presses  They were analyzed and finafly tested an
{short cycle or multi opening presses). their behavior during the pressing proce-
Properties Value Standard
Grammage 65 g/’ 150536
Ash content 1.9 % 150 2144
Porosity 210 mifmin 150 5636-3
Roughness (smooth side) 50 rml,/rmin 1507015 87912
Roughness 250 milfmin 150/DIS 8791-2

W the costed digitad paper Degivad D000 the comummption of ink b lower Mom with sen-cosiod

T

No. 4 - October 2013

dure, Hereby several parameters like the
amount of ink, the thickness of paper, the
porosity of paper, the surface tension of
paper or the behavior of the ink depend-
ing on the amount of coating were system-
atically changed.

Dwring the development praject on as-
erage three persons from both compandes
et every 3-8 months perscnally to work
on the project together. In between small
samples were sent by post from Eerbeek
and Bielefeld and vice versa. Finally after 2
yaars the special paper Digical DA00N was
ready. |t was already Introduced to the
marked by Coldenhave Papler. Here ks an
overview of the features of the paper:

Digical D1000

> Low grammage paper for industrial ink-
jet environments ;

3 Good run- and printalsility

= Suitable for UV inks

» impregnation & dry pressing process

> Defivers high transparency after
Lamination

» Opacity through white J/ colored
underlay

Now the development of a new paper
has already started. It will hawe a5 higher
opacity and can be prassed on dry basks as
wiell s impregnated. Hereby UN-inks can
be wsed, This will offer the customers an
even higher flexibility in the application.

www, hymimen, oom
v colde nhove, conm
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Die vielseitige Santhia, der neue Schwede Katthult und die anspruchsvolle Redgate (v. li.) gehdren zu Interprints Publikumsfavoriten.

72 DEKOR-FAVORITEN

The Six Pack

Wahrend der Interzum, die im Mai in Koln
stattfand, prasentierte der ideenreiche De-
kordrucker Interprint, Arnsberg/DE, neue
Dekore und Produktinnovationen in der De-
sign Post Koln. Unter dem Motto ,Living in
Contrasts“ fand ein reger Austausch mit
zahlreichen internationalen Besuchern
statt. Das Fachpublikum duBerte klare Favo-
riten. ,The Six Pack” bekam die groBte Re-
sonanz. Sechs Dekore, die von stylish tiber
rockig bis liebenswert rangieren. Hinter je-
dem einzelnen Dekor steckt eine Entste-
hungsgeschichte, die kurzweilig und nach-
vollziehbar erzahlt wurde.

Im Eichendekor Santhia finden sich
viele Stilrichtungen und eine neue Denk-
richtung wieder. Santhia vereint seine asia-
tische Herkunft mit Anleihen aus typischen
Merkmalen verschiedener Holzer. Das Er-
gebnis ist ein leicht strukturiertes und ele-
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gantes Porenbild mit sanften Schwiingen
fiir einen harmonischen Gesamteindruck.

Das nordische Nadelholzdekor Katthult
ist betont schlicht und wirkt dennoch sehr
idyllisch. Katthult hat schone Streiferpar-
tien, halb angeschnittene Blumen, eine
leicht wellenartige, flieBende Struktur und
einen tollen 3D-Effekt. Ein Mobeldekor, das
voll im aktuellen Trend zu skandinavi-
schem Design liegt.

Redgate ist absolut ,zeitlos“ und beste-
chend. Gemeinsam mit harmonischen oder
Akzente setzenden Unifarben kommt die
Maserung der ostasiatischen Senesche gut
zur Geltung. Sie hat Farbverldufe, die sich
angenehm zuriickhalten, eine sanfte Plan-
kung, eine geoffnete und strukturierte Pore,
angeschnittene Blumen und bemerkens-
werte Streiferpartien.

Nattirlich, markant und attraktiv ist
Battle Rock. Das Dekor hat ein Gesicht mit
intensiver Lebenserfahrung, die ihre Spu-

.\:}. { t ' f
S f

ren hinterlassen hat. Aste bleiben im Hin-
tergrund, das Porenbild ist klar struktu-
riert, der Farbverlauf harmonisch und die
Ausstrahlung wirkt stideuropéisch. Das ist
eine ganz neue Eiche, die ihre Betrachter
zum ldngeren Hinsehen einlddt.

Die Hitze und der Wind Arizonas haben
sich im Dekor Arizona Oak verewigt und
die leichten kleinen Risse erzdhlen von
dieser beeindruckenden Naturgeschichte.
Aste spielen bei Arizona Oak eine unterge-
ordnete Rolle, klare Poren treten in den Vor-
dergrund und eine leichte Plankung halt
die rustikale Anmutung harmonisch im
Einklang.

Das Nadelholz des Dekors Bob‘s Pine ist
eine schone Kiefer, die den Eindruck von
,echtem Handwerk“ vermittelt und den
,Irend zum Selbermachen“ bedient. Bob,
der Baumeister, hat sich an die Arbeit ge-
macht und das Vintageholz im Nachgang
geschliffen, poliert und strukturiert.

Sympathische Interprint-Dekore: die verfiihrerische Battle Rock, die lebendige Arizona Oak und Handwerk pur bei Bob‘s Pine (v. li.).

7 DIGITALDRUCK
Spezialpapier entwickelt
An einem gemeinsamen Entwicklungspro-
jekt, das sich mit Digitaldruckpapier befasst
hat, haben Hymmen, Hersteller fiir Spezial-
maschinen zur Oberflachenveredelung aus
Bielefeld/DE, und Coldenhove Papier, Spe-
zialist in der Herstellung von Papier fiir
komplexe industrielle Anwendungen aus
Eerbeek/NL, gearbeitet. Die Unternehmen
freuen sich tiber gute Projektergebnisse.
Ein wesentlicher Erfolgsfaktor fiir die
Anwendung des industriellen Digitaldrucks
in der Holzwerkstoff-Industrie ist die Ver-
wendung des richtigen Papiers. Die Papier-
eigenschaften beeinflussen nicht nur die
Digitaldruckqualitat, sondern sind auch
wichtige Parameter, wenn es um die an-

schlieBende Weiterverarbeitung im Produk-
tionsprozess der Kunden geht - seien es die
Kaschierung von Mobeln mittels digital be-
druckter Finish-Folien oder die anschlie-
Bende Impragnierung und Verpressung. Je
nachdem, ob Laminat oder Mobelteile, wie
etwa Kiichenfronten, hergestellt werden,
setzt Hymmen spezielle UV-Tinten ein.

Seit mehreren Jahren arbeitet Hymmen
gemeinsam mit Coldenhove Papier an der
Entwicklung von Inkjetpapieren fiir die in-
dustrielle Anwendung. Im Hymmen Techni-
kum in Rodinghausen/DE wurden Versu-
che durchgefiihrt, bei dem die
Bedruckbarkeit des von Coldenhove Papier
entwickelten Papiers getestet wurde.
SchlieBlich entstand nach zwei Jahren Ent-
wicklungszeit das Spezialpapier Digicol

D1000, das Coldenhove Papier inzwischen
auf den Markt gebracht hat. Das Digicol
D1000 hat eine niedrige Grammatur fiir in-
dustrielle Inkjetprozesse. Es punktet mit
guten Laufeigenschaften und guter Be-
druckbarkeit. Das Spezialpapier ist auch fiir
UV-Tinten geeignet und fiir Imprégnierung
oder Trockenverpressung einsetzbar. Opazi-
tat wird durch weiBe oder gefarbte Under-
lays erzielt.

Nun befindet sich bereits ein neues
Papier in der Entwicklung, das eine hohe
Opazitat aufweist, trocken verpressbar und
impragnierbar ist. Auch hierbei konnen UV-
Tinten verwendet werden. Dieses werde
den Kunden eine noch hohere Flexibilitédt in
der Anwendung bieten, ist man bei Hym-
men liberzeugt.

HOLZDesign 08-09.2013

Fotos: Interprint



Digitaldruckpapier vom Feinsten sichert Hymmen durch die Anbindung
des industriellen Digitaldrucks an nachfolgende Verfahrensschritte

Spezialpapier
entwickelt

An einem gemeinsamen Entwick-
lungsprojekt, das sich mit Digital-
druckpapier befasst hat, haben
Hymmen, Hersteller fiir Spezialma-
schinen zur Oberflachenveredelung
aus Bielefeld/DE, und Coldenhove
Papier, Spezialist in der Herstellung
von Papier fiir komplexe industriel-
le Anwendungen aus dem nieder-
léndischen Eerbeek, gearbeitet. Die
Unternehmen freuen sich iiber gute
Projektergebnisse.

Ein wesentlicher Erfolgsfaktor fiir
die Anwendung des industriellen
Digitaldrucks in der Holzwerkstoff-
industrie ist die Verwendung des
richtigen Papiers. Die Papiereigen-
schaften beeinflussen nicht nur die
Digitaldruckqualitdt, sondern sind
auch wichtiger Parameter, wenn es
um die anschlieBende Weiterver-
arbeitung im Produktionsprozess
der Kunden geht - sei es die Ka-
schierung von Mébeln mittels di-
gital bedruckter Finish-Folien oder
die nachfolgende Imprégnierung
und Verpressung. Je nachdem, ob

HOLZKURIER 30-31 - 25.07.2013

Laminat oder Mobelteile, wie etwa
Kiichenfronten, hergestellt werden,
setzt Hymmen spezielle UV-Tinten
ein.

Seit mehreren Jahren arbeitet
Hymmen gemeinsam mit Colden-
hove Papier an der Entwicklung von
Inkjetpapieren fiir die industrielle
Anwendung. Im Hymmen Techni-
kum in Rédinghausen/DE wurden
Versuche durchgefiihrt, bei dem die
Bedruckbarkeit des von Coldenhove
Papier entwickelten Papiers getestet
wurde. SchlieBlich entstand nach
zwei Jahren Entwicklungszeit das
Spezialpapier Digicol D1000, das
Coldenhove Papier inzwischen auf
den Markt gebracht hat. Das Digicol
D1000 hat eine niedrige Grammatur
fir industrielle Inkjetprozesse. Es
punktet mit guten Laufeigenschaf-
ten und guter Bedruckbarkeit. Das
Spezialpapier ist auch fiir UV-Tinten
geeignet und fiir Impragnierung
oder Trockenverpressung einsetz-
bar. Opazitdt wird durch weiRe oder
gefarbte Underlays erzielt.

Bildquelle: Hymmen, Maidler

Kurzmeldungen > Produktion -

Nun befindet sich bereits ein
neues Papier in der Entwicklung,
dass eine hohe Opazitdt aufweist,
trocken verpressbar und impréag-
nierbar ist. Hierbei kdnnen ebenfalls
UV-Tinten verwendet werden. Diese
werden den Kunden eine noch hé-
here Flexibilitat in der Anwendung
bieten, ist man bei Hymmen iiber-
zeugt. <
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Oberflachentechnik

Spezialtinte fiir den Digitaldruck

Hymmen setzt auf neue, melaminverpressbare Spezial-UV-Tinten fiir den Single-Pass-Digitaldruck.

> Der industrielle Digitaldruck ist in der Holzwerkstoffindustrie
auf dem Vormarsch. Ein relevanter Erfolgsfaktor hierfiir ist die
Einbindung der neuen Digitaldruckanlagen in den gesamten Pro-
duktionsprozess. Dies hat Hymmen, Spezialist fiir Technologien zur
Oberflachenveredelung aus Bielefeld, erkannt. Das Unternehmen
bietet den Kunden vielfiltige und innovative Ansétze zur Bewilti-
gung von — zum Teil komplexen - Schnittstellen. Hierzu gehort die
Entwicklung melaminverpressbarer Tinten fiir den Single-Pass-Di-
gitaldruck.

Ausgangslage Erst wenn die Weiterverarbeitung der digital bedruck-
ten Oberflichen beispielsweise in Pressen moglich ist, kann zu Recht
behauptet werden, dass der Digitaldruck in den Produktionsprozess
integriert ist. Traditionell werden Oberflachen, die mit Wasser ba-
sierten Tinten bedruckt wurden, anschlieflend heif3 verpresst. Doch
es zeigte sich, dass Wasser basierte Tinten beim Digitaldruck grofle
Probleme im Drucker mit sich bringen. Hierzu gehoren Ausfille und
Nozzle-Fehler bei Druckkdpfen durch verstopfte Diisen, die Notwen-
digkeit hoher Reinigungssequenzen und die kurze Lebensdauer von
Druckkopfen. Daher sind die UV-basierten Tinten das Material der
Wahl beim Digitaldruck. Und deshalb muss es das Ziel sein, mit UV-
Tinten bedruckte Oberflachen so auszuriisten, dass sie ebenfalls gut
mit Melaminharz weiterverarbeitet werden konnen.

Was sind UV-Tinten? UV-Tinten zeichnen sich dadurch aus, dass
die Hartung (Trocknung) durch Einstrahlung von UV-Licht (Hg-
Strahler/LED) stattfindet. Dadurch werden die enthaltenen Photo-
initiatoren angeregt und bilden Radikale. Die fliissigen Monomere

¥ Abb. 1: Vergleich der Verfahren zum Produktaufbau mit UV- und
wasserbasierten Tintensystemen (Quellen: Hymmen)

» Abb. 3: Alternative Formen des Aufbaus von CPL/HPL

verketten sich durch eine radikalische Polymerisierung zu Polymeren
und es bildet sich ein fester Film. Die enthaltenen Pigmente werden
dabei im Polymergitter eingeschlossen. Typischerweise ist eine UV-
Tinte zusammengesetzt aus Pigment (15 bis 20 Prozent), Prepolyme-
ren (20 bis 35 Prozent), monomeren Oligomeren (10 bis 25 Prozent),
Photoinitiatoren (5 bis 10 Prozent) und anderen Additiven (1 bis 5
Prozent). Dabei ist die Mischung fiir die Anwendbarkeit der Tinte
im Produktionsprozess entscheidend. In Abb. 1 sind die Verfahren
zum Produktaufbau mit UV- und wasserbasierten Tintensystemen
vergleichend gegeniibergestellt.

Anforderungen an digital bedrucktes Papier bei der Melamin-
verpressung Bei der Melaminverpressung miissen alle Schichten des
CPL/HPL - also auch das digital bedruckte Papier - so ausgeriistet
sein, dass das Harz alle Schichten durchdringen kann, um einen Ver-
bund zu erzielen (vgl. Abb. 2). Dies ist fiir alle Formen des Aufbaus
von CPL und HPL der Fall, sowohl bei der Impragnierung und Ver-
pressung als auch bei der Trockenverpressung. In Abb. 3 sind die al-
ternativen Formen des Aufbaus von CPL/HPL gegeniibergestellt. Ein
ahnlicher Aufbau ist auch fiir die KT-Verpressung von bedruckten,
Melamin-imprégnierten Papieren auf Span- oder MDEF-Platten (fiir
Mobel oder Fuflboden) gegeben. Bei der Verwendung von mit UV-
Tinten digital bedruckten Oberfldchen ergibt sich nun das Problem,
dass die polymerisierte und so gut wie inerte Tinte dabei wie eine
Sperrschicht wirkt. Diese ist fiir das Harz nur schwer zu durchdrin-
gen. Diesem Problem wird mit ldngeren Presszeiten, der Verwendung
von mehr Harz bzw. hoherem Druck begegnet. Doch diese klassi-
schen Losungsansitze sind teuer und unwirtschaftlich, nur in Gren-
zen moglich und fithren zu einem hoheren Verschleifl der Anlagen.

Spezial-UV-Tinte als wirtschaftliche Losung Diese klassischen
Losungsansitze mit ihren unwirtschaftlichen Folgekosten miissen
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< Abb. 2: Der
Harzfluss bei
der Verpres-
sung von
CPL/HPL

Abb. 4: Wirkungszusammen-
hénge der Hymmen Callisto

05 Digitaldrucktinte
-~ %“?:ﬁ

Oberflachentechnik

nicht herangezogen werden, wenn die Hymmen Callisto 05 Digital-
drucktinte zum Einsatz kommt: Die Aushértung dieser UV-Tinte er-
folgt zwar auch - wie generell iiblich - iiber eine Acrylatmatrix. Doch
es gibt angepasste Prepolymere, welche eine offene Polymerstruktur
ermoglichen. Bei Temperaturen von iiber 140 °C werden geblock-
te Isocyanatfunktionalitdten entschiitzt. Diese konnen an die freien
Hydroxylgruppen des Melaminharzes und der Cellulose tiber eine
Curtius- Umlagerung als Carbamat ankniipfen. Dadurch wird ein
fester Verbund zwischen Tinte, Papier/Holz und dem Harz erzielt.
Abb. 4 macht dies anschaulich. Die Vorteile der Hymmen Callisto
05 Digitaldrucktinte sind die folgenden:
- Bessere Verpressungsergebnisse als mit herkommlichen UV-
Tinten,
- hohe Stabilitdt durch kovalente Vernetzung mit Cellulose und
Harz.
Dabei zeigt die Callisto 05 sehr gute optische Eigenschaften (z.B.
Blauwoll > 7 und kiinstliche Bewitterung nach EN ISO 4892 > 600h).
Hymmen hat in Laborversuchen ebenso wie bei Kundenanwen-
dungen nachhaltig gezeigt, dass die Imprignierung von UV-Tinten
mit Melaminharz ebenso moglich ist, wie eine weitergehende Har-
tung in heiflen Pressen. Somit ist auch in diesem Bereich die Inte-
gration des Digitaldrucks in den gesamten Produktionsprozess der
Kunden vollstindig gelungen. » www.hymmen.com
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Am Bielefelder Standort zwischen Jéllenbecker und Meller StarBe kann
der Spezialmaschinenbauer Hymmen langst nicht mehr erweitern. Jetzt

hat das Unternehmen fiir seine neue Montageeinheit Flachen im Kreis

Gutersloh ins Auge gefasst.

Foto: Hans-Werner Biischer

Auch fur Hymmen fehlt Flache

Maschinenbauer muss auBerhalb der Stadtgrenzen expandieren — IHK: schlechtes Signal

¥ Von Michael Diekmann

Bielefeld (WB). Das Un-
ternehmen Hymmen erweitert
— allerdings auBerhalb von
Bielefeld. Der weltweit erfolg-
reiche Spezialmaschinenbauer
will seine nachste Montageein-
heit moglicherweise im Kreis
Gutersloh ansiedeln. Dr. René
Pankoke: »Bielefeld kann uns
leider keine geeigneten Fla-
chen bieten.«

Der bisherige Standort des Tra-
ditionsunternehmens fiir innovati-
ve Maschinen in Sachen Oberfld-
chenveredlung und Furnierung
liegt an der Jéllenbecker Strafe in
der Stadtmitte und fordert bereits
seit vielen Jahren Kompromisse.
René Pankoke, geschiftsfithren-
der Gesellschafter des Familien-
unternehmens mit 250 Mitarbei-
tern, betont, wie wichtig aber
aufgrund des stetigen Umsatz-
wachstums der vergangenen Jah-
re zusitzliche Flichen fiir Monta-
gearbeiten sind.

Aktuell ist die Hymmen Indust-
rieanlagen GmbH am Standort
Bielefeld an der Theodor-Hym-
men-StraBe sowie dem zweiten
Standort in Rédinghausen/Bruch-
mithlen und mit einem Zweigbiiro
in Hamm ansdssig. Wegen der
Platznot zwischen Jéllenbecker
und Meller StraBe, wo jegliche
Erweiterungsmaoglichkeit  fehlt,
hatte Hymmen aktuell bereits
zwei zusitzliche je 2000 Quadrat-
meter groBe Montageflichen an-

gemietet, eine in Brackwede und
eine in Herford. Pankoke: »An
unserem Hauptsitz sind wir regel-
recht eingekesselt.«

Mit Rathaus und Wirtschaftsent-
wicklungsgesellschaft war Hym-
men bereits seit Jahren im Ge-
spriach. Pankoke: »Natiirlich wiir-
den wir Bielefeld gern treu blei-
ben. Aber die Voraussetzungen
sind zur Zeit denkbar schlecht.«
Das gilt laut Pankoke auch fiir das
»Erdbeerfeld« am Ostring. Das hat

zwar 20 Hektar Fliche, ist aber
noch nicht erschlossen. Und wiih-
rend sich in der Politik bereits
Unmut rithrt, dass sich auf dem
angeblich lingst »iiberbuchten«
Areal insbesondere Autohduser
ansiedeln mochten statt produzie-
rendem Gewerbe, sieht Pankoke
fiir sein Unternehmen nicht nur
zeitliche Probleme, sondern auch
raumliche. Auf dem Erdbeerfeld
sind die von Hymmen geforderten
50000 Quadratmeter nicht zu-

Fest steht: Trotz aller Gewerbe-
gebiete an der Ludwig-Erhardt-Al-
lee oder in Sennestadt ist Biele-
feld nie das wirtschaftsfreundliche
Oberzentrum gewesen, das es
immer sein wollte.

Zu oft ist die Stadt auf dem Weg
zu Lésungen zu kurz gesprungen,
hat sich in einem Netz aus
okologischen, burokratischen
oder politischen Wunschvorstel-
lungen verzettelt. Am Ende auf der
Strecke blieben immer Unterneh-
men. Gingen der Stadt Arbeits-
platze verloren. Und Gewerbe-
steuerzahler.

Beispiel Asemissen: Mehr als
drei Viertel der Firmen dort kom-
men aus Bielefeld. Ebenso in
SchloB Holte. Uber Jahrzehnte ist
die Reihe der »Aussiedler« nahezu
endlos - und beispiellos fir das
offenbar fehlende Fingerspitzen-

ommentar

Es ist nach zwolf

gefiihl einer Kommune. Fiir die
Wege findet man keinen Chef, mit
Nachbarkommunen  prozessiert
man lieber. In Interkommunalen
Gewerbegebieten wie Elverdissen
zahlt Bielefeld nur den Kanal, und
in Halle fliegt man raus, statt die
erhofften dringend benétigten 20
Hektar zu bekommen.

Warum ist man in einer riesigen
Flachenstadt nicht in der Lage,
Flachen fir Unternehmen auszu-
weisen, pragmatische Ansied-
lungslésungen zu finden? Warum
kann man aber Gewerbesteuern
erhohen, die am Ende niemand
mehr bezahlt - weil alle im Umland
angekommen sind?

Fir Bielefeld als Wirtschafts-
standort ist es bereits nach zwélf.
Aber sicher gibt es irgendwo
Arbeitskreise und Landesmittel.

MichaelDiekmann

sammenhéngend zu ermdoglichen.
Viel zu spit kdme eine Losung am
Ostring fiir Hymmen zudem. Pan-
koke unterstreicht: »Fiir Hymmen
muss die Entscheidung schon
2013 fallen. Und die Umsetzung
muss moglichst kurzfristig auch
noch 2013 begonnen werden.«
Anfangen mochte der Spezialist
mit der Vielzahl qualifizierter Ar-
beitskrifte am neuen Standort mit
einer Montagehalle zunichst auf
20 000 der 50 000 Quadratmeter.
Der verbleibende Rest, ist der Chef
vom Erfolg seiner Ingenieurleis-
tungen {berzeugt, werde ange-
sichts der aktuellen Nachfrage
spétestens in fiinf bis acht Jahren
auch bendtigt. Spater sollten auf
der neuen Fliche auBerhalb Biele-
felds auch andere Tatigkeiten wie
Produktion und Konstruktion sein.

Die Forderung der Wirtschaft
an die Stadt Bielefeld ist fiir René
Pankoke denkbar einfach: »Es
miissen groBere Gewerbeflichen
schneller und unbiirokratischer
zur Verfiigung gestellt werden.«
Fiir ~ IHK-Verantwortliche — und
Bank-Vorstinde ist der mogliche
Hymmen-Umzug gleichermaBen
ein Alarmsignal: Die Stadt verliert
immer mehr produzierende und
Gewerbesteuer zahlende Firmen.
IHK-Hauptgeschéftsfithrer ~ Tho-
mas Niehoff: »Hymmen ist ein
weltweit titiges Bielefelder Tradi-
tionsunternehmen. Wenn Hym-
men die Stadt verlassen miisste,
wire dies ein weiteres schlechtes
Signal fiir den hiesigen Wirt-
schaftsstandort. Es muss alles
versucht werden, dem Unterneh-
men die Expansion in Bielefeld zu
ermoglichen.«
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CALANDER-
COATING-INERT

FUL! -COLOR-PRINTING

Full-Color-Printing und Calander-Inert-Verfahren

Start frei fur neue Prozesse!

Mit den beiden neuen Prozessen
des Full-Color-Printing" und dem
Calander-Inert-Verfahren der Firma
Hymmen hat 3H-Lacke schon auf
der ZOW im Februar groBes Inter-
esse soitens der Industrie geweckt.

Aktuell in diesam Zusammenhang ist
das Calanderlnert-Verfashren von
Hymmen, das bereits von ainlgen
Kundan direkt vor Ort besichtigt wor-
den ist. Damit kdnnen belspielsweise
hochglénzende und zugleich extram
kratrfeste. struklunarts aber auch su-
permatte Oberflichen realisiert wear-
den. Aber auch im Bereich des

«Full-Color-Printing® laufen bereits
erste Kundenversuche, so werden
derzeit belsplelsweise neben Ver-
suchsreihen zu Voltdnen auch Tests
Zu spaziellen Metallic-Effekten durch-
gefihrt. Dia Vortaile dieser Technolo-
gie sind schnellere Umriistzeiten und
dia Mbglichkeit der Installation bei
beraits bestahenden Anlagen.

Beide Verfahren verlangen applikati-
onslechnischas Know-how. 3H inve-
stiet deshalb weiter in den
Maschinenpark seines Technikums.
Drei neue Druckwalzen des Typs
Druma S - dreigetsilt = von Biirkle

wurden bastelt und werden derzait in-
stalliert. Sie erGffnen in Zukunft gleich
mehrere Mdglichkeiten, z.B. ainan
Dreifarbendruck im Streifendekor wie
etwa bei Kiefer, das erwihnta Full-
Color-Printing, das Aufbringen exirem
flacher Dekore und sogar die Kombi-
naltion dieser Mbglichkeiten bis hin
zum synchronen LUV-Porendruck.
Kunden von 3H kénnen sich also dar-
auf verlassen, dass sie stets gete-
stete Prozesse (bernehmen kénnen
oder auch selbst im Technilum an der
Flllenbruchstrale eigene Versuche
fahren kdnnen.
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3H-Lacke als verlangerte Werkbank fiir Wieman

Kontinuitat als E

Als eigena Marke tritt die Oeseder
Mibel-Industrie Mathias Wiemann
GmbH & Co. KG nicht auf. Der M-
belhersteller aus dam niedersichsi-
schen Georgsmarienhiitte baliefert
don Fachhandel wie u.a. Musterring
in Deutschland und exportiert zu-
dem in europdische Machbarl@nder.
Die Vielzahl der Kunden fQhrt zu
einer griBeren Variantenvialfalt in
der Produktion. Eine Vielfalt, die sich
vor allem in der Oberflichanversde-
lung widersplegelt. Bei der Lackie-
rung verlisst sich Wiemann Mébel
seit Jahrzehnten auf Produkte von
3H-Lacke.

Das Zusammensplel von Lackagualtit
und Maschinentechnik sowis der An-
wendungskompetanz des Mabelher-
slellers muss perfekt aufeinander
abgestimmt sein. Die gegenseitige
Kenninis der Situation und der Mag-
lichkaitan nviachan Anwander und Zu-
lieferer ist dafir die Grundvoraus-
setzung. So elwas funktioniert nicht

von heute auf morgen, sendem muss
sich Ober Jahre oder sogar Jahrzehnie
entwickeln = wie zwischen Wiemann
und 3H, wo die Zusammenartelt mitt-
larweila generationsibengraifend funk-

WIEMANN b

Am Standort Georgsmarnienhtte fertigl
Wiemann verschiedene Kollektionen
von Schlafzimmermdébein bastehend
aus Schrankan, Kommodan, Side=
boards und Batten. Alles wird zu 100
Prozent in Deutschland produziert.
Markus Wismann leitet das Untermeh-
men Wiemann als Inhaber und Ge-
schaftsiiihrer in vierler Generation.
<Rontinuital ist seit der Grindung im
Jahr 1900 aines unser Erfolgsrezepta®,
sat er = und meint damit sowohl die
Kontinuitdt innerhalb der Balagachaft
als auch das Verhdlinis zu den Lisfe-

Im Belrieb sorgt eine hohe Ausbil-
dungsquote von derzeit 20 Auszubil-
denden fir kontinuierichen Mach-
wuchs, Bel den Liefaranten gilt 3H als
Musterbeispiel fir aine langjahrige ver-
trasansvolle Fusammenarbeit. Das
wird deutlich an Geong Leckedt, der als
aH-Mann vor Ort bel Wismann schon
seit (iber drei Jahrrehnten am Lackier-
Faintuning aktiv ist,

«Wir haben in den langean Jahran unse-
rer Geschiftsberiehung immer Lack-
kemponenten auf der jeweiligen Hahe
der technischan Anforderungen gele-
fert”, arinnert sich Georg Leckelt, Ak-
twell versongen wir Wiemann mit zeit-
geméal emissionsarmen Systemen und
in hohem MaBe mit wassarbasierten
Lackformulierungen.® Dies st eine

durchaus anspruchsvolle Aufgabe, das

N WYWIEmAnD und EE AEit eln
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n Mdobel

olgsrezept :

bewaist die Talsache, dass Wiemann
gich der Walz- und Spritzlackierung
ebenso bedient wie des Direktdrucks,
Drei v8ilkg unterschiedliche Verfahren,
die in sich schlisslg sein missen und
absolut unterschisdiiche Anforderun-
gen an die zu leferndan Lack- und
Druckfarben stellan. Ein umiangreiches
Weilprogramm auf der Walzstrafie ge-
hirt ebenso dazu wie die Spritzlackie-
rung von Massivholzholzteilen.

Eine der gréfiten Herausforderungen
ist dabel die Kombinierbarkeit der
Oberflichen verschiedener Mobel-
leile, dia schiiellich zusammen ain

Mibelstick ergeben. Melamerig,
Haptik und Ausstrahlung milssen zu-
einander passen, damit das Endpro-
dukt mit einer rundum harmonischen
Anmutung Oberzeugt”, erkldrt der
Technizsche Leiter Karheinz Boge-
holz. Dabel st die Oberfiiche langst
kein reines Lackierthemna mehr. Viel-
mehr geht es darum, in einem opti-
mierten Prozess auf wirtschaftliche
Art anspruchsvolle Losumgen mil
hochwartigen Gabrauchseigenschaf-
ten zu erzeugen®, ardutert Bigeholz.
Wit 3H und seinen malgeschnesder-
ten Lacken hat Wiemann dafiir genau
dan richtigen Pariner,

Gameinsame cplische Uberpriiiung

cer |
beitar

LOCKEIT,

van Wiemann

GH.

durch itar

und Geary




Full-Color-Printing

Bunte Oberflachen auf ne

Zu den akiuellen Oberflichentrends
in der Mbbelindustrie zihlen kriftige
bunte Uni-Farben. Mit der wirt-
schaftlichen und effizienten UV-
Walzlackiarung sind diese Farben
allerdings nur mit Einschriinkungen
realislerbar. 3H-Lacke dachte des-
halb (iber elnen neuen Ansatz nach
und wurde in der graphischen Indu-
sirie filndig. Denn die Drucktechnik
kann eigentlich genau das, womit
sich die herkdmmliche Walzlackie-
rung schwer tut: absolut homogensa
Oberflichen bel duBerst geringen
Auftragsmeangen.

In der Mabalindustrie wird das Ver-
fahrean des indirekten Tietdrucks be-
reits bel der Herstellung wvon
Dekorfollen aber auch zum direkten
Bedrucken von Plattenwerkstoffan
eingesatzt. Warum also nicht das in-
direkte Tiefdruckvarfahren mit der
klassischen LIV-Walrackierung kom-
binleran.

Beim Full-Color-Printing wird also ge-
druckt statt lackiert. An die Stelle der
Lackwalze im Durchlaufprozess wird
ane echte Druckmaschine gesetzt.

Statt einer Gravurwalze mit Dekor
kommt in diegem Fall elne ohne
Dekor, jedoch mit einer speziellen
Cberflachengecmetrie zum Einsatz.
Damit sind Imimer sshr konstante und
geringe Auflragsmengen von nur 3
bis 5 g/m? mdglich. FUr Uni-Applika-
tionan sind zwel Druckmaschinen ar-
forderlich, die allerdings im Gegen-
satz zum Dekordruck nicht synchron
arbeitan missan.

Das farbtongebende Material ist eine
wasserbasierende Druckfarbe. Wil
sio rain physikalisch trocknet, treten
kaine Hartungsprobleme aufgrund
dar UV-Absorplion einiger Farbpig-
menta auf. Das ist auch der Grund
dafiir, dass es hinsichilich der Farb-
téne salbst bel extrem knalligen Va-
rianten keinerlal Einschrinkungen
gibt.

46



uem Niveau

47

Dia Technologie kann jederzeit in be-
stehende FlachstraBen integriart wer-
den, Konzipiert man die Druckma-
schinen austahrbar aus der Produkti-
onastraBe, so kinnen 2udam mit mini-
malem Zeitverlust verschisdena Farb-
itne gafahren werden oder auch Weil
im Standand Im Wechsel mit einer Uini-
Farbe. Dadurch ergibt sich der Vorteil,
auch kleine LosgriBen wirtschafilich
beherrschan 2u kinnen,

Vergchiedene Finishs von matt Obar
seidengldnzend bis hin zu Hochglanz
sind miglich. Schéne Hochglanz-
Oberfldchen kbnnen z. B. durch die
klassische Rili-Walztechnlk arraicht
werden. Elne Alternative fliir Platten-
ware bietet hierzu das sogenannte Ca-
lander-Inert-Verfahren der  Firma
Hymmen. Hier sind Hochglanz-Ober-
flachen mdglich, die sich durch ax-
treme Kratz- und Widerstandsifhigkeit
sowle besonders glatte und gleichma-
Bige Flachen auszeichnen.

Zusammengefasst bietet das Full-
Color-Printing die wirtschaftiiche Rea-
lislerung eines erweiterten Farb-
tonspekirums. Auch Oberflichen mit

Gold- oder Kupferaffakten sind mog-
lich, dies mit einem Hochglanz-Finish
aine besondere Wirkung entfalten.
Meben den visusllen Vorleilen bietet
das Full-Color-Printing eine stabile
Farbtongebung durch kontrollerbare
Auftragsmengen, darliber hinaus be-

sticht die Technologie durch ihre Be-
wegiichkait hingichilich schneller Farb-
tomwechsal und kleiner Losgrifen. Mit
Full-Color-Printing schidgt 3H-Lacke
€in neues Kapitel der hochweartigen
Obarfidchanlackierung mit Bunt- wund
Effektlacken auf.
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Hymmen Industrieanlagen:

MaBgeschneiderte Losungen zur

Oberflachenveredelung

Der Stammsitz in Bielefeld 1905 mit dem
Firmengriinder Theodor Hymmen.

Dr. Werner Pankoke und Dr. René Pankoke,

Geschaftsfiihrer in 3. und 4. Generation.

Der Stammsitz in Bielefeld 2013.

Hymmen ist ein mittelstindisches Unternehmen des Maschi- Die Anfénge
nen- und Anlagenbaus mit tiber 120-jahriger Tradition. Der  Die Erfolgsstory der HYMMEN-GROUP beginnt im Jahr 1892:

Hauptstandort mit Biirogebduden und Fertigungshallen be- Firmengriinder Theodor Hymmen baut mit wenigen Mitar-
findet sich im Herzen von Bielefeld, der sehr attraktiven Me- beitern moderne Maschinen und Stahlkonstruktionen - von
tropole in der Wirtschaftsregion OWL. Zementformen tiber Eisenbahnbriicken bis zum Automobil.

Hymmen sieht sich als ein hochinnovatives und voraus- Bald entsteht daraus ein eigenes Produktprogramm von Zie-

schauend agierendes High-Tech-Unternehmen. Es entwickelt ~ gel- und Furnierpressen sowie Leimauftragsmaschinen.
und fertigt Maschinen und Anlagen fiir die GroBserienpro- In den 1950er Jahren legt HYMMEN mit Einfithrung von

duktion von plattenférmigen Materialien oder die Oberfli-  Walzenauftrags- und GieBmaschinen die Grundlage fiir mo-
chenveredelung (Lackieren, Pressen, Bedrucken) von Platten- derne Lackierlinien in der Mébelindustrie. Der nachste Mei-
oder Bahnware. Mit mehr als 300 Mitarbeitern weltweit ar-  lenstein folgt in den 70er Jahren: Mit Thermokaschieranlagen

beitet Hymmen fiir seine Kunden an Investitionsprojekten in

den folgenden Branchen:
® Mobel
® FuBboden
e Tiiren/Tore
® Dekorative Laminate
® Baustoffe
e Stahl & Aluminium
® Composites & technische Laminate

Die Hymmen-Produkte (Maschinen und Anlagen) glie-

dern sich in die folgenden Bereiche:
® Doppelbandpressen / -anlagen
e Kurztakt- & Mehretagenpressen / -anlagen
® Kaschieranlagen

® Anlagen zur Flussigbeschichtung inkl. Direktdruck

® Industrielle Digitaldruckanlagen
® Automatisierungs- und Steuerungstechnik
® Service

setzt das familiengefiihrte Unternehmen neue MaBstéibe in
der Oberflichenveredelung. Innovativ und kontinuierlich
wichst HYMMEN so zu einem weltweit fiihrenden Anbieter
fur Pressen, Kaschieranlagen, Fliissigbeschichtung und
Steuerungstechnik.

Die Entwicklung und Einfiithrung der kontinuierlichen Dop-
pelbandpresse ,IsoPress* zur wirtschaftlichen Produktion von
Dekor- und Industrielaminaten sichert der HYMMEN-GROUP
seit den achtziger Jahren eine Spitzenstellung auf dem Welt-
markt. Die Grundlage schuf das Unternehmen mit der zu-
kunftsweisenden Entwicklung des isobaren Pressprinzips
mittels luftgefiillter Druckkissen in dynamisch arbeitenden
Anlagen. Gegenwirtig sind knapp 200 HYMMEN-Doppel-
bandpressen in den unterschiedlichsten Produktionsberei-
chen erfolgreich im Einsatz - rund um den Erdball.

Auf dem Weg in die Zukunft
Heute ist die HYMMEN-GROUP ein global agierendes Unter-
nehmen mit Niederlassungen und Vertretungen auf der gan-
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MaBgeschneiderte Losungen zur Oberflichenveredelung | Hymmen Industrieanlagen

Eine kontinuierliche Doppelbandpresse von Hymmen.
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Der Hymmen-Showroom im Technikum in Rédinghausen.

zen Welt. Und auch im 21. Jahrhundert wird Tradition und
Kontinuitit groBgeschrieben: Theodor Hymmen baute sein
Unternehmen auf unter der Maxime ,Der rationellen Ferti-
gung gehort die Zukunft”. Diesem Motto ist HYMMEN in den
vergangenen 120 Jahren treu geblieben.

Der Tradition eng verbunden richtet Dr. René Pankoke, der
Urenkel des Griinders, der heute die Geschicke der Firmen-
gruppe in 4. Generation lenkt, gleichwohl den Blick in die Zu-
kunft. Stetige Innovationen sichern die Position in bisherigen
Mirkten und ebnen dem Unternehmen den Weg in neue Ge-
schiftsfelder. So griff HYMMEN 2008 die neuesten Entwick-
lungen im Digitaldruck auf, um sie in der industriellen
Fertigung (,Industrial Inkjet“) zu etablieren. Die Hymmen JU-
PITER Digital Priniting Line ermoglicht das kostengiinstige
Wechseln des Druckbildes von Oberflichen (z.B. Tiiren, Tore,
Mobelfronten, FuBboden, FuBleisten, Baustoffe) fast ohne
Riistzeiten und bei kleinsten LosgroBen aber industriellen Ka-
pazititen (mehrere Mio. qm p.a. von einer Maschine). Mit die-
ser ,just in sequence — Produktion® unter Anwendung des
Single-Pass-Digitaldruck-Verfahrens konnte sich Hymmen mit
bereits {iber 25 verkauften Anlagen im industriellen Umfeld
als Marktfiihrer etablieren.

Hymmen freut sich, namhafte Unternehmen zu seinen
Referenzkunden zéhlen zu diirfen. Hierzu gehoren unter an-
derem die Firmen Borne, Christan Kroger, Egger, Fundermax,
Heberndorfer Leistenfabrik, Héormann, Kaindl, Koskisen,
Kronospan, Pfleiderer, Propex, Stihling, Hiilsta, Tarkett, the
decorative panels group.

Eine JUPITER Digital Printing Line von Hymmen.

Unternehmensfiihrung

Nicht immer standen Familienmitglieder an der Spitze des
Unternehmens Hymmen. Nach einer Generation mit Fremd-
management tibernahm in den 60er Jahren Dr. Werner Pan-
koke, einer der Enkel des Griinders, die Geschiftsfithrung.
Unter seiner Leitung entwickelte sich Hymmen mit der iso-
baren Doppelbandpresse zum Weltmarktfiihrer. Danach blie-
ben die Unternehmensgeschicke in Familienhand: 2002 gab
Dr. Werner Pankoke die Geschiftsfithrung an seinen Sohn,
Dr. René Pankoke weiter. Die Ubergabe war ohne Reibungs-
verluste moglich, weil frithzeitig familienintern die Nach-
folge festgelegt worden war.

Daten und Fakten

Nach wie vor ist das Unternehmen zu 100 Prozent in der Hand
der Inhaberfamilie Pankoke. Der seit 2002 geschiftsfithrende
Gesellschafter Dr. René Pankoke wurde 1969 in Bielefeld ge-
boren, machte 1996 das Diplom in Physik, promovierte in
VWL und war von 1996 bis 2002 als Unternehmensberater bei
McKinsey tétig. Dr. Werner und Dr. Christa Pankoke, Eltern
des Geschiftsfiihrers, sind als Gesellschafter im Beirat aktiv.
Mit einer Exportquote von 80 Prozent und weltweitem Ver-
trieb konnte Hymmen im Jahre 2012 einen Umsatz von iiber
50 Mio. Euro verzeichnen. Hierbei befindet sich das Unter-
nehmen auf einem soliden Wachstumspfad.

( Hymmen )




Im Einsatz

Modulares Verteilersystem
fur Initiatoren und Aktoren

Ausgerichtet an den Bediirfnissen der Praxis, {iberzeugen die Initiator-
Aktor-Reihenklemmen der ZIA-Reihe durch Kompaktheit, vibrationssichere
Federanschliisse und flexible Modularitat. Das Maschinen- und
Anlagenbauunternehmen Hymmen profitiert von dem universellen System bei
seinen Klemmkésten an Transport- und Vakuumtischen.

Im Detail-Engineering von automati-
schen Steuerungssystemen stellt das
Zusammenspiel von Initiatoren, Akto-
ren und den zur Verteilung genutzten
Klemmkasten einen wesentlichen
Faktor dar. Zu bertcksichtigen sind hier
unter anderem Platzprobleme, denn in
der Regel ist nur wenig Raum fur die
Elektroinstallation vorhanden; haufig
befindet sich diese zudem an schwer
zuganglichen Stellen. Mit den platzspa-
renden Initiator-Aktor-Reihenklemmen
der ZIA-Reihe schafft Weidmdiller
praxisgerechte Losungen.

Durch ihre Modulbauweise lassen sich
die Reihenklemmen vor Ort auf die je-
weilige Anwendung abstimmen. Dazu
tragen auch die Male von nur 5 mm
Breite und 46 mm Hohe bei. Klemm-
kasten konnen somit sehr kompakt ge-
halten werden. Nicht zuletzt unterstitzt
auch die Anschlussart mit TOP-An-
schluss und Zugfedertechnologie den
Aufbau mit sehr geringen Kabelkanal-
abstanden und fordert so den Einsatz
schmaler, niedriger Gehause.

Verteilerleisten als Herzstiick des
Modulsystems

.Dass wir unsere Reihenklemmen kon-
sequent auf die Bedirfnisse von Prakti-
kern auslegen, beweist unsere ZIA-
Reihe dadurch, wie gut sie sich auch
unter beengten und uniibersichtlichen
Einbauverhaltnissen handhaben lasst”,
fasst Produktmanager Martin Adam-
czyk zusammen. ,Zum AnschlieBen
eines Initiators oder Aktors bendtigen
unsere Kunden nur die Basisreihen-
klemme ZIA 1,5 mit den Anschliissen
fir die Signalleitung sowie die Vertei-
lerleisten ZVL zur Versorgung der Initia-
toren. Diese Verteilerleisten bilden das
eigentliche Herzstlick des Modulsys-
tems: In ihr sind die Querverbindungen
zum Nachbarelement fir Plus/Minus
und Funktionserde bereits integriert.”

Auf der einen Seite des Anschlussele-
ments befindet sich der Buchsen-, auf
der anderen der Stiftkontakt. Beim Zu-
sammenstecken der einzelnen Vertei-
lerelemente werden diese automatisch
miteinander verbunden - aufwendiges
Querverbinden entfallt und Querver-
bindungen kdnnen somit auch nicht
vergessen werden. Auf diese Weise
tragt der modulare Aufbau effektiv zur
Vermeidung von Fehlern bei der
Konfektionierung bei. Und auch

Michael Meier von
Hymmen bei der Inbetrieb-
nahme einer Digitaldruck-
anlage
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Eingebaut in standardisierte Verteilerkdsten
an der Maschine, unterstiitzen die
ZIA-Reihenklemmen zeitsparende

Auf- und Umbauarbeiten bei Hymmen

Umbauten werden leicht gemacht: So
wird beispielsweise aus einer 10-poli-
gen Verteilerleiste im Handumdrehen
eine 11-polige oder umgekehrt. Ist ein-
mal ein Steuersignal zu vervielfachen,
stellt auch das kein Problem dar. In die-
sem Fall wird einfach eine ZQV-Briicke
zwischen den Signalpfaden gesteckt.
Die mit der Anwendung einhergehende
Plus/Minus-Verteilung ist bereits im
Produkt enthalten.

Einsatz in Klemmkéasten unter Transport-
und Vakuumtischen

Von diesen Vorziligen

des modularen Vertei-
lersystems profitiert das
Maschinen- und Anlagen-
bauunternehmen Hym-
men, das sich in erster
Linie mit industrieller
Produktionstechnik fiir die
Grol3serienproduktion von
plattenformigen Mate-
rialien oder der Ober-
flachenveredelung von Platten- oder
Bandwaren beschaftigt. ,Wir nutzen die
ZIA-Reihenklemmen von Weidmdiller

im Rahmen unserer Transport- oder
Vakuumtische, bei denen sehr viel
Sensorik und Aktorik im Einsatz ist”,
erklart Harald Herold von Hymmen. Die

Sensorsignale gehen in diesen Applika-
tionen von Lichtschranken, Endschalter
oder Druckwachtern aus; gesteuert
werden Hydraulik- und Pneumatikven-
tile. Da die Tische in der Regel ahnlich
aufgebaut werden, setzt Hymmen fur
diese Anlagenteile auf vorgefertigte
Verteilerkasten, die moglichst stan-
dardisiert gehalten werden sollen. Mit
einer bewahrten Universallésung im
Bereich Reihenklemmen ist Hymmen
bei Bedarf schnell handlungsfahig.

Wahrend wir frilher Weidmdiller
Reihenklemmen mit Schraubanschluss
eingesetzt haben, bauen wir heute

»Wir legen unsere Reihen-
klemmen konsequent auf die
Bedlirfnisse von Praktikern aus.«

Martin Adamczyk,
Weidmiiller Produktmanager

auf Varianten mit Zugfedertechnik.
Die ZIA-Reihenklemmen ermaoglichen
uns zeitsparende Auf- und Umbauar-
beiten - nicht zuletzt auch wegen der
Ubersichtlichen Farbkennzeichnung
des Systems”, berichtet Herold. ,Die
Verteilerleisten in rotbraun, blau und

Im Einsatz

gelb/griin schaffen eine klare Zuord-
nung zwischen Leiter und Klemmstelle.
Fiir zusatzliche Ubersicht sorgen die
Moglichkeiten zur prazisen Markierung:
Auf zwei schrag angeordneten Markie-
rerplatzen kdnnen wir bis zu 8-stellige
Bezeichnungen fir die Reihenklemmen
und Signalanschliisse anbringen.”

Auf die Kontaktsicherheit ist Verlass

Neben der einfachen Handhabung
bietet die Zugfedertechnologie nicht
zuletzt auch exzellente Kontaktsicher-
heit. Entsprechend bewahrt sich die
direkt unter den Tischen
montierte Gehauselosung
bei Hymmen auch bei
Vibrationen. Fir stetige
Bewegung sorgen hier die
Vakuumarme, die liber
die Tische fahren. Mit
den ZIA-Reihenklemmen
hat Hymmen trotz dieser
Einfliisse noch keinerlei
Kontaktunterbrechungen
erfahren. ,Jingste Projekte
haben wir fir Kunden in Belgien und
Thailand abgewickelt. Insbesondere
beim globalen Einsatz unserer Losun-
gen sind wir froh zu wissen, dass wir
mit den ZIA-Reihenklemmen auf ver-
lassliche Komponenten bauen”, freut
sich Herold. €



Hymmen: Half bei der Weiterentwicklung von ,,Curv” i

DER SIEGESZUT

eines Faserverbundwerkstoffes

>0Ohne Hilfestellung eines
Maschinenproduzenten geht es
oftmals nicht: Die Firmen Propex
und Hymmen haben bei der tech-
nischen Weiterentwicklung des
Faserverbundwerkstoffes ,, Curv”
eng zusammen gearbeitet.

Auf einer ,K-Messe” trafen sie sich erstmalig: die Firmen Propex und Hymmen. Propex entwickelte den
Faserverbundwerkstoff , Curv’, das thermoplastische Basismaterial der Koffer. Und Hymmen lieferte mit
einer kontinuierlichen Doppelbandpresse die Technologie zur Herstellung des Thermoplasten. Als
.Curv” entwickelt wurde, kamen Faserverbundwerkstoffe erst auf, deshalb war es mit der Marktein-
fiihrung 2001 ein hochinnovatives Produkt, das ganz neue Anwendungsfelder auftat.

undchst waren nur techni-

sche Anwendungen im Blick,

zum Beispiel im Bereich Au-

tomotive. Dort wurden friher
andere Faserverbundwerkstoffe ver-
wendet, die mehr im duroplasti-
schen Bereich lagen. Hier bietet
,Curv” als Thermoplast dem An-
wender flexiblere Mdglichkeiten der
Weiterverarbeitung. Inzwischen ist
der dekorative Aspekt des ,Curv”-
Materials als entscheidendes Ver-
kaufsargument  hinzugekommen.
Durch die Anwendung als Koffer-
schale durch die Firma Samsonite
findet ,Curv” eine steigende Be-
liebtheit.

Die derzeitigen Einsatzgebiete
sind mannigfaltig: Kofferschalen,
Sport-Protektoren, Automobil-An-
wendungen, anti-ballistische Pro-
dukte und Ahnliches. AuBerdem
wird , Curv” als Decklage fiir Leicht-
bau-Sandwichstrukturen, idealer-
weise in Kombination mit thermo-
plastischen Kernen, verwendet.
,Curv” kann als Rollenware oder
als Platte, in Starken von 0,35 bis
2,95 Millimeter, in jeder beliebigen
Lange und einer maximalen Breite

mdbelfertigung 7/2013

von 1.360 Millimetern geliefert wer-
den. Es handelt sich dabei um ein
neuartiges Konzept thermoplasti-
scher Materialien, welches die Bri-
cke zwischen reinen Kunststoffen
und herkémmlichen faserverstark-
ten Materialien bildet.

In,,Curv” vereinen sich Hochleis-
tungsfasern und Matrix aus exakt
demselben Material, daher kann es
durchaus als ,eigenverstarkt” be-
zeichnet werden. Es besteht zwar zu
100 Prozent aus Polypropylen, weist
aber eine rund finffach hohere Stei-
figkeit und Belastbarkeit im Vergleich
zu gewdhnlichem PP auf. Weiter hat
,Curv” eine sehr hohe Bruchdeh-
nung, aus welcher in Kombination
mit einer guten Zugfestigkeit eine
extrem hohe Schlagzahigkeit resul-
tiert —und dies sogar bei Temperatu-
ren von —189 °C. Uberdies verfiigt
das Material Uber eine auBerge-
wohnlich gute Abriebbestandigkeit
sowie Druckfestigkeit. AuBerdem
bringt es durch seinen Metallglanz
eine ansprechende und hochwertige
Optik mit sich.

Diese Produkteigenschaften set-
zen allerdings einen hochkomplexen

Herstellprozess voraus. Die Sicher-
stellung der hohen Produktqualitt
von ,Curv* bedingt hohe technolo-
gische Anforderungen an die Pro-
zessflihrung. Hierzu gehort unter
anderem die Temperaturgenauigkeit
mit wiederholbarer Qualitdt. Die iso-
bare Doppelbandpresse von Hym-
men bietet genau diese prazise Pro-
zessflihrung — ein Heizen-Kiihlen-
Temperaturprofil bei héchster Tem-
peraturgenauigkeit und ohne Druck-
unterbrechung sind beispielsweise
garantiert.

Anfangs wurde zusatzlich zum
Automobilbau noch nach anderen
Anwendungsmdglichkeiten  des
,Curv”-Materials  gesucht. Doch
bereits durch das zusatzliche Ge-
schaftsfeld der Kofferschalen kam es
zur Massenanwendung, eine hohere
Kapazitat der Maschine war erfor-
derlich. Hier konnte Hymmen durch
die Weiterentwicklung der Anlage
Propex als technologischer Partner
kompetent zur Seite stehen. Die
Doppelbandpressen von Hymmen
bieten hohe Kapazitdten durch die
kontinuierliche Fertigung. Es wurde
eine Kapazitatssteigerung bis zur

Vollauslastung erreicht, was die Pro-
duktivitdt enorm steigerte und die
Kosten bei der Herstellung von
,Cunv” senkte.

Nicht zuletzt bietet der sehr
flexible Verarbeitungsprozess bei
Propex ausgezeichnete Mdglichkei-
ten flir maBgeschneiderte Losun-
gen. ,Curv” kann mit fast jedem
beliebigen Material kombiniert wer-
den, wie etwa Aluminium, Glas-,
Aramid- oder Carbon-Fasern. Dies
ermdglicht den VorstoB3 in ein brei-
tes Spektrum komplett neuer An-
wendungen von thermoplastischen
Verbundwerkstoffen gepaart mit
Kosten- und Leistungsvorteilen.

Derzeit sind die Weiterentwick-
lung flir hdhere Temperaturen und
neue Projekte in der Diskussion.
Denkbare Neuentwicklungen konn-
ten sich auf andere Matrix-Kunst-
stoffe fiir den Automobilbau bezie-
hen. AuBerdem werden neue An-
wendungsgebiete fiir ,Curv” als
leichtes, starkes und fancy Material
gesucht, beispielsweise bei der Ver-
wendung als Automobil-Dachbox.
Auch Anwendungen in der Mdbel-
industrie sind denkbar.
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Continuous
Double Belt Presses

Short Cycle Presses
Multi Opening Presses

Roll Laminating Lines

Lacquering and Direct
Printing Lines

Industrial

Digital Printing Lines

Process Automation

Services

( Hymmen )

Hymmen Industrieanlagen GmbH
Theodor-Hymmen-Str. 3

D-33613 Bielefeld

Fon +49 5 21 58 06-0

Fax +49 5 21 58 06-190
info@hymmen.com

www.hymmen.com



