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Vorwort

Liebe Geschéaftspartnerinnen und Geschéftspartner,
liebe Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter,

im Pressespiegel 2015 mdchten wir Ihnen einen kurzen Uberblick tiber wesentliche
Entwicklungen auf der Produktseite des Hauses Hymmen geben.

Wir sind froh, seit dem 1. Februar 2016 das traditionsreiche Unternehmen Hymmen

als neue Gesellschaft Hymmen GmbH Maschinen- und Anlagenbau fortfiihren zu

kénnen. Diese hatte im Rahmen einer Uibertragenden Sanierung den Geschaftsbetrieb
tbernommen und wird sich dank eines intensiven Restrukturierungsprozesses in Zu-
kunft gestarkt auf die Hymmen-Kernkompetenzen konzentrieren. Auch weiterhin werden
wir unser Know-how in den Geschaftsbereichen Doppelbandpressen, Mehretagenpressen,
Flussigbeschichtungsanlagen, Industrielle Digitaldruckanlagen und Kaschieranlagen
nutzen. Die hohe Marktakzeptanz unserer Produkte kdnnen Sie anhand der vorliegenden
Artikel nachvollziehen.

Wie in den letzten Jahren auch nahm der Digitaldruck einen groBBen Teil der Berichter-
stattung in der Fachpresse ein. So freuen wir uns, mit weltweit mehr als 30 verkauften
industriellen Digitaldruckanlagen auf zahlreiche Anwenderberichte von zufriedenen
Kunden verweisen zu kénnen. Es ist uns gelungen, unsere Flihrungsposition in diesem
Markt-Segment weiter auszubauen. Doch ohne das Know-how im Bereich Fliissig-
beschichtung ware Hymmen nicht in der Lage, die individuellen Gesamtldsungen anzu-
bieten, die unsere namhaften Kunden in der Holzwerkstoffindustrie schatzen.

Aufgrund des Verfahrens-Know-hows bei Hymmen sind in diesem Jahr auch einige
technologische Neuentwicklungen gelungen, die bereits am Markt platziert wurden. Hier-
zu zahlt die Weiterentwicklung von melaminverpressbaren UV-Tinten und speziellen Digital-
druckpapieren. Diese ermdglichen mittels der Verkniipfung der Digitaldruck- und der
Doppelbandpressentechnologie nicht nur die Herstellung von herkdmmlichem Laminat,
sondern auch von Dinnstlaminat.

Dariiber hinaus eréffnet das Calander Coating Inert - Verfahren (CCI) ganz neue Maéglich-
keiten in der hochwertigen Lack-Veredelung von Oberflachen. Dies betrifft nicht nur Platten-
sondern auch Bahnware. In Highend-Spiegelhochglanz oder allen denkbaren Mattigkeits-
graden.

Unser festes Vertrauen in die Zukunftsfahigkeit der Hymmen-Technologien wurde durch
zahlreiche ausgesprochen positive Referenzen unserer wichtigsten Kunden gefestigt. Ebenso
starkt uns die offen bekundete Loyalitdt unserer Mitarbeiter den Riicken. So sehen wir opti-
mistisch den gemeinsamen Projekten mit Ihnen entgegen.

Ihr
ONAY 7 59
Dr. René Pankoke Thomas Eikelmann

geschaftsfiihrender Gesellschafter / CEQ geschaftsfiihrender Gesellschafter [ CTO

C Hymmen)

Dr. René Pankoke
geschdftsfiihrender Gesellschafter
CEO

Thomas Eikelmann
geschdftsfihrender Gesellschafter
CT0
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Industrieller Single-Pass-Digital-
druck in der Holzwerkstoffindustrie

2009 prasentierte Hymmen auf der Ligna die erste Single-Pass-Digitaldruckanlage. Mit inzwischen iiber 30 verkauften
industriellen Digitaldruckanlagen ist Hymmen Marktfiihrer in der Holzwerkstoffindustrie. Ein Status-Quo-Bericht fasst
die Vorteile und Mdéglichkeiten der Technologie in der Holzwerkstoffindustrie zusammen.

Analog: zwei Zylinderrapporte
pro GroRplatte = 8 Dielen

Digital: keine Zylinderrapporte
pro GrofRplatte = 16 Dielen

Variante 3
(Dielen 33-48)

Variante 2
(Dielen 17-32)

Beispielrechnung Zweischichtbetrieb
230 Tage 16 h/Tag Kapazitatsfaktor 85 Prozent Plattenware

Druckbreite (mm) 272 544 816 1360 2.176
25 m/min

m?/Tag 4.716 9.433 14.149 23.582 37.732
m?/Jahr 1.084.790 2.169.581 3.254.371 5.423.952  8.678.323
35 m/min

m?/Tag 6.603 13.206 19.809 33.015 52.825
m2/Jahr 1.518.707 3.037.413 4.556.120 7.593.533  12.149.652
50 m/min

m?/Tag 9.433 18.866 28.299 47.165 75.464
m?/Jahr 2.169.581  4.339.621  6.508.742  10.847.904 17.356.646

Tiefdruck Kosten

Auftrags- Dekordruck m Waren- Zeit Lager Zeit Impréagnier- Presse
bearbeitung Extern eingang Dekorpapier] kanal
A
C : O
Meist nur
min 1t Bevorratung Teilmengen
aller Dekore| Rest zuriick F
ins Lager -
Digitaldruck
Auftrags- JPT Presse
bearbeitung| Digi

Lager
Weiltpapier auw

> Der Digitaldruck ist eine innovative Technologie, die sich ab-
héngig von der Branche bereits unterschiedlich stark in der
Anwendung etabliert hat. Schon lange hat sich der digitale Grof3-
formatdruck im Grafiksektor durchgesetzt, und auch bei der Be-
druckung von Keramiken ist die konservative Mehrheit inzwischen
von den Vorteilen des Digitaldrucks iiberzeugt. In den Branchen
Akzidenzien, Label, Textil/Kleidung und Verpackungen gilt das fir
die Konservativen noch nicht, tiberzeugt von der Technologie ist
jedoch eine innovative Mehrheit der Unternehmen. Als innova-
tivste Anwender des Digitaldrucks in der Holzwerkstoffindustrie
kann man die Fulbodenhersteller bezeichnen. Im Bereich der de-
korativen Laminate sind es erst die Visionire, die auf Digitaldruck
setzen. Ebenso vorsichtig sind die Unternehmen, die im Textildruck
fir Innenanwendungen aktiv sind. Noch geringer an der Zahl stel -
len sich die Anwender im Bereich der dekorativen Mébelbeschich -
tung dar: Hier proklamieren bislang nur die technischen Enthusi-

HOB 12.2015

t (oben) Die Modulbauweise ermdglicht eine flexible Erweiterung
der Druckbreiten (Bilder: Hymmen)

t (unten) Beispielrechnung fiur die Kapazitaten einer industriellen
Digitaldruckanlage von Hymmen

p (oben) Die Unabhéangigkeit von der Rapportlange im Digitaldruck
vervielfacht die Gestaltungsmoglichkeiten eines Dekors

p (unten) Verfahrensvergleich Digitaldruck und Tiefdruck

asten die Vorteile des Digitaldrucks im industriellen Umfeld. Wirft
man einen genaueren Blick auf die Holzwerkstoffindustrie, so ha-
ben derzeit erst 6 Prozent der Unternehmen in den Digitaldruck
investiert. Die grofie Mehrheit setzt noch immer auf analoge Tech-
nologien. Vorreiter sind Kiichenmobelhersteller mit 30 Prozent,
gefolgt von Produzenten von Biiro-, Wohn- und Schlafzimmermo-
beln mit jeweils 20 Prozent. 17 Prozent der Digitaldruckanwender



in der Holzwerkstoffindustrie stellen Laminatfuf$boden her, 5 Pro-
zent Interior Fittings (Quelle: Munksjo Paper).

Vorteile und Maglichkeiten des Digitaldrucks Die detaillierten
Anwendungszahlen zeigen, dass viele Unternehmen die Vorteile und
Moglichkeiten des Digitaldrucks fiir ihr Geschift noch nicht erkannt
haben. Diese Potenziale liegen nicht nur in den industriellen Pro-
duktionskapazitaten, die durch den Single Pass Druck von Hymmen
moglich werden. Auch die Fertigung kleiner Losgrofien auf industri-
ellem Niveau ist realisierbar. Die Riistzeiten werden minimiert und
Lagerkosten gesenkt. Auflerdem ist keine Uberproduktion notwendig,
Logistikkosten werden reduziert, es gibt geringere Materialverluste
und die interne Durchlaufzeit wird verkiirzt. Schliefllich eroffnet die
digitale Bearbeitung von Dekoren ein grofles Feld an neuen Design-
moglichkeiten. Die industriellen Produktionskapazititen lassen sich
am besten an ausgewdhlten Modellen der Single-Pass-Digitaldruck-
anlagen von Hymmen demonstrieren. Die Hymmen Jupiter Digital
Printing Lines sind modular aufgebaut und flexibel erweiterbar. Sie
sind verfiigbar fiir Druckbreiten von 70 bis 2 176 mm und ausgelegt
fir hohe Kapazitaten. Kleine Losgroflen lassen sich industriell ferti-
gen, weil Dekore ohne Zeitverlust gewechselt werden konnen. Die
Vorgabe der Produktionsmenge und des Dekorbildes wird durch
Arbeitsvorbereitungs-Datenbanken maglich. Es ist keine Produkti-
on eines Sicherheitsaufmafies notig. Sollten in der Weiterverarbei-
tung der bedruckten Platten Fehler auftreten, so kénnen auch ganz
geringe Mengen des Dekors ohne Weiteres nachproduziert werden.

Die Minimierung der Riistzeiten wird dadurch erreicht, dass
Dekore ohne Zeitverlust gewechselt werden konnen. Es entstehen
keine Zeitverluste durch Walzenwechsel, und neue Dekore kénnen
deutlich schneller ausgemustert werden. Ein Wiederdruck lasst sich
nahezu ohne Zeitverluste realisieren. Ein weiterer Vorteil des Digital-
drucks ist zudem die Lagerkostensenkung, da andernorts bedruckte
Papiere ebenso wenig gelagert werden miissen wie Druckzylinder.
Auflerdem fillt keine Uberproduktion mehr an. Im Ergebnis werden
Lagerflache, Personal und Kapitalbindung eingespart.

Last but not least bietet der Digitaldruck ganz neue Designmdg-
lichkeiten. Rapportlangen sind nicht mehr auf den Zylinderumfang
von meist 1,3 m begrenzt, sodass die Bedruckung von Langdielen
ohne Dekorwiederholung méglich wird. Auflerdem braucht sich der
Zylinderrapport nicht auf einer Grofiplatte wiederholen. Hierdurch
sind auf einer Grof3platte mehr als die {iblichen sechs bis zehn unter-
schiedlichen Dielen méglich. Mehrere Grof3platten kénnen zu einem
Dekor gehéren, und es lassen sich beliebige Varianten eines Dekors
in variabler Reihenfolge produzieren. Damit ist es moglich, eine gro-
e Anzahl von Dielen ohne Wiederholung herzustellen.

Digitaldruck mit klaren Vorteilen Vergleicht man die komplet-
ten Verfahren, beispielsweise der Herstellung von CPL, so weist der
Digitaldruck gegeniiber dem Tiefdruck klare Vorteile fiir den Her-
steller auf. Er muss nur weifles Papier einkaufen, nur die benétigte
Auftragsmenge produzieren, nur das Papier beschaffen, das fiir den
Auftrag benotigt wird, muss keine Imprégnieranlage betreiben und
keine Materiallagerung und Verfiigbarkeiten organisieren. Was an
dieser Stelle theoretisch aufbereitet wurde, spiegelt sich in den Erfah-
rungen der Hymmen-Kunden im realen Produktionsbetrieb wider.
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fl. HYMMEN STOCKT IN USA AUF
Positive Marktentwicklung
Hymmen, Bielefeld/DE, hat die Zusammen-
arbeit mit vorhandenen und neuen Sales-
und Service-Vertretungen in Nordamerika
vertieft. Nach wie vor baut Hymmen auf die
Zusammenarbeit mit Berndorf Band. Neue
Hymmen-Vertretungen in Nordamerika
sind ExFactory und Protech.

6 HOLZDesign 0102.2015
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Hymmen

HIGHLY INNOVATIVE MACHINES
FOR SURFACE DECORATION

Picture 1: Hymmen JUPITER Digital
Printing Line for printing on foils or paper

www.hymmen.com

46

You find laminate everywhere in every day ’s life: Either the flooring
you walk on in restaurants, flats or offices. Or the doors you pass
through. Or the working-tops and surfaces of furniture in the kitchen
or in your bedroom. Everywhere this material is used, which is not
only attractive but also easy to handle. And most of the time the
laminate passed a Hymmen-machine in the production process.
This might be a Hymmen JUPITER Digital Printing Line as well as a
Hymmen Double Belt Press or Multi-Opening-Press.

Hymmen has already sold more than 30 Industrial Digital Printing
Lines worldwide. More than half of them are used for printing on
surfaces of doors, furniture or flooring. That is possible, because
of the development of special inks and papers that allow the full
integration of the digital printing in the following production steps.
Picture 1 shows for example one Hymmen Digital Printing Line for
single-pass printing continuously on paper or foils from roll to roll on
a width of 1.400 mm. This paper can either be pressed in a Double
Belt Press to CPL. Or it can be processed in a Double Belt Press via
direct lamination on woodworking material, that is cut into the right
size for furniture and flooring afterwards.

In the production of board material several Hymmen Industrial
Digital Printing Lines with printing widths of 2.100 mm are already
in action at the customer ’s sites.

If the customer wants to, the Industrial Digital Printing Lines can be
completed by Hymmen to a full production line including feeding,
liquid coating lines for the application of primer and after the digital
print liquid coating lines for finishing the surfaces and finally the
stacking - all from one supplier, i.e. Hymmen.

Either with the customers own printed paper or with the paper bought
- Hymmen Double Belt presses enable the customers to produce more
than 10 Mio. sqm HPL/CPL or laminate per year altogether. Here
trendy decors concerning the optics and the haptics can be realized.
Surfaces in high gloss are the result of a special melamine recipe
with cooling and polished belts. Matt surfaces are the result of non-
polished belts and a production without cooling.

On demand you can produce a structure on the surface by using
structured belts or release foils.

In 2014 Hymmen has sold more than 200 Continuous Double Belt
presses worldwide and therewith owns a large technical know-how.
This enables Hymmen to improve the technology continuously.

The latest innovations are the sound-absorbing sealing system and
the side sealing system for flexible operating mode independent of the
nominal product width of the HPL-Double belt press. Furthermore
there is the turbo system TBS that makes the re-cooling of the laminate
under pressure for the production of high gloss laminate possible.
Egger - a customer of Hymmen - counts on CPL-technology, i.e. con
tinuous HPL-technology. To be able to realize the novelties of surface
design for the door industry, Egger has invested in the enlargement

of its production capacities.

The Wood-Based, HPL and CPL Panel Industry in Europe, Belarus, Russia, Serbia, Turkey and Ukraine
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At Gifhorn (Germany) a new continuous HPL-Line 1s working since
February 2014. This Hymmen Double Belt Press is the seventh cen
tinuous HPL-Line at that site over all. Due to the integrated cooling
mechanisms it is possible to produce mirror-gloss surfaces for the first
time. Picture 2 shows the line in the production site at Egger/Githorn.
High-gloss as well as super-matt laminate can also be produced on
Hymmen Multi-Opening-Presses (picture 3).

In the following production steps the HPL from Multi-Opening-Presses
can be processed analog to the continuous HPL from the Double Belt
Presses. About 150 Multi Opening Presses ans Short Cycle Presses
have been restored and serviced by Hymmen EMC Pressentechnik
GmbH. With actually 11 new lines with the latest state-of-the-art-
technology sold Hymmen became an important market player in the
cycle press segment.

One of the latest projects includes three short

cycle presses for Kronospan - high performance

lines that can also be used for the production

of structured surfaces (EUWID 36.2014, P. 20).

Also at another market segment, Hymmen

proved its innovative capacities:

The Hymmen Calander Coating Inert (CCI)

technology ensures high-end quality surfaces

for kitchen, living-room or office furniture.

The inert proces guarantees that no dirt can

pollute the lacquered surfaces before they dry.

Either in mirror-highgloss optic, supermatt or

even with a structure - just like the customer

likes. Several well known companies from the

woodworking industry are already very happy

with the Hymmen CCI-technology.

Picture 2: Hymmen CPL Double
Belt Press at Egger

Picture 3: Hymmen Multi Opening
Press at Falco

The Wood-Based, HPL and CPL Panel Industry in Europe, Belarus, Russia, Serbia, Turkey and Ukraine 47



Extradiinnes Laminat

Unser Aufritt war im Vergleich zu fritheren Ligna-Messen véllig an -
ders. Trotzdem hatten wir so viele Besucher wie selten zuvoy; fasste
Dr. René Pankoke, éftsfithrender G von Hymmen,
Bielefeld/DE, zusammen. Mehr als 200 qualifizierte Kontakte waren
das Ergebnis der Messe miti ierten Kunden aus Europa, Nord-
und Siidamerika, Russland, Australien und Asien.

Statt in Livevorfithrungen stellte Hymmen sein Kénnen in Filmen
iiber Maschinen und Anlagen im realen Produktionsbetrieb seiner
Kunden unter Beweis. Man konnte die kompletten Produktionsver-
fahren durch industrielle Digitaldruckanlagen, Doppelband-
pressen, Kur: liissigbeschiel
tungsanlagen und dem Calander Coating Inert (CCI) auf den Flach:

i i i usiitzlich zeigten Muster von End-
produkten, was die Hymmen-Technologie leisten kann. Das grofite
Muster war der Neo Design-FufSboden von Classen, mit dem
der gesamte Prii i ich des
war. Er wurde digital bedruckt und mittels Fliissigbeschichtungsan
lagen veredelt alles mit Hymmen-Technologie. Dariiber hinaus
iiberzeugten andere digital bedruckte Oberflichen mit und ohne

g wie Ho flichen die Besucher.

Durch die Kombination des industriellen Digitaldrucks und der
Doppelbandpressen-Technologie ist es Hymmen gelungen, extra
diinnes Laminat (weniger als 0,1 mm) herzustellen. Bis dato war
diinnes Laminat mit einer Dicke von 0,15 bis 0,2 mm State oft the Ar¢
informierte Pankoke. Neben der Materialersparnis ist das extradiinne
Laminat insbesondere fiir die Verklebung um Ecken mit kleinsten
Radien interessant. Des Weiteren wurden die Besucher vom Calan

Bildquelle: Hymmen

der Coating Inert (CCI) fiir die Produktion von Spiegelglanz-Oberfli -
chen ebenso wie von unterschiedlichen Graden matter Oberflichen
‘mit Anti-Fingerprint-Effekt angezogen. Namhafte Unternehmen der
Holzwerkstoff-Industrie, wie etwa Egger oder Borg, haben bereits in
diese Technologie investiert. Schliellich zeigte das Unternehmen
seine stindij i i im i i Digitaldruck.
Weltweit ist es die einzige Technologie, mit der auf einer Breite von
2100 1tim im Single-Pass-Verfahren digital gedruckt werden kann.

Hymmen konnte viele Besucher auf der Ligna willkommen heien
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MStadtteile

DONNERSTAG
15. OKTOBER 2015

»Die Atmosphére ist wunderbar”

Marktgespriche: Fiir viele Bielefelder ist der Wochenmarkt auf dem ,,Siggi“ ein Muss. Obst und Gemiise, Tee, Fisch und Fleisch,

VON SYLVIA TETMEYER

M Mitte. Die Tische und Bin-
ke an der Biirgerwache sind
verwaist. Regentropfen haben
bereits grofle Lachen darauf
gebildet. Bei schénem Wetter
nehmen sich Marktbesucher
gerne die Zeit fiir einen Kaffee
— nach dem Einkauf. An die-
sem Herbsttag versucht je-
doch jeder schnell unter das
schiitzende Dach eines Stand-
betreibers zu schliipfen. Nicht
nur Bewohner des Bielefelder
Westens besuchen den Wo-
chenmarkt auf dem Siegfried-
platz regelmiBig.

wIch wohne in Sennestadt.
Weil der Markt so schon ist,
komme ich aber immer wie-
der hierher”, sagt Annelies
Steiner. Uwe Hartmann hin-
gegen ist im Westen heimisch.
Bald zieht er jedoch in eine
Wohnung der Freien Scholle,
nach Gellershagen. Auf die
Frage, ob er eine hohere Ver-
kehrsbelastung  in  seinem
Viertel feststellt, seit die Bau-
stelle an der Jollenbecker Stra-
e eingerichtet ist, antwortet
derIT-Spezialist: ,Ich haltevon
der  Automobilitit  nichts
mehr.“ Vor zehn Jahren habe
er sein Auto abgeschafft. Den
Verkehr bezeichnet er als ,,Ka-
tastrophe®. Von Anfang an sei
klar gewesen, dass Autofahrer
auf Nebenwege wie die
Schlofhofstrafle  ausweichen
werden. ,,In der Stadt braucht
niemand ein Auto“, findet
Hartmann.

Da wiirde ihm Christiane
Mawick zustimmen. Die Leh-
rerin erzéhlt, dass sie nur mit
dem Fahrrad unterwegs ist.
»lchbrechezwar morgensauch
frither zur Arbeit auf, weil die
Verkehrsbelastung grofler ge-
worden ist. Man kann sich mit
dem Rad aber besser durch-
schlingeln®, findet sie. Sonst
ist sie mit dem Stadtteil zu-
frieden: ,Ich fithle mich hier
sehr wohl. Es ist ein lebendi-
ges Viertel.“ Schade sei nur,
dass der Bio-Supermarkt nun
geschlossen habe.

wIch wohne seit 30 Jahren
an der Weststrale®, berichtet
eine Dame, die ihren Namen
nicht in der Zeitung lesen
mochte. Vor allem morgens
und nachmittags herrsche
dichtes Gedringe. Auch Last-
wagen wiirden sich dann durch
die engen Straflen schlidngeln.
Einen Unfall hat die 58-Jih-
rige zwar noch nicht beob-
achtet. Polizeifahrzeuge hat sie
jedoch schon in der Schlof-

Blumen, Suppe, Brot, griechische Spezialititen und mehr — die Vielfalt ist beeindruckend

Farben gegen den grauen Himmel: Maria Rothert (96) ist Stammkundin am Stand der Girtnerei Briischke. Die betagte Dame wohnt noch im ei-
genen Haushalt — nur unweit des Siegfriedplatzes. Sebastian Hollmann hilft ihr mit dem Rollator. FOTOS: SYLVIA TETMEYER

Buntes
Treiben

# Der Siegfriedmarkt
gehort zu den iltesten
Bielefelder Wochen-
mirkten. Nur der
Hauptmarkt, der 1870
auf dem Neumarkt
abgehalten wurde, ist
dlter. Damals gab es
noch keine festen
Stinde. 1903 wurde der
Markt auf dem Sieg-
friedplatz gegriindet.

¢ Mehrere Dutzend
Standbetreiber sorgen
heute fiir eine reich-
haltige Auswahl. Bio-
Produkte sind ebenso
vertreten wie Verzehr-
stinde, an denen es
Suppe oder Lasagne
gibt. Wer einen Stand
beantragen maochte,
kommt zunichst auf
eine Warteliste.

¢ Markttage sind
mittwochs und freitags
von 7 bis 13 Uhr. Dann
hat auch die Biirger-
wache geoftnet.

Mittagspause: Jordi Reichert, Angelika Opfer, Dietmar Berghaus und Roland Kraus sind bei der Firma Hym-
men beschiftigt — und gonnen sich eine heifse Suppe.

Gemiisehdndler: Seit sechs Jah-
ren ist Michael Verhoff da.

Frisches Brot: Bernhard Jiikel und Martina Graf, Mitarbeiterin von
Bufmanns Backwerk, freuen sich.

hofstrafle gesehen.

Maria Rothert fiihlt sich
wohl in ihrem Viertel. ,Ich
wohne seit 1946 hier®, erzihlt
die 96-Jahrige. Zwar habe sie
eine Hilfe im Haushalt, sonst
erledige sie aber noch vieles al-
leine. ,Bei schonem Wetter
sitze ich immer auf den Bén-
ken an der Biirgerwache. Ich
bin wie ein Utensil, sagt die
alte Dame und schmunzelt.
Sebastian Hollmann von der
Girtnerei Briischke berichtet,
dass Maria Rothert zu den
Stammkundinnen zihlt.

Einige Meter weiter ver-
bringen Roland Kraus, Diet-
mar Berghaus, Angelika Opfer
und Jordi Reichert ihre Mit-
tagspause am Stand der Flei-
scherei Oertmann. Gemiise-
suppe, Gulaschsuppe und Ge-
miiselasagne kommt an die-
sem regnerischen und kalten
Tag bei allen gut an.

Die passenden Brotchen
dazu gibt es bei Martina Graf.
Sie ist Mitarbeiterin von Buf3-
mann’s Backwerk aus Harse-
winkel. Auch Bernhard Jikel
mdochte sich hier mit Biopro-
dukten eindecken. Der Lehrer
am Berufskolleg ist ebenfalls
nicht hiufig mit dem Auto un-
terwegs. Am Stadtteil mag er
besonders, dass es ein ,recht
breites gastronomisches An-
gebot® gibt. Besonders schén
sei es im Sommer: ,Dann kann
man vor der Biirgerwache sit-
zen.“

wIch bin nur zwei Stunden
hier und hole mir gerade et-
was zu essen, sagt eine blond
gelockte Dame am Obst- und
Gemiisestand, die ihre baye-
rische Herkunft schwerlich
verleugnen kann. Nun habe sie
noch einen 500 Kilometer wei-
ten Weg vor sich.

Michael Verhoff hat den
Standplatz vor sechs Jahren
bekommen. ,Wir waren auf
der Warteliste“, erzihlt der
Rheda-Wiedenbriicker. Kar-
toffeln und Kiirbis baut er
selbst an. Auflerdem hilt er
Hiihner. ,Ich bin an fiinf Ta-
gen auf sechs Markten®, ver-
rit der junge Mann. Dabei ma-
che er seinen Job gerne, ver-
sichert er. ,,Ich habe es mir ja
ausgesucht.”

Gisela Harrsen wohnt am
Biiltmannshof. Auch wenn es
in der Nidhe andere Einkaufs-
moglichkeiten gibt, kommt die
Rentnerin immer wieder auf
den Siegfriedmarkt. ,Die At-
mosphire ist wunderbar. Man
kennt die Héndler. Hier fiihlt
man sich einfach wohl.“



39



Continuous
Double Belt Presses

Multi Opening Presses

Laminating Lines

Lacquering and
Direct Printing Lines

Industrial Digital
Printing Lines

Process Automation

(Hymmen)

Hymmen GmbH

Maschinen- und Anlagenbau
Theodor- Hymmen-Str. 3
D-33613 Bielefeld

Fon +49 521 5806 0

Fax +49 521 5806 190
info@hymmen.com

Service

www.hymmen.com



