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(Hymmen)

Vorwort

Liebe Geschaftspartnerinnen und Geschaftspartner,
liebe Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter,

auch in diesem Jahr freue ich mich, Ihnen mit diesem Pressespiegel eine Zusam-
menstellung der wichtigsten in 2012 erschienenen Artikel Gber Hymmen sowohl
aus der Fachpresse als auch aus regionalen und Uberregionalen Zeitungen vorstel-
len zu kénnen.

Insgesamt sind wir mit dem Geschaftsjahr 2012 durchweg zufrieden. Wir haben
eine weitere Steigerung unserer Betriebsleistung um rund 15 Prozent gegeniiber
2011 erreicht und damit eine Betriebsleistung von tber 50 Mio. Euro in der Gruppe

erzielt.

Dr. René Pankoke

Im Sinne des steten Wandels hat sich bei Hymmen wieder viel bewegt - im GroBen geschdftsfiihrender Gesellschafter

wie auch im Kleinen: Der Fokus lag sowohl kundenorientiert auf neuen und noch Hymmen Group
effizienteren Produkten als auch - nach auBen nicht direkt sichtbar - auf unseren
internen Prozessen und unserer Organisation. Hiermit haben wir eine solide Aus-

gangsbasis flr die positive Weiterentwicklung im kommenden Jahr gelegt.

Das weitere Wachstum in unseren angestammten Produktbereichen Pressentech-
nik, Oberflachentechnik sowie Software und Steuerung ging neben dem generellen
Ausbau der Produktion mit einer Steigerung unserer Mitarbeiterzahl auf rund 250
in der gesamten Gruppe einher. Darlber hinaus haben wir die Professionalisierung
unseres neuen Produktbereiches Industrial Inkjet (industrieller Digitaldruck) weiter
vorangetrieben. Mit mittlerweile weit mehr als 20 verkauften Digitaldruckanlagen
und tiber 100 Druckmodulen entwickelt sich diese neue Produktgruppe wie geplant
sehr positiv weiter. Diese Tendenzen spiegeln sich in den Presseberichten auf den
folgenden Seiten wider.

Nun wiinsche ich Ihnen, liebe Geschaftspartnerinnen und Geschaftspartner, und
uns, liebe Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter, einen guten gemeinsamen Start in das
neue Jahr 2013. Ich freue mich darauf, mit lhnen auch im kommenden Jahr unsere
gemeinsamen Projekte erfolgreich voranzutreiben.

Viel SpaB beim Lesen unserer Hymmen Presseschau wiinscht Ihnen

s B

Dr. René Pankoke
geschaftsfihrender Gesellschafter
Hymmen Group



igital bedruckte Profilleisten stellt

die Herberndorfer Leistenfabrik

GmbH seit April 2011 her. Produ-
ziert wird auf Anlagentechnik der Biele-
felder Hymmen GmbH im Single-Pass-
Verfahren von Rolle zu Rolle, zum Ein-
satz kommt die ,Jupiter Digital Printing
Line”. Grundlage der partnerschaftlichen
Zusammenarbeit zwischen Maschinen-
und Anlagenbauer sowie Leisterhersteller
ist eine neuartige Technologie, mit der
sich die Heberndofer Leistenfabrik GmbH
von den Wettbewerbern abheben kann.
In diesem Sinne besteht nun laut den Ge-
schaftsfithrern Christian und Sascha Horn
die Moglichkeit, neue Kundenbediirfnisse
zu befriedigen.
In den letzten Jahren sah sich die Heber-

dorfer Leistenfabrik steigenden Anforde- Digitale Dekor-
rungen ihrer Kunden gegentber. Sie set- vielfalt: Zehn oder
zen zunehmend hohe Erwartungen an die ~ mehr Dekore kon- &
Dekorgleichheit von Boden und Leisten. nen tiglich auf
Die Zahl der gewtinschten Dekore steigt der neuen Druck-
mit zunehmender Tendenz. Hierdurch anlage der He-

berndorfer Leis-
tenfabrik ausge-
mustert werden

sinkt die Nachfrage nach Massendekoren,
die aber immer noch 70% der Produktion
ausmachen. Die restlichen 30% der pro-
duzierten Menge entfallen hingegen auf
schitzungsweise 70% der Dekore.

Diese Ausgangslage fiihrte beim Leisten-
spezialisten zu erheblichen Kostenbelas-
tungen. ,Unsere Lagerbestinde an De-
korpapier waren wegen der Mindestab-
nahmemengen zwischen 1000 und
2000 mzimmer sehr hoch,” berichten
Christian und Sascha Horn. Sie wurden
auBerdem mit weit héheren Papierprei-
sen konfrontiert, als die Fulbodenindus-
trie zu zahlen hatte. Ihr Dekorpapier
muss im Gegensatz zu dem der Laminat-
fuBbodenhersteller auf Laboranlagen der
Drucker bedruckt und zu Finishfolien
verarbeitet werden. Jahrlich wurden De-
korpapiere im Wert eines sechsstelligen
Eurobetrages vernichtet, weil sie bei den
Kunden ausgelistet oder die Papiere auf-
grund des Alterungsprozesses unbrauch-
bar wurden.

Dekor-Gleichung

Hymmen-Digitaldrucktechnik fiir Heberndorfer Leistenfabrik

[ LAMINAT-MAGAZIN 2012 |




Die Druck-Gleichung geht auf:
Farbgleichheit der Leistendekore
ist gegeben dank Digitaldruck-
Technologie

Hinzu kommt das Problem, dass speziel-
le Dekorwiinsche der Kunden gar nicht
mehr bedient werden konnten. Die Rota-
tionsdrucker stellten sie zum Einen we-
gen der geringen Losgrolbe aus Wirt-
schaftlichkeitsgriinden nicht mehr her.
Zum Anderen waren sie teilweise im Ro-
tationsdruckverfahren gar nicht mehr
umsetzbar, da der Kunde die Dekore
selbst mit einer Digitaldruckmaschine
hergestellt hat.

Digitaldruck als Antwort auf neue Mark-
tanforderungen

Als Dienstleister mochte die Herberndor-
fer Leistenfabrik stets die Anforderungen
der Kunden erfiillen, es galt also, jedem
FuBbodenkunden genau die Leisten an-
zubieten, die dem Dekor seines speziel-
len FuBbodenprogrammes entsprechen.
Wobei die Abnahmemenge meist weit
weniger als 1000 m2je Dekor im gesam-
ten Produktlebenszyklus ausmacht. Um
am Markt akzeptiert zu werden, wurde
eine enorm hohe Produktvielfalt indivi-
dueller Dekore notwendig. Auch wenn
die Losgrolien einiger Dekore 20000
m%Jahr und mehr erreichen, gab es be-
reits Situationen, in denen ein Kunde nur
30 Leisten eines Dekors fiir Boden im
Objektbereich bestellt hat.

Trotz gestiegener Produktvielfalt konnten
die Lieferzeiten gleich gehalten oder so-
gar verkirzt werden. Es gelang, die ver-
kirzten Produktentwicklungszyklen mit
denen der Kunden gleich zu schalten.
,Um so schnell und flexibel auf die Kun-
denwiinsche reagieren zu kénnen, war
allerdings nicht nur ein gutes unterneh-

Die Hymmen Industrieanlagen GmbH
mit Sitz in Bielefeld ist ein international agie-
rendes Maschinen- und Anlagenbauunterneh-
men. 1892 gegriindet, ist das Unternehmen
heute in der 4ten Generation familiengeftihrt
von Dr. René Pankoke. Mit rund 220 Mitarbei-
tern werden Maschinen und Anlagen zur Her-
stellung und Veredelung von Bahn- und Plat-

Die Heberndorfer Leistenfabrik GmbH ist mit ca. 70 eigenen tenware mit Schwerpunkt auf die Holzwerk-
Mitarbeitern ein Profilummantler, der zur Zeit mehr als 300 Profile in stoffindustrie entwickelt, gefertigt und vertrie-
1600 Dekoren herstellt. Gegriindet wurde es 1991 und ist rein inha- ben. Neben Pressen, Kaschieranlagen und Flis-
bergefiihrt durch die Familie Horn. Seine Kunden kommen aus der sigbeschichtungskomponenten wurde das Pro-
Fulbodenindustrie, sind Hersteller und Retailer. ,Wir verstehen uns als duktprogramm 2009 um industrielle Digital-
Dienstleister fiir die Fulbodenindustrie, um deren Sortimente (z.B.: druckanlagen erweitert. Die digitale Produkti-
Laminatboden, PVC-Boden, Design-Vinyl-Boden, Parkett, etc.) zu ver- onstechnik erméglicht auch bei kleinsten Los-
vollstandigen,” fasst Christian Horn, Geschéftsfiihrer der Heberndorfer grollen Produktionskapazititen auf industriel-
Leistenfabrik, zusammen. lem Niveau. Ndheres: www.jupiter-digital-
druck.de

[ LAMINAT-MAGAZIN 2012




mensinternes Prozessmana-
gement notwendig,” erldutert
Sascha Horn. ,Aullerdem
entschieden wir uns zu einer
investiven Strategie mit vie-
len Neuentwicklungen und
Erweiterungen.”

Die Geschiftsleitung der He-
berndorfer Leistenfabrik hatte
friihzeitig erkannt, dass die
Ubernahme der Dekorpro-
duktion mittels einer digita-
len Druckmaschine in den
eigenen Produktionsprozess
die Antwort auf die neuen
Anforderungen der Kunden
bietet: Die bendétigte Papier-
menge kann in — wenn notig
— kleinsten LosgroBen ,just in
time” im Wunschdekor be-
druckt werden. Bei vielen
Dekoren kann so die Lager-
haltung signifikant reduziert
werden, die Vernichtung von
Dekorpapier geht spiirbar zu-
riick und das Wunschdekor
ist sofort zum gewtinschten
Zeitpunkt verfligbar.

Beherrschung der hochkom-
plexen Digitaldruck-Technik

Lange hat sich die Geschifts-
leitung mit dem Thema Digi-
taldruck beschaftigt, zahlrei-
che Gesprache mit diversen

[ LAMINAT-MAGAZIN 2012

Herstellern von industriellen
Digitaldruckmaschinen
scheiterten. SchlieBlich lern-
ten die Gebriider Horn tber
einen namhaften Kunden der
FuBbodenindustrie die Hym-
men Industrieanlagen GmbH
aus Bielefeld kennen. Hym-
men hatte sich schon jahre-
lang bei den Kunden als star-
ker Partner im Anlagenbau
und der Unterstiitzung bei
der Entwicklung neuer Ver-
fahrenstechniken bewdhrt. So
wurde das Bielefeder Unter-
nehmen vom Kunden auch
fur die Entwicklung, Installa-
tion und Inbetriebnahme ei-
ner industriellen Digital-
druckmaschine im Single-
Pass Verfahren Rolle zu Rolle
empfohlen. Es war in der La-
ge, nicht nur eine Maschine

Display zur Anlagensteuerung
(Fotos: Hymmen)

anzubieten, sondern ein
ganzheitliches Konzept in-
klusive eines hochprofessio-
nellen Colour Managements,
der Betreuung und Schulung
der Mitarbeiter, Untersttit-
zung bei der Dekorentwick-
lung und bei der Reprodukti-
on von Dekoren. Insbesonde-
re letzteres stellte sich als
entscheidender Erfolgsfaktor
heraus: ,Bunte Fantasie-Bil-
der digital drucken kann je-
der. Aber exakt das Dekor
unserer Fubodenkunden
hinsichtlich Qualitit des
Druckbildes und Farbgleich-
heit durch sauberes Colour
Management zu reproduzie-
ren, zeigte das herausragen-
de Hymmen-Know-How,” so
Christian Horn. Der Maschi-
nenbauer versetzte den Leis-

»Jupiter Digital Printing Line*:
Digitaldruckmaschine im Single-
Pass Verfahren Rolle zu Rolle

tenspezialisten mit starken
Systempartnern wie z.B. Cru-
se (Scanner) und K-Flow
(Software) in die Lage, die
hochkomplexe Technologie
des Digitaldrucks zu beherr-
schen. ,Wir haben uns bei
Hymmen gut aufgehoben ge-
fiihlt, denn sie haben uns die
notwendige Prozesssicherheit
gegeben,” beschreibt Christi-
an Horn die partnerschaftli-
che Zusammenarbeit.

Das Bielefelder Unterneh-
men hatte bereits viel Ent-
wicklungsarbeit vorab geleis-
tet. In zahlreichen Vorversu-
chen wurde die Digitaldruck-
maschine dann im Techni-
kum in Rodinghausen genau
auf die Bedurfnisse der He-
berndorfer Leistenfabrik aus-
gerichtet. Wahrend die Anla-
ge im Werk installiert und in
Betrieb genommen wurde,
half der Maschinenbauer
dem Kunden sogar tber des-
sen Lieferengpdsse hinweg:
Auf der Labormaschine in
Rodinghausen wurden ganze
Chargen fiir die Heberndorfer
Leistenfabrik produziert, bis
im April 2011 die ,Jupiter Di-
gital Printing Line” am Stand-
ort Wurzbach in Betrieb ge-
nommen wurde.

Geschiftsfiihrer Christian und
Sascha Horn vor ihrer neuen Di-
gitaldrucklinie am Standort in
Wurzbach



Zehnmal schnellere Produkt-
entwicklungszyklen

Im Single-Pass-Verfahren
werden mit der neuen Digi-
taldruck-Linie die notwendi-
gen Mengen produziert, wel-
che die Investition wirtschaft-
lich machen. Die Heberndor-
fer Leistenfabrik konnte ihr
Dienstleistungsportfolio er-
weitern und damit Altkunden
halten sowie ab April 2011
auch Neukunden hinzuge-
winnen. 350 Dekore wurden
seitdem schon auf der Digi-
taldruckmaschine produziert,
Tendenz stark steigend: In
nichster Zukunft sollen es
600-800 Dekore sein.

Die Riickmeldung der Kun-
den bewerten die Geschifts-
fithrer Christian und Sascha
Horn als sehr gut. ,Einerseits
gab es gar keine Riickmel-

dung. Das ist gut, da die Kun-
den offensichtlich die Um-
stellung des Dekors aus dem
Rotationsverfahren auf Digi-
taldruck gar nicht wahrge-
nommen haben,” erklart
Christian Horn. ,Andererseits
haben Kunden schon positiv
darauf reagiert, dass wir nun
zehnmal schnellere Produkt-
entwicklungszyklen haben.”
Teilweise konnen nun binnen
Tagesfrist vor Ort in Wurz-
bach in Zusammenarbeit mit
dem Kunden zehn oder mehr
Dekore ausgemustert werden.
Hierdurch hebt sich die He-
berndorfer Leistenfabrik laut
Geschiftsleitung von ihren
Wetthewerben ab. Die Inves-
tition wurde bereits voraus-
schauend getitigt, so dass die
Kapazitat im modularen Sys-
tem durch das Hinzuftigen
von weiteren Druckkopfen

auf 600 mm Druckbreite er-
weitert werden kann. Um fur
die zunehmende Nachfrage
geristet zu sein, plant der
Leistenhersteller die Auswei-
tung der Dekordatenbank.
Auf technischer Seite hat er
die Erweiterung der Druckfar-
ben um die Farben weils und
light cyan oder light magenta

Digital bedruckte Leisten, 350
Dekore sind bereits verfiigbar,
kiinftig werden es 600-800 sein

im Visier, um komplexere
und brillantere Dekore abbil-
den zu koénnen. SchlieBlich
ist man bei der Entwicklung
von strukturierten Oberfla-
chen und verpressbaren Tinten
am Ball. Fur alle Weiterent-
wicklungen werden Christian
und Sascha Horn mit Hym-
men im Gesprach bleiben.




PROFILE
WRAPPING

PRODUCER
IMPLEMENTS
DIGITAL
PRINTING LINE

ince April 2011 Heberndorfer
Leistenfabrik GmbH of
Wurzbach, Germany has been
producing digitally printed
profile bars. They are uzing a
single pass mode (roll to roll) with the
Hymmen JUPITER Digital Printing
Linc. Hymmen offered an inpovative
technology together with a reliable and
parinership-based cooperation o
Hebemdorfer LeistenfabakGmbH.

Hebermdorfer Leistenfabrik GmbH is a
profile wTappng company with approxi-
mately 70 employees who cumently man-
ufaciure more than 300 profiles in 1,600
decors. The owner-operated company
was founded in 1991 and is rum by the
Horm familly. Their clients are customers
from the flooring industry, manufactorers
and retadbers. “We see ourselves a8 4 ser-
vice provider for the Mooring indusiry to
complete their product range (e.g. lami-
nate flooring, FYC flooring, design-vinyl
Mooring, parquet, eic.),” explains Chris-
tian Hom, managing direcior, of Hebemn-
dorferLeistenfabrik GmbH.

During recent years the customers of
Heberndorfer Leistenfabrik GmbH be-
came more demunding with regand 1o the
quality of the flooning décor and the ex-
aciness of the profiles. The number of
decors on demand is growing: thenefore
the customer € interest in a few decors in
mass production is falling. However, it
still has a share of 70% of the produc-
tion. The remaining 3% of the produced
quantity makes approximately 70% of
the number of all different decors.

This simuation has caused consider-
able costs for Heberndorfer Leistenfub-
rk CGmbH. “Due to the minimuom pur-
chase volume our stock of decor paper
was between 1,000 and 2,000 square
mcters and thus always rather high,” ac-
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cording (0 Christion and Sascha Hom.
Furthermore they were facing much
higher paper prices compared to the
flooring industry. That's because their
decor paper was printed on the laborato-
ry machines of the printers and further
precessed into finish foils in coptrast to
the laminate flooring manufactuners.

Every year decor papers with the
valoe of several thonsand enro had o be
destroyed—either because of the chang-
ing product program of the customer, or
because the paper got oo old and there-
fore useless,

A further problem is that special
decor wishes could no loager be ful-
filled. Om the one hand the rotational
printers have ceased production of small
lot sizes due o economical ressons, On
the other hand it was partly not possible
o realize these with the rofational prnt-
ing method since the customer himself
has produced the decors with a digital
prinfing machine.

As a service provider Heberndorfer
Leistenfabrik GmbH always wanis to
fulfill the costomer & requirement.
Therefore it is 1o affer thoses
profiles o the flooding customer which
fit exacily 1o the decor of the special
fooring program. And this with a vol-
ome of less than 1,000 square meters
per decor within the whole produc life
cycle. In ordér to secure market aecep-
lance & great prodoct varety of individ-
nal decors became necoessary. Even if
the lot sizes of some decors exceed
20,000 square meters per year, still it
happened that a commercial castomer
of Heberndorfer Leistenfabrik GmbH
ondered just 3 profiles for flooring.

Despite more product vancly, deliv-

ery Llimes have not changed or could
even be reduced. The shortened prodoct
development cycles of the cusiomers
could be adopted by the supplier. “5uch
o fast and flexible reaction does not
only require a good internal process
management,“explains Sascha Horn.
“Addiionally we followed an extensive
investment strategy together with many
new developments and expansions,”

DIGITAL SOLUTION

Yery soon the managemeni of
Heberndorfer Leistenfabrik GmbH real-
ized that implementing a digital printing
machine in the process of decor-produc-
tion was the answer to the new cus-
tomer requirements: The needed quanti-
iy of paper - even smallest lot sizes -
couli be printed with the desired decor
just in time. Thus the storage could be
significantly reduced for many decors,
the destruction of decor paper could be
reduced and the desired decor would be
availoble af the right time,

The management analyzed the issue of
digital printing for some (ime; NUMErous
discussions with various manufacturers
of industrial digital printing machines
didn't materialize. Finally the brothers
Hom met Hymmen Industricanlagen
GimbH from Bielefeld, Germany, a well-
known customer from the flooring indus-
try. Al that time Hymmen hod already
proved to be a strong pariner (o cus-
pmers in plant engineering and in swp-
porting the development of pew process
techiologies, Hymmen was recommend-
ed by the customer for the development,
installation and startup of an indusirial
digital printing machine in single pass

44 » MARCH 2012 » PanelWorld



meacle froen rodl oo roll.

Hymmen could not only offer the
machine but an infegrated concept in-
cluding a highly professional Color
Management, support and training of
the personnel. support with the decor
development and the reproduction of
decors, That marned out 1o be the suc-
cimig [aclor "E.w,:r:,.‘ul'u.: Can |'I|'i1|l colored
phantasy decors digitally. But thanks to
the oatstanding know-how of Hymmen
it is possible to reproduce exactly the
decor of our flooring customers. A
clean Color Managment ensures the
highest quality of the print image and
color-madchang,” says Chnstian Horn,

Hymmen and 185 Stromg system part-
ners like Cruse (scanmer) and K-Flow
{software) have enabled Hebermdorfer
Leistenfabrik GmbH 1o masier this
highly sophisticated technology of digi-
tal printing. “We were in good hands
with Hymmen since they have given s
the necessary process siability,” sum
marizes Christian.

Following numenous trials the digital
printing machine was precisely adjusted
i the needs of Heberndorfer Leisizn-
fabrik ot the technology center in Rad

inghansen. During installation and start
up of the line at Heberndorfer, Hymmen
hos provided suppost to overcome their
bottlenecks. Complete batches were
produced for Hebemdorfer on the Hym-
men laboratory machine in Bdding-
hausen until April 2011, Then the Hym-
men JUPITER Digital Printing Line
Wias I:'i.|'|:|.||.:|,I i imkex |.||!||::|'=1Ii1:ln in
Wiarzbach,

The necessary quantities, which make
the investment profitable, are produced
with the Hymmen JUPITER Digital
plilllill: lig® in & 5.i|i$|t ]II'L!H\. miade
Heberndorler could now expand its ser-
vice porifolio and thes hold old cus-
tomers, Furthermore they were success-
ful in winning new cusiomens within the
short penod since Apnl 2001, Since
then 350 decors have been printed on
the digital printing machine with rising
tendency. In the near fufure they expect
00 1o BOD decors.

The feedback of their customers is
considered o be very good by the man-
aging directors Hom. On the one hand
there was no feedback. “That is good,
since the customers obviously have mot
noticed the change from the rotation

method to digital printing,” explains
Christain. “On the other hand customers
reacied positively to the pew produoct
development eycles that are 10 times
faster by now."” In cooperation with the
customer it is possible to sort out 10
decors or even more per day on sile in
Warrbach, Thus Heberndorfer Leisten-
fabrik has a hign':r-l.-l.'ulll alJ'v:ul!:l._g,t S0
pared 1o 18 competitons.

The invesiment al Heberndorfer was
done in o foresighted way: Due 1o the
mexdular system of the Hymmen equip-
menl, the copscity can be extended 1o a
600 mm printing width by sdding fur-
ther print heads, To be well prepared fior
the increasing demand, Heberndorfer
Leisleniabrik plans the expansion of the
decor data base. Technically they are
thinking aboul adding the colors whte
and light cyan or light magenia o make
even more brilliant decors. Purthermore
they are developing struciured surfaces
and compressible inks. Within this de-
velopment process Christian and Sascha
Horn are looking forward to conlinuing
the fruiifol dialoges with Hymmen., rw

Article submitied by Hymmen, Visit
Juplrer-digitoldenck.de,

EVEN __ké ﬁﬁ_

TIMBER PROCESSING

ENERGY EXPO
OCTOBER 17-19, 2012 poarcano, anecon

To exhibit, contact Fred Kurpiel «

678-642-1238 » fredkurpiel@aol.com

For event information, contact Dianne Sullivan = 334-834-1170 * dianne@hattonbrown.com
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HYMMEN-CHIEF RENE PANKOKE - SOUND RANGE OF GOOD PRODUCTS

mébelfertigung: Many mar-
kets 2011 got off to a good
start, and it looks as if Ligna
has given us a further boost.
What's the current situation
for Hymmen?

René Pankoke: We were very
pleased with the first half of 2011.
Things got off to a slow start, but
now the volume of incoming or-
ders greatly exceeds anything we
experienced in the past three years;
it looks as if sales this year may
equal those of 2006, which was
our absolute record high.

And it is quite right that Ligna
surpassed our considerably raised
expectations: we have double the
number of enquiries in all product
sectors, and more firm projects on
the stocks than two years ago.

mébelfertigung: Which sectors
are doing well, and which not
so good?

René Pankoke: Surface treatment
coatings markets are doing consi-
derably better over all products
sectors than during the past three
years. However, the traditional
twin-belt press technologies are
also doing very well indeed. The
improved general mood is quite
noticeable around the world, so
that overall we are quite satisfied.

mébelfertigung: Are there at
present any markets where
you are experiencing above-
average growth?

mobelfertigung 2012

Digital Print Race

The machinery manufactured by Hymmen in Germany’s Westphalia region
is well established in its traditional markets — but since 2007 it has never-
theless continued to invest in digital print and with it a completely new
technology. mébelfertigung interviewed René Pankoke, the chief executive
and co-proprietor of Hymmen, to learn about their current position, the
company’s digital print goals and its technical limitations.

René Pankoke: There is now
much more preparedness to invest
in Europe, in some parts of South
America, in the Middle East and in
particular Turkey. There's a lot going
on in Turkey because of the conti-
nuing political problems in Iran,
which is a big market in its own
right. Turkey is investing in pro-
duction capacity to serve the Irani-
an market with wood products.
This has resulted in an enhanced
level of Turkish investment in new
plant and machinery. We have also
experienced a recovery of demand
in South East Asia, Malaysia, Thai-
land, and foresee major sales op-
portunities in India.

mobelfertigung. Which are the
weak markets?

René Pankoke: As far as Europe
is concerned, Southern Europe. The

mébelfertigung: For a conside-
rable period, not much has
happened in the floor cove-
rings sector. What's the current
situation? You manufacture
short-cycle and twin-belt pres-
ses; do you foresee any growth
in the market for laminar floor
coverings?

René Pankoke: In the years
2008, 2009 and 2010 there was a
general reluctance to invest in ad-
ditional floor coverings manufactu-
ring capacity. Even so, during this
period we teamed with Classen to
manufacture several new large-
scale machines, now in operation
with Classen in Baruth. They repre-
sent a new and improved techno-
logy for the manufacture of lami-
nar floor coverings, for which rea-
son we do expect some additional
future demand. At present, there is

"We have detected clear growth in the laminar

HPL and CPL markets."

Spanish market is still at rock bot-
tom, and Italy is not a lot better. As
we see it, the US market has not
yet recovered, though to be fair |
must admit that our sales and mar-
keting is not as good as | would
wish in the USA. Over the last few
years our main sales to the USA
consisted of lacquering and coating
systems. We will have to turn our
attention to this before too long.

one more unit on order from us, an
LLT unit patented by Classen.

As far as the HPL and CPL
markets are concerned, we detect
a clear increase in demand. This
year alone we have received five
orders for continually operated
twin-belt laminar presses.

mébelfertigung: When it co-
mes to the processing indus-

trial stage, where is the most
demand at present?

René Pankoke: As we see it, the
laminar sector | just mentioned.
Then, there is renewed interest in
high-gloss coating, where there is
certainly very active investment;
both the manufacture of high-gloss
laminates on twin-belt presses or
multi-plate presses, also high-gloss
lacquering and foil coating.

mébelfertigung. What about
the current level of invest-
ment at Hymmen?

René Pankoke: We held off from
any major investment in the diffi-
cult years of 2008 and 2009, but
this year we resumed at a reaso-
nable level. We invested in our pi-
lot plant in Rédinghausen. This
has now grown to more than
2,000 square metres floor space
and has enough for test-running
machinery prior to delivery. We
have also installed additional pro-
duction machinery at our Bielefeld
works. In total we invested bet-
ween 1.2 and 1.5 million Euros
each year.

If business remains good, at
some stage we will have to ex-
tend the production area. Given
the current rate of incoming or-
ders and the number of promising
enquiries, we think we will need
to extend the factory.

mobelfertigung: Machinery
manufacturers have had seve-
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>René Pankoke is chief executive
and co-proprietor of Hymmen; he
believes the digital print technolo-
gy developed in-house will result
in a significant sales increase.
However, the company is in no
way turning its back on its
traditional business areas.

ral bad years. How did you
manage to get through?
René Pankoke: Like most others,
we suffered from a clear drop in
orders and reduced turnover. The
worst year for us was 2008; we
failed to spot the threat early
enough and reacted too late;
2008 was one of the worst years
in our history in regards to profits.
In 2009, we continued with short-
time and some of our people wor-
ked without pay for a while, which
enabled us to get over the worst,
so things did not turn out too
badly. Things got better again
from 2010.

| really have to praise our work
force with all the strength | can
muster: after we had put our cards
on the table to discuss the situati-
on, we all pulled together.
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mébelfertigung. When and
why did you decide to beco-
me involved with digital prin-
ting?

René Pankoke: From time to
time, every company has to think
about developing new business
areas. There is not a single product
in the world that can guarantee
permanent business growth. Follo-
wing occasional customer enqui-
ries in 2005 and 2006, we started
to take a serious interest in digital
print just prior to Ligna 2007. Du-
ring Ligna 2007 we did the rounds
of our customers in company with
a digital print expert to feel our

2012 Technologies & Strategies
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way. Afterwards, we decided to
develop digital print as a new
business activity.

We exhibited our first Jupiter
Digital-Printing-Line at Ligna 2009,
this year we showed the now well-
developed industrial variant, the
Von-Rolle-zu-Rolle ('from roll-to-
roll").

mébelfertigung: There are se-
veral other manufacturers
who started out with digital
print at about the same time
as Hymmen. So far, you seem
to have been the most suc-
cessful. Why is that?

René Pankoke: Firstly, | am de-
lighted that Hymmen is currently
seen as the leader in digital print
technology. We believe that at the
moment we have the technical
lead, and will naturally work hard
to retain it.

Why are we up front? As far as
| can tell, there is not another ma-
nufacturer of plant or machinery in
the woodworking and coating
industries that has made such a
careful and independent study of

>The Rodinghausen pi-
lot plant is equipped with
examples of all the main
machinery products from
every part of the compa-
ny. Customers can bring
in their own materials for
test production runs.
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digital print technology. All the di-
gital print competitors exhibiting
at Ligna work in cooperation with
other companies; or integrate an
external source of print engine
know-how with printer head,
electronic controls, ink feed and
ink circulation system, in their
machines.

The systems we saw at Ligna
were neither fish nor fowl and as |
see it, will not be successful in the
long-term. Each and every poten-
tial customer wants individual ad-
vice from a suitable expert. If |
have to enter the sales race visibly
as a part of a cooperative arran-
gement, | will sometimes have to
refer the customer to my partner
supplier to answer specific questi-
ons. Or | must tread the stony
path of developing my own pro-
duct. That is obviously much more
difficult and expensive, but the
result is that / am my customer’s
expert and advisor.

| don't believe the intermediate
cooperative solution will be suc-
cessful long-term, because sooner
or later when it comes to the fine

detail, the customer will know |
am out of my depth and back off.

mébelfertigung: At present,
who is your most important
competitor?

René Pankoke: We have several
different types of plant and machi-
nery, and so the competition varies
accordingly. When it comes to the
twin-belt press — especially for CPL
and continual board coating ope-
rations — we have virtually no
competition.

When it comes to lacquer ap-
plication systems our strongest
competitor is Biirkle; for the short-
cycle press Wemhdner is the mar-
ket leader and hence our main
competitor.

However when it comes to the
new sector of digital printing, we
have developed machinery for spe-
cial niche markets where we have
no real competition. The main
thing here is to show potential
customer that we have the neces-
sary technical skills.

mobelfertigung: Which machi-
nes do you presently have in
the digital print portfolio?

René Pankoke: At the moment,
the emphasis is on digital printers
that operate roll-to-roll in a single
pass; internally we know them
as the Jupiter Digital-Printing-Line,
JPT-W 280 to W 1400, where "W'
denotes winding. These machines
are now fully mature and can
be seen on our internet site
at www.jupiter-digitaldruck.de. In

addition, we can of course make
special wide-web variants in re-
sponse to customer requests.

mébelfertigung: What type of
digital print requirement do
you meet: digital on paper,
direct digital print?

René Pankoke: We do both. The
main emphasis is on printing roll-
to-roll for wood board, especially
to print paper. At Ligna 2011 we
had what we believe to be a
world-first, namely the single-pass
digital print from roll-to-roll on pa-
per with UV ink. The UV ink has
been modified so it is subsequently
impregnated and can be pressed
in @ melamine process.

This process combines the ad-
vantages of UV printing ink for the
single pass, without the printer
head starting to dry, which is what
you get with water-based inks. It
also enables the additional appli-
cation of a melamine coating, not
possible with the previous genera-
tion of UV inks. We believe this
process has a promising future
market. We also supply direct digi-
tal print systems for customers
who, for example, need to print di-
rectly onto board products such as
doors or laminar floor materials.

mébelfertigung: How many
machines have you sold so
far?

René Pankoke: So far, we have
built ten units of which seven have
been sold and installed. We set up
three machines for demonstration
purposes at our remodelled pilot
plant in Rddinghausen. Here, we
test different processes and inks
on materials supplied by custo-
mers. So far, our turnover for
digital print including peripheral
machinery has been about seven
million Euros. Our first-supplied
Jupiter Digital-Printing-Line has
been in industrial multi-shift ope-
ration for eighteen months and
worked without a hitch.

mébelfertigung: Digital print
is still a new technology. What
do customers say about co-
lour accuracy?

René Pankoke: Certainly, digital
print still has some way to go in
terms of its development and the
main breakthrough in this busi-
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ness is yet to come. There is still a
fair amount to be done in all di-
rections.

The question of colour accura-
cy is very important. There is still a
long way to go before we will be
able to achieve perfect colour
matching between conventional
rotogravure and digital. In my esti-
mation, we will never be able to
obtain a 100 percent match. So
far, our existing customers seem
to be happy with the standard of
colour match achieved between
digitally printed floor skirting

"Our wide-web single-pass printer
can produce about a hundred times more
than the usual digital printer."

boards and laminar floors produ-
ced using conventional rotogravu-
re. Several customers have accep-
ted machines of this kind after
having approved the colour mat-
ching performance.

In my view, the question goes
much deeper: is it necessarily the
case that digital and rotogravure
print must harmonise? Or, might
not a particular décor area nor-
mally be produced completely by
the digital print process? Take for
example our Jupiter JPT-W 1400;
it operates from roll-to-roll and at
a feed rate of 25 metres per minu-
te — or even up to 50 metres per
minute; this shows you can print
in sensible industrial quantities. It
would be quite possible to produ-
ce selected decors using the digi-
tal print process alone. That would
totally remove any problem of
colour-matching.

mébelfertigung: Given that
there has been an increase in
demand, do you believe the
machinery manufacturers will
now be able to achieve a du-
rable price correction?

René Pankoke: As far as machi-
nes truly fit for industrial service
are concerned, | don't see the pri-
ce of digital printers as being a
real problem for customers. From
my point of view, | see the cost of
digital ink as being the greater
problem. We supply digital ink,
and in future customers will ex-
pect us to supply larger quantities

at much lower prices. But at the
moment, it is impossible to say
how this will pan out. But yes, |
am working on the assumption
there will be a significant reducti-
on in the cost of ink.

However, the user has to
look at the overall costs
in terms of the price per
square metre. With digital print, in
addition to the great advantages
of flexibility, reduced warehouse
costs and completely new decors,
there is less capital tied up and
simplified logistics arrangements.
In addition to the cost of ink, you
must also bear the cost of paper in
mind. Our inks can print on con-
ventional print paper, which repre-
sents a clear advantage over water-
based inks.

mébelfertigung: What types
of industry are showing the
most interest in digital print?
Is it the furniture industry, or
the board manufacturers who
will invest in this technology?
René Pankoke: At the moment, |
think it will be the board manu-
facturers, especially when it comes
to finish film products. Certainly,
the furniture industry will start to
use digital print for certain niche
applications.

mébelfertigung: What are you
doing to raise print speeds?

René Pankoke: We think that our
current single-pass print speed of
between 25 and 50 metres per mi-
nute is totally adequate. Our prin-
ter with the largest web-width is
the JPT-W 1400; in three-shift ope-
ration it can produce more than 10
million square metres a year. So
our focus is not on raising print

speed. Compare this with a multi-
pass printer, which is capable of
printing only about one hundredth
that of our single-pass printer.

mébelfertigung: Do you think
there will come a time when
digital print will replace Hym-
men’s traditional products?

René Pankoke: \We believe that in
time, digital print will become a
major part of our business, but in
no way are we wavering in commit-
ment to our traditional business.

mébelfertigung: Digital print
technology seems to be deve-
loping very well - what
about direct print? We have
heard stories of de-invest-
ment in this sector.
René Pankoke: | don't see it as
bad as all that. Even though pre-
vious expectations were so-
mewhat greater than the number
of direct printers actually sold.
Because of the intermediate
rubber-skinned application drums,
from the technical point of view
direct print is really an indirect ro-
togravure process. But as we see
it, because of its lack of flexibility,
direct print is only suitable for use
in special applications by particu-
lar producers. Even so, we have a
number of large and very satisfied
customers who have given serious
medium-term thought to exten-

ding their direct print capacity on
boards. So we see this sector as
remaining an important addition
to our existing traditional range of
lacquer application machinery.

mébelfertigung: Have you
got any particularly interes-
ting projects on the go, or im-
portant enquiries?

René Pankoke: We have a num-
ber of follow-on projects for Euro-
pean customers, and a number of
new projects in interesting markets
outside Europe. We think we will be
able to sign one or two new con-
tracts before the end of the year.

mobelfertigung. How do you
see Hymmen business in ten
years time in terms of the rela-
tive importance of each sector?
René Pankoke: To answer that |
would need a crystal ball. Even so,
we believe digital print will beco-
me much more important than it
is today. If it keeps on progres-
sing, it could become 30 to 50
percent of the business.

However, the plan is to main-
tain development in all sectors, in-
cluding our traditional areas such
as drum application technology,
lacquer application, direct print,
coating and presses.

This interview was conducted by
Doris Bauer in July 2011 and publis-
hed in mdbelfertigung issue 4/2011.
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Dr. René Pankoke und seine Frau Dr. Anke Pankoke
vom Maschinenhersteller Hymmen zeigen, wie bunt | Digitaldrucks sein kénnen.

A B

[}
.

& ow

T

Mobeloberflachen oder FuBbdden mit Hilfe des

Foto: Fels

Gedruckte Mobel-Dekore

Digitaltechnik schreitet voran — Holzoptik statt echtes Holz

Von Edgar Fels

Bad Salzuflen/Biele-
feld (WB). Ob Laminat, KU-
chenfronten oder Wohnzim-
merschranke — das Aussehen
der Oberflachen entsteht im-
mer haufiger durch Digital-
druck.

Holzoptik statt echtes Holz -
dieser Trend im Mobelbau setzt
sich fort. »Dabei kommt die Natiir-
lichkeit wieder«, sagte Pressespre-
cher Leo Bisping vom Dekordru-
cker Interprint in Arnsberg jetzt
auf der Mobelzuliefermesse ZOW
in Bad Salzuflen. »Risse, Aste —
alle Elemente, die Holz authen-
tisch machen, werden betont.«

Verbraucher werden die meisten
Neuheiten wohl frithestens 2013
wiederfinden — im Mobelgeschéft
oder beim Kiichenhandel.

Fiir Interprint sei weniger die
Holzart fiir den Dekordruck ent-
scheidend, als das Potential, das
ein Holz fiir die Form- und Farb-
gestaltung bietet, sagte Bisping. So
konnten Dekore entstehen, »die
hédufiger ausdrucksstirker wirken
als ihre natiirlichen Vorbilder.«

Beim Dekordruck wird Papier
digital mit einem Muster bedruckt,
das wiederum mit speziellen Ma-
schinen auf eine Span- oder eine
so genannte mitteldichte Holzfa-
serplatte (MDF-Platte) gepresst
wird. Solche Maschinen stellt seit
2009 auch die Bielefelder Firma
Hymmen her und hat damit bisher
etwa elf Millionen Euro umgesetzt.

»Der Digitaldruck wird fiir uns ein
wichtiges Standbein«, sagte der
geschiftsfithrende Gesellschafter
Dr. René Pankoke. Auf der Messe
zeigt Hymmen, was die etwa drei
bis sechs Millionen Euro teuren
Maschinen leisten kénnen: Mobel-
und FuBbodendekore mit speziel-
len Farbeffekten, wahlweise verse-
hen mit einer Versiegelung in
Hochglanz oder Supermatt.

Fiir den auf einer Hymmen-Ma-
schine bedruckten Laminatboden
erhielt die Firma Meisterwerke bei
der Fachmesse Domotex kiirzlich
einen Innovationspreis. Die Lang-
diele zeichnet sich nach Ansicht
der Jury durch das naturgetreue
Dekors ohne Wiederholung auf der
Linge von 2,60 Meter aus. Bisher,
so Pankoke, wiederholten sich die
Dekore bei 1,40 Metern.

14



15

Lokales

VON SEBASTIAN KAISER

M Bielefeld. ,,Technische Inno-
vationen miissen wirtschaft-
lich einsetzbar sein®, sagt Dr.
René Pankoke, geschiftsfiih-
render Gesellschafter der Hym-
men GmbH. Daher setzt er auf
den Erfolg des industriellen Di-
gitaldrucks, der bei der maschi-
nellen Beschichtung von Holz-
werkstoffplatten fiir Mobel-
und Fuflbodenhersteller zum
Zuge kommt. Die Entwicklung
dieser Technik hat dem Traditi-
onsunternehmen  kriftigen
Auftriebverschafft: 12 neue Ar-
beitsvertrige hat René Pan-
koke gerade unterschrieben, 20
weitere Stellen sollen in diesem
Jahr noch besetzt werden. Ge-
sucht werden Mechaniker und
Ingenieure.

Die Wirtschaftskrise hatte die
Hymmen  Industrieanlagen
GmbH, Hersteller von Pressen
und Beschichtungsanlagen, hart
getroffen. Von fast 50 Millionen
Euro im Jahr 2006 sank der Um-
satz auf 32,8 Millionen Euro in
2009. Im letzten Jahr wuchs das
Ergebnis wieder auf 42 Millio-
nen Euro, in diesem Jahr peilt
Pankoke eine weitere Steigerung
auf 48 Millionen Euro Umsatz
und eine Erhéhung der Mitarbei-
terzahl auf rund 240 an. Hoff-
nung macht vor allem die Digi-

Energie- + ressourceneffizients Produktion

LY

taldrucktechnik. Damit lassen
sich fast alle einscanbaren De-
kore auf die Oberflichen von
Platten bringen, die dann als
Fufbodenplatten, Maobelele-
mente oder Tiiren eingesetzt
werden. ,,Gedruckt wird auf Spe-
zialpapiere, die dann auf Werk-
stofftafeln gepresst werden, oder
direkt auf Platten®, sagt Pan-
koke. Den Digitaldruck sieht er
als ,ideale Erginzung“ zu den
Press- und Lackieranlagen, mit
denen Hymmen 60 bis 70 Pro-
zent seines Umsatzes macht. Auf
der ZOW, der Messe fiir die Zu-
lieferer der Mbelindustrie, die
letzte Woche in Salzuflen stattge-
funden hat, ist Hymmen auf
grofle Resonanz gestofien. ,Als

INFO
Weltweit

¢ Das  Familienunterneh-
men wurde 1892 von Theo-
dor Hymmen als Maschinen-
fabrik gegriindet.
 Geschiftsfithrerin der vier-
ten Generation ist Dr. René
Pankoke.

# Seitden 1950er Jahren wer-
den Maschinen fiir die Mobel-
industrie produziert.

¢ Hymmen unterhilt welt-
weit23 Vertretungen.
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Muster mit Mehrwert

Hymmen mit Digitaldrucktechnik wieder auf Wachstumskurs

Zulieferer der Zulieferer hatten
wires dort nichtauf die Messebe-
sucher, sondern auf Gespriche
mit anderen Ausstellern abgese-
hen. Das hat sehr gut funktio-
niert*, so Pankoke. Zehn Digital-
druckmaschinen — die Entwick-
lung hat Hymmen 2008 begon-
nen — hat das Unternehmen in-
zwischen abgesetzt, drei sind im
Auftragsbestand — ein Auftrags-
volumen von insgesamt rund 11
Millionen Euro.

Der Digitaldruck bietet neue
Maoglichkeiten. Mit der her-
kommlichen Tiefdrucktechnik
iiber Walzen lassen sich etwa
Fuflbodenplatten in Holzoptik
nur bis zu 1,40 Meter Linge mit
einem Dekor gestalten. ,Dann
ist die Walze einmal herum und
das Dekor wiederholt sich®, sagt
Pankoke. Per Digitaldruck lie-
Ben sich beliebige Lingen ohne
Wiederholung des Musters her-
stellen und zwar in beliebiger
Vielfalt.

Fiir einen mit einer Hym-
men-Maschine bedruckten La-
minatboden hat der Parketther-
steller Meister-Werke bei der
Messe Domotex 2012 einen In-
novationspreis ~ bekommen:
Denn das Dekor einer Diele er-
streckt sich ohne Wiederholung
des Musters iiber 2,60 Meter.

Auch kleine Mengen liefen
sich mitdem digitalen Druckver-
fahren kostengiinstig herstellen.

Teigtein digital aufged
Pankoke nennt das ,,personali-
sierte Produktion mit industriel-
lem Standard“. Hinzu kommt
die Geschwindigkeit: Rund 50
Quadratmeter lassen sich in nur
einer Minute mit dem Indus-
trial-Inkjet bedrucken. In der

HOR 43013

Dr. René Pankoke,

geschaftsfihrender Gesellschafter,
Hymmen Industrieanlagen, Bielefald

ktes Muster: Hymmen-G

Zukunft sei auch ein Einsatz in
den Bereichen Verpackungen
oder Mobelkanten denkbar.
Noch ist der Digitaldruck ein
wzartes Pflinzchen in der Bran-
che®, sagt der Geschiftsfithrer.
Hymmen setzt daher weiterhin

René Pankokevor einer Doppelwalzenpresse.

auf bewihrte Maschinentech-
nik. Invier Wochen wird das Un-
ternehmen mit Standorten in
Bielefeld und Hamm eine Dop-
pelwalzenpresse, mit der be-
drucktes Papier auf Platten auf-
gebracht wird, nach Australien

FOTO: ANDREAS ZOBE

liefern. 6 Millionen Euro kostet
die Maschine, die ebenfalls eine
Neubheit ist: Die Walzen sind
2,60 Meter breit, die Maschine
ist damit ,,die breiteste Anlage,
die wir bisher gebaut haben®,
sagt René Pankoke.

q:idnﬂiu hat H:|r|'nm:1:| Fmﬂ'ru.lm mit deny Unternehmen Classen

mit dem LLT-Verfaliren (Liquid Lamsinate Technology) eine news
Technologie war Direktbeschiching entwickelt. Dieses Verfahren

Zu Frage 1: Selbstverstindlich ist das Thema Energie- und Res-
sourceneifizieny fikr uns wichtig. 5o berlicksichtigen wir dicse Thie-
matik z.B, bei einer energiceflizienten Heizung der eigenen Mon.
tagehallen in ginem neuen Vertrag iiher Fernwiirmenutzung mit
ider Stadt Bielefeld.

Zu Frage 2: Unsere Produkte tragen durch die Hymmen-Techno-
logic schr stark sowohl zur Energie- als auch zur Ressourcenein-
sparung bei - insbesondere durch Einsparungen bel Materfal- und
Energlekosten. Im Bereich der Laminatfoffboden-Herstellung bei-

keime rugiteliche Energie anfll,

erméglicht ¢ine sehr hohe Energie- und Ressourcencinspamng und
damit eine entsprechende Redurierang der Herstellkosten, die deut-
lich im sweistelligen Prozentbersich lisgl. Ein sweiles Beispiel ist
der industriclle Digitaldruck zur Herstellung von Dekorpapleren:
Ublicherweise wird hier mit wissriger Tinte suf Dekorpapier im
Tieldruckverfahren gedrucks, Bei den heute vorherrschenden ho-
ben Druckgeschwindigkeiten von 300 mfmin und mehr sind groBe
und energleintensive Trocknungseinheiten in den Tiefdruckmaschi-
nen integriert, die melst mit Infrarotstrablern arbedten. Darch den
Digitaldreck kSnnen diese grofien Energlemengen zur Trodknung
der wasserbasierten Druckfurbe eingespant werden: Die Hymmen-
[rigitaldruckanlagen drucken mit einer UV-Hybrid-Tinte, die nur
durch eine sehr niedrig doalerte UV -Strahlung angehintet werden
muss. Anschliefend wind die vollstindige Aushirang nach der Me-
laminimprignierung in der thermischen Presse emreicht, so dass hier

Zu Frage 3: Die Energie- und Ressourceneffiziens it bel unseren
Kunden insbesondere dann cin wichtiges Kaulfkriterium, wenn
Energie- und Ressourcencinsparangen mit entsprechenden Kos-
tensenkungen einhergehen. Dies ist zum Glisck - wie in den bereits
genannten Beispielen - schr hiufig der Fall. Beid deutlicher Ener-
giocinsparung, gerade in energicintensiven Branchen, wie der Her-
stellung von LaminatfuSboden oder Melaminmabeloberflichen, ist
Energiecinsparung avch gleichbedeutend mit Kosteneins parmg.
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Jan Steffen Honsen (v.L) mit Persenolchef Thomeas Welling und Fertigurgleiter Flaus Froklich (hinten
L} inder Fertigunghalle von Hynunen in Rielefeld. 8

Keine Chancen fiir faule Socken

Wie ein Ausbhildungsleiter Azubi- Bewerbungen sichtet

Wik REGIHE ELEST

W Auchwenn dic sonstigen Zen-
puren gut sind, unsntichuldige
Fehltage gehen gar nichi, da
witrde such unser Personalchef
Thomas Welling nicht mitma-
chen,” sagt Bernhard Schulte. Ex
seit 27 Jahren Ausbldungsleiter
fir technisch-gewerbliche Be.
tufe bei dem Blelefelder Tradit-
omnsunternehmen Hymmen In-
dustrieanlagen”. Sein néchster
Blick bei der Sichtung von Bewer-
bungsuntedagen junger Leute
gilt den sogenannten Nebenfi-
chern® Religion und Erdkupnde.
Wer da ht isi, bekommt
keine Chance; der ist in meinen
Augen eine faule Socke.”
ulte trifft die Vorauswahl:
Welche Bewerber kommen filr ei-
nen Ausbildungsplatz in Frage?
Hymmen bitdet jahich in den
Berufen Mechatroniker und In-
du:tri:m:;dum haniker aus; dagu bei
BedarlP esigner, Zerspa-
wer oderauch Konstruktionsme-
chaniker, die friheren Stahlban-
schlosger,
‘ Matiirlich nach ssiner
Auskunft die Noten in Fichern

IP

wie Mathe, Maturwissenschafien
ader Deutsch eine Rolle, aber
nicht gur. Eine Einstisgshilfe,
die Zusatzpunkie bringe, sei suf
alle Fills, irn Haus schon cins der
Ublichen Schulpraltika absol.
viert o hiaben.

«E3 lasst sich aber anch immer
mdglich machen, dass Schidler
bei und ein paar Tage freiwillig
ins Zusatzprakrioum gehen, um
s und untare Lehrberufe ken-
nen U lermen.” Wenn junge
Leute sich positiv darstellten,
konne o3 anch sein, dasa sie aufige-
fordert wilrden, sich zu bewer-
ren, D allgemeine Awswaldver-
fahiren bletbe thnen aber den-
noch nicht erspart. Aber eben
mit Fluspunkten, denn ein Prak-
tikum ber mehrere Tage bringe
mekr Informationen alsder noe-
male Test,

Auch der erste Bindnack, den
eine Bewerbungsmappe hinter-
lasse, s2i van utung. ,.Sie
imuss odentlich aussehen®, aber
das s#i heute bei den meisten der
Fall, denn in Fast allen Schulen
gebe o2 Hilfe durch Lebrer oder
sonstige Profis. .Daz kann man
spiiren, denn oft sind die Formu-

FOTIk BLUAMERSTIIN

lierungen bis hin 2um Anschrei-
ben sehrdhalich.”

Was aber dis reisten Jugendli-
chen nicht wiissten vnd den Leh-
vern oder Sazialarheiter oft nicht
glauben wollten, sof die Tatsa-
chie, dass fur einen Ausbildungs-
platz das Abschlugszevgnis gar
nicht die grofie Bedeatung habe.
Wenn das auggehindipt werde,
danm sei dis Renoen um die Ledir-
gtellen schon gelaufen. Schulte:
«Wichtig sind das Verserzungs-
geugnis nach der Flazse 9,

Mot 0 | e Harrlie v
Sirwlsgoasipigies Far dea PO

Pl e weai i WY s el war
engagindr sastubldmde Jun 01 08 HH 2
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140 Giste ausganz Europa warenbei der Hausmesse im Technikum der FirmaHymmen

PN gl

W
.

» —

o

Gute Resonanz: René Pankoke, geschiiftsfiihrender Gesellschafter der Hymmen Industrieanlagen GmbH (rechts im Bild), begriifite im eigens fiir die Hausmesse aufgestellten Zelt
aufdem Technikumsgeliinde in Bruchmiihlen 140 Giiste aus ganz Deutschland und mehreren europdischen Lindern.

VON DIETER SCHNASE

M Rodinghausen-Bruchmiih-
len. Fiir den besonderen Tag
musste die Firma Hymmen am
unternehmenseigenen Techni-
kum in Bruchmiihlen kurzfris-
tig anbauen. Im groflen Zelt
empfing Dr. René Pankoke, ge-
schiftsfithrender Gesellschaf-
ter der Hymmen Industrieanla-
gen GmbH, gestern zur Haus-
messe 140 ausgewihlte Giste
aus der europiischen Mébel-
und Fu8bodenindustrie.

Unter dem Motto ,Insights
by Hymmen® prisentierte der
Bielefelder Maschinen- und An-
lagenbauer dem Fachpublikum
seine Innovationen im Digital-
druck und der Oberflichenver-
siegelung. Wie Dr. Anke Pan-
koke, fiir Marketing/ PR bei
Hymmen zustindig, erlduterte,
erwartete die Experten aus der
Mébel- und Fulbodenindustrie
auf dem 2.500 Quadratmeter
grofien Technikumsgelinde an
der Industriestrafle ein ereignis-
reiches Programm. Anhand von
Vortragen und Live-Darbietun-
gen erhielten die Géste aus dem
In- und Ausland Einblicke in
neueste Techniken wie die Ar-
beitsweise der kontinuierlichen

Innovativ: Carsten Brinkmeier (Entwickler Digitaldruck, 1.) und Flo-
rian Ross (Vertrieb Digitaldruck) fithrten den Gisten an Versuchsanla-
genwie dieser bei der Hausmesse modernste Drucktechnik vor.

Doppelbandpressen. Und der
neu gestaltete Showroom gebe ei-
nenguten Uberblick iiber die Lo-
sungen, die das Unternehmen
den Herstellern biete.

»Was Hymmen-Anlagen alles
leisten konnen, wird am besten
anhand der Produktmuster un-
serer Kunden deutlich®, sagt
René Pankoke. Digital be-
druckte und high-tech-beschich-
tete Oberflichen von Holzwerk-
stoffplatten konnten anhand
kleiner und grofler Muster ge-
nauso befiihlt und unter die

Lupe genommen werden wie bei-
spielsweise  Kunststoffplatten
und Composites. Dariiber hi-
naus zeigten auf dem Fuffboden
verlegte Laminat-, Kork- und
PVC-Fuflboden die technischen
Moglichkeiten auf. In kleinen
Gruppen konnten die Messebe-
sucher live verfolgen, wie ver-
schiedenste Dekore zunichst in
den  Digitaldruckmaschinen
von Rolle zu Rolle und auf Plat-
ten gedruckt werden. Anschlie-
Bend werden sieauf der kontinu-
ierlichen Doppelbandpresse auf

FOTOS: DIETERSCHNASE

INFO
Die Firma Hymmen

¢ Hymmen ist eine mittelstin-
dische Unternehmensgruppe
des Maschinen- und Anlagen-
baus mit Sitz in Bielefeld.

¢Die Erfolgsstory beginnt
1892: Griinder Theodor Hym-
men baut mit wenigen Mitar-
beitern Maschinen und Stahl-
konstruktionen—von Zement-
formen iiber Eisenbahnbrii-
ckenbiszum Automobil.

®Heute ist die Hymmen-
Group ein global agierendes
Unternehmen mit Niederlas-

Holzwerkstoffplatten wie Lami-
nat verpresst bzw. auf den Fliis-
sigbeschichtungsanlagen  mit
Hochglanz- oder Supermatt-
Lackveredelt.

Fachvortrige informierten
iiber den theoretischen Hinter-
grund der Technik. Dazu gehor-
ten unter anderem Innovatio-
nenin der Beschichtung von Mo-
bel-Oberflichen. Abgerundet
wurde das Programm mit einen
Gastvortrag von Dr. Andreas
Hettich (Kirchlengern) zum
Thema ,Innovationsmanage-

sungen und Vertretungen auf
der ganzen Welt.

©2011 wurde ein Umsatz von
rund 42 Millionen Euro er-
reicht und das selbst gesteckte
Ziel einer Steigerung von 15
Prozent tiberschritten.

@ Auch fiir 2012 liegt die Ziel-
vorgabe des Umsatzes bei einer
Steigerung von 10 bis 15 Pro-
zent.

#Nihere Infos: www.hym-
men.comund www.jupiter-digi-
taldruck.de

ment in der Mobelindustrie.

»Wir freuen uns, dass so viele
unserer Kunden das Angebot
wahrnehmen, sich vor Ort von
den Vorteilen der technologi-
schen Neuentwicklungen zu
iiberzeugen®, zieht René Pan-
koke ein positives Fazit. Er ist
sich sicher, dass sich hieraus zahl-
reiche neue Produkte ergeben.
Hierdurch werde das sich be-
reits iiberdurchschnittlich posi-
tiv abzeichnende Geschiftser-
gebnis dieses Jahres weiteren
Aufschub erhalten.
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Stolz auf den 34 Meter langen Solarbahn-Proto-
typen: Francois Rummens (von links), Bjorn Keller,

Dachhaut fangt die Sonne ein

Hymmen arbeitet mit internationalen Partnern an Photovoltaik-Innovation

[ Von Oliver Horst

Bielefeld/Rédinghausen  (WB).
Sie ist zwei Millimeter diinn, wiegt
einen Bruchteil konventioneller
Photovoltaikmodule - fingt aber
genauso die Sonne ein, um elektri-
sche Energie zu produzieren. Der
Bielefelder Industrieanlagenher-
steller Hymmen hat gemeinsam
mit sechs internationalen Partnern
die nach eigenen Angaben lingste
flexible Solardachbahn der Welt
gefertigt — nach vierjahriger Vorar-
beit. Der Prototyp soll nun intensi-
ven Tests unterzogen und bis 2014
zur Marktreife gebracht werden.
Das Konsortium spricht von einer
bahnbrechenden Entwicklung.

Es gebe zwar auch andere Un-

ternehmen, die an Solardachbah-
nen beziehungsweise Solarfolien
fiir Ddcher arbeiteten. Die Beson-
derheit sei aber die kostengiinsti-
gere Herstellung in nur einem
Produktionsschritt, sagt Andreas
Terheiden von Hymmen. Alle be-
teiligten Partner haben ihre Kom-
ponenten eingebracht, um mittels
einer Hymmen-Doppelbandpresse
flexible Solarzellen auf einer Dach-
bahn unter Spezialfolien einzukap-
seln. »Das fertige Produkt kann
genauso verarbeitet werden wie
eine herkémmliche Dachbahn.«
Das neue Produkt ist Dachhaut
und Solarmodul in einem, was
doppelte Installationskosten er-
spare. Zudem sei die Solardach-
bahn mit einem Gewicht je Quad-

Christina Schinagl, Sebastian Kretschmar, Alexander
Kronke, Andreas Terheiden. Foto: Alexander Kroger

ratmeter von etwa vier Kilo deut-
lich leichter als herkommliche
Solarmodule aus Glas mit etwa 20
Kilo. »Das erméglicht das Aufbrin-
gen auch auf weniger tragfahigen
Déchern«, sagt Terheiden. Die
Partner sehen ein grof3es Martkpo-
tential. Hymmen will zudem die
Chance ergreifen, sich mit dem
Photovoltaikbereich ein vollig neu-
es Geschiftsfeld zu erschlief3en.
Das Konsortium bilden neben
Hymmen die belgische Dachbah-
nenfirma Renolit, die deutsche
Niederlassung der US-Solarzellen-
firma Konarka und der Schweizer
Branchenkollege Flisom, die dster-
reichischen Folienhersteller Iso-
vontaic und Isosport sowie das
osterreichische Institut AIT.
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Das lingste Solarmodul der Welt

Bei der Firma ,, Hymmen Industrzeanlagen in Rodinghausen gelzngt eine technologische Innovation

| Rodmghausen (fei). Solar-
energie gewinnt an Bedeutung,
soll die Energiewende forcieren
—und wurde nun Ziel einer tech-
nologischen Innovation. Einem
von der osterreichischen For-
schung-Forderungsgesellschaft
unterstiitzten Konsortium ge-
lang es jetzt, in Rodinghausen
das weltweit lingste flexible So-
larmodul auf einer Dachbahn zu
fertigen.

34 Meter misst der Prototyp,
der auf einer kontinuierlichen
Doppelbandpresse der Bielefel-
der Firma Hymmen Industriean-
lagen GmbH produziert wurde.
Als ,neuund innovativ® bezeich-
nen die beteiligten Unterneh-
men ihr Produkt, schliefllich
seien erstmals Dachhaut und So-
larmodul in einem Objekt zu-
sammengefihrt worden. Das
spare erhebliche Installations-

Mt

Kooperation: Andreas Terheiden (Hymmen), Alexander Kronke (Ko-
narka), Christina Schinagl (Isovoltaic), Sebastian Kretschmer (Fli-
som), Frangois Rummens (Renolit) und Bjorn Keller (Flisom, v.1.). el

kosten. Vor allem aber die Linge
der Bahn sei revolutionir: ,,Frii-
her hatten Solarmodule eine Ma-
ximalldnge, hier konnen wir
jetzt jede gewiinschte Abmes-
sung produzieren®, sagt An-
dreas Terheiden von Hymmen.

Die Innovation ist das Ergeb-
nis einer jahrelangen lindertiber-
greifenden Zusammenarbeit.
Die osterreichischen Firmen
»Isovoltaic“ und ,,Isosport* ent-
wickelten die zur Einkapselung
flexibler Solarzellen notwendi-
gen Folien, die beiden verwende-
ten Solarzellen wurden von der
deutschen Niederlassung der
amerikanischen Firma ,Ko-
narka“ und dem Schweizer Her-
steller ,,Flisom“ entwickelt. Die
belgische Firma ,Renolit er-
stellte die Dachbahnen, das
Osterreichische AIT-Institut war
beratend beteiligt.

ViB SchloB Holte gewinnt Hymmen
als neuen Sponsor

Der VB Schlo3 Holte, Tabellenfiihrer der Kreis-
liga A in Gutersloh, konnte die Hymmen Indu-
strieanlagen GmbH als neuen Sponsor
gewinnen.

Die Spieler der A-Jugend freuten sich zusammen
mit ihrem Trainer Stefan Femfert Uber den ge-
sponserten Satz Trainingsanzlge. Dieser wurde
am vergangenen Mittwoch von Dr. René
Pankoke, geschéftsfuhrender Gesell-
schafter und Thomas Eikelmann, Ge-
schéaftsleiter Technik von Hymmen
personlich Uberreicht.

Selbst bréachten sie es als aktive Hob-
byfuBballer zwar leider nicht zu mehr als
der wdchentlichen ,Seniorenkicker-
Runde®. Doch den vielversprechenden
Nachwuchs- fuBballern winschten sie
daftr umso mehr Erfolg auch in der Zu-
kunft.

Das familiengeflihrte Maschinen- und
Anlagenbauunternehmen Hymmen aus
Bielefeld unterstiitzt gezielt erfolgreiche
Nachwuchssportler, um bei den jungen
Leuten das Interesse am Maschinenbau

als spannendes spateres Berufsfeld hervorzuru-
fen. Als Ausbildungsbetrieb, der auBerdem das
duale Studium férdert und interessante Ein-
stiegsméglichkeiten ins Arbeitsleben bietet, steht
Hymmen fir die Spieler und Interessenten aus
ihrem Umfeld jederzeit gerne als Ansprechpart-
ner zur Verfigung.

Fir weitere Informationen siehe www.hym-
men.com
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Digital bedruckte Oberflachen

Hochglanz oder Supermatt, Kiichenfront, Phantasie-Tarblatt oder die lingste Laminat-Diele der Welt -
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Industrial Inkjet macht es moglich.

O Auf des Xylexpo 2012 in Malland seig
dbe Bielefelder Hymmen-Gruppe er-
staunliche Meuheiien rund um die dekora-
tive Beschichtung von Holewerkstoffplatten.
Schwerpunkt ist dabei der industriclle Di-
gitaldrack (Industrial Inkjet). Aber auch in
den angestamenten Bereichen der kontinu-
ierlichen Doppelbandpressen und der Ober-
Hichenlackierstrafien dberzeugen innova-
tive Weilerentwicklungen.

o Was Hymmen-Anlagen alles leisten
kfinnen, wird am besten anhand der Pro-
dukimuster unserer Kunden deatlich,” lst
Dr. René Pankoke, geschaftsfihrender Ge-
sellschafier des Biclefelder Unternehmens
Hymenen Industricanlagen, Bherzeugt. _Des-
halt werden dem Betrachter auf unserem
Xylexpo-Stand in Halle 4 sofort digital be-
druckte und high-tech-beschichtete Ober-
flichen von Holewerkstoffplatien ins Auge
springen.”

Eowohl neu entwickelte Mbel- und
Fulthodendeloore im Digitaldruck mil spezi-
dlcn Farbeffekten als auch die entsprechende

e

HOB 52092

Effektlackierung von Hymmen-Walzenauf-
tragemaschinen werden gereigt: Hochglanz,
Spiegelhochglane und Supermait.

Andere Einsatzsberciche des industriel-
len Diigitaldrucks aas dem Hause Hymmen
sind Mabelkanten, dh. dirskier Digitaldnuck
auf Kunststoffoberflichen, Papiere zur Leis-
temummanielung sowie der Direkidruck auf
Plattenoberflichen fiir Mabelplatten, Tiren
und Fufthodendielen in industricller Kapa-
zitit. Auch diese Berelche werden anhand
zahlreicher Muster deutlich gemvacht, die
im originellen Rahmendisplay hin und her
gedreht und anhand DinAd -groer Exem-
pel beflihlt werden kiinnen.

Die Heuentwicklungen zahlen sich aus:
Fitr den auf ciner vom Hymmen gelieferten
Jupiter Digital Printing Line bedruckten
Laminatboden LD 400 erhiclten jingst die
Meister'Werke bei der Domotex einen In-
novationspreis. Diese Langdicle hebt sich
laut Jury-Urteil besonders durch das natur-
getreue Dekor chne Wiederholung aufl der
kompletten Linge von 2,60 Metern hervor.

MHeben dem
Digitaldruckbe-
relch prisenticrt
Hymmen auch im
bewihrten Pres-
senbereich cine
Reihe von Wel-
terentwicklon-
gen. Im Beretch
der Schichtstoff-
industrie (HPLS
CPL) gibt s Op-

tmierangen der Pressentechnik, die 2.B. die
Formatfrethei in Breite und Linge filr den
Schichtstolf gewihrleisten, Auch im Bereich
der dirckten Arbeitsplattenfertigung (HPLS
CPL, Hochglanz auf Kiichenarbeitsplatten)
gibit es einige Neuheiten.

Interessierie Kunden kinnen jederzeit
das anf 2500 m? neu gestaliete Hymmen-
Technikum in Ridinghausen/Brochmithlen
besuchen, bel dem simitliche Meuheiten und
neu gestaltete Walzenaufiragstechnologie
fiir Hochglanz und Mattauftrag in unter-
schiedlichsten Verfahrenstechniken inkL
Musterfertigung dargesiellt werden kann,

Mach einem erfolgreichen Juhr 2011
blicki Hymmen optimistisch in die Zukunfi.
Trotz negativer Stimmungseache geht die
Geschifisleitung der Hymmen Group von
cinem stabilen Geschiftsumield sowie ciner
Bberdurchachnittlich positiven Entwickiung
fikr das eigene Unternehmen im Geschifts-
jahr 2012 gus. Im Jahr 2011 hat die gesamte
Hymmen-Gruppe cine Betrichslelstung von
rund 42 Mio. Euro erreicht und damit das
selbst gesteckie Fie einer Steigerung von
rund 15 % dberschritien. Auch fir 2002
liegt die Zielvorgabe wioder bei einer Stei-
gerung der Batriehsleistung von rund zehn
bis 15 % — und die Geschiftsleitung von
Hymmen geht davon sus, dass dicses Zicl
erreichi wird.

P voww hymmen.com.
P wovrsjupiter-digitatdrack.de

4-C36

20



21

Hymmen Group
THE LONGEST LAMINATE FLOORING

PANEL IN THE WORLD

Mel corso della Bera Xylepo 2012 a
Milano, | Gruppo Hymimen mostrers
novith importantl nel campo delle
finlture dacorative dol mateial per
falegramenia. In particolars, sard
dato particolare rdsalto ala stampa
digitale ncustriale (rket industriale).
Ma anche nel sattons affermato delle
Presse confinue a doppso nasho @
della Lines di vemiciatura delle
superfici vamanno presenlate inno-
vagdoni significaive. Il moda miglio-
e per vedere cosa sa fare
Hymmen, sla in termini di macchine
cha di Iinea, & vedera | prodotti dei
nogtrl cliend®, & l'opinione di D
Reand Pankoka, Ganaral Managar di
Hymman Industrisaniagen GmibH.
Par quesio saranno prasanti asem-
pl su vasta scala di supedficd a
stampa digitale con finiture high-
tech nell'aperta e invitante area

In alto, Dr. René Pankake, CEO Hymimen.
In basso, Jupiter Digial Printing Line.

During the Xylexpo 2012 in Miano
the Hymmen Group shows ouf-
standing noveltles  concarning
cecoralive finishing of woodworking
materis. The special focus Bas on
the industial digital printing
{inchustrigd inkfed). But also in the
established amma of Continuous
Double Bell Prassas and Surface
Lacquering Lines there am convin-
cig inmovations presantad,

“The best way o see, how
Hymmen -machines and -fnes
perform, 5 o ook al the products
of our cusiomers,” thinks Dr Rend

at the Xylaxpo In Hall 4, booth 3.

M8 Dealognien



egpositiva di Hymmen a
Xylexpo, Padiglione 4,
stand C38. Vamanng pre-
pantati campionl di decora-
Zdoni i nuova concezions
stampata digitaiments con
affatti di colore speciall per
mobdi & paviment] e le cond-
spondenti finiture applcate
dalle finee di verniciatua
dalle suparficl di Hymmen:
melto brillanti, ucide come
spacchi o con superbe fini-
fure opacizzate,

Alire area applicative dela
stampa digitale industriale
di Hymmean sono, per
esamplo, | materiale of bor
datura (ABS, PVC) per i
maobill, ka carta decorathva &
Is finiture adesive, ofire alla stampa dietta sui pannell per
mebili o profilal per cucine, porte, serarmenti & pavimenti in
produzions indusiriale, Tutl questi esampi saranng present
allo stand: | visitatord non solo potranno vederi ma anche
amrmirarme ognl lato (el simpatico espositors a comice) o
toccars | campionl formato Dindd. Linnovaziona paga: & di
Hymmen la linea :

Im aite: Superfici stampate & rifirile da macching Hymmen allo Z0W,
In basse: Cambio dells carts decorative Jupiter,

Newty developed and digitally printed decors with special
colour-affects for fumifure and fooving are demonstratod as
wal a3 he cormasponding finishing appdied by Hymmen sur
face lacquening dnas: highly brilfart, shining e a mimor or
supar matt finish. Other arsas of aoplication for the incustrial
digital printing by Hymmen are for axampla edge banding
material (485, PVC) for furniture, cecor paper and Snish fod
az wall as diract printing on boards for furmiture or kichen
cabinets, doors, doorframeas and fooring profes in industrial
capacithes. Al these sunfaces am shown on the booth. You
cannat only 5ee them but also fum them around in the witly
framg-afsplay and fouch them on the Dind4-sired sampals.
The innovalions pay oft Hymmen dalvered the JUPITER
Digitai Printing Line, with which MevsterWarke printed thelr
maw laminate fooring LD 400 that just won the innovation
awand ar the Domolex. This axdraiong fooring profle is out-
standing, because of the naturaly looking decor withou!
repatition on & length of 2,60 m, decidad the jury

Basides the newcomer digital printing, Hymmen also
shows sevaral innovations in the established erea of pres-
ging-machines. The press-lechnigue for HPL/CPL has
been optimized 50 that now you are fea to choose length
and wicth of your subsirate. Thore ware also S0me Mo
innovations conceming the direct production of worktops
(HPL/CPL, highest brillancy on kitchen workiops),
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e brynemen, com
e f piter-iigitaldricl de

lunghezza di 2,60 m. Oltre alla novith della stampa digitale,
Hyrmmean ha presantato anche diverse innovazionl el sat-
tore affermmatt dele macching da prossa.

La tescriica di pressatura per HPLACPL & stata oftimizzata in
mado da poler scegliens iberamants lungharza e larghezza
dal substrato. Sono stale prasentate inoltre aftre inncvazion
nel campo della produzione direfta di plani da lavoro
HPL/CPL, con massima brillanbezza per | piani da lavoro
per cucing). | clienti interessati sono sempra invitall & visitars
il nuovissimo Hymmen Technical Gentre o 2.500 mq a
Rédinghausen/Bruchminien, Oul potrate vadon utte e
innovazionl con le ines di slampa digitale industnaks & ke
nuove finee di vemiciatura delle superici con finiture lucide
ad alta brillanterza oppure opacizzate, con divarsa tacnolo-
gie di processo @ con la produzions di alcuni camploni.
Dopo | successl del 2011, Hymmen & ottimista per il futuro,
Monostants ke diffuse e scettichs previsioni par il marcato, 3
Ganaral Manageament dal Gruppo Hymman & aspatta un
ambiente o mercato stabile & uno gvluppo positad del™a-
Zenda con un 2012 sopra le aspetiative.

| dati effetthv sulla situaziona finanziara di Hymmen dicono
che le vendite complassive del Gruppo hannd toccato i 42
millond il ELIR ned 201 1 & superato ['cblettivo interme i cre-
goita del 15%. Anche par | 2012 8 preveda un aurmento
delle vendite dal 10-15%, oblettivo cha la direzions genara-
ke considera raggiungibia,

interested cuslomers are aways invited o vist the neswly
designed Hymmen Technkcal Centre on 2.500 sgm in
RidinghausenBruchmifien,

Thaore your can sea af innovations: industrial digital printing
inas as wal as e new surBcs oquanng Bnes for fin-
shing: highly briliant or supse malt finish i vafous process
mehnalagias, including production of samples.

After the successiul year 2017 Hymwnan looks oplimisbically
info the fulure. Despite genarally launched scaptical manket
forecasls the General Managament of Hymmean Group
axpects constan! business surroundings and & positve
development for the own company in 2012 above average.
Actual data on the Snancial siuation of Hymmen: Sales of
the whole Hymmen-Group reached 42 Mio. ELUR In 2011
and axceadad the own goals of 15% growth. in 2012 & s
also planned 10 increase salkss by 10-15% and the ganam/
manageman axpects this aim o be achievabds,

Brilliant.

Print it yourself!

Just print vour roll matens]
vourselfl By using JUPITER

[Egital Printing 1 alink you

winw.upiter=digital=printing.com
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Aus Unternehmen

Hymmen mit Digitaldruck erfolgreich

Umsatzplus von 15% im Jahr 2011 wird auch fiir 2012 erwartet

ck. Die gesamte Hymmen-Gruppe er-
wirtschafiete 2011 cinen Umsalz von
42 Mio. Euro, 15 % mehr als 2010, Die-
ses Ergebnis verkiindeie pm 25, April
Geschiifisfihrer Dr. René Pankoke
anlamlich der Hausmesse Insights”
im Hymmen-Technikum in lll}:t‘:?-
hausen-Bruchmiihben. Fir 2012 -
nél der Maschinen- und Anlagenbauer
mit elnem Shalichen Zuwnchs, Unter-
sirichen werde das, 0 Pankoke, durch
den guien Jehresanfang. Und er st
sich sicher, dass sich durch die Hans-
messe yicle pewe Frojelie ergeben.

Etwa 140 Anwender sus der Mihel
und FuBbodenindustrie, beides die
Houpirielgruppen des Bielefelder Un-
iemehmens, waren der Einladung pe-
folgt. Die Internationalitit reichic bis
nach Indien. Wir frevien uns, dass o
viele Kunden unser Angebot wahrneh-
men, sich vor O von unseser Innovati-
onskraft und den Vorteilen der techno-
logischen MNeventwicklungen zu ither-
reugen”, fasste Dr, Pankoke die Reso-
nanz wusammen. Die Giiste zeigten sich
ihrerseits beeindruckt von den Ausma-
Ben und den Mbglichkeiten des Techni-
kums, das aufl cinem 2500 m? groBen
Areal steht und in dem alle derzeidl rele-
vanien Maschinen des Herstellers be-
triebsbercit installiert sind. In dem erst
kiirzlich eingeweihien newen Show-
room, in dem Gbersichtlich die Ge-
schifisfelder sowie BReispicle aus der
Produktpalette der Kunden gezcigt wer-
den, verschafften sich die Cliste einen
Uberblick iiher die Kernkompetenzen
des Traditionsunternehmens.

Als Haupithema hatten die Hymmen-
Experien den indusiriellen Digitaldrock
mitiels Maschimen der Baureihe Jupi-
fer® gewihit. In xwel getrenntén Vortri-
gen wunden die Anwendungsmiglich-
keiten fiir den digitalen Druck von
Rolle zu Rolle” sowie auf Plattenwerk-
stoffens behandelt. Hymmen setzl flir
beide Verfahren das Singhe-Pass-Var-
fahren cin, das inewischen fiir Arbeits-
breiten bis 2100 m wnd Vorschubge-
schwindigheiten bis zu 50 m/min reali-
sierbar ist. Dic hohe Druckqualitft er-
reichl Hymmen durch mchrere Fakio-
ren: Wichligster Baustein ist das selbat
entwickelle Druckwerk mit Hochleis-
lungsdruckk&plen wnd ebensolchen
Diiisen. Anzahl, Aunsrichtung und stin-
dige Reinigung der Komponelen sowie
die Veraendung spezieller Tinten sind
Vorausselzungen fir gute Ergebnisse.

Im H}'Tl'ﬂ'l"l'l‘.'l'b-TEdH'llﬂlm.ﬂﬂd alle refevanten Maschinen des Bislefelder Linterneh-
mens installiert. ImBild zwel , Jupiter=-Digitaldruck-Anlagen der neuesten Gene-

raticn.

Die Besucher

chen im  Mittelpunkt,
nahmen die e produzieren Produkte
kritisch in Augenschein.

Bei der Yerarbedtung von Plattenwerk-
stoffon kommi zusiitzlich die Prizision
des Werkstiicktranspories dazu, denn
mur wenn dieses exakt positionie wind,
kann s exaki bedruckt werden.

Ganz dem Trend nach Hochglone-
und Supermatt-Oberdlichen  demons-
trierte Hymmen seine Kompetenz anf
beiden Gebieten. Auf zwei nebeneinan-
der plalzierien Maschinen konnten dic
Ergebnisse beider Technologien in di-
reliter Nachbarschaft zucinonder in Au-
genschein men werden. In bel-
den Fillen spiclt neben dem Lacksud-
trag und seiner Formulierung dic An
der Trocknung eine entscheidende Bol-
le. So wird beispielsweise die supermat-
ie Oberfliche durch die Zufuhr von
Stickstoff in der Trocknercinheit er-

Fotos: Knlger

in der Viortragsreihe vermittelten die

Hymmen-Experten  anschaulich  die
Technologien, mit denen verschiedens

Arten von Oberflichen industriell pro-
duzierhar sind,

reichl. Diese bewirkt cine Schrumpfung
der Mikropartikel im Lack und verdin-
dert die Oberfliche demri, dass sich dic
Lichibrechung in Richtung mait baw,
supermalt veriindert. Hymmen schafft
mil szinér Technologie eine Reduzic.
rung von 400 aul nur noch drel Glanz-
einheiten.

Fernab der Oberflichenicchnalogiz
befassie sich Gastredner Dr. Andreas
Hettich, Geschdfisfihrer des Beschli-
geherstellers Hettich, in seinem Vorimg
mit dem Innovationsmansgement in
seinem Unternchmen. Auch er gestatie-
ie dabei tiefe Binblicke in das Rider-
werk, das innovative Produlkte wie zu-
letat das Schublkas iem Arciech®
von der ersten [dee bis zur Marktreife
entwickelt,
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Hymmen promotes digitally printed decors.

Hymmen Group offers custanding novelties in deconstive
finishing of woodworking material. Special focus lies on in-
dustrial digital printing (industrial inkjet), continuous double
belt presses and surface lacquenng lines.

“The best way to see how Hymmen machines and lines per-
form is 1o ook at the praducts of our customers,” comments
Ir. René Pankoke, general mammger of Hymmen Industirican-
Ingen GmbH. “That's why you can see large size examples of
digitally printed surfaces with high-tech finishing ot the invit-
ing exhibition area of Hymmen at Xylexpo.”

Mewly developed and digitally printed decors with special
color effecis for fumiture and fooring are demonsirated as
well as the comesponding finishing applied by Hymmen sur-
Face lacquening lines: highly brilliant, shining like a mirmor or
super matt finish.

Other areas of application for the industrial digial printing
by Hymmien are edge banding matenal (ABS, PVC), for fumi-
ture, décor paper and finish foil as well as direct printing en
boands for fumiture or kilchen cabinets, doors, doorframes ansd
flooring profiles in industrial capacities.

Hymmen also delivers the JUPITER Digital Printing Line,
with which MeisterWerke printed its new laminate flooring
LD 400 that just won the innovation award st Domolex. This
extra long flooring profile offers natural-looking décor without
repelilion on a length of 260 m.

Besides the new digital printing, Hymmen also has innova-
tions in the area of pressing machines. The press technique for
HPL/CPL has been optimized so that users can choose length
and widih of substrate.

Hall 4, Boolh C26

Gixeo
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Industrieller Digitaldruck

Hymmen nutzt die Xylexpo in Mailand, um seine Neuentwicklungen rund um
die dekorative Beschichtung von Holzwerkstoffplatten einer internationalen
Kundschaft vorzustellen. Im Hymmen-Technikum konnten einige Kunden die
Neuheiten bereits vor der Messe in Augenschein nehmen.

Der industrielle Digitaldruck bilde-
te nicht nur auf der Hausmesse
LInsights by Hymmen” einen
Schwerpunkt, sondern steht auch
bei Hymmens Auftritt auf der
Xylexpo in Mailand (8.5.-
12.5.2012) im Fokus. Anhand von
Produktmustern seiner Kunden
zeigt das Bielefelder Unterneh-
men die Potenziale seiner Anlagen
auf. Neben digital bedruckten
Oberflachen bringt das Bielefelder
Unternehmen auch hightechbe-
schichtete Oberflachen von Holz-
werkstoffplatten mit. Schlief3lich
spielen auch die Stammbereiche
der kontinuierlichen Doppelband-
pressen und Oberflachenlackier-
straRen weiterhin eine grof3e Rolle
bei dem Maschinenbauer, der
2012 seinen Vorjahresumsatz von
42 Mio. Euro um weitere 10 bis 15
Prozent lbertreffen will.

Hausmesse im Technikum

Vertreter der europaischen Maébel-
und FuRbodenindustrie konnten
am 25. April bereits die wesentli-

material+technik mobel 02[12

chen Neuentwicklungen im Hym-
men-Technikum in Rédinghausen/
Bruchmhlen in Augenschein neh-
men. Dort prasentierte das Unter-

nehmen auf 2.500 m? nicht nur
seine Anlagen, sondern vermittel-
te den mehr als 140 ausgewahl-
ten Gasten anhand von Fachvor-

Mit Vortragen und Live-Vorflih-
rungen informierte Hymmen auf
seiner Hausmesse tiber den
industriellen Digitaldruck.

At its house fair, Hymmen
informed visitors about industri-
al digital printing, with lectures
and live presentations.

tragen und Live-Vorflhrungen tie-
fe Einblicke in die Neuheiten im
Bereich Digitaldruck, Oberflachen-
lackierstraRen und kontinuierliche
Doppelbandpressen.

Auf dem Vortragsprogramm stan-
den unter anderem der industrielle
Digitaldruck auf Papier mit Mela-
minverpressung (Mobel), auf vor-
beschichteten Platten (Mobel), auf
Papier mit UV-Lackierung (Leisten,
Mobel) sowie auf papierkaschierte
Platten mit Melaminverpressung
(FulBboden). Abgerundet wurde
das Programm mit einem Gastvor-
trag von Dr. Andreas Hettich zum
Thema Innovationsmanagement in
der Mobelindustrie.

Live-Vorfiihrungen

Im Rahmen der Live-Vorfiihrungen
wurden im neu gestalteten Techni-
kum beispielsweise verschiedene
Dekore in den Digitaldruckmaschi-
nen des Typs ,Jupiter” von Rolle

Auf der Xylexpo zeigen Kunden-
muster die Potenziale von
Hymmen-Anlagen auf.

At the Xylexpo, customers” own
decors demonstrate the
potential of Hymmen machines.
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zu Rolle und auf Platten ge-
druckt, bevor sie mittels der kon-
tinuierlichen Doppelbandpresse
auf Holzwerkstoffplatten  ver-
presst oder auf den Flissigbe-
schichtungsanlagen mit Hoch-
glanz- oder Supermatt-Lack ver-
edelt wurden.

Auf der Xylexpo zeigt das Unter-
nehmen hingegen keine Anla-
gen, dafir jedoch Mobel- und
FuRBbodendekore im Digitaldruck
mit speziellen Farbeffekten so-
wie die entsprechende Effektla-
ckierung von Hymmen-Walzen-
auftragsmaschinen: Hochglanz,
Spiegelhochglanz  und  Super-
matt.

Andere Einsatzbereiche des in-
dustriellen Digitaldrucks werden
ebenfalls ausgestellt: Mdbelkan-
ten, d. h. direkter Digitaldruck auf
Kunststoffoberflachen, Papiere
zur Leistenummantelung sowie

Produkte & Konzepte

der Direktdruck auf Plattenober-
flaichen flr Mobelplatten, Tlren
und FuBbodendielen in industri-
eller Kapazitat.

Weiterentwicklungen im Pres-
senbereich runden die Xylexpo-
Prasenz ab: Zu nennen waéren
Optimierungen der Pressentech-
nik im Bereich der Schichtstoffin-
dustrie (HPL/CPL), die z. B. die
Formatfreiheit in Breite und Lan-
ge fur den Schichtstoff gewahr-
leisten oder Neuheiten im Be-
reich der direkten Arbeitsplatten-
fertigung (HPL/CPL, Hochglanz
auf Klichenarbeitsplatten). ba

Die Digitaldruckmaschine des
Typs ,Jupiter” ermdglicht
industriellen Digitaldruck.
The digital printing machine
“Jupiter” can be used for
industrial digital printing.

Photos: Hymmen

Industrial digital printing

This year, at the Xylexpo in Milan, instead of presenting industrial
production lines, Hymmen, using customers” own decors, the com-
pany will be showing furniture and flooring decors in digital printed
form with special colour effects, as well as the corresponding effect
lacquering, with the help of roller coating machines produced by the
company. On 25 April, as part of live presentations given at the
house fair “Insights by Hymmen”, representatives of the furniture
and woodbased materials industry had been able to see for them-
selves the potential of the new production lines. For example, the
most varied decors were printed on “Jupiter” digital printing ma-
chines, from roll to roll and on panels. Then, by means of the Hym-
men double-band continuous press, the decors were pressed onto
woodbased panels or, using Hymmen liquid coating lines, refined
with high-gloss or supermatt lacquers. At the Xylexpo, Hymmen will
also be informing visitors about optimization of press technology in
the laminate industry (HPL and CPL) which guarantee free scope in
terms of width and length of the laminate. In addition, new products
and processes in the field of direct worktop production (HPL/CPL,
high-gloss on kitchen worktops) will be presented.

Anzeige/Advertisement

material+technik mobel 02[12



—SPECIAL XYLEXPO

Messe-Gefliister
in ,,Bella Italia”

Mailand, Bologna, Verona oder Rimini = das sind die vier méglichen
Standorte fir die Xylexpo 2014, Doch was sagt die Branche dazu?
Die HK hat sich bei verschiedenen Maschinenherstellern umgehort.
Die meisten deutschen Aussteller sprechen sich fiir einen Verbleib
der Xylexpo in Mailand aus und schlieBen eine Teilnahme an einer
Messe in Rimini aus. Es gibt aber auch andere Stimmen.

« Soilte die Xylexpo Ihrer Meinung
nach in Malfand bleiben oder an e
men anderen Standort umztehen?

Unserer Meinung mnach it Malland
nach wie wor der aim besten peeigmet
Standort in Itallen, da es dorthin mehr
fals tiglich DirekctNiige gt und eln gro-
Ber Teil der Zubieterer und Besucher aus
dem MNorden ltallens oder aus den Mach-
barlindern im Narden und Osten ltaliens
kommi.

= Welcher der méghchen neuen
Messe-Standorte (Bologna, Verona,

Rimini} sagt thnen am meisten zuf
Dr. René Pankoke, Hymmaen, Zur Durchilhrung der Xylexpo wiren
Geschiftsfihrender sicherlich alle genannten Otte grundsitz.
Geselischafter lich geefgnet, Allerdings werden Balogna

und Verana zum Belsplel von DMisseldord
ags rur einmal tiglich angeflogen, was
die gote Ermeichbarke(t einschrinkt. Ei-
it echten Vortell ah den altermativen
Standorien kinnen wir fir uns als Aus-
sheller nicht erkennen.

« Klnnten Sle sich auch eine Teil-
nahme an elner Xylexpo in Rimini
vorstellen?

Da Rimini der won allen in der Diskus-
sion  genannien mbglichen Standorten
der am wenigsten gut zu erreichends
Messeplatz wiire, kime filr uns eine Tell-
nzhme dort nicht infrage.

HE 33012
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Nicht nur fiir's Auge

Hymmen wartet zur Xylexpo mit Neuheiten rund um die dekorative
Beschichtung von Holzwerkstoffplatten auf. Schwerpunkt ist dabei
der industrielle Digitaldruck. Aber auch in den angestammten Berei-
chen der kontinuierlichen Doppelbandpressen sowie der Oberfla-

chenlackierstrafien gibt es neue Ansatze.

a5 Hymmen-Anlagen alles leisten

ktinnen, wird am besten anhand
der Produkimuster unseter Kunden deut:
lich,” ist Dr. René Pankoie, geschilsiih-
render Gesellschafter bel Hymmen, (ber-
zeugl Deshalb sollen dem Betrachter aul
der Xylexpo sofort digital bedruckte und
high-tech-beschichiete Oberflichen wvon
Holzrwerkstoffplatien ins Aupe stechen.
Sowohl neu entwickelte Mibel- und Full-
bodendekore im Digitaldruck mit spezicl
len Farbeffekien als auch die entspre
chende Effekilackierung von Hymmen-
Walzenauftragsmaschinen werden g
zelg: Hochglanz, Spiepeihochglianz und
Supermatt. Andere Elnsatzbereiche des
indusiriellen Digitaldrocks sus dem Hau-
58 Hymmen sind Mobelkanten, das heift
direkter Digitaldrock auf Eunsistoffober
flichen, Papbere zur Leistenummantelung
sowrie der Direkidreck awl Plattenoberfls:
chen fiir Mobelplatten, Tilren und Ful-
bodendielen in industrieller Kapazitf.
Auch diese werden anhand zahlrelcher
Musster deuilich gemacht, die im originel
len Rahmendisplay hin- und her gedrehu
und anhand DinAd-grofer Exempel ange:
fazst werden kfnnen. Die Neuentwick:
lumgen zahben sich aus: Fir den aufl einer
von Hymmen gelieferten .Jupiter Digital
Printing Line® bedruckten Laminzthoden
LD 400° erhielten fingst die Meister-
Werke auf der Domoiex elnen Innovati
onsprels, Diese Langdiele hebt sich laut

Hymimen w Il awsf der X ylexpo

Hewentwick lingen Zeiqgen

Jury-Urteil besonders durch das naturge-
trene Dekor ohne Wiederholung auf der
kompletien Linge von 2,60 m hervor.
Meben dem Digitaldruckbereich prisen-
tiert Hymmen zuch im bewihrien Pres-
senbireich eine Reihe von Wellerent-
wickiungen. Im Bereich der Schichistofl-
industrie gibt es Optimierungen der Pres-
sentechndk, die zum Beispiel die Format-
fretheit in Breite und Linge fir dem
Schichtstoll gewdhrielsten. Auch im Be-
reich der direkten Arbeltsplattenfertigung
gibt es einige Neuheiten.

Hymmen Industricanlagen GmbH
0-33613 Bielefald

wharw. hymiman. corm

Non solo belli

Hyrmmen presenta a Xylexpo algung
nosAta per il ivestimento decorativa
di pannelli a base legno. Protagonsta
di queste novith & la stampa digitale
incdusiriale, Ma Fazenda propone
perfezionament] anche nei TrdEio-
nali settori delle presse continue a
doppio fastro e delle bnee di verni-
ciatura delle superfici. . Quelie che gh
impianti Hymmen song in grade di
fare ko si apprezza al meglio nei pro-
dotti dei nostri clenti®, afferma con
comnvingione il Or. René Fankoke, so-
tio amministeatore della Hymmen In-
dustrieaniagen (mbH

HE WpOLr



Die newe Schichistofipresse er-
hiiht die Produkthonsletstung wm
20% - gan? im Sinne van
Werksleiterin Monika Wiora uml
Ebmar Hagspiel, Werksleitung
Technik/Produktion

i Schichistofe des St

lehanner Hol mwerk-

stoffspezialisten Egger
erfrewen sich einer grofen
Machirage, was insbesondere
auch fiir die Threnbranche
gilt, Der diesbeziigliche Pro-
duktionsstandort im nieder-
sichsischen Githorn wurde
wor fiinf Jahren mil ciner new-
en 50-bar Schichtssoffanlage
des Bielefelder Maschinen
und Anlagenbavers Hymmen
ausgestattel. Dadurch ist die
Produktionskapazitit um
25% auf dtbher 22 Mio. m? pe-
stiegen (vgl. Tlmn-Magazin
2010, Seite 30=52). Nun
selzl Epper erneul aul Wachs-
turmn. JWir kfinnen stolz mit-
pribemn, clase wir dhorch sine
erst kiirzlich in Betrieh ge-
gangene Schichistoffpresse
unsere Ferigungskapazititen
nischmals erhiihi haben®, be-
tont Monika Wiora, Werkslei-
tung verkaul im niedersich-
sischen Werk Githorm. Und
das deutlich: weitere 20 %%
miehr Schichisinie wenden
hergestellt, insgesamt nund
27 Mio. m2. Mehr als pin
paositiver Mebeneffekt ist na-
tdrlich, dass wir auch 20
newe Arbeitsplitze geschaf-
fen haben®, erglinet Wiora,
Grund damals wie heute ist

Wenn die Qualititssicherung grimes Licht gibt, werden aus den ..

L TUREH-ACATIN 3002 |

die stetig steigende Machirape nach Egger
Schichtsioffen, vor allem in den strategisch
wichtigen Mirkten Osteuropa, Deutschland,
Frankreich und in England.

Die Meuinstallation des Werks in Gifhomn
geht pankalich einher mit der weltweiten
w2oom 2012* Einfihrung, der weiterentwi-
ckelten Kollektion dekorativer Holzwerkstaf.
fe. Meben zahlreichen neven Services bein-
haltet die neve ,foom® auch Uber 270 akiu-
elle und rendgerechie Dekore, darunter 90
fir die Turenkollektion in den drel pingigen
Schichtsioffformaten 27150 x 950 x 0,8 mm,
2150 x 1020 x 0.8 mm sowie 2350 x 1310
% 00,8 mm, verflighar ab Stickzahl Eins ab La-
gor Gifhomn. Damit lassen sich sdmitliche Ta-
renformate beschichten, Die Dekore reichen

S—

T

—

30 Dekore der newen (Zoom* Kollekiion
sichen in drei Tdrformatén Fur Verfllgung

von klassischen bis exotischen Holzoptiken
{iber Materialproduktionen bis hin zu ciner
breiten Palette an Unis und edillen so die
Anspribche kreativer Gestalter, Die meisten

- Schichtsteffen echie Hingucker-Tlrendecks (, Global Metall®)
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Dekore der Tirenkollektion
sirwd anch in cer Standardgra-
Be 2800 % 1310 % 0.8 mm
ab Salickzahl Eins in den Eg-
ger Handelsldgem erhdltlich.
Mit den newen Dekoren, die
auf umiassenden Designsu-
din basieren und alle akiu-
cllen Einrichiungstrends mit
einbeziehen, selzt das 51
lohanner Unternefhmen wis-
der Trends,

Individuelle L
fiir individuelle Anspriiche

Dvie Egger Schichisioffe wer-
den in den unlerschicdlichen
Qualitaten ,MED~, Micro”
und ,Flex® angeboten,
<MED* ist mehrschichtig auf-
pebaut, hat gine Dicke von
0.8 mm und bestehi aus me-
laminharzimprignieen De-
korpapieren sowie mehkrersn
mit Phenolharz imprignier-
ten Kernlagen. Er erfillt dic
Anforderungen der Maring
Egquipment Directive® im Be-
zug auf Schwerestilammbar-
keit, Toxizitdt und Rauch-
dichie und kann demnach
auch im Schiffsbau eingesetzt
wenden. Micro® ist aufgrund
seiner hohen Flexibilivs bei
einer Dicke von 0,15 mm
insbesondere fiir die Lim-
mantelung gecignet —u. a. als
industrielle Lasung f{ir Tiir-
blatt, Thrfutter und Zierbe-
kleidung — erhdltlich ab einer
Mindes won 260 m?
als Rollenware. Speziell bei
der Zierbekleidung zeigt sich
ein weiberer Vorteil des diin-
nen Schichisioffs, weil erst
durch die Rollenware eine
Ummantelung ermdglicht
wird. ,Damil gewdhrleisten
wir die Dekorgleichheit Gber
die drei genannten Tarkom-
ponenten®, so Michael Beck-
mann, Leitung Produkimana-
gement Schichistal, Zum
Einsatz kommit Micro® nicht
nur zur Beschichiung und
Ummantelung svon Tiirele-

menten, sondern auch bei
Kichen- und Badezirmmer-
fronten, Fensterbdnken,
Lbergangsheisten sowie
Eranz- oder Lichiblendengro-
filen. Auf Wunsch fertigt
Egger Schichistoffe mit siner
Dicke bis zu 1,2 mm, die
speziell im Objekibereich filr
hitere Angpriche an StoB-
festigkeit verwendet werden
{Qualitir Flex®). .Mit unse-
e beeiten Schichtstolispek-
trum kdnnen wir somit die
unterschiedlichen Anforde-
rungen unserer Kunden opti-
mal eritillen®, beiont Beck-
manm,

Grob geschrieben wird bei
Egger der Dekor- und Struk-
turverbund fir einheitliche
Eaumkonzepte: 50 sehen ru
wielen der 90 Dekose i Tir-
format passende melamin-
harzbeschichtete Spanplat-
ten,  Eurolight*-Leichtbau-
platten, Kanten und Akustik-
elemente aus eigener Ferti-
gung zur Verilgung, wo-
durch sich die Dekore der
Taren und die Materialien fir
Einrichtung und Innenausbau
prizise aufeinander abstim-
men lassen.

mehr Individualitat bei den
Dekoren erméglicht der 2011
cingefihrie Digitabdruck fiir
Egger Schichistoffe. Verschie-
dene Digitaldruck-Vordagen
kdinmen 2. B, mil der VDS
Profi* Visualisierungssoftwa-
re, ein Servicealement der
<Loom” Kollcktion, individu-
¢ll nach den Vorstellungen
des Kunden kolorient und in
der Gribe skaliert werden,
Gleichzeitig realisient der An-
bieter auch individuclle An-
forderu , Duirch den Di-
gitald entstehen interes-
sante Dekore, wie u. a. das
Salobal Metall”. Die Wir-
kung der Dekore aul ver-
schiedenen Tinen kann unter
anderem virluell durch das
DS Profi® im Raum getes-
bet werden,
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Mehr Schichtstoff

Das osterreichische Familienunternehmen Egger, einer der fiihrenden
Holzwerkstoffhersteller in Europa, setzt auf das Wachstum im
Schichtstoffbereich und hat seine Fertigungskapazitat durch die
Investition in eine neue CPL-Anlage von Hymmen ausgebaut.

) Aufgrund des Wachstums im Anwen-
dungsbereich von CPL-Schichtstoffen
hat der Tiroler Holzwerkstoffhersteller Eg-
ger in eine neue kontinuierliche Schicht-
stoffpresse fiir das Werk Gifhorn investiert.
Anfang 2012 wurde die neue Anlage von
Hymmen Industrieanlagen mit Sitz in Bie-
lefeld am niedersdchsischen Standort in Be-
trieb genommen. Die Produktionskapazitit
des Werkes konnte dadurch mit 20 % deut-
lich erhoht werden. Durch die neue Schicht-
stoffpresse schafft das Unternehmen insge-
samt 20 neue Arbeitsplatze.

Egger setzt damit wie auch schon 2007
einen weiteren Schritt zum Ausbau des Wer-
kes in Githorn und investierte in die neue
Schichtstoffanlage und die Anlagenperiphe-
rie des niedersachsischen Produktionsstand-
ortes. Die jahrlichen Fertigungskapazititen
in Gifhorn steigen damit um 4,5 Mio. auf
rund 27,0 Mio. m2 In den nédchsten Mona-
ten, so ist zu horen, werde zusitzlich eine
Lagerhalle mit einer Flache von 1900 m? er-
richtet, um den steigenden logistischen An-
forderungen der Kunden gerecht zu werden.

Konstruiert nach spezifischen Anforde-
rungen ,,Die neu installierte CPL-Anlage
wurde von uns nach spezifischen Anfor-
derungen von Egger konstruiert®, berichtet

HOB 6.2012

Hans Siekmann, Projektmanager bei Hym-
men, ,und komplett, einschliefSlich der elek-
trischen Steuerung, geliefert.“ Die Anlagen-
nennbreite betrdgt 1400 mm, die Presszone
erstreckt sich tiber eine Linge von 2000 mm
und die Produktionsgeschwindigkeit liegt bei
einem Pressdruck von bis zu 50 bar bei maxi-
mal 25 m/min. Die neue Doppelbandanlage
zeichne sich durch eine hohe Wirtschaftlich-
keit aus. So ist der Energieverbrauch durch
das weiterentwickelte Druckluftsystem und
die optimale Temperaturfithrung gering.
Zudem wurde der Einsatz von Rohstoffen
weiter optimiert und der Wartungsaufwand
weiter reduziert, wodurch sich die Verfiig-
barkeit der Anlage erhoht.

Durch die Inbetriebnahme der neuen
Fertigungsanlage ist es nicht nur méglich die
Produktion zu steigern, sondern es konnten
auch neue ergonomisch optimierte Arbeits-
platze geschaffen werden. ,, Die Investition
tragt der stetig steigenden Nachfrage nach
Schichtstoffen aus dem Hause Egger Rech-
nung", erkldrt Monika Wiora, Werksleitung
Verkauf in Githorn. ,,Mit der zusdtzlichen
Schichtstoffpresse konnen wir jetzt noch bes-
ser und flexibler auf die Marktforderungen
eingehen. Derzeit arbeiten 220 Mitarbeiter
im Werk Gifhorn und die Produktion lauft
an sieben Tagen in der Woche.

< Auslaufbereich
der Hymmen
Doppelbandanlage
(Fotos: Egger)

Schichtstoff als Kernkompetenz Schicht-
stoffe gehoren bei Egger mittlerweile seit

tiber 20 Jahren zum Produktprogramm. Sie
bringen hohe Widerstandsfahigkeit und
formschones Design in Einklang. Der mehr-
schichtige Aufbau und die eingesetzten Ma-
terialien garantieren eine hohe Oberflichen-
qualitat iiber simtliche Dekore. Schichtstoffe
von Egger sind nicht nur die perfekte Ergén-
zung im Dekor- und Strukturverbund der
Zoom Kollektion, sondern iiber den klas-
sischen Mdobel- und Innenausbau hinaus
ein vielseitig einsetzbarer Werkstoff fiir die
verschiedensten Anwendungen, wie z.B. in
der Tiirenindustrie, im Messe- und Laden-
bau oder im Schiff- und Fahrzeugbau. Egger
bietet verschiedenste Schichtstoffqualititen
fur vielfdltige Anwendungsgebiete in einem
Dickenspektrum von 0,15 bis 1,20 mm sowie
individuelle Schichtstofflingen an.

Egger seit 1988 in Gifhorn Mit der neu-
en Schichtstoffpresse wird die 35-jdhrige
Erfolgsgeschichte des Werkes in Githorn
fortgeschrieben. 1975 hatte das Unterneh-
men Dekoflex mit nur drei Mitarbeitern
begonnen, die weltweit ersten Melamin-
Mehrschichtkanten zu produzieren. 1988
hat sich Egger an dem Werk beteiligt. Dies
war fiir den 6sterreichischen Holzwerkstoff-
hersteller der Einstieg in die Schichtstoffer-
zeugung. Seit Ubernahme aller Geschifts-
anteile im Jahre 1992 gehort das Werk zur
Egger Gruppe und hat sich seither als einer
der fithrenden Produzenten in Europa etab-
liert. Diese Stellung wird durch die Kapazi-
tatserweiterung gefestigt und ausgebaut. Der
in Gifhorn produzierte Schichtstoff wird in
den verschiedensten Bereichen eingesetzt,
von der Mébel-, Tiiren- und Fahrzeugin-
dustrie iiber den Innenausbau bis hin zum
Schiffbau.

» www.egger.com

» www.hymmen.com
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Hymmen

meets your industry-specific
requirements with Presses,
Industrial Digital Printing

Bedowr, Dr. Rend Pankoka, CED Hymmen.

and Liquid Coating technologies

Hymmen wasz founded in 1892
and now has over 230 employees
working in Bielefeld and depen-

dencies. The company is speciali-

sed in producing customized rech-

nology for industrial large volume
production all over the world:
surface finishing of board mate-
rial or roll material, production of
decorative and technical lamina-
tes and the production of beard
material or roll material

Hymmen develops, manufachires
and diziributes machinery and
lines for the a. m. market seg-
ments: Dowble Belt Presses and -
Lines and Short Cyele and Mulii
Opening Presses and - Lines, Laminating Lines,
Lines for the application of lguld media incl, direct
printing, Industrial Digital Printing Lines and Auto-
maition and Control Technology., Hymmen offers
customized solutions for the individual requiremenis
af the furniture and flooring-industry ax well as for
the producers of doors and frames. decorative lami-
mates, bilding materials, steel and afuminium, com-
posites, technical laminates and gummi and plastics.

THE NEWEST DEVELOPMENTS

O the fairs this yvear {eg. FOW, Xvlexpo, IWFE, Inter-
mob) Hymmen puts the focus on newly developed and
digitally printed decors with special colour-effects for
Surniture and flooring as well as the corresponding
Sfimishing applied by Hymmen surfioce lacguering lines;
highly brillians, shining like a mirvor or super mait
Sinish. hher areas of application for the indusirial
digital printing by Hymmen arve for example edge ban-
ding material (ABS, PFC) for firniture, decor paper
and finish foil as well as divect printing on boards for
Surniture or kitchen cabinets, doors, doorframes and
Sfooring profiles in industrial capacities.

Hymmen 1892 senesinde kuralop
bugiin Biclefeld ve gevresinde 230
iggi galistirmaktadir. Sirketimiz,
diinya ¢apinda bilyilik hacimli
sanayi tretimi igin, Geellestirilmis
teknoloji saflamaktadir: finisyonlu,
dekoratif ve teknik laminat tiretimi,
kereste ve rulo materyal dretimi.
Hymmen kisa evreli levhalama
pazar segmentleri icin makine ve
hatlar geligtirir ve iiretir: Cift kayish
presler - hatlar, Laminath hatlar,
direkt bask: kullanimu igin hatlar,
Endiistriel dijital basks hatlari, oto-
masyon ve tekmoliji kontrolii.
Hymmen bireysel ¢ozimler bek-
leyen, mobilya ve digeme sanayi,
kapi, cerceve, dekoraiil laminat, gelik ve aliminyum,
ingaat malzemeleri, komposit, teknik laminat kavuguk
ve plastik Greticilerine Gzellestinlmis goziimler sunar.

EN SON GELISMELER

Bu yilki fuarlarda (8rmefiin ZOW, Xylexpo, IWF,
INTERMOB) Hymen mobilya ve digeme sckidril
igin yeni gelistirilmis, dijital ve Gzel renk efectleri ile
basilmus ve aym sekilde lakeli yiizey hatlaring uygu-
lanan Hymmen cilalarina odaklandi: son derece par-
lak, ayna gibi ldayan veya asin mat yiseyler.
Hymmien endilsiriel dijital basknin kullanildig difer
alanlar mobilya igin kenar bantlama malzemeleri
(ABS, PVC), dekor kafids, finisyon panelleri, aym
zamanda mobilya ve mutfak dolaplan, kapi, kam
cercevesi ve yer digeme malzemeleri igin endilstriel
kapasitede tahtalann {stiine direct basky.

YENILIKLERIN GETIRILERI

Meizter Werke'nin yveni lamimat déseme LT 400
lirinfing yvapip, kendisine Domotex tarafindan en ivi
venilik &diling almay: saglayan JUPITER Dijital
Printing Line Hymmen'e aittir.

TURKIYE LIGKNUM RAPORL - PANEL, MOBILYA, VAN (RINLER ¥E ACAC IFLEWE MAKINELERT Sasavt | 17




Rigil, Showroom in B Hymmen R&D-Conter, Ridinghausen,
Badow, Inhoss-Fair in tine Byrmman RRD-Cantar, Ridinghausen,

The innovations pay off: Hymmen delivered the
JUPITER Digital Frinting Line, with which Mei-

sterWerke printed their new laminate flooring LD
FOMP Hhend fuovt wom the fnnonveatfon award af the Dormoter,

This extralong flooring profile is outstanding, becau-

se of the naturally looking decor withowl repelition
on a length of 2,60 m, decided the jury.

Besides the newcomer digital printing, Hymmen also
shows several inmovations in the established area of
pressing-machines,

The press-technique for HPL/CPL has been optimi-
zed so that now you are free to choose length and
width of your substrate. There were also some more
innovations concerning the direct production of
workiops (HPL/CPL, highest brilliancy on kitchen
worktops), Interested customers are always invited to
visit the newly designed Hymmen Technical Cenire
on 2500 sqm in Rodinghausen /Bruchmighlen.

Bu ckstra urun doseme makinasimn gize carpma-
sinan, jlirinin karanna gore sebebi 2,60 m boyunca
dogal girinisli ve kendini tekrar etmeyen bir desen
gikartabilivor olmasidar,

Dijital baskida gikarttif yveniliklerin disimda, Hym-
men pres makineleri alaninda da yenilikler sergile-
mektedir. HPLACPL igin pres teknikleni gok ivi kul-
lamilir hale getirildigi igin artik dninindein wunhk
ve genislik Gledisiing seemekte serbestsiniz,

Ayni zamanda direkt tezgah Gretimi (HPL/CPL, mut-
fak tezgahlannda en yiiksck parlakhk) ile ilgili baz
venilikler sunmaktadir,

llgilenen miisterilerimizi veni tasarlanmig 2.500
metrekarelil Eddinghausen/Bruchmihlen Teknik
Merkezimizde afirlamakian mutluluk duyanz.
Hymmen tesislerinde biithn venilikleri gorebilirsiniz:
codiistricl dijital pres hatlan, cift kayvigh stirckli pros
makinalan {continuous double belt press), finisyon-

18 | TORKIVE LIGNTM RAPORL - PANEL, MOBILYA, YAN ORDNLER VE AGAC ISLEME MAKINELERT SANAYT
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There you can see all innovations: industrial digital
printing fines, a Countinuwous Double Belt FPress as
well as the new surface lacguering lines for finishing:
highly brilllant or super matl finish in various pro-
cess technologies, including production of samples.
Addittomally the mewly designed showroom gives an
impressing overview on the solutions Hymmen offers
his customers. "The best way lo see how Hynmen
machines and lines perform, is to look at the products
of our customers,” emphazises Dr. René Pankoke,
CEC af Hynrmen Indusirieaniagen Crmbi,

That's why vou can see and rtouch digitally printed
and ightech-finished surfaces on small and large
samples - that reach from wood-based panels over
Plaxiics and synthetic materials o composites, Besi-
des that laminate, kork and PVC-surfaces prove their
qualities on the floor of the showroon,

After the successfil year 2011 Hyvmmen looks optimi-
stically into the future. Despite generally launched
sceptical market forecasts the General Managemeni
of Hymmen Group expects constant business surroun-
dings and a positive developrent for the own com=
pany in 2012 above average. Aetual data on the finan-
chal sitwation of Hymmen: Sales of the whole Hymmen
Growup reached 42 Mio. EUR in 2011 and exceeded
the own goals of 15% growth, In 2012 it is also plan-
ned to increase safes by 10-15% and the general
management expecty His aim to be achievable,

lar igin yikzey cilalama hatlan: degizik islem teknik-
leriyle ¢ok parlak veya agin mat firiin dmeklerini ser-
gilenmekiedir. Bunlara ek olarak, veni tasanmlanmig
showroom, Hymemmen miigterilerine direttigi
phzimler hakkinda ekiliyvici genel bir tablo gizer.
Hymmen Industricanlagen GmbH nin Genel Midiiri
Bay Rene' Pankoke drinleri igin sunlan sdyledi:
“Hymmen makinelerinin ve hatlarinin performan-
slaring anlamanin en iyl yolu misterilerinin Griknleri-
ne bakmaktir.” Burada ahgap bazh panellerin fizerine
plastik, senctetik ve yvan trinlerden yapilmis, dijital
baskiyla elde edilmis, high tech finisyonlu biiyiikli
ve kiigikli yiizeylen goriip onlara dokunabilirsiniz,
Aynca, showroom™un yerlerine dfgenmis olan lami-
nat ve PVC yiizeyler kalitelerini en ivi sekilde sergi-
lemektedirler. 2011 senesinde elde edilen baganlar-
dan sonra, Hymmen gelecege ivimser bakivor,
Slpheli genel pazar tahminlering rafmen, Hymmen
Grubunun Genel Midiiri, 2012 senesi igin, islerinde
bir silreklilik ve girketleri igin ortalamalarm lstinde
bir gelisme beklediklerini belintivor.

Hymmen'in glncel ekonomik duremmu: Grubun 2011
senesindeki sahglan 42 milyonu gegerck, %15 hily(-
me ile kendi hedeflerini agtrgtir, 2012 senesi iginde
satiglarin %6 10-15 biiyiimesi beklenirken, genel
miidiirleri bu hedefin ulagilabilir olmasim bekliyor.

Continuous Double Belt Presses

Short Cycle Presses

Multi Opening Presses
Roll Laminating Lines

Lacquering and Direct
Printing Lines

Industrial Digital Pranting Lines

wWww. jupiter-digital-printing.com




YA R

]
=
-

L ;
F

il 4

_Laek ist nicht
nuk'sichitbare Farbe®™

Seit der Ubernahme durch das Familienunternehmen Remmers ist der Hiddenhauser Zulieferer
3H-Lacke im Aufwind. Aus einem regional gut aufgestellten Unternahmen wird ein nationaler und
sogar globaler Player. Ein ganz besonders deutliches Zeichen fir den Aufwértstrend ist das Kompe-
tenzzentrum, das vor ainem Jahr ardffnet wurde. Im Gesprach mit material+tachnik mbbel zieht
3H-Lacke-Geschaftsfiihrer Frank Sieverding eine erste Bilanz.

material+technik: Herr  Siever
ding, mit dem Bau des Kompe-
tenzenirums 0 Hddenkhausan
habon So pin besnduckondes
Zeichen ir die Mbbeiregion Ost-
wiastinion gesetzt. Was waren die
Grlnde Hir dwsen Schrint?
Sieverding: Do Frage st berech:
tgn, srmedhin haben wir vier Mili-
angn Eurg investart, Wir versbe-
han wns als Obarfachendanstisis:
din sichitbane Farte, man muss de-
bei den ganzen Prozess des indus-
inelien Vararbeung  betrachien.
Wir mdmsan fecht nur das Matarkal

materialstechnik mébel D312

formubaran, sendam unsens Kun-
dan bei der Applikation untergtit-
zon. Latrtich gobi as um baserial
wnd Techaik. Dahér wwollten wir un-
seran Schwespunkt noch stirker
auf die Diensteatiung sateen. Das
hail. dass wir in der Lage sein
wallten, alle Kundenbadngungen
in wngsengr eigenen Forschungs-
und Entwickhmgsabiellung nach-
stallen zu kBnnen.

matersal+technik: Das  Kompe-
tangranitnam bestaht aus den crsi
Shulen Forschung & Emwicklung,
Schulung sowie TestEuleSimuls-

tionen. Welche Vorisile betet es,
dinse drei Barsche 20 konzantrien
an @inem Stndon  snbieten
ru kdnnand

Sleverding: Disse drei SSulan bie-
164 LS e ANz naiss Dirneasion
in unserer Arbeit. Wi bendhipan
modemste Technik ilr eina opti-
male Entwickiung. Und gleichzei-
g wolen wir migichal kuze
Wege rwischen den Barsichen
Wir kinnen heute beim Testiauf
aned nauen Materlnls gleich den
Entwickiier dazuholen, um aufire
tonde Frobleme zu idertfizann,
dis Brgebrusse gehen als Fick-

AH-Lacke-Goeschafislihrer Frank
Sigvending arkliirt wor dem
basindruckandon Maschinen-
park des Komipatan antrurms
die Entwicklung nouer Lacke.
SH-Lacke CEQ Frank Sisvarding
axplwing the dovelopment of
v warmishes with the mpres-
".w mfﬂ‘f-rr af e COrmpE-
fance santar in fe hackgrownd.
Photos: Schwarne

kopplung direkt in die Labans, Fri-
rear habam wir gie Tests hapntebch-
lich dirakt beim Kunden gemacht,
was auhadindig war - schiiefifich
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stehan dann sene Maschinan 106r
i@ Produkton sl = und die Bick-
kooplung Ml den Laboren war
Isngsamar. Aber mach der Schu-
ngsbareich profiten dautlich von
dar Ausstatiung hier. So kdnman
war il Warstindnts unganer Kun-
den fr die Amsondung unsener
Progukle deaitsch waibassam -
was puf Kundensete tu basseran

Ergabnsasan flhrt,

Wi mbind salw FEE lastig
sailgestalll.”

material+tachnilc Das ales it 5
Sieverding: ... dor fir uns abar
salhstvorstindich B1. IH-Lacks st
gin-guirsber. Wir sind ashe FAE-
sty audgastellt, immarhin arb
wen 20 Prozent unserer 170
Mitarbaiter in der Forschung und
Enbadckiung. Und auch unsar Au-

——
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Bandienst hat ein sehr hohes tech-
mischas Mivaaw, damet ar de YWon-
scha unsarer Kunden ginfach bes-
sar  worstahen und  Schealer
passande LAsungan vorschiagen
kann,

meaterial+techniic Lind dar starion
Schulungsgoedanks koement aus dar
Remmarns-Hsioiaf

Slovarding: Das 1 nchig, meen
Grofvaer hat die ersien Schulun-

Das Kompelenzrentrum bistst
cait ainem Jahr optimale
Mdglichioniten fir Entwickbeng.
Tests und Schulungon,

For o year now, the compaiancy
cantar has bean offering opii-
mal possibilities for develop-
v, fesls, and seminars.

pen sogar noch in senem Waohn-
achult die  Femmans-Akadenes
rund 10,000 Menschen im Jahs
Wir wanan schon iméear s
werzauigt, dass man ardiongs-
badirflige Frodukie auch arklinen
miiss, o sie verkaudfen ru kin-
reri, Déas Bokrt 2u siner sahr guien
Kisndanbaziehung. Uind besonders
im Fall won 3H-Lacka, wo wir uns
ja aul dia Industriskundan konnen-
fiaren, asch U besseran Ens-
wicklungsergoebnissen. Doswisgon
stand bl ger Flanung unsems
Technioums such e Pilaps dor
Eundanbazishung im Fokus.

“Lacquer is not just visible colour™

materialelechnil:  Wie  kann
man sich eigenthch sclch sinen
kundermndrndusllen Enhwacklungs-
prozass vorstelian’

Sieverding: Wir versuchen, -
mar so frih wie maghch in den
Planurgaprazass mit ainzusisigan,
Im Igealall kammi @ MOhaiher-
stellar mit seiner Phnung 7u uns,
beispslavwaise mil ainar gobdrste-
tan Asteiche, dic mait ablackisn
warden soll. Y dberprifen dann,

wins cdor Kunda mit seingn bosic-

Ferrutinn Andagen Rasien und vedar-
baiter kann und was filir ein Pro-
duk? & von uns bandtgt. um dan
giwinschion Effakt 2u realesenan.
I der Rogel passan wi dann &
besishendes, lilv den Dweck ge-
agratad Basiaprodukt aus unse-
ram House 50 an, damil an opli-
rrabas Engebnis enlsteht.

materinl+techndc; Wie stark sind
aigantich dea Yerkndplungen wi-
schen 3H-Lacke wnd der Muties-
gesallschalt Remmens, doran In-
habarfamilis 5o ja angehonsnt

Sieverding: Grandsdizich agisien
beide Unlemehmen eesgenstiindsg,
was gich schon aus dar unies
sthisdlichen  Tislgrupps o
Wiihrend wir urs bei 3H aul die in-
dustrighunden korpantrianan, b
et Aemmers das Handwerk wnd
den Endverbraucher. Aber natlr-
keh tauschan wir uns sbtelurgs-
Obesgredend sus, nutzen Synangs

Structures of Surfaces

- - e T

en in dar Forschung, Es wiie ja
BUCH UMSannig. Wann wir néus Ent-
wicklungsn aus dem Indygingbe-
reich nichi auch auf die Remmens-
Handwerkspiodukte  Obantragpan
wilnden, wann @5 Sinn ergibt.
Glskzhpnitiy profitan 3H such van
Gl oweihagiten  Vemriebsstirke
won Fememers. In den melsten
Al dendiclen warden wal won
der esablicrien Remmers-Distnbu-
tan el veririeben.

madsrial sischnik: Und wae saek
=ahan Sie (e akbuaile Markt-
[T T

Sleverding: Wenn wir &3 jotzl an-
il gruppenibengraiiond boatrach-
‘ban, dann glaube ich, dass as kain
Uninarnsshrrsen gibt, dass im Hole
obarffichonbensich so atark mege-
siali =1 wia Rammers und 3H-La-
choa ~ pewvails in ihnan MEdban. Wir
kdnnan systemaborgreifands Li-
sungan antealen und spaziell bei
JH-Lecke kSnnan wir Wi Kl an-
denes  Unternehmen  auf  dem
Markt kundenindiidisalls  Lisun-
gon antwickeln und wnsenan Eun-
dan mus der WiShal- und Tulialerine
dustria damit oine Moghchke Tur
Profilsiung und Allsinstelung ge
ban. Und das st es, worsaf es
kauta naben Eosten und Effnanz
doch wirklich ankomemil.

miatariabstachnilc Vielen Dank fir
das Gosprich, Das Interdme
fihria Armnd Schwaroa,

materialstechnik makel 03[12
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Hymmen: Neue Digitaldruck-Technologie fiir Bdden und Leisten

LosgroBBe 1 mit dem
Single-Pass-Verfahren

Hausmesse bei Hymmen. Dr. Rene Pankoke, geschaftsfiihrender Gesellschafter, begrilite 140
Giste aus 15 Nationen und unterschiedlichen Branchen. Im Zentrum des Interesses standen
digital bedruckte Oberflichen. Aus der Bodenbelagsbranche waren Balterio, Classen, Egger,
Meisterwerke, Kronoswiss, Unilin und Terhiirne sowie der tilrkische Fertigparkettproduzent
Mehmet Serifoglu nach Bielefeld gekommen, um sich dber den neuesten technischen Stand
des Digitaldrucks auf Laminat und Holz zu informieren. Die Oberfiichenbeschichter waren
mit dem Lackhersteller Klumpp vertreten.

eder kennt eé4 vom seinem
Farbdmicker 0 Hause: Der
Druckkopl rattert fiber das
pher. Bei einem Single-Pass-
Drucker st das anders. Hier
stehen die Druckkfpfe still und
mur die zu bedruckends Fliche
bewegt sich im Durchlauf. Hym-
men nuizt diese Techinologie
bei seinem Juplter-Digitaldruck.
Fum Beispiel fir Fufleistende-
kore. Auf der eimen Seite lEuft
das weie Druckpapier in die
Anlage, aufl der anderen Selte
kommi ein bochwertig bedruck- S
tes Dekor zum Vorschein. Und  Or, Rene Pankeke (M. ), geschiftsfihrender Gesellschafter: Wir
das bei einer Geschwindigkeit konnten ¢ine Relhe von Projekten vertiefen. Fufibodenherstellor

vom 25 bis 50 m/min, interasslaran sich zum Belsplel fibr Anlagen mit Dightaldruck und
Rliassigbeschichtung.”

Schnelles, datengestewertes Um-
schalten erlaubt, suf einer Rolle
Papler unterschiedliche Dekore
u drucken - ganz nach Bedarf.
Genaw das st such das Interesse
van Heratellerm aus der Laminat-
bodenbranche, dic bislang im
Walzesverfahren gedruck: ha-
e, Sie wollen fir Kleinere Los-
grifien und Machbestellumgen
tinen Druckes, der Mexibel umnd
rasch &in Ergebmis Heferr. Mit
der digitalen Scan-Technik ist
das In vielerlel Hinglcht maglich.

Sogar von elnem Gravarzylinder f
kiinnen Oviginal-Dekore abge- WelBes Papler von der Rolle ... wird m digital bedracktem Dekor
nommen wesden, mit tiuschend echbes Nachbildungen.

Parkettmagozin 4/ 2012

Viel Aufwand steckr Hymmen ig
seln Farbmanagement. Hier muss
einiges musammenkommen, um
ein  detallgetreues  Drackbild
m erzielen. Bs beginne bel dar
Photoshop-Bearbeitung des ge-
wilnschien Dekors. Da l&sst sich
aus einer Buche leicht eine Eiche
odér ¢in Tropenholz machen?
sagt Florian Ross, Verkaufsleiter
Digital Printing. Hohe Priizision
und Fachwissen zind trotadem
nimmi bel unterschiedlichen
Lichtgegebenheiten Farben an-
ders wahe Diesér sogenannie
JMetamarie-Effckt’  kann  daffir
verantwortlich sein, dass Compu-
terbild, Vorahdnuck (Proaf) und
Endprodukt nicht optimal Gber-
cinstimmen. Hymmen zhehr alle
technischen Register, solche Feh-
lerquellen ausmuschlieen.

Dann, belm Druck, sieht die pas-
senide Tinte im Vardergrund. Was-
gerbasierte Farbe wiire denkbar,
doch Hymmen hat eine spexielle
UN=Tinte entwickelt. Die wird in
den Xaar 100 Sldeshooeer-Dnuck-
kiipfen stindig umgewilz, mock:
et nicht ein und verstopht auch
nicht die empfindlichen Disen.
AuBerdem vernetzt sich die Tinte
anschllefend in der Presse mit
der Melaminschicht

Micht nur Papler wird digital
bedruckt. In der Fuftbodenin-
dustric  ergeben  Holzwerksiofl-
platien  elne  geeignele  Dasis
MDE Spanplatten oder Sperrholz
sind mdglich. Nach Grundie-
mung und Spachielung erhilt die
Platte einen weiten [V-Lack als
Beschichtung fir den anschlie-
EBenden Digitaldruck. Gegen Ab.
rieh schiitzen ein korundhaltiger
Aufirag undd der Decldack, der
withbweise sogar mit edner Struk-
turmolle aufgetragen wenden kann,
um eine natidichere Holzimia-
tion zu erzielen. Als lotzter Bear-
betrungsschritt folge die kompleae
Durchhiirtung der Oberfliche.

rRUnaUSstattung o8
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Farbtafeln und Graustufen.

ar Verfligung sehenden
ckbredten sind sl die Wilnsche
der Boden- und Leistenhersteller
abgestimme. 5o ist die  Hymmen
apiter-Klisse in vier Standardver.
| miit Arbeitsbrelten van 136
man bis 1.360 mm leferbar. Son-
anfertigungen gehen Hngst da-

rither hinaus. Fin Laminatboden-

hegsteller nutat bereits eine Anlage  sen hat. Die Hymmen lso-Press

it 2. vo0 mm Diruckbedie.

Bei aller Begedsterung flir moder-
ne Digitaliechnik soll nichs venges-
sen werden, dass Hymmen seine
Wurzeln In der Konstruktion von

pekorbearbeltung am Bildschirm orentlert sich an standardisisrten

Beschichtungsanlagen und Pres-

gilt als eine der am hiiufigsten ein-
gescrzten Doppelbandpressen fir
dekorative Laminate webtweit, Die
Thermokaschieranlage CTK Holl
Press verarbeiiet im PuBboden-
und Paneel-Bereich Diinnpapiere

Industrie .

Florlan Ross, Verkaufslelter Digital Printing, zelgt digitale
Laminatproben mit 95 % Glanzgrad.

auf Holewerkstofiplatten mit of-
ner Leistung bis u 6o m/min
und Arheltshoeiten von Lao0 bis
vioo mm. Und Maschinen und
Anlagen zur Plilssigheschichiung
machen aus Hymmen schiiefllich
einen Anbieter flir eine komplette
Produltionselnbels,
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The natural progression
towards an ideal decor

oupded in1561, Egper the wond Spactacularly positioned on the Austrian-Genman border and Rerally vards awsy
mﬂﬂﬂmm"m“ from the towering Alps is the founding company of Egger, itself a spectacular story
5t Johann in Tirol, Anetia, has today . : :

17 staie-od-the-art plants in seven counlnes of growth arid determination

with 6,500 smployoos, prochucing

particleboarnd, MDF, 0S8 and oflwar products, ‘The compary's Jogistics taks advantage of  one of the company's plangs.

Themgh focusing Bs sctivitios in Europe, all availabls means of WAnSpoTGELon — Erbsks, Klsus Monbaff, head of decor

suppbying axpoft markets from Asia o rafl and ships — 5 $&cure & materal supply. mansgemert at Egger, woekss with hie toam

Oenania to America ia also pant of Eggers Kooy raws matarial, Wood, ferer Mk bo Eriinel on thé deoor and marfacs rands of LOmrmow.,

SLIALAOY. mere that 250 kilometzes b0 be peocessed in They also allow cxoarsions ints othes

WEBFI | wew.whpioniine oom




Tharnyn Oak Brown 15

dlaecn amang the darker warixtions

For exampls, they derive trocds krom the
aalonpobibe, textils and fashion industriss
and ranefer them bo tho world of formiturg
am intesiar design.

*Time and time again,® sald Mr Moahoff,
e ILI:IE'I!.I.I:FJ]I:F sat trands in tha fumitura
imdastry.

*Tha pivot and Sooal point ia always the
Eggerzum in-house exhibition hald amngally
im sevnsal plants, wherna we present comment
design and decos rends to our costomeans. 1t
ofton formes the hasls for design. eas of new
farnitare programines.

St the same time, wo mecsive Enporans
{eeclback which in turn forms the basis for
future decor developenonis.”

M Momheaff axplairs that to stress the

imporiamoe of suilacss U compasy follows
ite guiding principle *Auhantic - Dasigm
goes Matural® and offers a lage selection of
perfoctly coordinated surtsoas that not only
make thair decors appear authentsc and
nataral but also give thes & andpas
charactas,

He continues: “Owr doesign affons ans
ponfirmed by intemnationally rencwmead
design avwards ~ the (F design award and the
red dot awmarnd ~ which wa héve récaived for
Z008, our internotionally remognised
cobpetian for trade, architacts and
{nbricabors,

= Cyr 2008 colloction was alss homouned
with the Ausirinn Mationol Marketing Prize
and pominaved for tho Dasign Award of tha
Foedaral Repobdio of Germamy,” sxpiaing Mr

Maochedl

At POW 2012 in Bad Ssbraflen, Garmany,
in Felwuary, Epger presented ils melabed
dscor innoerations. Hers the fomes was an the
application of decors with a nataral
dppeannos. To sboxant for mose
sepbdsticsted design possibilitiss, Egper has
grouped fts decors into four devor and colour
Conoapts.

“For ane thing, car motto ‘Desgn goes
natural 2 highlights a deveiopmont which
does ot focus on pathentic wood Lypes but
insbaad favours a combination of sopbdsticatod
poasihilities. For unothar thing, unis |meutral,
naturall or intesskee colours| continus gadning
impartance,” sald b Monhol,

In developing the decors, special
smphasis was placed in order to schievs a

v wipionline com | WEBFIL




Surfacing | Focus on Egger

varkety of design possibilitbes

“Wa took tha various poasibilitias af
meodam fumitung dessgn mbo acoount,
whassly the proparsan of unls and woaod cin
VAEY.™

Hot caly ths docars themsalves defing the
wend powands naturalnass, but alss thalr
application.

“Vasious combination options, sish & nni
eojouns with amhentio types of wood,
support & vwiks varisty of design versions, ®
Sadd Mr Moaholl

WEHFL | wrerw wibpionlind. com

Egger laminate MED k5 b
stapdard gmde in the cumrent
ZO0M collaction aed cun bo usod,
Tor exnmphe, for the Lanination of
workiops, harmiturs fronts and dooes

“This means & cabinet door can aither
AppeEaT rustic, with & high propomtsasn of
woodgraln ecors, o sEkingly alogant with
AR amphAasis 00 UNIg coloare.”

Okt dicors Mall undar the woodgrain
dincny concopt and ramais kighly popudar and
Are coasiened & deoor inveigTean. Egger
axpandod e mnge At ZOW which induded
Bearriopoe Oak Light. o naturad oak witl & Dew
koots and mararal s and dackes waciakions
i Thenmo Dak Brown and Feldbam Qak
Brenem.

Tha laminata por Lo TH VRS

commiksipnad at the mniting of 30132

Egper alst retaried Lo Domotex 1n
Hapavas at tha geare of 2012 tallowring & bour-
year abssnos,

Tha atess devrelopments in pramsne
laminabe Dooring and mnarvaiive Dosring
polutions weore present undar the handing
Livisify Steps.

Corck+technology wns presented in & new
ficaring cakngory, which combines tha
advanieges of lomisate and cock flociing in
aan produact.

Thare huve hasn signifecant developmoents
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Inmination 1ine in Githorn s

e Eigned to meet dpecilic Egg

in tha techndesl charseeristicos and
prodliecticn Lechnologbes of chassic laminata
Tlocming oneT the last Dew years.

Wik s mawly revitsd Grand Camyon
Sarfasy tiEtund,. Egger presenied lnminnks
MNooring which the company sald had a
provicasly unhesrd of pesceptible degth
Thess darslopments wor introduces] b the
v Floarline oollsction.

Basnd en growth in the applicatioes (oo
continuous pressure laminatess, Egger kag
ity ifvested in o new continuous

1*.

4

|
B

']
- ’

|

laminate press ot ity Gifhorn plant 5 Lovwer
Eaeney

Tha nanw line coremissioned oL U
hoginning of 2012 has sigrificantly incroased
the plant’s production capacity by 20% and
bag creatod 20 new jobs,

Just as in 2007, Epger has takan ancthar
giop In the extenséon of the QEhorn plant by
iEvaating in tha new IRmination line and
paripheral eguipmsant,

Thia bas Increased the Al prolecgon
capacity Ir Gifhoan by 4.5 million ' o

i 1"4

around 27 mEbon me

A mive wianehouse with 1,900m? of floo
SpACE I ales Biing budlt i5 crder to mect
rEing customar requitam&nts in terms of
lcyiaticn.

“Wiah the new IAminats press wo ana
Emprovieg our fexibiflity in oodes to better
mfel market riduiramants,” a¥plains Monikn
Waora, plant mansgemont sals, Oifhoan

Curmantly tharo ano 230 peopde working at
the Githosn plant with prodoction sevan dxye
iweek B

Egger laminate W1001 can be
ealled ‘salid cobour’ ar
‘lamninats with colour core’

wiww - whpionkine.com | WEPFI




Digitaldruck Spezial

Interview mit Dr. Réne Pankoke, Hymmen

+BIS zum Jahresende
15 Anlagen im Markt"

Als einer der Innovationsfiihrer auf dem Sektor Digitaldruck macht Hymmen in Bielefeld auf

sich aufmerksam. Dort ist es gelungen, industriellen Digitaldruck auf UV-Tintenbasis erstmalig
mit verpressten Melaminoberflachen zu kombinieren - ein Schritt des Digitaldrucks in Richtung
LaminatfuBboden-Industrie also. Hier ein Gesprach dariiber mit Dr. René Pankoke.

Ralf Eisermann: Herr Dr. Pankoke, auch Ihr Haus
befasst sich mit Digitaldrucklosungen fiir den Holz-
fufSbodenbereich. Wie viele Anlagen haben Sie schon
verkauft?

Dr. René Pankoke: Wir werden zum Jahresende be-
reits 15 Anlagen im Markt haben. Weitere Projekte wer-
den derzeit umgesetzt. Alle funktionieren im kontinu-
ierlichen Single-Pass-Verfahren bei Geschwindigkeiten
bis zu 50 m/min., wodurch im Digitaldruck industrielle
Produktionskapazitdten erst moglich werden.

Eisermann: Nun haben Sie im Bereich Laminatfufs-
boden mit Melaminoberfliche bereits Erfahrungen.
Wo sehen Sie den Nutzen? Noch billiger kann Lami-
nat doch nicht mehr werden?

Pankoke: Wir sehen, daf$ diese Technologie auf
der Kosten-/Nutzenseite immer besser wird. Neh-
men Sie einmal die Druckkosten, speziell die der
Druckfarbe. Bei entsprechendem Farbdurchsatz,
sehen wir diese Kosten mittlerweile auf dem glei-
chen Niveau wie beim Tiefdruck. Beriicksichtigt
man auflerdem, dass ein digitaler Dekorwechsel im
direkten Vergleich zum Gravurwalzenwechsel beim
Tiefdruck nahezu keine Riistzeiten mit sich bringt,
ist der Digitaldruck die viel flexiblere Technologie.

Somit ist er eine zukunftsorientierte Antwort auf die
steigenden individuellen Dekormarktanspriiche
und dem damit einhergehenden Anstieg an kleinen
Produktionslosgrofien. Damit hat der Digitaldruck
nur noch Vorteile fiir unsere Kunden.

Eisermann: In der industriellen Fertigung geht es ja
immer auch um wirtschaftliche Kapazititen. Was
kann eine Digitaldruckfertigung heute bieten?

Pankoke: Wir sehen heute mit unserer Digital-
drucktechnik Kapazititen von um die 10.000 m? fiir

raumausstattung.de

Dr. René Pankoke mit einem Digitaldruckelement: ,Die klassische
Dekordruckindustrie hat eine grof3e Aufgabe vor sich, will sie nicht auf
Dauer den Anschluss verlieren.

eine Schicht mit acht Stunden als méglich an. Da
kommt je nach Auslastung schon ganz schon was
zusammen. Und all das auch als Losung fiir ,mass
customization (kundenindividuelle Massenpro-
duktion, d. Red.) im Standard. Welche Technik kann
das sonst bieten? Eine einzigartige Entwicklung
steht uns hier sicherlich bevor. >
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Digitaldruck Spezial

Einfahren einer Hymmen-Digitaldruckstation.

Eisermann: Individualisierte Massenfertigung auch
fiir Laminatfussboden? Wer braucht das?

Pankoke: Wir sind uns sicherlich alle einig, dass
eine wirtschaftliche Technik, die Losgrofle 1 oder
Losgrofle 1.000 zu gleichen Kosten sicher stellt, im-

das und schafft somit neue Moglichkeiten. Den
Konsumenten wird das freuen.

Eisermann: Somit wdre bei Massenproduktionen
der Anfahrausfall extrem gering und dies bei Einzel-
fertigung ebenso?

mer die {iberlegene Technik ist. Digitaldruck kann

Pankoke: Genau. Die Kosteneinsparungen gehen
aber noch weiter. Unsere Teilnahme mit dem Di-
gitaldruckkonzept am Forderprojekt des Bundes-
forschungsministeriums zur Ressorcenschonung in
2009/2010 ist ein Beleg hierfiir: Wir sparen im Ver-
gleich zum Tiefdruck von Dekorpapieren mit unse-
ser Digitaldrucktechnik enorme Mengen an Trock-
nungsenergie. Die klassische Dekordruckindustrie
hat somit eine grofie Aufgabe vor sich, will sie nicht
auf Dauer den Anschluss verlieren. |

Hymmen — Daten und Fakten

inkl. Direktdruck (FBS)
- Industrielle
Digitaldruckanlagen (DGP)
- Automatisierungs- und
Steuerungstechnik
(Ubergreifend) (HTC)

Hymmen Industrieanlagen GmbH,
Bielefeld entwickelt, fertigt und
vertreibt Maschinen und Anlagen
in fiinf einzelnen und einem
Uibergreifenden Bereich:
- Doppelbandpressen /
-anlagen (DBP)
- Kurztakt- & Mehretagenpressen /
-anlagen (HCP)
- Kaschieranlagen (KSA)
- Anlagen zur Fliissigbeschichtung

Betriebsleistung: 42 Mio. EUR
Gegriindet: 1892
Mitarbeiterzahl: 230
Gesellschafter: Familie Pankoke

raumausstattung.de
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Dr. René Pankoke: Entwicklung
des digitalen Dekordrucks

Mittels Hymmen-Technologie
bedruckte und lackierte Hoch-
glanzoberfldche

(Fotos, Grafik: Hymmen)

Digital 2020

—h__.n.l_d-_'
- P

Druckképfe in der Hymmen
»Jupiter Digital Printing’Line”
.

R0 12



— Magliche Entwicklung der
=gy Wertrschopfungskette (siehe
L auch These 4, Seite 67)
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eder Konsument von dekorativen Ober- RTLY -
flichen — ob Mobel-, Fukboden- oder —
Deckenverkleidungen — méchte dasselbe: Ladssaz (il
Eine moderne, individuelle und gleichzei- -
tig kostengtinstige Oberflache. Der Digital-
druck ist die r'ich'ti.ge Antwort auf die For- T
derung nach individualisierter Massenpro- HY T
duktion oder neudeutsch ,mass-customisa-

tion”. Dr. René Pankoke, Geschéftsfiihrer
der Hymmen Industrieanlagen GmbH (mit
15 bereits verkauften Anlagen einer der
Vorreiter in Sachen industrieller Digital-
druck im Holzwerkstoffbereich), analysiert
nachfolgend den aktuellen Stand der Tech-
nik und gibt einen visionadren Ausblick auf

die zukiinftigen Jahre.

Konkrete bereits genutzte An-
wendungen des industriellen
Digitaldrucks im Holzwerk-
stoffbereich erstrecken sich
vom Rollendruck fir schmale
bis mittlere Bahngrofen, d. h.
300 - 800 mm Breite von
Druck auf vorimprégniertes
Papier tiber Kunststoffe bis zu
Dekorpapier fir Imprégnie-
rung und Verpressung. Im Be-
reich des Plattendruckes lie-
gen die Anwendungen inner-
halb der Tiiren- sowie der
Fulboden- und Mébelindus-
trie, bis zu einer Breite von

A ———

2100 mm. Die Kosten je m?
bewegen sich bei kleineren
Mengen noch zwischen 50
und 90 Cent/m2 Bei entspre-
chend grolRen jihrlichen di-
gitalen Produktionsmengen
ist allerdings heute bereits ei-
ne Kostengleichheit mit dem
Tiefdruck im Bereich von
kleineren und mittleren Los-
grolen zu erzielen.
Technisch gesehen fligt sich
der industrielle Digitaldruck,
insbesondere der Tinten-
strahldruck (Industrial Inkjet),
nahtlos in die bisherigen Pro-

Vorteil einer Digitaldrucklinie:
direkte Dekorwechsel ohne Vor-

......

lauf und Anlaufverlustl

duktionsmethoden im Holz-
werkstoffbereich ein. Dies
gilt fir alle bekannten Ver-
fahren zur Oberflachenver-
edelung, also z.B. fiir die Be-
druckung und Lackierung
von Span-, MDF- oder HDF-
Platten sowie fiir die Bedru-
ckung eines Papiertragers mit
anschliefender Melamin-
harzimpragnierung und Ver-
pressung.

Bei den technischen Ausfiih-
rungen der Digitaldruckanla-
gen gibt es zwei grundsétz-
lich verschiedene Systeme,
die unter den Stichworten
,Multi-Pass-Drucker” sowie
,Single-Pass-Drucker” be-
kannt sind. Der grofRte Unter-
schied zwischen diesen An-
lagentypen ist die maximale
Kapazitit. Wihrend eine
,Multi-Pass-Anlage” mit un-

gefdhren Kapazititen von

20 - 50 m%h, maximal 100
m2h, eher Labor- oder Aus-
musterungscharakter hat, ha-
ben die ,Single-Pass-Anla-
gen” industriellen Produkti-
onscharakter. Die derzeit in-
stallierten Anlagen liegen bei
Kapazitdten zwischen 1500
und 3000 m%h; entspre-
chend ist die grofte Anlage,
die sich bei der Firma Hym-
men derzeit in der Auftrags-
abwicklung befindet, fiir eine
Produktionskapazitdt von
mehr als 10 Mio. m2 Jahres-
leistung ausgelegt.

Es haben sich fiir die Anwen-
dung im Holzwerkstoffbe-
reich hauptsachlich zwei Tin-
tensysteme bewahrt, namlich
die UV-Tinten (Hartung eines
auf Acrylat-Basis aufbauen-
den Stoffgemenges durch




Digitaldruck
Digital Printing

UV-Strahlung) sowie wasser-
basierte Tinten (Trocknung im
herkommlichen Infrarot- oder
Umlufttrockner). Aus unserer
Sicht tiberwiegen fiir den in-
dustriellen Anwendungsbe-
reich die Vorteile der UV-Tin-
tensysteme deutlich, gerade
auch in Kombination mit der
Melaminverpressung.

Vergleich der digitalen Revo-
lution in anderen Markten

Als Grundlage einer Vision
fiir die Entwicklung des Digi-
taldrucks im Holzwerkstoff-
bereich erscheint die Analyse
der Entwicklungen in an-

deren Markten sinnvoll. Im
Poster- und Plakatdruck, ins-
besondere fiir Werbeflachen,
hat in den Jahren 1995-2005
bereits eine vollstindige Di-
gitalisierung stattgefunden.
Das frither dominierende
Siebdruckverfahren konnte

LKW-Planen u.i. Die hier zur
Anwendung kommenden Di-
gitaldruckmaschinen sind
ausschlieBlich Multi-Pass-An-
lagen. Auch bei bedruckten
keramischen Fliesen — einem
dem Holzwerkstoffbereich
dhnlicherem Marktsegment —

mm. Schliellich haben wir
alle als Konsumenten den
Wandel der Fotografie als
Beispiel fiir die digitale Revo-
lution miterlebt. Innerhalb ei-
nes Zeitraumes von ca. 10
Jahren wurden die analogen
Kleinbildkameras vollstandig

den Vorteilen des Digital-
drucks hinsichtlich Flexibili-
tdt, Zeitersparnis und Kosten
nicht mehr standhalten.
Denn in der Regel handelt es
sich um kleine Mengen von
relativ groRformatigen Pro-
dukten, z.B. Postern mit 2x 3
m Grolle oder Werbebannern
auf Stofftragermaterialien fir
Verkleidung von Gertsten,

befindet sich das vorherr-
schende, nicht digitale
Druckverfahren in der voll-
standigen Ablésung durch
den Digitaldruck. In den letz-
ten 5 Jahren sind beinahe
100 % der Neuinvestitionen
Digitaldruckanlagen gewe-
sen. In diesem Fall meistens
Single-Pass-Anlagen mit Brei-
ten zwischen 300 und 400

durch Digitalkameras abge-
[6st. Bemerkenswert ist, dass
sogar grofSe Unternehmen
trotz intensiver Marktbeob-
achtung von dieser stirmi-
schen Entwicklung tber-
rascht wurden. Der Insol-
venzantrag (,Chapter 11%)
des Weltkonzerns Eastman
Kodak am 19. Januar 2012
spricht hier fur sich.

Vision der Entwicklung des
Digitaldrucks im Holzwerk-
stoffbereich. These 1: Die
Zukunft im Holzwerkstoffbe-
reich ist zu 100 % digital

Die Vorteile des industriellen
Digitaldrucks liegen auf der
Hand — kleine LosgroRen,
hohe Flexibilitét, verringerte
Lagerbestinde und letztend-
lich das Eingehen auf Wiin-
sche der Kunden. Was heute
die Verbreitung des Digital-
drucks noch begrenzt, sind
einerseits grofRe bestehende
Kapazititen im Tiefdruck so-
wie in anderen Druckverfah-
ren und andererseits Kosten-
unterschiede. Beide Restrik-
tionen werden sich im Laufe
der nichsten Jahre im Sinne
des Digitaldrucks von selbst
auflosen. Die bestehenden
Anlagen werden Schritt fir
Schritt modernisiert, es wer-
den Ersatzinvestitionen geta-
tigt. Auf der Kostenseite wur-
de im Digitaldruck bei be-
stimmten LosgroRen schon
jetzt der Break-Even zum
Tiefdruck erreicht. Entspre-
chend der technologischen
Entwicklung wird er sich
schnell auch zu gréReren Los-
grofRen verschieben.

[SURFACE-MAGAZIN _ 2012]

These 2 : Der ,,Dekoran-
schluss” von Tiefdruck und
Digitaldruck ist irrelevant

Mit dem Stichwort , Dekoran-
schluss” ist gemeint, dass ei-
ne digital bedruckte Oberfla-
che optisch nicht von einer
Oberflache zu unterscheiden
ist, die mit dem gleichen De-
kor im Tiefdruck oder einem
anderen herkommlichen
Druck- verfahren erzeugt wur-
de. Dies ist fiir die Anwender
relevant, die Tiefdruck und
Digitaldruck vollstindig aus-
tauschbar einsetzen wollen.
Kleinere Losgrofien sollen im
Digitaldruck und grolere
Losgrofben im Tiefdruck her-

Die Briider gestellt werden. Unserer Auf-
Horn, Ge- fassung nach ist diese Ziel-
schiftsfiihrer  richtung falsch. Auch wenn
der Hebern-

dorfer Leisten-

fabrik vor ih-

rer Hymmen
»Jupiter Digi-
tal Printing Li-
nell

die Moglichkeit kurzfristig at-
traktiv erscheint, so ist doch
der Aufwand hierfir dauer-
haft unverhéltnismaRig hoch.
Der Digitaldruck wird in im-
mer groBBer werdenden Los-
grolben die Technik der Wahl
und damit den ,Dekoran-
schluss” tberfliissig machen.
Statt auf eine Ubergangslo-
sung zu bauen, scheint es
wesentlich sinnvoller, schon
heute klar zwischen Tief-
druck und Digitaldruck zu
trennen, die Dekore nach
Grollen zu sortieren und fir
jedes Dekor nur in einem
Druckverfahren zu bleiben.
Die Kapazititen von ,Single
Pass” Digitaldruckmaschinen
sind dafiir schon heute aus-
reichend.
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These 3 : Der Digitaldruck
wird die bestehenden Wert-
schopfungsstufen verdndern

Bisher ist in der Holzwerk-
stoffindustrie bei der Oberfla-
chenbeschichtung die Wert-
schopfungskette klar defi-
niert: Die Dekorpapierher-
steller verdullern ihr hochge-
fulltes Dekorpapier an die
Dekordrucker. Letztere ha-
ben entweder eine eigene
Impragnierung oder verdu-
Bern ihr bedrucktes Dekorpa-
pier an freie Impragnierer
und/oder an Beschichter mit
eigenen Impragnierkapazita-
ten. Diese bedrucken zum
jetzigen Zeitpunkt in den
meisten Fallen wenig selbst.
Die Beschichter verpressen
das bedruckte und imprag-
nierte Dekorpapier auf Span-,
MDF- oder HDF-Platten und
verarbeiten es dann weiter.
Die Technologie des indust-
riellen digitalen Dekordru-
ckes passt sowohl zur Wert-
schopfungsstufe der heutigen
Dekordrucker als auch zu
den heutiger Beschichter.
Falls sich die Beschichter
mehrheitlich dazu entschlie-
Ren, den dekorativen Druck
mitsamt der zugehorigen De-
korentwicklung, der Ver-
triebskanile etc. selbst zu
tibernehmen, wiirde dies ei-
ne deutliche Verschiebung
von Marktanteilen der be-
druckten Oberflichen von
den Dekordruckern weg hin
zu den Beschichtern bewir-
ken. Andererseits steht auch
den Dekordruckern die Mog-
lichkeit offen, sich selbst we-
sentlich intensiver als aktuell
mit dem Thema Digitaldruck
beschiftigen. Dies wiirde be-
deuten, dass nicht nur kleine
Ausmusterungsanlagen
(hauptsédchlich im Bereich
sogenannter Multi-Pass-Anla-
gen), sondern auch grofe in-
dustrielle Single-Pass-Anla-
gen installiert werden und
die Dekordrucker damit ihre
Flexibilitdt gegentiber ihren
Kunden sowohl dekor- als
auch mengenmalRig deutlich
erhohen.
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These 4: Schnellere Entscheider ha-
ben grofRe wirtschaftliche Vorteile

Sowohl bei den Dekordruckern eben-
so wie bei den Beschichtern wird
sich in Zukunft der eine Teil schnell
und relativ kurzfristig fir den Digital-
druck entscheiden und der andere
Teil weiter abwarten und die Ent-
wicklung der Technologie verfolgen.
Im Gegensatz zur Installation eines
Office-Inkjet-Druckers erfordert die
Ubernahme einer digitalen Druck-
technologie im industriellen Umfeld
auch den Aufbau eines eigenen
Know-hows. Dies erfordert eine An-
passungszeit. Genauso wird sich der
Vertriebsbereich mit den neuen Mog-
lichkeiten des Digitaldrucks beschéf-
tigen mdssen. Im Sinne des ,Early
Bird” wird es grolle wirtschaftliche
Vorteile fiir diejenigen geben, die
sich als erste fur die neue Technolo-
gie entscheiden. Sie kénnen damit als
erste diese Potentziale ausschopfen
und sich Marktanteile sichern bzw.
neue Marktanteile dazugewinnen.

Es seien einige Beispiele fiir wegwei-
sende Innovationen und Markterfolge
mit Hilfe des Digitaldrucks genannt:
Die langste Laminat-Diele der Welt
von Meister Werke, die auf einer

Auf einer Hymmen ,,Jupiter
Digital Printing Line” be-
druckte Tiir

Hymmen ,Jupiter Digital Prin-
ting Line” hergestellt wurde,
gewann auf der ,Domotex
2012 mit einer Lange von
2600 mm ohne Dekorwieder-
holung einen Innovations-
preis. Ein zweiter tiberzeugen-
der Effekt wird durch den Di-
gitaldruck bei der Herstellung von
Laminat fiir Kiichenarbeitsplatten er-
zielt: Der direkte digitale Online-
Druck aller Auftrage ermoglicht die
Reduktion des Lagerbestandes von
bedruckten Dekorrollen auf Null. Ein
drittes Beispiel liefert die Leistenin-
dustrie: Hier sind neben speziellen,
individuell gefertigten Fulbleistenpro-
dukten auch direkt digital angepasste
Dekore an den verkauften FuBboden
realisierbar. Auch hier ist eine Reduk-
tion des Lagerbestandes auf Null
moglich.

Bei allen Visionen und Thesen, die
hier genannt wurden — eines ist si-
cher: Der Digitaldruck wird auch in
der Holzwerkstoffindustrie noch eini-
ges verdndern. Die Richtung hédngt
nicht so sehr ab von der technischen
und technologischen Entwicklung im
Digitaldruck, sondern vielmehr von
den Entscheidungen der einzelnen
Marktteilnehmer.

Dr. Rene
Pankoke,
Geschaftsfiih-
rer Hymmen



DEKORISPECIAL

HYMMEN: KOMPLETTE LOSUNGEN

DIGITAL

wird industrie

Bislang muteten die .digitalen Be-
mihungen® beim Dekordruck stets wie
Insallésungen an. Auf seiner Hausmesse

zeigte Hymmen, dass es auch anders
geht, und stellte komplette industrielle
Prozesse fur diese Zukunftstechnologie
vor. Kein Wunder, dass das Interesse der
internationalen Gaste sehr gro war.

mibptfertigung 4/2002

ndniduelier Digitaldruck in
einen industrislien Prozess
umgesetrt = Hymmen de-
monstierte  aul  seiper
Hausmesse _Insights”, wie
dx miglich il Kein Wun-
der, dass das Event mit 140 Gas-
ten aus 15 Lindem sehr qut be-
sucht war Diesen wwrden Vorirage
und Live-Vorfhrungen gebaoten,
die deytlich machien, was in
Sachen Digitaidnack mbglhch ist.
Hymmen setzi dabel mit seime
olupiter Digital Prinking Line™ auf
diiz Single-Pass-Drucktechinpdogie,

die nach Angaben des Unternek:
mens schneller als Muki-Pass L
%o sind bei einer Aufiisung von
1,000 dpi 25 Meter in der Minute
mibgich. Bei niedrigeren Qualitats-
anfordenangen erhiht sich nabde
lich die Druckgeschaindigieit.
Dabel kommen Uh-basierte
Tinien muen Einsatz, die Hymmen
sedbest entwickelt hat. Diesp magee-
ren umer Hitze nach und wenden
nicht 5o schnedl hart, was fir an-
schiielende Prozesse wichllg it
Dias Dnackbild setzt sich aus wing-
gen TimenteBpfchen der Farben
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Cyan, Magenta, Gelb und Schwarz
[CMYE) zusammen. Je Drocklarbe
werden mehrene in Rede instalier
te Druckkbple bewieben, um die
gewirdgchte Arbeitshreite oy emei-
chen, Hymmen bietet den indus-
triellen , Jupiter"-Digitaldruck fir
bis zu 1. 400 Mlimeterm Breste an,

Imeressanses Detail: Es gibt
keine Ubergiinge rwischen den
unterschiedlchen  Druckbildam.
Der Dekorirager kann also optimal
alsgenutst weenden.

Daniber hinaus beeindruckie
das unkomplizierte Color-Manage-
ment die Besucher der Hausmesse.
Mit dessen Hilke lassen sich Druck-
daten mit wenigen Elicks an die
Vorlage anpassen und sudem je-
derzeit waeder exakt repeodurieren,

Mabiifich =i _ma™ mil einem
guten Digitaldruck en Prozess
roch lange nicht kompletl. Des-
kel bietel Hymmen auch die
Moglichkeiten der  Verpressung
e somit urter andenem der Pro-
duktion von CPL. Dabel kann die
Melamiseerpressung  der  digital
bedruckten Dekorpapiere sowohl
kontinuserich mit einer Dapped-
bandpeesse als auch yklisch mit
sner Eurz- oder Mehretagen-
presse evfolgen. S0 produdert die
Hymamen-Doppelbandpresse kont-
nuierich und eirieh mittels isoba-
rem Flichendruck und kontrollier-
ler Temperatureirsakung die ge-
Winschie Reaktion im Melamin-
harz. Die Doppelbandpressentech-
nologie zeichnet sich sowahl in der
Herstellung vom Dinnlaminaten
{HPLICPL) aks inselidsung von Rod-
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be zu Rolle als awch fi eine Her-
stellung von dekorativern Platien-
material (MFC} mnerhalb  eines
kontinuierichen  Produktionsinie
aus. [Die ryklische Verpressung er-
folgt mit einer Taktpresse, die sich
wvor allem bei schnell wechsainden
Strukturen und Detooren anbistet.
Daelber hinaus  prasentierte
Hymmen auch seipe  digitale
Direkidnuckkompetenz. Auch hier
kcenmd die Sngle-Pass-Technologie
rum Eirsatz, Yerwendst wind eine
mit Uv-Lacken vorbehandele Flat-

te. Es kommen 56 Gramm Tinte
pro Quadratmeter 2um Einsatz, und
die Maschine bewaltigt nund 1.000
Quadratmeter pro Stunde. Bis auf
den Druckkopf ist alles made by
Hymamen®, 50 Yertriehs- und Mar-
ketirg-hann Florian Ross.

Darliber hinaws wurde bed den
Prasentationen deutlich, dass mit
den Hymmen-Technodogien auch
beim Digitaldnsck Effelte wie
Hochglanz oder Supeimatt pro-
blemios moglich sind. Es wird also
ein koemplettes Leistungspaket an-

geboten, Dies wurde anhand der
Beispiele In der Produktion, im
newen Showroom und im Rahmen
der Voalrage der Hymmen-Mit-
arbester absolut detich,

Fir eimen Blick dber den
Drucktellemand” songte Gastred-
ner Dr, Andreas. HetDich mil seinem
Voutrag zum Thema Innowations-
management. Dabel machte er
deutlich, dass nichl nur das
gigentliche Prodult sine ewentuel-
le Heghsit darstellt, _Mur wer
meue Ideen profitabel im Markt

-] -Geschaitsfihrer
Dr. Pankcake (n.) kemnte
140 Giste aus 15 Nationen
i weinem Evend hegniBien.
Unben: Gasiredner

Dr. Andreas Hettich gab
spanmente Elnblidke in das
Inngrations mamagement

Loines Untermetmmen.

umsetzt, darf won Innovationen
sprechen®, erfdutert der Beschlag-
und Systemsperialist, Dement-
sprechend  missen  zahlreiche
Schiitte bis zur Markteinfihrung
durchlaufen wnd danach auch
mach ein langer AMem bewlesen
wenden. Man muss immer die
Ideen mit den Aspekten barkt
und Technologie kombinderen so-
wie dabei auch die Mitarbedter
stark mit einkeziehen, denn ohne
diese sind keme Innovationen
mdiglich”, betont Dr. Hettich
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—BETRIEBSTECHNIK UNTERNEHMEN

Hymmen knackt
die Bestmarke
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fHlachen waren ein Schwerpunkit der
P, Hausmesse ;Insighis by Hymmen”®

J A A
1 l'- p‘l - y
i
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Mit 20 Prozent Anteil am Auftragseingang erreichte die Sparte Digitaldruck bei
Hymmen 2011 einen neuen Rekordwert. Insgesamt erwirtschaftete der Maschinen-
hersteller im vergangenen Jahr einen Umsatz von 42 Mio. Euro, ein Plus von 15
Prozent gegendber 2010. Far 2012 rechnet Geschéftsfihrer Dr. René Pankoke mit
einem dhnlichen Zuwachs. Die Resonanz auf die Hausmesse ,Insights by Hymmen®
im April macht diese Prognose durchaus wahrscheinlich.

HE A7
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Im Anschluss an dis Vortribge bel der Hymmaen-Hausmesse
gab o2 rum Teil sehr rege Diskusslonen ...

Vo Carsten Kniger

twa L1480 Anwender aus der

Miabel- und FuRbodenindues:

trle, beldes die Hauptzielgrup-

pen des Blebofelder Unterneh
mens, waren der Einladung ins Hymmen
Technikum nach Ridinghausen-Bruch:
milhben gpefolgt. Die  Intemationalitit
refchte bis nach Indlen. Wir freuen uns,
dass 20 viele Kunden wnséer Angebot
wehrnehmen, sich vor Ol von unserer
Innevationskraft und den Vortellen der
technologischen Neuentwickhmpen zu
Uberzeugen”; fassie Dr. Pankoke die er
[reubich gute Resonanz zusammen. Die
Cste zedgren sich fhrerseits beeindrackl
o den Ausmalen und den Mislichkel-
ien des Technikums, das auf einem 2500
o grofien Areal steht und In dem alle
derzeit relevanien Maschinen des Her
stellers betrlebs- und varfiihrbereit instal-
liert sind. In dem erst kilrzlich elnge
welhien neven Showroom, in dem Iher
sichiich die Geschifislelder sowle Bed-
splede aus der Produkipalette der Kunden
gezeigt werden, wverschalften sich die
Gliste einen Uberblick dber die Kernkom-
petenzen des Traditonsunternchmens.
Al Haupithema hatten die Hyminen-Ex-

perten den Indusiriellen Digitaldneck mit-
tels Maschinen der Baurethe _Juplter®
asgesscht. In zwel pemennten Vorts
gen wurden die Anwendungsmikalichkel
ten Fir den digitaben Druck _von Rolle 2
Rolle® sowhe aul Plattenwerisiolfen be-
handelt. Hymmen setzt fr belde Yerfah
ren dis Single-Pass-Verfahren ein, das in
gwischen [lr Arbefishreften bis 2 100
mim und Vorchubpeschwindipeilen bis
50 mu'min reallsiertar ist,

Seine hohe Druckqualitst errelcht Hym-
men durch mehrere Fakionen: Wichtigs
ter Bausteln ist die selbst entwickelie
Druckeinheit mit  Hochlestungsdruck-
kpfen und ebensolchen Diisen. Anzahl,
Austichidng und stdndige Relnigung der
Komponenten sowie die Verwendung
speziefler Tinten sind Voraussetzungen
fir gute Ergebnisse. Bel der Verasheitung
von Plattenwerkstoffen kammt zusitzlich
die Prizision des Werkstiickiranspartes
dazy, denn nur wenn dieses exakt posl-
tondert wird, kann es exakt bedrocki
wenden.

Canz dem Trend nach Hochglanz- und
supermati-Oberflichen folgend demons
trierte Hymemen selne Kompetenz auf
bejden Cebieten. Auf 2wel nebensinan:
der platzierten Maschinen konnten die

- much der Gastvorirag
von Dr. Andreas Hettlch
stie auf groBes Interesse

Ergebnizse belder Technodogien in direk:
by Machbarschalt zueinander in Augen:
schetn gemommen wenden. [n beiden Fil-
len spielt neben dem Lackaufirag und sed-
ner Formulierung die Art der Trockmung
eine entscheldende Rolle S0 wind bef
spiclsweise die supermatte Oberfliche
durch die Zofuhr von Stcikstolf in der
Trockneneinheit emeichl.

Diese bewirkt eine Schrumplung der Mi-
kropartike]l im lLack und verdndert die
Oberfliche derart, dass sich die Lichibre
chung in Richtung mait bzw, supermati
verindert. Hymmen schafft mit seiner
Technologie eine Reduzierung von 400
2l mur noch drei Glanzeinheiten.

HE ATINE



Surfaces

;|

The Longest Laminate Flooring Panel

Blfaking ke a mirrar or super matt, Kitch-
en-workiops or fanbosy-doors. Industriol
mml prirting by Hyrmmen makes it pos-

During the WF 2012 in Atlankta, USA
the Hymmen Group shows ocutstanding
novelties conceming decorathve fintsh-
ing of wosdworking material, The special
focus lies on the industrial digital print-
ing {Industrial Inkjet). But also in the es-
tablished area of Continuows Double Balt
Presses and Surface Lacquering Lines thene
are comincing innovations presented.

"The best way to see, how Hymmen
miachines and -lines perform, is to look
at the products of owr customers,” thinks
Dr. René Pankoke, pencral manager of
Hymman Industrieanlagen GmbH, That's
whiy you can see [argesize exarmples of dig-
italty printed surfaces with high-tech fin-
Ishing at the Inwiting exhibition area of
Hyrmmen at the IWF, booth 4558

Mewly developed and digitally printed
decors with special eolor-effects for furni-
ture and flooring are demonstrated as well
as the correspanding finishing applied by
Hymmen surface lacquering lines: high-
Iy Brilliant, shining ike & mifror or super
rmatt findsh,

Other areas of application for the in-
dusirial digital printing by Hymmen are for
example edge banding material (ABS, PVC)
for furniture, decor paper and finksh foll as
well as direct printing on boards for furnd-

R, - O

e PO G SEN T DA R

ture or kitchen cablnets, doors, doorframes
and flooring profiles In industrial capaeities.
Al these surfaces are shown on the booth.
You cannot only see them but alse tumn

them arcund in the witty frame-display and
‘tosch ther on the Dindd-cizd camples,

Thee innowations pay off: Hymemen deliv-
ered the JUPITER Digital Prirting Line, with
which MeisterWerke printed their new
larinate flooring LD A00 that just won the
inndvation dwand at the Domotsx. This #x-
tralang flooring profile s outstanding, be-
catse of the natwrally looking decor with-
out répetition on a length of 260 m, degid-
ied the jury

BV  ~o 3-August 2012

Besides the newcomer digital printing,
Hymmen alio shows several Innovatlons
in the astablished area of pressing-ma-
chings, The press-technlgue for HPLCPL
has been optimized <o that now you are
free to choose length and width of your
substrate, There were also some more in-
novations concerndng the direct prodoc-
tion of worktops (HPLCPL, highest bril-
liancy an kltchen worktops).

Interested  customers  are  always
imvited to wisit the newly dedigned
Hymimen Technical Centre on 2.500 m® in
Rédinghausen/Bruchmibhlen, Germany.
There you can see all innovations: industri-
al digital printing lines as well as the new
surface lacquering lines for finishing: high-
by briliant ar super matt finish in various
process technologies, including produc-
tion of samples.

After the suseesiful year 2011 Hymmen
Inoks optimistically into the future,
Despite generally launched scaptical mar-
ket forecasts the General Management of
Hymmen Group capacts constant business
swrfoundings and a posithve development
foer tha v company in 2012 abiove aver-
age. Actual data on the financial situation
of Hymimen: Sales of the whole Hymmen-
Group reached 42 Mio. EUR in 2011 and
euteedad the own goals of 15% growih. In
2012 it is also planned to Increase sales by
10-15% and the general management ex-
pects this alm to be achievable.

T R e
T A L S

Surfores priwtesd wath the Hymmen JUATER Mwn-hriq;i..i'-
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Hymmen
Hall 8b Stand C42
www.hymmen.com

Hymmen was involved in a European research project to develop a
prototype 34 m flexible solar module on a roof web, produced on
a Hymmen continuous double belt press. The project also involved
the companies ISOVOLTAIC, Isosport, Renolit, Konarka, and AIT
Energy. Flexible solar modules laminated directly on the roof web
do not need any special attachments as solar modules consisting of
glass do. They are slightly heavier than the conventional roof web,
but the handling is the same. The flexible solar module laminated
on the roof web combines the functions of the roof covering and
that of the solar module in one integrated prefabricated building
unit. This results in reduced installation costs.

REINFORCEDplastics  SEPTEMBER/OCTOBER 2012 www.reinforcedplastics.com



Continuous
Double Belt Presses

Short Cycle Presses
Multi Opening Presses

Roll Laminating Lines

Lacquering and Direct
Printing Lines

Industrial

Digital Printing Lines

Process Automation

Services

( Hymmen )

Hymmen Industrieanlagen GmbH
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